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PATEN TE ‘QSH“%AQ

DE
INVERCIUVOLDN

por "PROCEDIMIENTO DE CALDEO DEL ACERO,PARTIGULARMENTE DE ACEROS
ESPECIALES AUSTENITICOS Y FERRITICOS”, a favor de Don Edward TERLE-
CKI, de nacionalidad polaca, residente en STALOWA WOLA (Polonia),
Bue Mickiewicz, 5.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoidn se refiere & un procedimiento de caldeo
del acero, particularmente de aceros especisles austeniticos y fe-
rriticos, por ejemplo, de aceros resistentes a los &cidos y al fue-
go, de aceros de resistencias pars los aparatos eléotricos de cale~
facoibn, de acero asustenftico al manganeso (acero de Hadfield) y de
otros aceros anélogos monofasados.

Segén la literatura téonica existente y los resultados de ensa-
yos, los aceros austeniticos y ferritioos monofasedos hasta el pre-
sente, antes de ser sometidos al trabajo pléstico tal como el forja—
do, laminado y estirado, son en principio calentados poco & poco y

muy lentamente, desde las temperatures mes bajas hasta las de forjaw-
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qO o de laminado, porque se estavba en la creenoia de que un oaideo
violento, es decir, cargando los lingotes y los toohos en el horno
calentado hasta la temperatura de forja o de laminacién, dichos lin-
gotes y tochos se agrietaban inevitablemente. Tal es la razén por la
ocual el tiempo de omldeo del acero, actuelmente aplicado en la indus—
trie, es de 20 a 35 horas para los aceros espeociales con peso de lin-
gote de 140 a 700 kg., dependiendo ese tiempo de la calidad del ace-
T0, es‘deoir, de su riqueza en Mo, T, u otras adiciones.

En la prﬁotioa corriente hasta el presente, se hé& observado tam-
bién que calentando durante mucho tiempo los lingotes y los tochos
de estos aceros en 1los hornos de reverbero 0 en los de resistencia
eléotrica, se producie una consideravle difusién de gas, cuyos gases,
pene trando en el material caldeado, alteran sus propiedades plésti-
oas (los materiales se vuelveg frégiles). Ademés, un tal procedimien—
to de caldeo disminuye la duracién de los hornos & consecuenocia de
la neceslidad de repajar constantemente la temperatura del horno an-
tes de carger los lingotes y los toohos en estado frfo. Es de resal-
tar que haciendo uso del procedimiento de caldeo del acero empleado
haste ahora, son utilizadaes oantidades enormes de energfa térmica
sin provecho alguno, 10 que hace mas oara la produccién.

El procedimiento, segin la invenocidn, remedis tcdos estos incon-
venientes.

Este procedimiento se caracteriza porque dicho acero, partiendo
de su estado frfo, es calentado directa y todo lo intensamente posi-
ble, es decir con crecimientos de temperstura gue se eleva & razén
de 3702C. por minuto, hesta la temperatura de forjado o de laminado,
0 sea hasta una temperatura que llega poco mas o0 menos a los 125C a
13508C., y esto en un tiempo lo mas corto posible.

Los ensayos hén demostrado que este procedimiento de caldeo no

provoca una nocive difusién de gas en el interior del material y que
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el acero, calentado segfin la invencidn de una manera répida hasta u-
na elevada temperatura, no solamente no se agrieta, sind que se pres-
ta de una forma inesperada al travdjo pléstico mejor que el acero oca-
lentado segin el antiguo procedimiento.

El procedimiento, segin la invencidn, representa pués una enerme
economfs de tiempo de caldeo del acero, dado que los lingotés de ace-
ro austenftico y ferrf{tico, con pesos de 140 a 700 kg que antes men-
cionamos, son calentados en hornos ordinarios de reverbero durante
30 a 80 minutos, contrariamente al tiempo de caldeo de 20 a 35 horas
empleado hasta aquf. Si se trata de acero al caroono cuya riqueza en
carbono se eleve hasta el 0,854 y el peso de los lingotes sea de 1000
a 8000 kg., empleando el procedimiento segin la invencidén, la dura-
0ién de caldeo deve elevarse & 60 a 30Qkinutos.

Conforme & la invencién, el tiempo de oaldgo de los aceros sus te-
nfticos y ferr{ticos es abreviado aproximadamente en un 96% respeoto
el tiempo empleado hasta el presente para el caldeo de estos aceros,
es declr, que este tiempo es reaucido en mas de 060 veces, y para el
acero al caroono esta economfa se eleva al 60 a 80%, segfén el peso
de los lingotes y el medio en el cual es calentado el acero.

Es de observar gue, empleando medios que hagen la transmisién del
calor soore el lingote mas intensa que la que tiene lugar en los hor-
nos de rever berc, por ejemplo calentando los lingotes en un horno e-
léctrico de‘induoci6n, el tiempo de caldeo puede ser reducido hasta
10 a 20 minutos y ain & elgunos minutos solemente . En este caso la e-
oconomfia de tiempo de caldeo habréd alcanzado el 1imite méximo para es-—
te especie de procedimiento tecnolégico.

El procedimiento de caldeo, segtin la invenocién, hace mas larga la
duracién de los nqrnos y presenta la gran ventaja residente en el he-—
cho de que permite calentar los aceros especiales en los hornos ordi-

narios sin que sean necesarias especiales medidas de precauciédn, cui-
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dendo solamente de no revasar el limite superior de temperatura de

caldeo admisible para el tipo de acero en cuestidn.

N O 1T A

Hecha le descripcidn del presente invento se declaran como nue-
vas y de propia invencién las reivindicaciones siguientes:

l.~ Procedimiento de caldeo del acero, particularmente de aceros
especiales austeniticos y ferriticos, carscterizado porque, los lin-
gotes y los tochos son calentedos, partiendo de su estado frio, di-
reota y todo lo intensamente posivle, es decir, que el aumento de
tempe ratura sea a rezén de 3702 C. por minuto, hasta una tempe ratura
alrededor de los 1250 a los 13502 C., ern un tiempo lo mas ocorto posi-
ole, & saver, en un tiempo que e= verias Weces, 0 algunas deoenas de
veces, mas coxrto gque el tiempo de caldeo empleado hasta ahora.

2.~ Procedimiento, seg~Un la reivindioaoién 1, caracterizado por—
que, el tiempo de caldeo de los lingotes de acero austeniticos o fe-—
rrf{ticos, con un peso de 140 a 700 kg., en 1los hornos de reverbero,
es del &érden de 30 a 80 minutos.

3.~ Procedimiento, segiin la reivindioacién 1, caracterizado por—

que, el tiempo de celdeo de los lingotes de acero al caroono, conte-—

niendo caroono hasta 0,85%, teniendo un peso de 1000 a 8000 kg., en
los hornos de reverbero, es del 6rden de 60 a 300 minutos.

4 .~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2, en el oual
se empleen me dios que hagan mas intensa la transmisién del cslor so-
ore los lingotes, por ejemplo calenténdolos en hornos eléotricos & in-
ducoidn, carscterizado porque, el tiempo de caldeo es del 6rden de
10 a 20 minutos, y ain de algunos minutos solamente.

5 e~ Procedimiento de caldeo del acero, particularmente de aceros



especiales austenfticos y ferriticos.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria que oonsta
de ¢inco hojas foliadas y mecanografiadas por una sola carae.

Madrid, a onoce de Septiempre de mil novecientos oincuenta y uno.

BEdward TERLBCKI.

p. Qe
#iME ISERN MIRALLES
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