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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

p o r "PROCEDIMIENTO DE CALDEO DEL ACERO,PARTICULARMENTE DE ACEROS 
ESPECIALES AUSTSílTICOS Y FERRÍTICOS", a fa v o r  de Don Edward TEHLE- 
CKI, de n a c io n a lid a d  p o la c a , r e s id e n te  en STALOWA WOLA (P o lo n ia ) , 
&ie M ick iew icz , 5*

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re s e n te  in v en c ió n  se r e f i e r e  a  un p ro ced im ien to  de ca ld eo  
d e l  a c e ro , p a r t ic u la rm e n te  de ac e ro s  e s p e c ia le s  a u s te n i t i c o s  y f e -  
r r i t i c o s ,  p o r  e jem plo , de a c e ro s  r e s i s t e n t e s  a  lo s  á c id o s  y a l  fu e ­
g o , de ace ro s  de r e s i s t e n c i a s  p a ra  lo s  a p a ra to s  e lé c t r i c o s  de c a le ­
f a c c ió n , de acero  a u s te n í t io o  a l  manganeso (aoero  de H a d fie ld )  y de 
o tro s  acero s análogos m onofasados.

Según l a  l i t e r a t u r a  té c n ic a  e x is te n te  y lo s  r e s u l ta d o s  de ensa­
y o s , l o s  ace ro s  a u s te n i t i c o s  y f e r r i t i c o s  m onofasados h a s ta  e l  p re ­
s e n te ,  a n te s  de s e r  som etidos a l  tra& a jo  p l á s t i c o  t a l  como e l  f o r j a ­
do , lam inado y e s t i r a d o ,  son en p r in c ip io  ca le n ta d o s  poco a  poco y 
muy le n ta m e n te , desde l a s  tem p e ra tu ra s  mas b a ja s  h a s ta  la s  de f o r j a -
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do o de lam in ado , porque se  e s ta b a  en l a  c re e n o ia  de que un ca ldeo  
v io le n to ,  es d e c i r ,  oargando lo s  l in g o te s  y l o s  toonos en e l  hom o 
ca le n ta d o  h a s ta  l a  te m p e ra tu ra  de f o r j a  o de la m in a c ió n , d ich o s l i n ­
g o te s  y toohos se  a g r ie ta b a n  in e v ita b le m e n te . Tal e s  l a  razón  p o r la  
cu a l e l  tiem po de ca ld eo  d e l a c e ro , ac tu a lm en te  a p lic a d o  en  l a  in d us­
t r i a ,  es de 20 a  35 h o ras  p a ra  lo s  aoeros e s p e c ia le s  con peso  de l i n ­
g o te  de 140 a  700 k g . , dependiendo ese  tiem po de l a  c a l id a d  d e l aoe- 
r o ,  e s  d e c i r ,  de su  r iq u e z a  en  Mo, T, u  o t r a s  a d ic io n e s .

Bi l a  p r á c t i c a  c o r r ie n te  h a s ta  e l  p r e s e n te ,  se  h á  observado  tam­
b ié n  que o a len tan d o  d u ran te  mucho tiem po lo s  l in g o te s  y l o s  tochos 
de e s to s  ac e ro s  en lo s  ho rnos de re v e rb e ro  o en lo s  de r e s i s t e n c i a  
e l é o t r i c a ,  se p ro d u c ía  una c o n s id e ra b le  d ifu s ió n  de g a s , cuyos g a s e s , 
p en e tran d o  en e l  m a te r ia l  ca ld ea d o , a l t e r a n  su s  p ro p ied ad es  p l á s t i ­
cas ( lo s  m a te r ia le s  se  vu elv en  f r á g i l e s ) .  Además, un t a l  p roced im ien­
to  de ca ld eo  dism inuye l a  d u rac ió n  de l o s  hornos a  co n secu en c ia  de 
l a  n ec es id ad  de r e c a ja r  constan tem en te  l a  tem p e ra tu ra  d e l hom o  an­
t e s  de c a rg a r  lo s  l in g o te s  y lo s  toohos en  e s ta d o  f r í o .  Es de r e s a l ­
t a r  que haciendo  uso  d e l p ro ced im ien to  de ca ld eo  d e l acero  empleado 
h a s ta  a h o ra , son u t i l i z a d a s  c a n tid a d e s  enormes de e n e rg ía  té rm ic a  
s in  provecho a lg u n o , lo  que haoe mas o a ra  l a  p ro d u cc ió n .

EL p ro ce d im ie n to , según l a  in v en o ió n , rem edia todos e s to s  incon­
v e n ie n te s  .

E ste  p ro ced im ien to  se c a r a c te r i z a  porque d icho  a c e ro , p a r tie n d o  
de su  es tad o  f r í o ,  es  c a len ta d o  d i r e c ta  y todo  lo  in ten sam en te  p o s i­
b le ,  es d e c i r  oon c re c im ie n to s  de te m p e ra tu ra  que se  e le v a  a  razón  
de 370SC. p or m in u to , h a s ta  l a  te m p e ra tu ra  de fo r ja d o  o de lam inado, 
o se a  h a s ta  una tem p e ra tu ra  que l l e g a  poco mas o menos a  lo s  1250 a  
1 3 5 0 3 c ., y e s to  en un tiem po lo  mas c o r to  p o s ib le .

Los ensayos hán dem ostrado que e s te  p ro ced im ien to  de ca ldeo  no 
p rovoca u na  n o c iv a  d ifu s ió n  de gas en e l  i n t e r i o r  d e l m a te r ia l  y que
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e l  a c e ro , c a len ta d o  según l a  in v en c ió n  de una manera rá p id a  h a s ta  li­
n a  e le v ad a  te m p e ra tu ra , no so lam ente no se  a g r i e t a ,  s in ó  que s e  p re s ­
t a  de una forma in e sp e ra d a  a l  t r a o á jo  p l á s t i c o  m ejor que e l  aoero  oa­
le n ta d  o según e l  an tig u o  p ro ce d im ie n to .

5 El p ro c e d im ie n to , según l a  in v e n c ió n , r e p r e s e n ta  puós una enerme
economía de tiem po de ca ld eo  d e l a c e ro , dado que lo s  l in g o te s  de ace­
ro  a u s te n í t i c o  y f e r r í t i c o ,  con p eso s de 140 a  700 kg que a n te s  men­
cionam os, son c a le n ta d o s  en  hornos o r d in a r io s  de re v e rb e ro  d u ran te  
30 a  80 m in u to s , c o n tra riam e n te  a l  tiem po de ca ld eo  de 20 a 35 ho ras 

10 empleado h a s ta  a q u í. S i se  t r a t a  de a c e ro  a l  caroono cuya r iq u e z a  en 
carbono s e  e le v e  h a s ta  e l  0,85% y  e l  peso  de lo s  l in g o te s  se a  de 1000 
a 8000 k g . ,  empleando e l  p ro ced im ien to  según l a  in v e n c ió n , l a  d u ra -  
o ión  de ca ld eo  deoe e le v a rs e  a  60 a  30Q hinutos.

Conforme a  l a  in v e n c ió n , e l  tiem po de ca ld eo  de l o s  a c e ro s  a u s te -  
15 n í t i c o s  y f e r r í t i c o s  es ab rev iad o  aproxim adam ente en un 96% re sp e o to  

a l  tiempo empleado h a s ta  e l  p re se n te  p a ra  e l  ca ld eo  de e s to s  a c e ro s , 
es d e c i r ,  que e s t e  tiem po e s  red u c id o  en mas de 60 v e c e s , y  p a ra  e l  
aoero  a l  caroono e s ta  econom ía se  e le v a  a l  60 a  80%, según e l  peso  
de lo s  l in g o te s  y e l  medio en e l  c u a l es c a le n ta d o  e l  a o e ro .

20 Es de o b se rv a r que, empleando m edios que hagan l a  tra n sm is ió n  de l
c a lo r  so o re  e l  l in g o te  mas in te n s a  que l a  que t ie n e  lu g a r  en lo s  h o r­
nos de re v e rb e ro , p o r ejem plo c a len ta n d o  lo s  l in g o te s  en un hom o e -  
l á c t r i c o  de in d u c c ió n , e l  tiem po de ca ld eo  puede s e r  redu o id o  h a s ta  
10 a  20 m inutos y aún a  a lg u n o s m inutos so la m e n te . En e s te  caso  l a  e -  

25 conomía de tiem po de ca ld eo  h ab rá  aloanzado  e l  l ím i t e  máximo p a ra  es­
t a  esp eo ie  de p ro ced im ien to  te c n o ló g ic o .

EL p ro ced im ien to  de c a ld e o , según l a  in v e n c ió n , hace mas l a r g a  l a  
d u rac ió n  de lo s  hornos y p re s e n ta  l a  g ran  v e n ta ja  r e s id e n te  en  e l he­
cho de que p erm ite  c a le n ta r  lo s  aceros e s p e c ia le s  en lo s  hornos o r d i -

30 n a r io s  s i n  que sean  n e c e s a r ia s  e s p e c ia le s  m edidas de p re c a u c ió n , c u i -
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dando so lam ente de no r e o a s a r  e l  l im i t e  s u p e r io r  de tem p e ra tu ra  de 
ca ld eo  ad m is io le  p a ra  e l  t ip o  de acero  en c u e s t ió n .

N O T A

He oha l e  d e s c r ip c ió n  d e l p re s e n te  in v e n to  s e  d e c la ra n  como nue­
vas y de p ro p ia  in v en c ió n  l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

5 1 . -  P ro ced im ien to  de ca ld eo  d e l a c e ro , p a r t ic u la rm e n te  de M eros
e s p e c ia le s  a u s te n i t i c o s  y f e r r i t i c o s ,  c a ra c te r iz a d o  p o rq u e , l o s  l i n ­
g o te s  y lo s  to ch o s son c a le n ta d o s , p a r t ie n d o  de su  e s ta d o  f r í o ,  d i ­
r e c ta  y todo lo  in ten sam en te  p o s ib le ,  es d e o i r ,  que e l  aumento de 

? tem p e ra tu ra  se a  a  razón  de 3703 c. p or m in u to , h a s ta  una tem p e ra tu ra
¿ 10 a lre d e d o r  de lo s  1250 a  lo s  13503 0 . ,  en un tiem po lo  mas c o r to  p o s i­

b le ,  a s a o e r ,  en un tiem po que es v a r ia s  V eces, o a lgunas deoenas de 
v e c e s , mas c o r to  que e l  tiem po de ca ld eo  empleado h a s ta  ah o ra .

2 . -  P ro ced im ien to , seg -dn  l a  r e iv in d io a o ió n  1 ,  c a ra c te r iz a d o  p o r­
q u e , e l  tiem po de ca ld eo  de lo s  l in g o te s  de ac e ro  a u s te n i t i c o s  o f e -  

15 r r i t i o o s ,  con un peso  de 140 a  700 k g . ,  en lo s  hornos de re v e ro e ro , 
es d e l órden de 30 a  80 m in u to s .

3*- P ro ced im ien to , segón l a  r e iv in d io a o ió n  1 ,  c a ra c te r iz a d o  por­
que , e l  tiem po de ca ld eo  de l o s  l in g o te s  de ace ro  a l  ca roono , co n te ­
n iendo  caroono h a s ta  0,85%, te n ie n d o  un peso  de 1000 a  8000 k g . ,  en 

20 lo s  hornos de re v e rb e ro , e s  d e l ó rden  de bO a  300 m in u to s .
4 .  -  P ro ced im ien to , segdn l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y 2 , en e l  cu a l 

se  empleen m edios que hagan mas in te n s a  l a  tra n sm is ió n  d e l  c a lo r  so ­
ore l o s  l i n g o t e s ,  p o r ejem plo c a le n tá n d o lo s  en nom os e l é o t r i c o s  a  in ­
d u cc ió n , c a ra c te r iz a d o  p o rq u e , e l  tiem po de ca ld eo  es d e l ó rden  de

25 10 a  20 m in u to s , y adn de algunos m inutos so la m en te -
5 .  — P ro ced im ien to  de ca ld eo  d e l a c e ro , p a r t ic u la rm e n te  de aceros
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e s p e c ia le s  a u s te n f t io o s  y f e r r i t i c o s .
Según se d e s c r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re s e n te  memoria que consta  

de c in co  n o ja s  f o l ia d a s  y m ecanografiadas p o r una s o la  c a r a .
M adrid y a  once de S eptiem ore de m il n o v e c ie n to s  c in c u e n ta  y uno . 
Edward TERLBCKI.

p t e *
<t!ME tSEKM M!HALLÉE
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