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Ya son conocidos hornos para la  coooión de ar­

tícu los alim enticios calentados por tubos cerrados por sus dos 

extremidades y que contienen un líquido# Estos tubos se calie^- 

tan por un extremo y la  transmisión del ca lo r se efectóa por 

vaporización p a ro ia l o to ta l del íquido. Estos tubos oorren e l  

pe lig ro  de ag rie ta rse  particularmente por e l  sobrecalentamien­

to looa l. Además estos tubos dan un rendimiento c a lo r íf ic o  po- 

oo elevado y por t a l  causa, e l  horno se ca lienta despacio.

E l  presente invento tiene por objeto remediar 

ta les inconvenientes.

Se re fie re  a un tubo de calefacción  por vapor 

para hornos, estufas y sim ilares, especialmente para la  cooclói: 

de a rtícu los a lim enticios, inoluyendo una parte que suministra 

e l  ca lor a la  cámara de oocoión y una parta ex te rio r  a dioha 

cámara, sometida a medios de calentamiento, tubo caracterizado  

porque la  parte sometida a calentamiento forma parte de un bu­

c le , lo  que permite formar en esta parte una c ircu lación  regu­

la r  y continua de los flu id o s , aumentando e l  rendimiento de la  

parte que suministra e l  ca lo r y suprimiendo los  riesgos de 

agrietamiento de l tubo de vapor.

Segdn una ca rac te rística  de l invento, la  parte 

de l tubo de vapor sometida a calentamiento puede formar parte:

a )  -  de un a n illo  aplanado que lleva  dos oonduc*? 

tos ascendente y descendente.

b )  -  de un a n illo  aplanado cuyos tramos ascen­

dente y descendente se cruzan.

c )  -  de un bucle que lleva  dos tramos ascenden­

te y descendente prolongados por una parte in fe r io r  situada ba-
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bajo la oámara de oocoión.

Segdn otra ca racterística  del invento, la  par­

te d e l tubo de vapor exterio r a la  cámara de cocción presenta 

la  forma de un bucle dispuesto bajo la  cámara de oocoión, e in ­

cluyendo un conducto in fe r io r  inclinado que atrav iesa  e l  hogar 

de cámaras de preoalentamiento.

E l  invento se extiende, en f in ,  a las oaraote- 

r ís t io a s  antes descritas y a sus diversas combinaciones posi­

b le s .

Tubos de vapor y hornos o estu fas, segdn e l  in­

vento, están representados a t itu lo  de ejemplo en e l  dibujo ad­

junto, en e l oualí

la s  figu ras  1, 2 y 3, son tres v istas  esquemá­

ticas en alzado de tres tubos de ca le facción  en forma de buole*

Las figu ras  4, 5 y 6 son v is ta s , en corte trans­

ve rsa l, de hornos o estu fas, equipados de tubos de calentamien­

to, segdn tres formas de rea lizac ión  de l invento.

Las figu ras  7 a 10 son v istas  en oorte, de hor­

nos de varios pisos segdn otras formas de rea lizac ión  del in ­

vento.

E l  tubo de cale facción  representado en la  f ig u ­

ra 1 presenta una rama horizontal simple, constituida por un tu­

bo A, que penetra en la cámara de ooooión M y una rama v e rt io a l  

D aplicada exteriormente a lo  largo  de esta cámara de cocción, 

y en la forma de un a n illo  aplanado.

Las ramas A y B oomunican entre s í .  La rama B 

contiene una c ierta  oantidad de líqu ido .

La rama B se ca lienta  en un horno. E l  vapor que
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ae desprende se eleva por ejemplo en e l  sentido de la flecha  

f l  por e l  conducto de la rama v e r t ic a l B, penetra segjn  la  

flecha fg  en la rama horizontal A, donde pierde una parte de 

su ca lo r. E l  vapor enfriado por este descenso de temperatura 

retorna por esta misma rama A en e l sentido de la  fich a  f^  por 

e l  conducto Bg de la rama B.

En la rama v e r t ic a l B d e l tubo, e l  vapor cirou- 

la de un conducto B^ a l  otro, Bg, por termosifón. En la  rama 

horizontal A, e l  ca lo r se reparte por oonveoción y conducción. 

E l tubo de ca le facción  representado en la figu ra  1 permite ase­

gurar una c ircu lac ión  regu lar de l vapor y e v ita r  que, como con­

secuencia de corrientes de flu id o s  contrarias, la parte más ba­

ja  de la rama B, expuesta a l  fuego, se quede s in  f lu id o . Se 

descarta a s i e l  p e lig ro  de rotura d e l tubo por explosión.

La o irou lación  más activa de l vapor en e l  con­

junto de l elemento de calefacción , permite aumentar e l  rendi­

miento táimico de este elemento y disminuir e l  tiempo de calen­

tamiento del horno.

En e l  ceso de la forma de rea lizac ión  repre­

sentada en la  figu ra  3, la  rama horizontal A está igualmente 

constituida por un buole, que comprende dos oonduotos A^ y Ag, 

cada uno de los cuales está unido a B^ y Bg de la rama v e rt i­

c a l B.

S I  vapor c ircu la , segdn la  fleoha fg  en e l  con­

ducto superior A^, y después retorna por e l  oonduoto in fe r io r  

Ag, segdn la  fleoha fg .

La o iroulación  y e l  rendimiento d e l elemento 

oalefactor aumentan de esta forma.
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La rama horlnzontal A de l elemento oalefaotor  

puede estar situada bien en la  bóveda, bien en e l  suelo de la 

cámara de cocción.

En e l  oaso de la  figu ra  3, e l  elemento calefac­

to r lleva  una rama v e r t ic a l B ex terio r, en parte a la  cámara 

de cocoión y varias  ramas horizontales G y H, cada una de las  

-cuales lleva  un conducto de llegada y  un conducto de retorno 

del vapor. La rama G está por ejemplo, dispuesta en e l  suelo  

y la  rama H en la  bóveda de una oámara de cocción M.

La figu ra  4 es una v is ta  en oorte v e r t io a l de 

un horno compuesto por tres oémaras de cocoión superpuestas 

Mg y Mg, oalentadas oada una por conductos horizontales 0^ Og 

y Og, oerrados por un extremo y unidos por e l  otro extremo a 

una rama v e r t ic a l B en forma de bucle aplanado. La oámara de 

oocoión in fe r io r , ouyas pérdidas son más elevadas, puede calen­

tarse por los conductos 0^ y 0^, situados bajo e l  suelo de d i -  

oha oámara.

La parte in fe r io r  de la rama B está situada d i­

rectamente en e l hogar W. Los gases ca lien tes que salen de es­

te horno reoorren las cámaras de precalentamiento y Wg, en 

las cuales se ponen en contacto con la parte media y superior 

de l oonducto ex te rio r  B^.

En e l  caso de que e l hogar W está situado bajo  

las cámaras de cocción (figu ra  o ),  la rama v e rt io a l B del e le ­

mento ca le facto r ya no presenta la fomna de un buole aplanado, 

sino la  de un ocho; e l  oonducto pasa a lo  largo de una pa­

red v e rt io a l del hogar W, por su parte in fe r io r , después cruza 

e l conducto para pasar a l  ex te rio r  y vo lver a l  punto a lto
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para unirse con e l  conducto Bg que comunica con los conductos 

horizontales 0^ y Og.

En e l  caso de que e l horno lleve , dos o más de 

dos cámaras de oocción superpuestas e inmediatas y s i e l  hogar 

W y las cámaras de precalentamiento y Wg están situadas por 

debajo de estas oámaras (f ig u ra  ü ), e l  bucle in fe r io r  de la ra­

ma v e r t ic a l B se reemplaza por una prolongación en esouadra Bg 

y B^, ouyo conduoto in fe r io r  B^, inclinado, pasa por e l techo 

del hogar y de las cámaras de precalentamiento y Wg.

En e l caso de l horno de la  figu ra  7, la  oámara 

de cocción M es ánica y presenta una sección transversa l rec­

tangular. Cada elemento ca le facto r lleva  dos conductos v e rt i­

cales B^ y Bg, dispuestos contra las paredes ve rtica le s  opues­

tas de esta cámara, un conducto superior horizontal Bg dispues­

to contra la bóveda de esta oámara, un conducto in fe r io r  in c li ­

nado, B̂ _, que pasa a travós del hogar W y de las cámaras de 

preoalentamiento y Wg y de los conductos horizontales Bg que 

unen los conductos v e rt ic a le s  B^ y Bg. Los productos que se 

han de cocer se colocan en este caso sobre las placas o suelos

de cocción S , ,  y S , que descansan sobre los conductos h o ri- i  á 3
zontales Bg.

la  figu ra  8 es una v is ta  en corte v e r t ic a l de 

un horno análogo a l  precedente, pero en e l  cual la  red de con­

ductos ¿el elemento o a le fac to r está formado por serpentines 

y Tg, cruzados y que sirven  de soporte a las placas de cocción 

S i  y Sg.

En e l caso de la  figu ra  9 cada elemento ca le ­

fac to r está constituido de un solo serpentín Tg, unido a un
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conducto v é rt ic e 1 B^ y a un conducto in fe r io r  inclinado  

que pasa a través del hogar W y de las cámaras de precalenta­

miento y V)íg.

En e l  caso de la figu ra  10 cada elemento ca­

le facto r presenta la  misma forma que en e l  caso de la  figu ra

7.
Pero en e l  caso de las figu ras  9 y 10 e l  horno 

está formado por muohas cámaras de cocción superpuestas 

Mg y Mg y los conducto horizontales y v e rtio a le s  Tg, B^, B^ y 

Bg; estos elementos se ha llan  dentro de las paredes horizonta­

les y v e rt ica le s  de estas cámaras.
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La presente patente de invención comprende las  

siguientes reiv indicaciones:

1. -  Mejoras en la  fabricac ión  de tubos de va­

por para hornos de cocción de artícu lo s  alim enticios, consti­

tuidos por una parte que suministra e l  ca lo r a la  cámara de 

cocción y una parte ex te rio r  a esta cámara y sometida a los me­

dios de calentamiento, caracterizadas porque en dichos tubos 

de vapor la parte sometida a calentamiento forma parte de un 

bucle , lo  que permite orear en esta parte una o ircu lao ión  re­

gu lar y continua de los f lu id o s , que aumenta e l rendimiento de 

la  parte que suministra e l  ca lo r, y suprime los pe lig ros  de 

deterioro  del tubo de vapor.

2 . -  Mejoras segdn la  re iv ind icación  1, carac­

terizadas porque la parte del tubo de vapor sometido a calen­

tamiento forma parte de un a n il lo  aplanado, que inoluye dos 

conductos ascendente y descendente.

3. — Mejoras segdn la  reiv indicación  1, carac­

terizadas porque la  parte del tubo de vapor ex te rio r  a la  cá­

mara de cocción presenta la forma de un ocho aplanado, ouyos 

tramos ve rt ic a le s  se oruzan.

4 . -  Mejoras segán la  re iv ind icación  1, carac­

terizadas porque la  parte del tubo de vapor ex te rio r  a la  oá- 

mara de oocción, presenta la forma de un bucle y lleva  dos tra­

mos ascendente y descendente prolongados por una parte in fe r id  

situada bajo la cámara de cocción.

5 . -  Mejoras segán la  reiv ind icación  1, carac­

terizadas porque la  parte d e l tubo de vapor ex te rio r  a la cámai
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de cocción, presente la  forma de un bucle prolongado bajo la  

cámara de cocción y lleva  un conducto in fe r io r  inclinado y que 

pasa por e l  techo d e l hogar y de las cámaras de precalentamien­

to.

6 . -  Mejoras segdn las reivindicaciones 1 a 5, 

oaraoterizadas porque la  parte del tubo de vapor que suminis­

tra e l  ca lo r de la cámara de cocción está constituido por un 

tubo dnico cerrado por un extremo y unido a l bucle por su otro  

extremo.

7. -  Mejoras segtin las reivindicaciones 1 a 5, 

caracterizadas porque la parte de l tubo de vapor, que suministra 

e l  ca lo r a la  cámara de cocción, está constituida por un bucle 

aplanado, cuyos dos extremos están unidos respectivamente a dos 

conductos, ascendente y descendente del bucle o del ooho forma­

do por la parte sometida a los medios de calentamiento.

8 . -  Mejoras segdn las reivindicaciones 1 a 5, 

caracterizadas porque la  parte d e l tubo de vapor, que suminis­

tra e l  ca lor a la cámara de cocción está constituida por una 

se r ie  de tubos o de bucles superpuestos que calientan  comparti­

mientos d istin tos  del horno.

9 . -  Mejoras segdn la reiv ind icación  1, carac­

terizadas porque lleva  dos tramos dispuestos en la proximidad 

de las paredes v e rt ic a le s  opuestas de la cámara de cooción, ha­

llándose unidos estos tramos por conductos escalonados en a ltu ­

ra y por un conduoto in fe r io r  inclinado, sometido a los medios 

de calentamiento.

10 .- Mejoras segdn la  reiv indicación  9, carac­

terizadas porque los conductos escalonados en a ltu ra , forman ra--
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dios para soportar las plaoas de cocción.

11.- Mejoras segdn la  re iv ind icación  1, carac­

terizadas porque la  parte que suministra e l  ca lo r a la  cámara 

de cocción está constituida por:

-  un serpentín cuyas partes horizontales es­

tán dispuestas en la  proximidad de las paredes horizontales, 

que separan las cámaras de cocción superpuestas.

13 .- Mejoras segdn la  reiv ind icación  1, carao- 

terizadas porque la  parte que suministra e l  ca lor a la  cámara 

de cocción está constituida por:

-  serpentines opuestos cuyos conductos horizon­

ta le s  se cruzan y están dispuestos en la  pared horizontal que 

separa las cámaras de cocción superpuestas.

13.- Mejoras segdn las  reivindicaciones 1 a 

2&, caracterizadas porque la  parte de e ste tubo ex te rio r a la  

cámara de oocoión, está sometida a la  acción de calentamiento 

de un hogar.

M . -  "Mejoras en la  fabricac ión  de tubos de va­

por para hornos de cocción de artícu lo s  a lim entic ios".

Segdn se describe y re iv ind ica  en la  presente 

memoria descriptiva y se i lu s t ra  oon los planos reglamentarios 

que a la  misma se acompañan.

Consta la  presente memoria de nueve hojas fo ­

liadas y escritas  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid,



Yit torio Ferina i a



Vitterio Ferina
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