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"MEMORIA DESGCRIPTIVA

v . . -

DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ ANOS EN ESPANA, A FAVOR
LUN ! .

' DE PLASTICAS Y NOVEDADES, S,A,, DE NACIONALIDAD ESPAROLA, RESI=

DENTE EN BARCELONA, C/ Cerdefin, 319,

sobre:

""PROCED IMIENTO DE FABRIGCACION DE UNA mmam MOLDEABLE, A BASE
DE PEzvﬁm Y CUERNOS mnw..ns"

~0-0~0~0-0~0-0-0~

La.utilizacién_de las pezufias y cusrnos snimales, se

hacla hasta shora en Espaﬂa; para la fabricacibn de objetos, pbr

el empleo'directo‘de'aqueilos materiales'sometidos & un cortado

. ¥ pulido seglin el objeto que Se habls de fabricar.

Mediante el procedimiento que se protege ‘se consigue,

por un oonjunto de operaciones mecénioas ¥ quimtioas, convertir

~las pezufias y. ouernos, en un polvo 8 priMera matéria ausdeptible

£

de moldeo, evitandose, para la fabricaoién de mﬁltiples articulos.

la 1mporta016n de primeras materias plésticas, que al no prOdu-

>01rae en Espafis exigen 1la disponibllidad de divisse monetaries,
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Con el materiel, logrado mediante el procedimiento que

8e patenta, se pueden fabricaer iInfinidad de objetos tales como’

'p;acas‘aglomeradas'de diversos gruesos y tamafios, que trabajadas

mecfinicamente dan por resultasdo plezas pere materisl eléctrico,
interruptores, material alslente para alumbredo, fuerze, teléfo-
no, radio, pufios para paraguss, sombrillas, bastones, botones,
para sasstreria, adornos pars vestidos, aéujas, ganchillbs,juegoe

de domin6,teclados peras plano, juguetes, perlas y olivas para

' colleres, adlmos de muebles, letreros,medsllss, oublertas de de-

voclonarios, rosarios, articulos de escritorifo, plumas estiiogréé

fices, boquilles de fumado?, ouchi;lgr’ia,larticuloe'tocador,era
chas de afeitar, cepillos de dientes, ertfculos de regalo, bisu=
teri& propagenda 6ptics, mengos y plezas pare Ingtrumentos qui- ~
rﬁrgicos de dentlsta, plezas para maquinaria, telares, herramien-
tas 1ndustr1a del autombvil y otros michos,

El procedimiento esencialmente consiste,en las operacip=

" nes slgulentes y que deben reaslizarse por su respectivo brden:

CLASIFICACION Y MOLIENDA,~ So clasificsn las pezufias 6 ouernos

en tameiios, y se procede = cortarlas en trozos heste conseguir re-
ducirles al tam@fio de nueces, por medio de una slerra cinta, 6 c;r{
oular, despuds se mPelen por medio de un molino de martillos ﬁas~ :
ta oconseguir serrin, '

;ﬁVADO.-‘En reclipientes de hierro 8 madera se prooedé & laver y

quitar las impurezas removiéndolo ocon le suficlente agua,dejando

- el materlal unas #res hpras en reposos,y extrayendo el agua sucle

" por medio de una bombe B bien por decantacibn,.Despubs se pasa a

volver a llenar hasta cuatro veces de agua la cantidad de 'produce
to a tratar, y al material junto son el sgus, Se le afiede un 17
de ague oxigenadé A este bafio hay que darle de dos a tres horas
de tlempo,y pasadas las mismas se le afiade’ amoniaco, hasta que
se vuelve neutral. Egte proceso debe durar velnte y ouatro horas

y después se deja sedimentar v se extrase el agua mediante la A



bombe 6 blen por decantacibﬁ.
PLASTIFICACION,- Al material, junto con cuatro Veces mds de agua
nﬁeva; se le afinde 0,6 por clento de &cido sulfurosos que pasa.
‘al fondo del bafio por medlo de una goma donde se disuelve inmee~
. dlatamente en el agua. Durante este proceso es 1mprescind1ble )
‘;emover el bafio pera ‘que el &cido pueda disolverse biqn. El me- -
. terial e combina quimicamente con e} édido.vdlviéndold.de color -
més claro, y hacléndolo més pléstico, Este proceso debe;durég '
venticuatro horas reméviéndolo'cada dos horas, Después el liqui~
do se elimina con la babe y se vuelve a lavar oon sgua limpla,
jee pone'eh uns, centrifugadora,.y asl se elimina:el agua que coOnw=
tiene e1 producto, ‘ ) o
SEOADO - DeSpués de la centrifugacibn se coloca el material en
un secadero, y e Seca a la tempergtuxa,uaproxiﬁada de cincuen-
. ta. gredos en capas finas con el fin de ohtener un buen-secado.
HOLIENDA,~ S muele ol material hasta obtener una harina fina
¥ sé separén los trozos o particuias'més grandes por medlo de
~unoé tamices, quedando el producto listo para le filtime opera-
cidn o sea el moldeo, |

e

GGLORAGION.- Bosta agregar pigmento al material del color que

ae dessé, para lograr una buena_igualdad de tonos y colores li-
808, y para ello en una amesadora de pélas 6 blen en un molino
6 bombo de bolae Yy teniéndolo por espaclo de veinticuatro horas
‘en la mezclsdora se obtiene la coloracibn deseada del material
pero e8 muy importante, que en el momsnto de preparar el color,
se le sfiada un diez por clento de agua & algln piéstificante |
8in que este rebase el tres por ciento del v61umen del producto,
MOLDECs= En unsa prensa hidréulica ©0 bien mecénica, de cien kilos
- de presibn, por centimetro cuadrade, y a la temperatura‘de cieni

& dosclentos grados de celor, se vierte el producto en unos mole
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des que pueden ser de acero 1noxidable, aluminio duro, bronce,

atc.., se clerre 18 prensa, permaneciendo bajo presibn el tilempo

- neseserlo para su cooolibn ¥ solidificacién.

ENDUREC IMIENTO, = Una vez extraidas 1ss plezas de los moldes deben

endurecePSekpara que,@engan,la resistencia necesapia‘si se apli-

#gn e usos industriales y para ello, en unos ﬁombOSvge hierro 6

' cerfmica con una disolucidn de formoldehido al 10% se hacen ro-

der las plezas durante horas Segﬁn/seé el grueso de las mismes,

deblendo tener.presénte que sblo pueden echarse & los bombes ple=~

zas de forma o cantos redondos, Para plezas grendes 6 que por su

- forma pueden perjudicarse el trebajarles en el bombo,entonces

hay que tratarles en unos recipientes donde deben guedar sumers

gldes pero ouldando de que el befio de fomaline se renueve cons-

tantemente mediante una bombe 1nstalada.en dichos recipientes.

sEGADO FﬂH&Us- Las plezas . extraidas de los befios o recipient&s '

,'  como también de los bombos deben ~ecarse teniéndolas en uh se-

aadero tipo armario & le’ temperatura de cincuenta grados centi—
grados. , ' '
AGABADO.- Por medlo de pulidorae corrientes se procede el puli-
mento de 1as piezas quedando estes brillantes ¥ perfectamente
acabadas. o | | | ’
Gon el procedimiento descrito se consigue lograr un matee -
rial pare plésticos sumamente econémico, dado que la primers

materia 6 Sean los cuerhos y pezuiias, son consideradas deSperdi-

uios de mataderos de coste my bajo, en comparacibn con las otras

L

materias,base que se emplean pars el logro de objetos pl&sticos, |

NOTA

 En resumén- la presente patente de 1ntroduccibn recaeré ‘

' s6bre las siguientes reivindicaciones-

12 - Procedimiento de fabricaoién de una materls moldea-.
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ble & base de pezufies y cuernos anlmsles, que se reallza medlan~-

te une clasiflcacibn y trituracibn en trozos por medio de una
slerra ointa 6 circular, mollendo los trozos que tendrfn el ta-
mafio de una nuez haste convertlrlos en serrin, procediendo luego
& su lavado con -ague y removiéndolo,dejéndolo tres horas en re-
poso y extrayendo ei égua sucla por medio de una bomba 6 por de=
cantecibn, volviendo a llenar el éepbsito hasta cuatro veces de
ague por el volﬂhen‘del producto & tratar sfiediendo al material

junto‘non-el ague sn uno por cilento de-agﬁa oxlgenada, debiendo

~ dar n éste bafio de dos & tres horas de tlempo, y pasasdas las mis-

mas se le afiade amoniaco haste que se vuelva neutral, deblendo
durer el proceso velnticuatro horas, dejfndolo luego sedimentar
‘ : ’ : h

Y extrayendo el agua por medio de una bomba 8 por decantacibn,.

4
2%,~ "rocedimiento,segfin la reivindicmelbn 1P, -carscte=

‘rizedo pof reallzer una ogeracibn'@g plastificecibn por medio

de afiadir 0,6% de fcido sulfuroso que pasa &l fondo del bafio
por medlo de uﬁa goma,donde se dlsuelve inmediatamente en el
_aguﬁ deblendo el materlal estar en un volfmen de agua ocuatro
veces mayor, debléndose remover el baflo dursnte este proceso pe-

re. que el fcldo pueds disolversevbien ¥y €1 materlal se combina

" oon el &cido volviéndolo de un color més clero y hacléndolo mée

pléstiob euyo prooeso ha de durar velnticuatro horas removiendo
el msterial-cada dos horas, y despuds el ligquido se elimina con
la bombe y se vuelve a lavar con agua limpla eliminando ésta con
cgntrifuéadora, procediéndose a colocar el materizal en un seca-
dero a le temperatura aproximeda de cincuente grados en capas
finas con el fin’de;obtener un buen secado, moliendo luego el
materisl hasta 1ograrruna harlna flna separando 10s trozos més
grendes pdr'@edio de tamices; '

-

3% .- i)r'ocedim.em;o, segfn les reivindicaciones 1t y o8,
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‘caracterizado por 18 operacibn de'dar coloracibn al materlal me-

&iante agregar pigmento medlante mezclar éste con el materigl en
una emasadors de palas 8 blen en un molino & bombo de bolas y_
teniéndolo por espaclo de velnticuatro horas en la mezcladors, -
siendo mu util que en el momento de preparar ‘el color se le afia~
da un 107 de agua y elgln plastificante cuya cantiaad no debs.

rebaser el 3% y una vez coloreado el material, se procede & su

- prensado 6 moldeo en una prensa hidréulica § blen mecénioca de

clen kilos de presibn por centimetro cusdrado ¥ 8 la temperatura
de clen grados a dosclentos gfadps , Vertiendo el material en
unos moldes que pueden ser de acero’inoxidébLe, aluminio duro,
bronoe; etc.;, ceﬁréndosa la prensa y permaneciendo el matefia¥'
bajo coceibn y solidiflicacibn el tiempo necesario, realizado lo
cual se procede al endurecimiento de las plezas en unos bombos

de hierro 6 cerfmica con una dlsoluciébn de formoldehido a 10%,

~ heclendo rodar las plezas durante horas deblendo tener presen=

te que s0lo pueden echarse & los bombos plezas de “forme 6 can~
tos redondos, y para plezas grandes 6 que;pob su forma pueden ’
perjudicarse al trabajar en el bombo hay que traterlas en reci-
plentes donde deben quedar sumergldas pero teniendo cuidado de
que el baiio de formeline se renueve constentemente, mediente
une bombé instalede en 1os'recip1entes, sedando fuego las plezas
en un séoadero tipo armarlo donde deben permaneder unas8 horas & |
1é‘temperatura de cincuenta grados, pulléndose iuegq medlente
pulidoras Pprrientes para de jerias brillantes y acabagas: ‘
4% ,~-PROCEDIMIENTO DE EABRICACICM;DE UNA MATERIA MOLDEA=-
BLE A BASE DE PEZUNAS Y CUERNOS ANIMALES/ i )

‘Segln se describe en la presente memoria que consta de

sels hojas escritas s méquing por uns sola care.,
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