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que Se acompalia
e la solicitud de

Una CATENTE DE INVEICICH, por VEIHTE A.0S en ZEPALA

a favor de
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75 PERSZ SANCHEZ, S.A., residente en ELCHE (Ali-
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cante), Avda. frimo de Rivera, 75.

por
" PROGEDILINNTC DE PASHLCACICH DE PISOS DE GAUCHO PARA
70DA CTASE DE CALZADC ¥ PARTICULARIEITE PARA ZAPATI-

LLAS COUPCRTABLES™,
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La invencidn a que se rcfiere la presente Lemoria, cons-

tituye una novedad industrial, con caracteristicas y ventajas
que la hocen merecedora del‘privilégiO'de explotacidn esclu-
giva que por ella ée solicita, de acuerdo con las prescrip-
ciones del vigente Istatuto de la Iropiedad Industrial de26
de Junio de 1989, testo refundido, publicado el 30 de Abril
de 193C.

| Aunque estc procedimiento puede arlicarse a la fabrica-
cidn de pisos para toda elase de clazado, en esta kiemoria,
nos referiremos exclusivamentsc & su aplicacién a la zapati—
1lla confortable,

Este piso cuya nabtente se solicita, consta de tres par-
tes principales:

12,Pisb propiamente dicho o pelicula.

2¢ ,Bandeleta, o elemento de unidn entre la pelicula ante-
rior y el corte de pailo 0 material.

'EQ.Reileno.

Para me jor comprenﬂién de la descripcién que sigue se
adjuntan dibujos en los- cuales las letras representan lo
que se expresa a continuacidn:

A, Corte; B, Relleno; ¢, Pelfcula o piso; B, Piso de fiel-
tro; £, Bandeleta.

1a pelfcula o piso proypizmente dicho, estd fabricado
econ cauchos de primera calidad, a los cuales se les incor-
pora las carsas convenientes con el fin de que sus caracter{sl
tieas mecdnicas, flexidén, elasticidad y resistencia a la
abrasidn, sedn convenientes, Con estas gomas calandradas
a espesores no superiores a 1 m/m , Se procede a la fabri-
cacidn en ﬁrensa , de planchas con un divujo b grabado en
una de sus.caras, cuya estructura la impondrd en todo mo-
mento la moda d'el buen gusto, sienndo por la otra cara

complelamente lisas. La vulcanizacidn de estas planchas,
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debe hacerse de una msnera incompleta, ya sea restandole
tiempo al normal, o bién aplicando al tiempo correcto, tem-
peraturas inferiores a 1z erftica de vulcanizacién, ya que
esas peliculas ﬁienen que ser sometidas por dos veces al
calor,

la bvandeleta esta constituida por cauéhos de inme jora-~
ble calidad, desprovisgtos de carzas propiamente dichas y a
los cuales se les habra incorporado aquellos plastificantes
gue aumentanvel poder adherente de los mismos, con el fin

de consegulr un buen pegamento, o unidn entre la pelicula y

el corte.

¥n cuanto al relleno , debe reunir las siguientes carac-

terfsticas: gran ligereza, porosidad suficiente con el fin

de que resulten aislantes de las variaciones de temperatura

y'que sea flexible,

Huestra larga experiencia en la fabrieacidn nos ha per-
mitido sclecionar entre otros, a tres tipos de material para
relleno de esta clase de ealzado: el fieltro en plénchas de‘
584 6 m/m de QSpesor, rlanchas de goma esponjosa prefabrieca-
das en el mismo espesor, y rlanchas de gomz esponjosa aglo-
merada con corcho, cuya fabricacién tenemos rrotegida median-
te la correspondiente patente. -

fara fabricar el piso se procede del mo&o siguiente:

£n timbres adecuados se procede & troquelar las pelicu-
las, procediendose inmediatamente despues & 1ijarlas por su
rarte lisa, aplicando’en ella un buen pegamento o disolueidn.
Por otra purte se procede a calandrar la goma para bandeletas
en planchas, de un espesor no superior a un milimetro , las
cuales se cortan mediante cuchilla, en tiras de un ancho
igual (el de la bandeleta. Ln cuanto al relleno se refiere,
el fabricado con goma esponjosa O goma esponjosa aglomerada

con corcho, se calandra & espesor conveniente con el fin de
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se troquelaﬁ a la medida del calzadb que hay que fabficar.
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tener en cuenta su esponjamiento al vulcanizar y una vez fabrj

cadas las planchas ya sean de goma esponjosa o fieltro,

Para la vulcanizacidn del piso, se siguen las normas

que la buena practica aconse ja,ya que para €llo puede emplear
se cualquier méquina 0 molde,~ se calza la horma con el corte
se coloca la bandeleta en el aro o moldura correspondiente,
se coloca €l: relleno de fieltro o gomas esponjosas y antes

de colocar la ﬁelicula y‘cerrar el molde para someterlo a
presidn, se introduce cualdquier 1iquido o) sél en centidad
suficiente; para que a la temmeratura de reblandecimiento de
las bandeletas ¥y gensiblemente antes de la temperatura de
vulzanizacidn,se desprendan gascs cuya presidn sea suficiente
para moldear ¥ ceflir las bandeletas en los diferentes relie-
ves del molde, Con ello resulta cierto esponjamiento en las
bandeletas, que desde luego no perjudican en lo mds minimo
la perfecta unién entre el corte y la peffcula,

Hecha la descripeidn yrecedente, es preciso aﬁadir'que
los d etalles de reélizacién de la idea expuesta, pueden variaxm
sin que por ello cambie la esencia de la invencidn, que es
la que se desprende de los pérrafos que anteceden y las que
ge reivindica en la sizuiente

| HOTA .

IZn resumen: la Patente de Invencién cuyo registro se
solieita, recaera sobre las reivindiaceiones siguientes}

1%,- Irocedimiento de fabricacidn de pisos de caucho
vara toda clase de calzado y pariticularmente para.zapatiilas
confortables, caracterizado poriue tiene por objeto un calza-
do compuesto de piso, bandeleta y relleno y se efectia tro-
quelando en primer término la pelfcula o piso, 1lijandola
por su parte interior lisa y aplicando a ella un buen pega-

mento, procediendose luego a calandrar lsz zoma para la bande-

leta en planchas de esSpegor no superior a un milfmetro, las
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cuales se cortan en tirags y fabficandose el reclleno con goma

esponjosa sola o agzlomerada con corcho, que se calandra con

‘el espesor suficiente, teniendo en cuenta su esponjamiento

al vulecanizar, y que se troquela & la medida del calzado,
8s,. Procedimiento, sezdn la reivindicacidn primera,
caracterizado porque para la vulcanizacidén del piso se calza
la horma con el corte, se coloca la bandeleta en el aro o
moldura correspondiente, se coloca el relleno de fieltro o
gomas esponjosas y antee de colccar la pelieula y cerrar el
molde para someterlo a presidén , se introduce ecuaslguier 17-
quido o0 sal en cantidad suficiente para gue a la temperatura

de reblandecimiento de las bandeletas y sensiblemente antes

de la temperatura de vulcanizacién se desprendan gases, cuya

presién sea suficiente para moldear y cefiir las bandeletas
en los dlferentes relieves del molde, ’

3t ,- Se relv1nd1ca por dltimo , como objeto sobre el
gque ha de recaer la Patente de Inveneidn que se solieita
" PROCEDINIELTO DE PASAICACION DE EL CS D CAUCHO Panh 1CDA
iﬂ%EDECM&MﬁSYE%Mﬁ%DHMﬂI;E&“’ﬁ‘umAuCQWG%
TABLESY,

Todo conforme queda descrito en la presente lemoria,
que conste de cinco pdginas eseritam.. a mdquina y dibujos
gue se acompafian, '

Jiadrid, 8 de septiembre de 1951
ALMUTIBC UNGRIA,
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