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H 11 i.L C R I A  D R S O R I P P I V A  

que se acompaña 

a la  so lic itu d  de

Búa PATENTE DE HPLtODUOüION por DIRS Â SOS en ESPAÑA,

a favor de

DON MAROEL ERNR1 RRNRY, residente en PARIS, 28 rué du 

Sergent Bauchat

por

PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS ABJ0ÍIAP10AS PARA IA  

FABRI.OAOION DE ARTICULOS DE NIDRIO, nN FARTiOUMdí AM­

POLLAS, CON AYUDA DE TUBOS DE VIDRIO.

Besada en la  Patente francesa P.V . 595.255 del 11 de 

Agosto da 1950.
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El presente invento se re fie re  a máquinas automáticas 

para la  fabricac ión  de a rtícu lo s  de v id r io  oon ayuda de 

tubos de v id r io , en p a rt icu la r  ampoyas, frascos etc#

üS. invento tiene por f in ,  en p a rt ic u la r  la  sim pli­

ficac ión  de la s  máquinas en cuestión, suprimiéndose la  

necesidad de hacer g ir a r  sobre s i  mismos lo s  mandriles 

o núcleos que soportan los tubos de v id rio  de lo s  cuales 

se obtienen lo s  a rt ícu lo s , reduciéndose considerablemen­

te lo s  desperd icios, pudiéndose l le g a r ,  in c lu s ive , a su 

supresión total#

El invento se caracteriza especialmente por el he­

cho de que, en lu ga r de re cu rr ir  a l calentamiento de lo s  

tubos en el punto donde debe efectuarse e l estiram iento, 

con un soplete de llama en flech a , se emplea un soplete  

de llama anular y porque se u t i l iz a  e l mismo soplete para 

el enfriam iento, gracias a l empleo de una caja de d i s t r i ­

bución de gas y aire#

Se comprenderé perfectamente e l invento oon ayuda 

de l a  descripción que sigue y del d ibu jo  anexo, e l cual 

es bastante esquemático y se da únicamente a t itu lo  de

indicación.
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La figu ra  1 de dicho d ibu jo  muestra en corte diametral 

v e rt ic a l un soplete según e l invento.

La figu ra  2 muestra e l citado soplete en plano con 

su parte superior retirada#

La figu ra  3 muestra en corte diametral v e rt io a l un 

elemento (un a n i l lo ) de dicho sop lete.

El soplete que muestra la  figu ra  1, se compone de 

una espeoie de caja 1, con una cubierta 2 , y dos an illo s  

idénticos 3 ,4 , dispuestos simétricamente. E l a n illo  3 es­

té  f i ja d o  en e l fondo de l a  oaja 1 y en e l in te r io r  de la  

misma. El an illo  4 está f i ja d o  en la  cubierta 2 . Dicha su-
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jec ión  de lo s  an illo s  se efectúa por cualquier medio apro-^ 

piado, por ejemplo por to rn illo s .

Los an illo s  3 y 4, en e l ejemplo en cuestión, compren­

den ambos agujeros rad ia le s  5, lo s  cuales desembocan en 

agujeros v e rt ica le s  6 y estos últim os, a su ves, desembocan 

en un canal o ircu la r ?.

Según se desprende del d ibu jo , un espacio 8 se ha pre­

v isto  entre lo s  dos a n illo s  y por dicho espacio sale  la  

mezcla combustible ( o e l a ire  de enfriamiento como se veré 

más adelante ).

Basta con m irar e l d ibu jo  para darse cuenta de que la  

llama lanzada por dicho soplete tiene l a  ioxma de una coro­

na prácticamente continua y que, por consiguiente, e l tubo 

de v id rio  es oalentado en toda su p e r ife r ia  y de un modo 

uniforme.
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Por consiguiente, ya no hace f a l t a ,  como, con e l so­

p lete de flech a , hacer g ir a r  sobre s i  mismo e l tubo, es 

d ec ir , que en e l caso de la s  máquinas ta le s  como las de f a ­

bricac ión  automática de ampollas de v id r io  y a rt ícu lo s  aná­

logos, se pueden suprim ir lo s  medios (coronas dentadas, 

piñones, v a r i l la s  de rotación e t c . . . )  que se suelen u t i l i ­

zar para hacer g i r a r  lo s  mandriles superiores portadores 

de los  tubos, con la  correspondiente sim p lificac ión  de la s  

máquinas y fac ilitán dose  su fabricación  con la  correspon­

diente disminución muy considerable de su precio de coste.

-Además, e l funcionamiento de la s  máquinas en cuestión 

mejora mucho, debido a l hecho de que su lu b r ific a c ió n  es 

más perfecta^ ya que dichas máquinas ya no comprenden par­

tes rotativas calentadas#

Con ayuda del nuevo soplete se puede conseguir a lterna­

tivamente e l calentamiento del tubo para su estiramiento  

y e l corte de- la  parte estirada . La caja 1 de d istribución ,
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oomprende una canalización de alimentación 9-10# A si se pue­

de suprim ir igualmente la  rotación de lo s  mandriles in fe ­

riores# El corte conseguido por e l chorro anular de aire

70

f r ío  es perfectamente derecho (horizontalm ente).

Para la  tra ída  a lternativa  de l a  mezcla de combustible 

y de a ire  de enfriamiento se recurre a cualquier medio apro­

piado, sincronizado convenientemente para re a liz a r  la s  opera­

ciones que peralten e l estiramiento y e l corte#
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Se aprecia l a  fa c ilid ad  con Is cual se puede hacer 

va r ia r  e l espesor de la  llama y por consiguiente sus carac­

te r ís t ic a s , y8 que basta con r e t ir a r  la  corona 2 y reempla­

zarla  por otra , según e l resultado a obtener.

El invento no se lim ita  a lo s  modos de rea lizac ión  

especialmente descritos anteriormente y reivindicados en el 

d ibu jo , sino que comprende todas la s  variantes que se basan 

en el mismo principio#

No se lim ita  a la  u t iliz a c ió n  antes citada (a  la s  má­

quinas automáticas para fa b r ic a r  ampollas de v id r io ) sino  

que abarca todas la s  ap licaciones que puedan ser interesan­

tes , en p a rt icu la r  el estirado de barras y tubos metálicos#

Comprende desde luego lo s  produotos in dustria les  nue­

vos, constituidos no solamente por lo s  sopletes que compren­

den su ap licación , sino también la s  máquinas que comprenden 

lo s  citados sop letes.

Según se ha indicado anteriormente, e l invento compren­

de la s  variantes de cuanto he sido descrito  y representado 

y en p a rt icu la r  una disposición  en la  cual lo s  an illo s  3 y 

4 serian  so lid a r io s  de un rotor p rov isto  de a le ta s , e l cual 

g ira r ía  b a jo  el empuje alterno del combustible y del aire  

de enfriamiento, e l cual ro to r, desde luego, se montarla 

sobre bo las , por ejemplo para asegurar su rotación f á c i l .

N O T A

En resumen? La Patente de Introducción cuyo reg istro
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se s o lic it a ,  recaerá sobre le s  reivindicaciones sigu ientes:

1) Perfeocionamientos^en la s  máquinas automáticas para 

la  fabricación  de artícu los de v id r io , en p a rt icu la r  am­

p o lla s , caracterizados porque para el calentamiento de l 

v id rio  a e s t ira r  se emplea un soplete de llama anular y 

porque, mediante l a  aplicación de una caja de d is tr ib u ­

ción de gas y a ire , e l mismo soplete se u t i l iz a  para el 

enfriamiento#

2) Perfeccionamientos, según la  reiv ind icación  1, carac­

terizados porque e l sop lete anular comprende esencialmente 

una oaja p rovista  de su cubierta y de dos a n il lo s ,  dispues­

tos simétricamente y su jetos respectivamente en el fondo 

de la  ca ja , en e l in te r io r  de la  misma y sobre su cubierta#

5) Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones ante­

r io re s , caracterizados porque lo s  an illo s  estén provistos  

de agujeros rad ia le s  que desembocan en otros agujeros ver­

t ic a le s  y estos últim os, a su vez, en una canal c ircu la r  7,

4) Se reivindica ', por último, como objeto sobre e l que 

ha de recaer la  Patente de Introducción que se s o lic it a ,

COK AYUDA DE TUBOS DE VIDRIO#

Todo conforme queda descrito  en la  presente Memoria, 

que consta de cinco páginas escritas  a máquina por una. 

so la  cara y dibujos que se acompañan#

Madrid, 8 de Septiembre de 1951
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