
M E M O R I A  D E S C  R I_P T I V A

para un MODELO DE UTILIDAD, por veinte años, por: "LAMINA 

DE CARTON PLASTICO CON NUCLEO DE MATERIAL PLASTICO MOLDEA­

DO" , que se s o l ic i t a  a favor de la s  firmas NIPPON PBTRO- 

CHEMICALS Ca, L td ., KABUSHIKI KAISHA TOMOKU y HOLANPLAST 

IBERICA; S.A ., la s  dos primeras de nacionalidad japonesa 

y l a  tercera española, residentes en TOKYO (japón), OTARU 

(Japón) y ALCALA DE HENARES'(Madrid), Carretera de Barce­

lona, Km. 32,800, respectivamente.

------ 0O0 -------

Tiene por objeto e l presente Modelo de Utilidad 

amparar la  novedad y propiedad en todo el te rr ito r io  español 

de una nueva lámina, cuya c a ra c te r ís t ic a  esencial consiste 

en estar  formada por un núcleo o cuerpo moldeado para obte­

ner en él una se rie  de alveolos o cavidades de forma y de 

dimensiones v ariab les, revestido por ambas caras con hoja 

de m aterial adecuado, con lo que se forman en e l in terior
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infinidad de grupos de pequeñas cámaras de a ire .

Se conocen ya cartones del tipo apuntado, que no 

han llegado a resolver definitivamente e l problema que se 

proponían, por cuanto que, aparte de otros aspectos que lue­

go se pondrán de m anifiesto, la s  cámaras de a ire  formadas 

en e l núcleo tienen una disposición lin e a l , longitudinal 

y/o transversal regu lar, por lo que no e x iste  ninguna cá­

mara de a ire  en la s  numerosas lin eas tran sversales y lon­

gitudinales que se extienden entre la s  h ile ra s de cámaras. 

Este tipo de cartón p lástico  posee mayor fuerza plana de 

compresión s i  se le  compara compara con un cartón conven­

cional formado por un núcleo ondulado revestido por ambas 

caras, pero re su lta  in ferior en re s is te n c ia  transversal y 

r ig id ez . Por consiguiente, unas ca ja s  hechas con e l cartón 

p lá stico  dicho, s i  son ap iladas, es probable que la s  ca jas 

in ferio res se  deformen y aplasten bajo e l peso de la s  supe­

r io re s .

La lámina que es objeto de la  presente so lic itu d  

proporciona una rig idez y una re sis te n c ia  transversal muy 

superiores a la s  de cualquier tipo y c la se  de cartón p lá s­

tico  conocido, según demostraremos en lo que sigue:

Esta lámina tiene infinidad de aplicaciones, tan­

to e n 'la  industria del envase y embalaje como en la  construc-; 

ción, decoración, fabricación de muebles y o tras muchas, sien­

do sus ca rac te rís tica s  mas destacadas la  re sis te n c ia , su es­

caso peso y e l carácter a is lan te  térmico y acústico.
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Tanto e l núcleo como los revestimientos de sus 

caras pueden ser de diversas materias, prefiriéndose por 

sus evidentes ventajas lo s  m ateriales p lá stico s , s in  descar­

tar la  cartu lina o carton cillo  o simplemente papel para los 

revestim ientos, pudiendo ser éstos de la  misma o de diferen­

te materia, espesor, re s is te n c ia , etc .

Para su descripción mas completa, haremos referen­

c ia  a los dibujos adjuntos, dados a titu lo  de ejemplo i lu s ­

trativo , en lo s cuales:

La figura  1 a muestra la  disposición de la s  cáma­

ra s de aire de un cartón p lá stico  convencional.

La figu ra  23 es una v is ta  en perspectiva de un 

trozo de cartón p lá stico  según este modelo.

La figura  33 es una v is ta  esquemática que mues­

tra  la  distribución de la s  cámaras de aire en e l cartón, 

según esta  so lic itu d .

Haciendo referen cia a la  figura  13, observaremos 

que lo s grupos de cámaras de a ire  están colocados en l i ­

neas p ara le las, en disposición  regular tanto longitudinal 

como transversalmente. Cada una de estas cámaras de aire

- 1 'a-, -1 'e - , -2 'a - , - 2 'e - , - 3 'a - , -3 'e - , -4 'a - , -4 'e - , es­

tá  situada en una lin ea re c ta  longitudinal, que es común 

para ésta  y para sus sim ilares de otros grupos,, todas e l la s  

equidistantes entre s i  tanto horizontal como verticalmente. 

De e sta  forma, no ex iste  ninguna cámara de a ire  en la s l í ­

neas transversales o longitudinales que se extienden entre
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la s  dos h ile ra s, como por ejemplo la s  lineas -A-A'- y -B-B'-. ; 

Debido a e sta  circunstancia, este  tipo de cartón p lástico  re­

su lta  defectuoso, dado que puede doblarse o romperse a tra­

vés de la s  lin eas -A '-A '/B-B '-, s i  se ap lica una carga mecá­

nica transversal a dichas lin e a s . Este punto débil se acen­

túa aun mas s i  trazamos una lín ea a través de A-A' o a tra ­

vés de B-B'.

Veámos por e l contrario e l cartón p lá stico  fabrica- ¡ 

do con arreglo a e sta  so lic itu d , representado en la s  figuras 

23 y 33. En e l la s  se ha señalado con -1- e l núcleo de mate­

r i a  p lá s t ic a , siendo -2- y -3- lo s revestimientos de sus ca­

r a s , y -4- a -7- la s  cámaras de a ire  formadas, divididas en 

grupos -4a-4d-,-5a-5d-, -6a-6d- y -7a-7d-.

En e l cartón propuesto, la s  m últiples cámaras de 

a ire  han sido dispuestas de manera que cada una de e l la s  es­

té situada regularmente con respecto a la s  cámaras adyacen­

te s , con el f in  de.eliminar e l.defecto  y e l riesgo  antes men- 

cionádo.

Obsérvese que la s múltiples cámaras de a ire  -4- a 

-7 -, o sea la s  -4a-4d-, -5a-5d-, -6a-6d- y -7a-7d-, están se­

paradas a in tervalos regulares y d ispu estas, respectivamente 

en lin eas rec tas -X1-X4- siendo p ara le las entre s i  y forman­

do un ángulo apropiado, bien con la  dirección longitudinal ¡ 

o con la  transversal del cartón.

En la  figura 33, la s  lineas -X1-X4- forman ángulo 

con la  dirección tran sversal, y cada una de la s  cámaras de
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aire  -4a-4d-, -5a-5d-, -6a-6d-, y -7a-7d- da los citados gru­

pos del -4- a l -7-, en una de la s  lineas X1-X-4 descansa o 

e stá  situada escalonadamente en relación  con la s  cámaras con­

tiguas, situadas en la s  lin eas adyacentes, de manera que va­

r ia s  cámaras de a ire  quedan situadas en una lin ea dada, que 

se extiende longitudinalmente y transversalmente a través del 

cartón.

Un ejemplo de la  situación  antes expuesta sobre la  

disposición de la s  cámaras de a ire  en e l cartón según este 

Modelo, aparece en d eta lle  en la  figura  3^. Preferentemente, 

todas la s  cámaras de a ire  -4a-4d, -5a-5d-, -6a-6d- y -7a-7d, 

pertenecientes a lo s grupos de cámaras de a ire  -4- a -7- son 

circu lares y sus centros están  todos situados en la s  lineas 

X1 a X4 y cada una de e l la s  equidistantes de la s  o tras, en 

cualquier lin ea , y asimismo cada uno de los puntos de in ter­

sección de las lineas que cruzan la s  lineas X1 a X4 perpen­

dicularmente y que pasan a través del centro de cada una de 

la s  cámaras de a ire  y la s  lin eas X1 a X4, e stá  situado sus­

tancialmente entre la s  dos cámaras de a ire  contiguas perte­

necientes a los grupos -4- a -7-, situados en la s  líneas X1 

a X4. .

Por ejemplo, en e l caso de la s  cámaras de aire del 

grupo -6-, e l centro -0- de cada cámara c ircu lar de -6a- a 

-6d- e stá  dispuesto en lin ea  X3, en e l mismo intervalo -h- 

y también en la s  lineas Y1-Y4 que entrecruzan la s  lineas X2 

y X4 perpendicularmente en e l punto de intersección -P- que

1 1 0 .-
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es sustancialmente intermedio entre dichas cámaras de a ire  

contiguas -5a-5d- y -7a-7d-, ta l  como aparecen situadas en ? 

una de la s  dos lin eas contiguas X2-X4. ;

Sin embargo, ni la  linea de -L1- ni la  lin ea - L 2 - , ; 

que se extiende tanto a través del centro de la  cámara de 

a ire  situada en la  lin ea X3 en. e l centro, según e l caso, de 

la s  citadas cámaras -7a- y -7b- situadas en o tra  lin ea X4, ¡

dispuesta inmediatamente contigua a la  re fe rid a  lin ea X3, 

la s  cuales quedan adyacentes a la  intersección P de la  l i -  - 

nea X4 y una lín ea Y2 que se extiende perpendicularmente a 

la  linea X3, a la  que hacíamos referencia a l principio , a 

través del centro de la  primera cámara de a ire  -6b- deberá 

estar p ara le la  a la s  direcciones longitudinales y transver- ) 

sa le s  del cartón, lo cual deberá decidir adecuadamente e l 

ángulo -0-, la s  cámaras de a ire  situadas en la s  lineas X1- 

X4, por consiguiente ninguna cámara de a ire  e stá  si.tuada en 

lin eas p ara le las a la s  direcciones longitudinales y trans­

versales del cartón.

Mediante la  disposición de cada una de la s  m últi- , 

p ies cámaras de a ire , la  fuerza o re s is te n c ia  del cartón 

en la s  zonas situadas en la s  lin eas -A-A'- y -B-B'- queda 

reforzada, ya que varias cámaras de a ire  están situadas en ; 

l a  lin ea  tran sversal -A-A'- y en la  lin ea longitudinal -B-B'-, 

y por lo tanto no ex iste  peligro de rotura o doblez en lo 

que respecta a la  lin ea -A-A'- a s i  como a la  lin ea -B-B'- 

ni siqu iera bajo una carga relativamente pesada.
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Según queda descrito  en párrafos anteriores, 

e l cartón elaborado según este  modelo, es decir, e l cartón 

p lástico  objeto del mismo, e stá  formado por la  aplicación de  ̂

revestimientos a ambos lados de un núcleo de p lá stico , pose-' 

yendo múltiples cámaras de a ire  y se caracteriza porque d i-  i 

cho núcleo tiene m últiples cámaras de aire en grupos d is­

puestos respectivamente en lineas rectas a intervalos regu- i 

la re s , extendiéndose dichas lín eas paralelamente entre s í  

y formando un ángulo adecuado, bien con la  dirección longi- ;

. tudinal o con la  tran sversal del cartón, y que cada cámara 

perteneciente a estos grupos en una de la s  lineas e stá  s i ­

tuada escalonadamente con respecto a la s  cámaras contiguas 

correspondientes a la s  lín eas adyacentes.

Por consiguiente, en virtud del hecho de que 

la s  cámaras de a ire  quedan situadas en todas la s  lineas lon­

gitudinales y tran sversales del cartón, su fuerza plana de 

compresión y su fuerza normal de compresión son mucho mas 

fuertes que la s  de cualquier cartón p lástico  conocido y de­

muestra ampliamente su gran poder de re sis te n c ia  a golpes.

Por lo tanto, un gran número de ca jas fabricadas a base de 

este  cartón p lástico  pueden ser 'apiladas sin  correr e l ríes-:: 

go de torceduras o roturas de la s  ca jas in feriores por el 

peso.de la s  ca jas superiores.

No obstante lo que acaba de describ irse  en deta­

l l e  sobre l a  m aterialización f í s i c a  preferib le  de este Mo­

delo, e llo  no'im plica lim itación .a dicha realización , sino
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que manteniendo la s  c a rac te r ís tica s  esen ciales del mismo pue­

den introducirse cuantas modificaciones acon se je 'la  práctica. 

Por ejemplo, la  esencialidad se r la  la  misma s i  la s  cámaras 

de aire  tuviesen otra  forma d is t in ta  al c ircu lo , ta les como 

óvalos, polígonos y sim ilares.

M 0 T A

Descrito suficientemente e l objeto de esta  s o l i ­

citud se declaran de novedad y propiedad la s  sigu ientes:

1 7 5 . -

1 8 0 . -

1 8 5 . -

1 9 0 .

R E I V I N D I C A C I O N E S  

13 .- Lámina de cartón p lá s tic o , del tipo consti­

tuido por un núcleo de m aterial p lá stico  o sim ilar que ha 

sido moldeado para producir en é l alveolos o cavidades de 

conveniente tamaño, cuyo núcleo se re v iste  por ambas caras 

por medio de hojas de m aterial adecuado que se adhieren al 

mismo, de manera que dichas cavidades originan célu las o 

cámaras de a ire  separadas entre s i ,  caracterizado por e l 

hecho de que la s  m últiples cámaras de a ire  quedan dispues­

tas en grupos de lin eas rectas a in tervalos regulares, ex­

tendiéndose dichas lin eas paralelamente entre s i  y forman­

do ángulo bien con la  dirección longitudinal o con la  trans­

versal del cartón, y porque cada cámara perteneciente a es­

tos grupos en cada una de la s  lin eas e s tá  situada escalona­

damente con respecto a la s  cámaras contiguas correspondien­

tes a la s  lin eas adyacentes; por consiguiente la s  cámaras 

quedan situadas en todas la s  lin eas longitudinales y trans­

versa les del cartón y varias cámaras quedarán situadas siem-



1 9 5 . -

pre en cada lin ea  dada.

2&.- Lámina de cartón p lá stico  con núcleo de mate­

r i a l  p lástico  moldeado, según la  reivindicación anterior que 

se caracteriza por e l hecho de. que la s  cavidades que dan lu­

gar a la s  cámaras de a ire  tienen forma ovalada o poligonal.

33 .- LAMINA DE CARTON PLASTICO CON NUCLEO DE MATE­

RIAL PLASTICO MOLDEADO:

Todo ta l  y como se describe y reiv in d ica en la  

presente Memoria D escriptiva que consta de nueve hojas y 

se i lu s tr a  con lo s dibujos que a la  misma se acompañan.

Madrid, a quince de Enero de mil novecientos se­

tenta y cuatro.

NIPPON PETROCHEMICALS Co., Ltd.
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