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a Ffavor de Don LUIS PRESAS SERRA, de naclionalidad es-
pafiola, residente en Cassd de la Selva (Gerona), por
"PROCLDILIENTO PERFECCLOWADO PARA LA FABRICACION DE
AGLOLERADOS DE CORCHOY.

BEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente se refierea un procedimiento
notablemente perfeccionado para la fabricacidn de aglo-
merados de corcho con el cual se mejore la calidad de
estos wltimos, se uniformiza y homogeniza su masa, y se
eleva en general el rendimiento en la fabricacidn y en
la utilizacidn de las pieczas aglomeradas.

Hasta el presente, los aglomerados &e corcho
vienen elaborindose mediante una simple compresidn a ele-
vada presidn y en moldes adecuados del material triturado

con o sin adicidn de materias adherentes o aglomerantes.
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Este proceso presenta notables inconvenientes, puesto

que la masa aglomerada resulta muy irresular y nada ho-
mogénea y con frecuencia facilmente se deterioran las

piezas formadas, por desprendimientos o roturas del material
comprimido.

Con el procedimiento objetc de la invencidn se
mejora notablemente el proceso de fabricacidén y aglomera=-
do, asi como se aumentan las cualidades de las piezas
forumadas.

Consiste e sencialmente este proceso que se trata
de protezer, en empezar por triturar el corcho a modo de
Zranos, con la menor pulverizacién posible, al tamarfio
apropiado a la ulterior aplicacidn.

Con el material as{ preparado se procede a su
expansidn por medio de inyeccidn de vapor, detalle que
constituye la parte esencial del presente invento.

zsta expansion por vapor podrd hacerse mediante
cualquier disposicidn o mecanismo apropiado, pﬁdiéndose
citar como ejemplo los siguli:ntes:

a) arrastre por tornillo sin fin cn una camara
en la que se inyecta el vapor a presion,

b) transporte sobre placas perforadas por las
que pasa el vapor a presion,

¢) transporte por cinta sin fin, a través de una
atmésfera de vapor, y

d) transporte neumatico a lo largo de una conduc-
cidén por el propio vapor a presidn.

Como tercera fase, después de la expansiodn d:1
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serrin o grano de corcho por el vapor, se procede al
secaje natural o forzado del mismo.

Después, mediante placas o moldes adécuados, se
procede a la compresidén y moldeo del corcho, pasdndose
despuds las placas o piezas aglomeradas a su coccidn en
hornos apropiados, tal como viene haciéndose corriente-
mente.

Finalmente, se procede al pulido y acabado de
las piezas salldas del horno.

Las ventajas del procedimiento de la invencidn
con esencialmente derivadas de la fase de expansidn por
vapor a la que es sometido el granc o serrin de corcho,
pudiéndose destacar entre las mismas las sigulentes:

e) empleo de menor cantidad de corcho gue la que
requeriria la misma producecidn sin expansion,

£) mas uniformidad y homogeneidad en el aglome-—
rado;y

g) disminucidén de peso en las piezas acabadas,
debido al menor peso especifico del aglomerado.

Bl proceso descrito, aplicable a cualquier clase
de piezas aglomeradas a base de corcho, es esnecialmente
interesante en la fabricacidn de planchas aglomeradas para
usos aislantes, en las que tiene gran interés la unifor-
midad y homogeneidad, asi como el peso especifico.

Seran indepéndientes del objeto de la presente
patente lcs mecanismos y sistemas usados para la expan=-
516n del corcho por vapor, tipo del corcho y clases de

piezas fabricadas y, en general, todo cuanto no altere,
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cambie o modifique la esencialidad de la invencidn.

N OTA

Se rzivindica como objeto de la presente patente
de invencion:—

1. Procedimiento perfeccionado para la fabrica-
cién de aglomerados de corcho, que se caractieriza esen-
cialmente por comprender el tratamiento del corcho,
una vez triturado a2 la medida conveniente, mediante una
inyeccidn de vapor a presidn, con la consiguiente expan-
sidn del coicho, realizandose esta operacidn por cualquier
disposicidn adecuada, y procediéndose después al secaje
natural o forzadc del mismo, el cual queda en condiciones
de ser aglomerado y moldeado a presidn, sometido a coccidn
y acabado, por los procesos corrientes en este material.

2. Procedimiento perfeccionado para la fabrica-—
cidn de aglomerados de corcho.

La presente memoria consta de cuatro hojas fo-
liadas, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 4 de sepilembre de 1951.

Luis PRESAS SERRA
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