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e favor de Don ALBERTO VICEN'E RIERA FARGUELL, de na-
cionalidad argentina, residente en Barcelona, calle Pil-
nar del Rio, 42, bis, por "UN PROCEDIMIENTO PARA EL RE-
CUBRIMIESTO Y/0 IMPREGNACION DE SOPORTES LAMINARES, CON
MATERIAS PLASTICAS". ' i

MEMORIA DESCRIPTIVA

La jresente invencién se refiere a un procedi-
miento para el recubrimiento y/o impregnacidén de sopor-
tes laminares .tal como tejido, papel u otros similares
con materias plésticas medimnte extensidén y calandrado,
con el cual se logren elementos,.de gren utilidad y du-
racidén as{ como de un perfecto amcabado. . )

'E1 objeto de la presente invencidn, tento en
cuanto respecta al progediﬁiento como &l resultado in-

dustriel es conodido y aplicado en el extranjero, mas

@8 completamente desconocido haste el presente en este  fk"
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pais,‘por cﬁyo motivo se soliclita su proteccidén mediante
la correspondiente patente de introduccidn.

El recubrimiento o impregnacidn de soportes la-
minares como tejidos, papeles y similares se ha venido
haciendo corrientemente a base de aceites grasos, disol-
ventes y productos diversos del caucho, obteniegdo pro-
ductos quergdolecen de graves inconvenientes an cuento
a su alteracidn con el tiempo, escasa resistencia mecd-
nice, poca flexibilidad y ademds peligro de incendio en
las industrias de su.elaboracién, por el empleo de d4i-
solventes y materiales fAcilmente inflemables.

El procedimiento que se interesa, salvavamplia-
mente estos inconvenientes dando productos acabados de
alta resistencia quimica y mecénica, puesto que permite
la utilizacién de los modernos plésticos tipo cloruro
polivinil, vinylite y similares, o bien sus productos
intermedios de polimerizacidn, pafé le aplicaciéﬁ del
pléstico sobre el soporte correspondiente.

Estos productos obtenidos con el procedimiento
de la invencién que en algunos de los tipos de su fabri-
cacion puede temer en clerta forma un parecido con los
materiales conockdos como hule, imitecidn piel Yy cﬁero,
o simllares, en realidgd son muy distintos de los mismos,
pudiéndose sefinlar esencialmente las siguientes diferen-
clas: a) al hule j similar con une ufia se les puede
arrancar lalpasta fédcilmente; b) con el tiempo se reblan-
dece; c) no soportan el roce y desgamste; y 4) las manchas.

de acelte y especlialmente la sosa los destruyen. No ocurren
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tales inconvenientes con los productos que empars ésta

patente, los cuales pueden titularse proplamente como

fabricacién de piel artificial y .cuero sintético, ya

que resisten - inpunemente los indicados éfectos, e incluso

presenten evidentes ventajas sobre la piel natural en
la que las manchas de tinta y grasa, etc., dejan siempre

una sefilal. En cambio los productos del presente procedi-

mientc se les puede limpiar siempre de estas manchas, sin

dejar rastro alguno, sencil}amente frotando con un trapo
himedo. Asi pues las ventajas que se obtienen, pueden
sintetizarse en las sigulentes:

e)Conservan indefinidamente sus propledades, no
se descomponen (o sea no se welven pegejosos), ni se
endurecen {0 sea no se resguebrajan) con el tiempo ni
éin despuéé de afios.

£) Tienen excelentes cualidedes de resistencia
mecénica soportando perfectamente el roce continuedo.

'g) No se menchan porque son inatacables a los
disolventes y grasas, resistiendo perfectamente & la ~
sosa, &lcalis dcido, etec., lo que les asegura una con-
servacidén indefinida.

h) Son £lexibles ¥y presentan un aspecto agrada-
ble permitiendo acabados impecables de aspectos diver—
sos y variados.

1) El coste es més bajo que los praductos equi-
valentes natursles, les supera en diversas cualidades
j su ancho y largo no tienen limitacidn.

Para mejor comprensién de la presente memoria
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descriptiva, se detalla a continuacidn un caso précti-
co de realizacidn del proceso de la invenciédn.
Consiste fﬁes esencialmente el mismo en partir
del éoporte leminaer a recubrir, sea tejido, papel o
similar y tratar el mismo en recipiente cerrado o con
circulacién de aire, mediante una atmésfera de aire

calisnte con un contenido varieble de un disolvente apro-

piado al material pléstico de recubrimiento, tal como

alcohol o similar, cabiendo megin kos casos, una impregna-
cidén previa del referido soporte laminar con dicho di- -
solvente. '

Seguidamente se aplica el recubrimiento de mate-
ria plédstica por una o las dos caras del soporte, sea
por bafio, contacto, eilindros o disﬁositivo“ adecuado,
siendo preferiblemente las materias de recubrimiento
del tipo de cloruro polivinil o similai, o bien, produc—
to8 intermedios de su polimerizacidn con las debidas
propofciones de plastificante, estabilizador, endurece~
do¥, pigmentos, ¥y demég pare obtener las caracteristicas
adecuadas en su aplicacidn.

En el momenfo de aplicaciém del recubrimiento,
el soporte previemente tratado segin lo indicado, serd
preferible. esté clerta temperatura, lo que podréd lograr-
se con cualquier dispositivo de calefaccidén, debiendo
también los dispositivos de aplicéciéﬁ del r ecubrimiento
reunir las adecuadas caracteristicas para lograr la pe-
nétracién hacia el interior del soporte, as{ como una

regulacién de la capa aplicada y uniformacién de la misma.
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Una vez realizada la aplicacidén de la maeteria
pléstice sobre el soporte laminar, sé procede al secado
Y polimerizacidn de la misma temperatura, mediante
cémaras, hornos o similar, hasta lograr la solidifica-
cidn, flexibilidad y elasticidad convenientes.
| Cabe prever que en el acabado del material plés-
tico una vez el mismo distribuido sobre él soporte sé

haga més decorativo mediente la configuracidn de dibujos,

grabados, relieves, colores, etec., aplicados en la super-

ficle pléstica de recubrimiento.

Dentro del procesc indicado quedan prévistas to-
das las varianfes y complémentos que se presenten en la -
fabricacidn, tipo de mecanismos, calidades y cantidades
de los materiales, étc.

Como resultados précticos de aplicaciéh del pro-
cedimiento se han efectuado miltiples pruebas, éaﬁiendo
destacar como interesantes los ensayos realizados sobre
tejido y papel, como soportes laminares, logréndose con
el primero y con solo impregnacidén, unos articulos imper-
meables, y con récubrimiento, articulos tipo piel artifi-
cial; a base de papel, se obtiehen articulos similares;

a base de cartdén, artfculos tipo cuero sintético, ya sea
flexible o rigido.

Serdn independientes del objeto de la presente
patente los materiales empleadoé, fases de fabricacidn
y mecanismos usadoé, y en general, todo cuanto no altere,

cambie o modifigue la esencialided de la invencién.
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:-

l. Un procedimiento para el recubrimiento y/b
impregnacién de soportes leminares, con materias plas-
ticas, por medio de extensidn y calandrado, que se ca-
racteriza por someter, en primer lugar, el soporte la-
minér, sea tejidb,‘papel, cartén o similar, & una prepa—
racidén y tratamiento por une atmésfera de aire caliente
con un contenlido variable de un disolvente apropiado al
material plastico a utilizar despuds, tal comb'alcohol,
glicerins o similar, eabiendo eegﬁh-los casos, una im-
pregnacidén previa del referido soporte con el disolvente;
procediéndose segnuidemente a la aplicacién uniforme y
regular-por bafio, contacto, cillindros o disPositivoa'

apropiados, por una o las dos caras del soporte-~ de la

- materla plédstica, preferiblemente termopléstica, tal co=-

md cloruro polivinil, o similar, o bien productos inter-
medioa de su pol;merizacién, debldamente preparados cecon las
proporclones de plastificénte, establlizador, endurecedor,
plgmentos o similar, que permitan obtener las caracteris-
ticas addcuadas a la produccidén a elaborar; procediéndo-
se finalmente al secado y polimerizacidén a temperatura

de la materia pléstica, mediante cémaras u hornos apro-
pliados, hasta'lograr la solidifeacién flexibilidad ¥

elasticidad deseadas.
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