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wEnCKIA DESCRIPTIVA
4 " para solicitar
£ A f ENT N Vo INTHEOLUGOCG ION
en
ESPANA
por Wims afios
2 nombre de BUGENS O°sULLIVAN; de CHARLES BRNEST SCRUBY
y de OLIVE SCRUBY,\de nacionalidad briténica, residente
en "Uaklawn', lLeesons Hill, Chislehurst, Kent, el 10:
“Sunrays", Friory avenue, Harlow, Essex el 22, y 31
Beacon Hill, VUvingdean, Brighton, Sussex, el %2, todos
en lnglaterfa, por:

oo Otdo INIHUUUGLIDAS BN LOs wmOLDES PARA LA
CONSIRUVUION "IN SITU" DL PARSUES Ls HORMIGON GON
CAVIDAUKS .~ |

sta invencién se relaclona con moldes para uso en
el moldeado de hormigdn u obtros materiales cementicios ( que -

en lo que sizue se denominarén hormigén) para la construccidn
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de paredes in situ, del tipo que comprende un bastidor, un
par de planchas laterales de molde y en forma movible @edios
por los gue las plénchas laterales quedan conectadas con el
bastidor por los cuales las placas laterales pueden ser des-
plazadas aparténdolas de, o acercéndolas al plano central lon-
gitudinal'del molde, mientras se las mantiene substancislmen-
te paralelas a dicho plano para abrir y cerrar el molde y asi,
a la terminacidbén de una operaéién de moldeo, luego que las
planchas laterales nhan sido retiradas de conbtacto con el mate-
rial moldeado, ¢l molde puede ger levantado con facilidad, o
quivado, para que abandone los lados del material moldeado,
dejéndelo libre.-

Un objeto de la invencidbn es el de crear un molde

mejorado del tipo antedicho, gue sea adaptado para la construc
cidn de.paredes huecas de hormigbn.- |

e acuerdo con el invento se crea un molde para su
uso en la construccidn de paredes huecas de hormigdn in situ,
que comprende un marco que tiene elementos de marco extremos
de forma de U invertida, que estdn rigidamente conectados en-
tre si por miembros longitudinales, placas laterales montadas
sobre el marco por medio de barras, con lo ciuil pueden §er mo-
vidas aacia arriba y hacia abajo o’hacia fuera y hacia dentro,
para abrir y cerrar el molde, una placa o placas ektremas y un
macho situado entre las placas laterales y soportado sobre pa-
tas intermedias que sobresalen hacia abajo previstas sobre di-
chés elementos del marco.-

#1 macho puede ser de seccidn transversal estrechada
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turaleza que se pliegue hacia el interior.-
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para facilitar la retirada del molde, ¢ puede ser de tal na-

&l invento se describiri con més detalle, a modo
de ejemplo, con refrencia a los dibujos anejos, en los cuales:
La figura 1 es un alzado lateral de un molde de .
acuefdo con la invencidnj
La figurd 2 es una vista en plantaj
- La figura 3 es un alzado en corte por la linea 3-3
de la figura lj |

La figura 4 es una vista en corte por la lfnea 4-4

‘de la figura 1j

Las figuras 5 y 6 son vistas en planta y alzado de
extremos respectivamente de un elemento de macho de egguinaj

la figura 7 es una vista en planta de un elemento de
macho parsa construcciones de pafed divisoriaj

La figurs 8 es una vista en planta de un elemento
modificado de macho para construccidén de pared divisoriaj y

La figura 9 es una vigta en planta parcialmente en
corte gue muestré una formg modificada de placa extrema para'
su empleo al moldear contra marcos de ventana o de puerta.-

Al llevar la invencidn a realizacibn de acuerdo con
una manera conveniente a titulo de ejemplc, el molde compren—
de medios de marce gque bUienen elementos 1 de extremo de marco
de forma de U invertida, rigidamente asegurado entre si por
varillas superiores e inferiores o bulones 2 y fuercas %, dis-
puestas a cada lado de los marcos gque se extienden entre las

patas la de los marcos. Los extremos inferiores de las patas
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la de los marcos estin encorvadas a la forma acanalada, para
crear ranuras 4 a fin de dar acomodo a planchas mdviles de
extremo 5.~

Colocadas en el interior del marco hay planchas la-
terales de molde 6 gue est&n montadas en las varillas 2 por
medio de tubos o manguitos 7, a los cuales estdn aseguradas
las barras 8 por medio de soldadura, por ejemplo, de modo gue
cada una de las planchas laterales 6 puede moverse hacia arri-
ba y afuera o hacia abajo y dentro, mientras mantiene su pla-
no paralelo al plano central longitudinal del molde. Unos to-
Pes apropiados 9 van dispuestos en las planchas laterales para
disponer las planchas en sus posiciones relativas de moldeo
con respecto del marco, estando dichos topes adaptados para
tocar proyecciones 10 de los marcos de extremo l.-

El movimiento de las planchas 6 laterales de molde,
puede ser efectuado de cualquier manera apropiada, como por
ser, por medios de palancas laterales que forman extensiones
de, o que estdn acopladas, con las barras altas 8§ O como es-
t& mostrado, las planchas laterales'pueden ir provistas con
empuiladuras 1l por medio de las cuales puede ser aplicada
traccién hacia arriba para producir la apertura del molde, fa-
cilitando también dichas empufiaduras el transporte de los mol-
des.- _

Sltuada centralmente a cada marco de exsremo en U
invertida 1 hay una pata intermedia proyectada hacia abajo 12
que es de forma disminuida hacia abajo, la cual puede ser de

la misma longitud que, o terminar, alzo antes que la longitud
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de las patas la del marco. Unos miembros de macho 15, que
tienen planchas laterales y superiores, van asesurados a es—
tos brazos 12 por medios de salientes 12a, para formar un ma-
cho que se extiende entre y divide, el espacio del molde en—
tre las planchas de los costados 6 del molde.-

&l macho 15 puede ir hasta las planchas de extremo
5, o bien las uUltimas estdn preferentemente provistas con una
abertura 5a a través de la cual pasa ligeramente el elemento
de macho.-

&1 macho 13 estéd dispuesto para proveer medios para
sustentar el molde en posicidn durante la operacién de moldeo,
por aplicacidn con anclajes de pared dispuestos en posicidn
en la hilada ya moldeada.-

Las planchas de exiremo 5 son de anchura gue se amol-
dan al espacio de moldeo gue hay entre las planchas laterales
de molde 6, y van provistas con pies exteriores 14 adaptados
para asentar en los canales o ranuras 4 de los marcos de extre-
mo 1. Las planchas de extremo 5 estén provistas asimismo con
un pié intermedio 15, dispuesto para asentar en una ranura se-
mejante 16 formada en la pata 12 de los marcos de extremo 1,
Las planchas de extremo 5 van provistas con formaciones supe-
riores de wancho 17 adaptadas para enzanchar en el borde supe-
rior de los bastidores l.-

Las planchas de extremo 5 estan adaptadas para que-
dar al exterior de los marcos de extremo 1, y pueden ir suje-
tas en posicibn por medios sujetadores apropiados. ILos mediocs

sujetadores pueden ser de caricter fécilmente desmontable y



10

15

" 20

25

199495 -7t

comprender un saliente impelido a muelle, dispuesto en la plan-
cha de extremo, y adaptado par; encajar en una perforacidn del
marco de exfremo; 0 también, la plancha de extremo puede esgtar
pbrovista de una abertura dispuesta para recibir un saliente
del marco de extremo estando dicho séiiente ranurado para reci-
bir una chaveta montada en unsa cadenaj igualmente, la sujecién
puede comprender un simple perno roscado a través de los agu-
jeros coincidentes 18 de una plancha de extremo y el marco.-

ba porcibn de cuerpo o principal de cada plancha de
extremo estd configurada a manera dé disco o desplazada en 53,.
de modo gue la superficie efectiva de lag planchas de extremo
esté situada hacia dentro de los bastidores de extremo 1 del
molde, y de esa manera se evita la obstruccidn o enmascarado
que podria interferir con el llenado ¥ apisonado.-

vespués del moldeo de una seccidn de la pared, las
planchas laterales de molde © son llevadas hacia abajo y al
exterior y se quita el molde, retirando el elemento dé macho
13, de modo que sea producida una pared con sécciénlhueca.

Se guita entonces el molde llevéndolo a una nueva posicién y

"se clierran las planchas laterales 6, aplicéndose tales plan-

chas en la extremidad abierta del molde a los lados de la sec—
cibn ya moldeada y aplicandose la extremidad adyacente del ele-
mento de macho 1% a la cavidad de dicha seccidn. kEn esta nue-
va posicidn, el molde es soportado por él macho que se asienta
sobre un par de anclajes colocados en la hilada anterior de la
pared.-

&l macho 13 estd formado de modo que sus placas late—
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yales se estrecnen hacia dentro en direecidn a la parte infe-
rior del macho (vease Ifigura 3). uisto facilita mucho la reti-
rada del molde desde una seccidn formada de la pared y dismi-
nuye el pelizgro de gque la misma se deteriore mientras esté
blanda, ya que el primervmovimiento hacia arriba del macho

hace gue sus paredes laterales se separen inmedistamente de las
caras del hormigbn.-

En vez de yue el macho 1% se encuentre fijado perma-
nentemente en posicidbn, puede ir montado rezulablemente de mo-
do que la posicidn de la cavidad en la pared pueda ser variada.
adem8s, cada uno de los elementos de marco de configuracidn de
U invertida, puede estar formado de secciones regulables, de
modo que el espacio del molde pueda ser regulado para moldear
paredes de espesores diferentes.-—

Las planchas de extremo 5 pueden estar hechas con sa-
lientes de forma semicircular o de otras configuraciones apro-
piadas 20, adaptadas para formar huecos o rebajos en las pare-
des de extremo de las secciones moldeadas.-

#l molde arriba descrito es apropiado para moldear
secciones rectas de pared.-

A fin de moldear secciones de esquina, se usa el ele-~
mento de macho 21 Ver las figuras 5 y 6) que es de configura-
cién angular o en L y que tiene una parte transversal 22 de
tal longitud que su extremo se conforma a la posicién interna
moldeada de la plancha 5 de costado apropiada. iista parte 22
va provista con un saliente o brazo 23 al cual estd sujeto un

goporte 24, estando dicho soporte montado suelto en los mangui-
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tos 7 del marco del molde. La plancha de costado 6 que se en-
cuentra adyacente a la parte 22, estd ranurada para dar acomg-
do al brazo 25 del elemento de macho,-

Se apreciari que seri necesario proveér un elemento
de macho de esquina de mano derecha ¥y uno de mano izquiefda
izquierda 22 para las hniladas sucesivas de la construccibn.-

#n el caso de paredes divisorias o tabiqﬁes en que
ha de formarse en la pered una unién en T se proveen dos for-
mas de macho una de las cuales (fease fizgura 7) tiene la for-
ma de T en ﬁlanta, siendo ¢l miembro transversal 25 de la I
provigto con unos salientes de sustentacidén de extremo o bra-
ios 26 similares al brazo 2% del macho de esquina 21 (figura
5).- |

Bl otro macho 27 de pared de tabique (figura 8) que
es también de forma de 1 tiene toda la longitud del molde y

posee una parte transversal 28 dispuesta normal a la parte

principal y a mitad del trayecto de la misma. Cuando los ex-

tremos de la parte principal 27 son sujetos a %os marcos de
extremo dgl molde, la parte 27 no reqguiere soporfte otro al-
guno.-

Las dos formas de macho (figuras 7 v 8) se usarén
en hiladas sucesivas para romper las uniones del bloque.-

Cuando sea requerido moldear en contacto con un mar-
co de ventana o puerta 30 (figura 9); sé usa una plancha de
exéremo 51,_féciimente desmontable, de mitad de la anchura,
ﬁara cerrar el extremo de uno de los espacios del moldej y se

provee una plancha de extremo de configuracidn de horquilla,

’
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fécilmente desmontable, una rama %2 de la cual esté dispuesta
para cerrar el &dngulo de la otra porcién de la pared del mol-
de hasta el marco de 1la ventana, mientras la otra rams 33 cie~
rra la parte interna ae tal porcidn de la pared que se halla
adyacente al macho de modo que quede un espacio 34 para la in-
sercién de la pizarra usual u otro medio de cierre de la cavi-
dad para cerrar el hueco de la pared. ussta plancha de extre-
mo 32, 3% puede ser montada en sitio por movimiento de desli-
zamiento vertical en el molde, y puede descansar encima de la
seccidn moldeada que se encuentra debajo.-

#1 marco o marcos de extremo pueden ir provisgos
con una abertura en la cual puede asegurarse un nivel de bur-
buja.~-

Se verd que cuando se moldea la primeta seccibn de
una pared, que puede ser una seccidn de esquina o una seccién
extrema de pared de divisiéh, ambas planchas de extremo irin
situadas en el moldej peroc para sécciones adyacentes siguien-
tes solamente una de las planchas de extremo serd necesaria,
puesto que el material moldeado se extenderi a contacto con
la seccibn anteriormente moldeada. Ademds, cuando se moldea
una seccibn intermedia entre dos secciones anteriormente mol-
deadas gque completan una hilada, no se requeriri plancha al-

guna de extremo.-

cooo0oo000Qooooo
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Los puntos de invencidn propia no nueva, pero no es-
tablecida, practicada ni divulgada en hspafia que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Introduccibn por DIEZ
afios son los sigulentes:

12.~ wmejoras introducidas en los moldes para su uso
en la construccidn in situ de paredes de hormigbn con cavida-
des, caracterizadas porque los mismos comprenden un armazdn
que bViene elementos de armazdn extremos de forma de U inverti-
da que estén rigidamente conectados entre si por miembros lon-
gitudinales, placas laterales montadas sobre el armazbn por
medio de barras con lo cual puede ser movidas hacla arriba y
hacia Tuera o hacia abajo y hacia dentro para abrir y cerrar
el molde, una placa o placas extremas, y un macho situado en-
tre las placas laterales y soportado sobre patas intermedias
gue sobfesalen hacia abajo previstas sobre los elementos de
armazdn citados.-

29 .~ Mejoras sezin se reivindican en el punto 19,
sezgin las cuales el macho se estrecha hacia abajo.-

‘59.— mejoras segin se reivindican en los puntos 129
o 22, segin las cuales la placa extrema o cada placa extrema
estd formada con una abertura a través de la cual se extien-
de el elemento de macho.-

49 .~ mejoras segln se reivindican en cualquiera de

- 10 -
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los puntos 12 a 3¢, segin las cuales la placa extrema 0 cada
placa extrema estéd montada en forma separable sobre un arma-
z0n extremo y estd provista de pies destinados a asentarse en
ranuras de los extremos inferiores de las patas laterales del
armazdén extremo y con una formacidn de gancho en su extfemi-
dad superior destinada a enganchar sobre el borde superior
del armazbn extremo.-

50,~. Wmejoras segin se reivindican en cualquiera de
los puntos 12 a 490, seztin las cuales el macho es de forma de
L en planta para su uso en la construccidn de una esquina de
pared y segin las cuales el macho estd soportado en parte por
uno de los elementos de armazdn extremo y en parte por uno o
m4s de log miembros longitudinales.-

60.~ wmejoras segin se reivindican en cualguiera de
los puntos 1€ a 48, se;Gn las cuales el macho es de forma de
T en planta para su uso en la construccién de una unibén en T
en la pared y segin las cuales el macho es soportado totalmen-—
te por los elementos de armazbn extremos o parcialmente por
un elemento de armazdn extremo y parcialmente por uno o més
miembros lonzitudinales.-

0,- wmejoras segln se reivindican en cualguiera de
los puntos 12 a 62, sepln las cuales la placa extrema o cada
placa extrema estd Formada para constituir un hueco o rebajo
en la superficie de la seccidén de pared.-

80 .- wmejoras introducidas en los moldes para la
construceidn "in situ' de paredes de hormigdn con cavidades.-

Lal y como se ha descrito en la memoria que antecede

- 11 -
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‘1lustrado en los dibujos que se acompafian y para los fines

que se han especificado.- .

La anterior Memoria consta de once hojas y la pre-

sente, escritas a miquina por una sola de sus caras.-

wmadrid, -7SEP1951 7
F. A,
Al

Par Posa
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