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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia & la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

a £ avor de MANUFACTURAS SEGISA, S.L., de nacionslidad espe~
fiola, residente en SAX JAlicante), F&b. de persisnas,

pors

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PERSIANAS",
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La presente Memoris se refiere, como su enuncia-
do indica, a un nuevo procedimiento de fabricacibn de per—
sianas econbémicas que permite obtener un resultado industrial
de extraordingria duracibn y solidez, cuyo procedimiento es
motivo de la correspondiente PATENTE DE INVEHCION que se so-
licita a favor de la entidad recurrente para gafantizarle su

derecho a la explotacibn exclusiva en toda Espafia, Colonias
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¥y Protectorado, conforme y el emparo del vigente Estatuto
sbbre Propiedad Industriel. . -

A continuecibn vamos a ocuparnos de hacer una de-
tenida descripecibn de dicho procedimiento, detallando las
diferentes fases y operaciones que intervienen en el mismo
¥y eyudéndonos pare ello de los planos reglamentarios que se
acompafian, en los cuales se representa, a titulo de ejemplo
no limitativo, tres momentos de la fabricacibédn mencionada.

Partiendo de alembre fino y flexible y utilizéne
dose mhquinas epropiadas se preparan unas tiras en zig-zag
(fig. 1¢) a las-que se daré un largo correspondiente al en-
cho de la persisna a construir.

Unea vez construidas estas tiras (a) en cantidad
necesaria se procede al enlace de unas con otras por los
vértices (b) (fig. 2¢),

Una vez enlazadas las tiras de alambre referidas
(a) en le forma indicada, queda formada una especie de te—
la o red methlica que constituye el nervio o armazén de la
rersianae.

Postefiormente se procede a pasar tablillas finas
de madera, de grueso y ancho apropiado, por los huecos que:
deja dicha tela o red methlica, realizbndose esta introduc—
cibén alternativamente o sea de forma que, de cada lado de
la tablilla, quede uno de los lados gue forman cada &ngulo
de la tira en zig-zag, (fig. 3%).

Después de hechas estas operaciones se fijan los
bordes de la tela de alambre sobre las extremidades de las
teblillas de madera, estableciéndose la fijacibn suficien-
te, y a continuacidén se procede al pintado o decorédo v e
orillar la persiana con cinta apropiada.

En los dibujos que se gcompafiant
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La fig. 1% representa la primera fase de la fabriw
cacibn del‘procedimiento de le invencibdn o sea uns tira de
alambre establecida en zigmzag.

La fig., 2% muestra otra fase consistente en la -
unibn enlaéada de -verias varillas en zig-zag, por sus co=-
rrespondientes vértices (b).

La fig, 3& ensefia el montaje de las tabillas (c)
gobre el aiﬁéégﬁﬁbunervio de la persiang o ses sobre la red
methlica que constituye el enlace de las tiras en zig-zag.

Todo aquello que sea accesorio en la realizacidbdn
del procedimiento descrito, podrh ser objeto de modifica-
ciones y las cuestiones de forma, dispositivos y méquinas
utilizedas en 1a ejecuciédn de la invencidn deberfin tomarse
como de orden secundario, pudiéndose emplear aquellos que
mejor convenga en tanto no alteren fundamentalmente las par-

ticularidedes caracteristicas.
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Deseritas suficjentemente la natursleza y elcance
de la invencién y la manera como la misma puede ser llevada
e la préctica, se reivindicen a titulo privativo las siguien-
tes particularidades sobre las cusles ha de recaer la conce-—
sibn del privilegio de PATENTE DE INVENCION que se solicita.

le,- Un procedimiento de fabricécién de persienas,

caracterizado porque, pasrtiendo de alambre fino y flexible y
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utilizéndose méquinas spropiadas, se preparsn unas tiras en
zig-zag déndoles un largo correspondiente al ancho de la per-
siana a construir,

28 .~ Un procedimiento de fabricacibn de persianas
segln la reivindicaciédn primera, caracterizedo porque las ti-
raes en zig-zaeg referidas son enlazadas unes con otras, ree-—
lizéndose la unién por sus vértices.

38 ,~ Procedimiento de fabricacibn, seglin las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porgque con el enla-
ce de las menclongdas tiras en zig-zag, se forma una especile
de tele o red methlica que constituye el nervio o armazén de
la persiana.

48 .- Procedimiento conforme g las reivindicacio-
nes que anteceden, ceracterizado por el hecho de pasarse ta-
blillaes finags de medera, de grueso y ancho gpropiasdo, por =
los huecos que deja dicha tela o red methlica, reslizfndose
diche introduccibn alternativemente de manera que & cada ta=
ra de la tablilla quede uno de los lados que formen cada &n-
gulo de las tiras en zig-zag.

52 ,« Procedimiento de acuerdo a las precedentes
relvindicaciones en el que los bordes de la tela de glambre
son fijados sobre las extremidades de las tablillas de ma=-
dera, procediéndose después al decoredo y a orillar la per-
siana con cinta apropiada.

6% ,~ "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PERSIA-
NAS". |

‘ Todo seghn queda expuesto en la precedente Memo-
rie que constae de cuatro hojas foliades y mecanografiadas
por una sola cara y hoja de dibujos que a la misma se acom=-

pafia.
Madrid, 7 Septiembre 1951,
TURAS SEGISA,S.L.

P.A.
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