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co rresp o n d iste  a una PATENTE DE INVENCIÓN, por vein­
te  años, a favor de D. Feimín BCHEVESTE E0HEVE8TE, de 
nacionalidad española, residente en 3NDOAIN (Guipúzcoa) 
C/ Estación, nC 3,  por: "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRI- * 
CACIÓN DE PLACAS PARA ACUMULADORES".
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De todos es conocido que l a  calidad de lo s  acumula­
dores e lé c tr ic o s  depende realmente de l a  de sus f la c a s "  
o electrodos y ésto a mi vez de l a  fab ricació n  y  "forma­
ción de lo s  mismos, a s í  como del tiempo que pueden^resis- 
t i r  sus separadores impregnados siempre de e le c tr o l i to .

Realmente, es la  bondad de estos árganos de apara­
to y sus especialísim as cualidades, la s  que decidas en el 
buen rendimiento de un acumulador e lé c tr ic o , puesto que 
sus demás p artes  (vasos, bornes, e tc )  vienen a ocupar un 
re la tiv o  segundo lu g ar, más no ocurre le  propio en lo  re-* 
ferente a la s  p lacas separadores, puesto que ademas del 
grado de pureza de lo s  m ateriales, deben reunir c ie r ta s



20.—

2 5 .-

¡r

3 0 .-

3 5 .-

4 0 .-

4 5 .-

-  2
í9948^

propiedades bien definidas para conseguir un acep*b^le 
rendimi ente del acumulador.

Las p lacas de acumuladores que hoy en día se encuen­
tran  en e l  mercado, están construidas generalmente (tam­
bién se construyen de tipos especiales lo s  cuales reseña­
remos más ad elante), por un armazón en forma de r e j i l l a  
a la  que se adhiere bien manual o mecánicamente? l a  mate­
r ia  a c tiv a , óxidos de plomo, para luego electroquímicamen­
te  "form arlas"..
m A estas p lacas denominadas *&e gran su p erficie" se le s  
debe unos cuidados y entretenimientos casi exagerados para 
obtener un rendimiento s a tis fa c to r io . Su delicadeza es ta l
que no permiten un excesivo regimen de carga, porque con 
ello  p eligra  la  sup erficie activ a  que se puede disgregar 
yendo a depositarse a l fondo del recip ien te  del acumulador, 
llagando a un rápido envejecimiento.

Unido a l excesivo régimen de carga el aumento de tem­
peratura in te r io r  de la  b a tería , qp,e ello orig in a , acelera  
inevitablemente el Rápido desgaste del elemento;aun contro­
lando rígLdamente lo s  régimenes de carga y descarga, no con 
esto se suprime totalmente el efecto de disgregación de la s  
p lacas , puesto que dicho efecto es  in ev itab le ; posándose 
en el fondo la  materia paulatinamente desprendida llegando 
a in u tiliz a rs e  la  b a te ría , en el mejor de lo s  casos en un 
prudencial plazo de tiempo.

Intentando e v ita r  éstos acentuados inconvenientes de 
lo s  acumuladores de plomo ee ha pretendido endurecer l a  su­
p e rfic ie  activ a  de la s  p lacas mediante tratam ientos adecua­
dos, habiéndose, desde luego, conseguido en p arte .

Otro dato digno de tenerse en consideración, es l a  pro-
sidad de l a  p laca, puesto que a mayor porosidad, mayor su­
p e rfic ie  de contacto direeto con e l e le c tr o li to , y por lo 
tanto un aumento proporciona! de capacidad para conseguir 
de este modo una mayor capacidad del acumulador, sin lle g a r

una solución p erfecta  porque l a  mayor porosidad debilita^ 
l a  p laca.
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Los separadores a emplear , deben ser cuidadosamente 

selec^Lonados, y reunir cualidades pm pias, pero aun a s í  
el constante contacto de e llo s  con la  m ateria a ctiv a  de 
la s  p lacas, y por lo  tan to , e l e s ta r  sometidos a la s  con­
tinuas reacciones químicas en lo s  d iferen tes procesos de 
carga y descarga, producen su in u tiliz a ció n , perdiendo 
el acumulador, llegado este  momento, toda su efectividad,

Bn lo s  acumuladores de construcción esp ecial, hasta el 
momento se ha intentado e v ita r  en lo  posible estos perjui­
c io s , pero se peca generalmente, por una considerable per­
dida de volumen ú t i l ,  debido a sus estru ctu ras o a tomar 
parte en e lla s , m ateriales impropios para acrecen tar l a  
capacidad d é l a s  p lacas; habiéndose conseguido una mayor 
duración de lo s  acumuladores, pero a costa de disminuir 
considerablemente la  capacidad en proporción a él volumen*

De todo lo  a n te rio r , se deduce, que l a  placa ideal 
para acumuladores e lé c tr ic o s , se ría  aquella que por sus es­
p eciales c a ra c te r ís t ic a s , reuní se cuando menos, l a s  propie­
dades de lo s  dos tipos de p lacas, es d e cir , una huena capa­
cidad y una larg a  duración,

Tras larg os trab ajos experimentales y comprobaciones 
p rá c tica s  hemos llegado a un tipo de placa de ta l  manera 
concebido, que se ha logrado superar netamente la  capaci­
dad de oualquier placa prácticam ente conocida, sin  que 
por ello  sufra en lo  m^s mínimo él tiempo de duración del 
elemento.

Consiste l a  placa a que nos referim os, esencialmente, 
en un depósito de c a ra c te r ís tic a s  estudiadas, para conse­
guir el máximo de superficie a c tiv a , con una retención com­
p le ta  del m aterial.

Para l a  p erfecta  comprensión del invento, acompañamos 
a la  memoria con lo s  dibujos preoisos, no lim ita tiv o s , siem­
pre olaro á s tá , que la s  variaciones no tengan lugar en sus 
ideas esen ciales.
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EL deposito de plomo a c tiv e , viene a c o n s is tir  en un 
número de celdas co rre la tiv a s , o s i  se des.ea, en una celda 
subdividida en o tra s  menores(al igual que un la d rillo  de 
lo s  mamados "B a s illa " ) , como puede ap reciarse  en lo s  dibujos 
ya indicados, con refuerzos o nervios que además de fo rta ­
le c e r  considerablemente la  estru ctu ra desde el punto de 
v is ta  mecánico, tiene como o tra  primordialísima función, 
la  de f a c i l i t a r  la  conducción e lé c tr ic a  de la  co rrien te , 
reduciendo la  re s is te n cia  óhmioa a que hubiera lu gar con 
d istan cias  excesivas en el c ircu ito  e lé c tr ic o .

Además, como el plomo activo introducido en su in te­
r io r , a l cargarse , aumenta de volumen, este  aumento redun­
da en apoyo del párrafo a n te rio r , puesto que la  presión  
ejercid a por la  materia sobre lo s  flancos del armazón de la  
placa aumenta su grado de conductibilidad.

Este armazón, tien e una abertura completa en su ba­
se superior, considerando geométricamente a la  p laca como 
un paralelepípedo reg u lar.

Además de la  abertura mencionada, sus cuatro caras  
la te ra le s  se prolongan hacia su p arte superior, sobrepasan­
do ligeramente sus tabiques o n ervios, formando a s í  es­
pecie de pestaña, cuya u tilid ad  posteriormente se ha de de­
m ostrar.

En su base in fe rio r , esta pluralidad de celdas de que 
se compone l a  p laca en cuestión, está cerrada por una pared 
de su ficien te  grosor, que u n ifica  todos lo s  compartimentos 
p a rcia le s .

Supuesto suficientemente d e scrita  la  estructura de l a  
p laca, añadiremos solamente que se emplea plomo antimonio- 
so, y que en su fab ricación  se consigue por fundición sin  
necesidad de ninguna operación p o sterio r.

Esta placa a s í  obtenida, se llen a  sin ninguna d ificu l­
tad especial, con lo s  óxidos de plomo apropiados, para lue­

go, por efecto electroquímico Sformar" debidamente la s  p ía - .
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Una vez llenadas la s  celdas con lo s  óxidos antedichos* 

se procede a c e rra r  la  abertura de la  base superior de la  
placa deaorlta y al mismo tiempo darle la  forma que habi­
tualmente presentan la s  p lacas de acumuladores e lé c tr ic o s .

Para ésto se recurre a la  pieza representada en la  
figura 3,  constituida de plomo antimonioso a l igual que 
toda l a  p laca, presentando, un ensanchamiento^) para pro­
porcionar él punto de conexión con el resto  de la s  placas  
de su polaridad.

Esta pieza 3, encaja perfectamente en e l  in te r io r  de 
l a  abertura superior de l a  p laca , para a s i  introducidad uni­
f i c a r  ambas piezas - 1 -  y - 3—, soldando a esta  til tima la  pes­
taña - 2-  que recubre en todo su perímetro in fe rio r  a la  pie—
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Llegado a este  punto tenemos, varios deposito corre­

la tiv o s  y unificados, que aprisionan herméticamente en su 
in te r io r , a loa  óxidos de plomo apropiados que se han in tro ­
ducido siguiendo el desarrollo de esta  descripción.

Como en esta  disposición de la  p laca no podría efectuar­
se ninguna acción e lé c tr ic a  efio az , puesto que lo e  óxidos 
de plomo encerrados herméticamente en su in te r io r , no ofre­
cen contactos a l e le c tro lito  y para producir éste  y la  sub­
siguiente reacción electroquím ica, se efectúan unos o r i f i ­
cio s  lo  mée pequeños y numerosos p osibles! peqasSos, para 
no perm itir que la  m ateria activ a  in te r io r  se disgregue por 
e llo s  y , numerosos al mismo t ie s to ,  para que l a  m ateria - 4—, 
sea impregnada y bañada en su totalid ad  sin  d ificu ltad  a l­
guna.

á l mismo tiempomque se han efectuado estos o r i f ic io s ,  
se ha conseguido una sen sille  ventaja fácilm ente comprensible, 

Como en lu gar de ta lad rar o p erfo rar limpiamente lo e  
o r if ic io s  antedichos antes de rellenada la  placa con lo s  Óxi­
dos, lo s  hemos practicado después de Rellenada y efectuadas 
l a s  operaciones esp ecíficas ! pero por perforación, es deci! 
rompiendo no cortando! la s  p artes  de plomo que se ham
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do qu.edan.do unidas a l armazón de l a  placa se incrusten  en 
e l in te r io r  de l a  m ateria a c tiv a , dando una f á c i l  comu?- 
nicación áeL in te r io r  de la  placa eon aL e le c tro lito  que 
la  rodea yademás una mejor retención de la  materia y una 
re s is te n cia  in te r io r  de la  b a te ría , puesto que la s  púas
de plomo que se han formado por la  punción, se han in tro ­
ducido como se ha dicho, manteniendo una mejor adherencia 
de la  m ateria, aumentando la  sup erficie de contacto de esta  
y del depósito de plomo y disminuyendo la s  d istan cias del 
c ircu ito  e lé ctrico  oomo fácilm ente se comprende.

Terminada ya materialmente la  construcción de la  pla­
ca , no f a l ta  más que formarla per lo s  métodos normales, 
y l a  tendremos dispuesta para su uso y trab ajo .

Las grandísimas ventajas que ofrece  este  nuevo mode­
lo  de placa paragonándola con o tra  cualquiera conocida has­
ta  el presente, son in d iscu tib les.

Con e lla  no hay desperdicio posible de espacie en él 
acumulador, puesto que la  placa presenta.un volumen insupe­
rab le, y por lo  tan to , una capacidad no alcanzada hasta aho­
ra en proporción a l peso y volumen de la s  p lacas.

Esta capacidad de por s í  so la , muy s a tis fa c to r ia , se 
aumenta considerablemente, mezclando a lo s  óxidos de plomo 
que se emplean en la  fab ricación  de l a  p laca , ingredientes  
de dos tip o s : uno adherente, que disminuye hasta el último 
grado él peligro de la  disgregación de la  m ateria, y el otro  
solubhe en e l e le c tr o l i to , para que a l d isolverse, propor­
cione a l m aterial una porosidad extrema, aumentando con es­
to considerablemente su capacidad, y facilitan d o el ataque 
del e le c tro lito  sobre l a  p laca , puesto que con l a  parosidad 
se ha aumentado l a  superficie de contacto a c tiv a .

Con este  aumento de poro si dad se evita  también, que l a  
presión ejercid a  sobre lo s  flancos del depósito por el ma­
t e r i a l ,  en régimen de carga, sea excesiva, puesto a l aumento 
de volumen, lo s  poce, disminuyen, dándole c ie r ta  elasticidad.
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Debido a la s  magnífica a c a ra c te r ís tic a s  que ofré^ia  

estru ctu ra mecánica de esta  placa para la  retención del
m aterial ac tiv o , es admisible el a l ^  grado de porosidad 
en esta  p laca, sin a ten tar por esto en lo  más mínimo a 
su duración.

Tampoco abusando de sus propiedades, se han reducido 
l a s  paredes del deposito de plomo antimonio so a grosores 

r ínfimo e, con el deseo de aumentar el espacio activ o  para 
lo s  áxidos de plomo, porque e l lo , aca rre a ría  el inconvenien­
te  de no disponer de la  cantidad de plomo su ficien te  para 
la  progresiva reposición del m aterial, ta l  como se ha dicho 
desde un p rin cip io .

O tra.gran ventaja es que la  materia activ a  al quedar 
retenida por l a s  paredes de plomo del d ^ ó s ito , lo s  separa­
dores de madera, no están en contacto d irecto  con el mate­
r ia l  a c tiv o , aumentando su vida considerablemente y también 
el que dada la  robusta estructura de la  p laca no será afec­
tada en su rendimiento por movimientos y esfuerzos mecaníc­
eos a que están sometidos lo s  acumuladores e lé c tr ic o s , ta l  
como choques, golpes, vibraciones, e tc .

Todas la s  proporciones entre piorno  ̂ su p erficie , poro­
sidad y adherencia, han sido fruto de estudios preliminares 
y comprobaciones experimentales en la  p rá c tic a .

En el dibujo adjunto se representa: ( l )  la  placa en 
perspectiva con el ángulo superior izquierdo seccionado y 
l a  forma de distribución de la s  proporciones, observándose 
(4 ) l a  extructura de la s  celdas.

La figura (5) la  pieza de c ie rre  de l a  parte superior 
de la  p laca , mostrando e l ensanchamiento por la  conexión 
viéndose de p e rfil  y de frente ( 3) .

Por ultim o, observamos la s  pastadas o rebordes ( 2) de 
la  placa que se soldarán a la  pieza (5) y un Rente con san­
ción y p e rf il  de la  p l a c a ,( l ) .
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1 6 ) . -  "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PLA­
CAS PARA ACUMULADORES", que se caracteriza por e s ta r cons­
truidas con panel hueSo provisto de paredes in te rio re s  que 
dividen en celdas a l conjunto.
. 2 6 ) . -  EL mismo procedimiento, que se ca ra cte riz a

porque lo s  depósitos de m aterial activo son rellenados  
hasta su máximo de capacidad antes de l a  terminación de 
la  p laca. .

36) . -  HL mismo procedimiento de la s  reivindicaciones  
anterioras,''que se caracteriza  porque la  perforación de co­
municación entre la s  celdas y el e x te rio r  se consiguen 
por punción y no por taladro .

4 6 ) . -  El mismo procedimiento de la s  reivindicaciones  
an terio res, que se caracteriza  por la  pieza superior de 
cie rre  de la s  celdas que queda soldada formando un todo.

5 6 ) , -  El mismo procedimiento de la s  reivindicaciones  
an terio res  que se ca ra cte riz a  por producirse una porosi­
dad a r t i f i c i ó !  mediante l a  inclusión en el óxido de un cuer­
po soluble en el e le c tr o l i to .

6 6 )¿ -  El mismo procedimiento de la s  an terio res  reiv in ­
dicaciones, que se ca racteriza  por el empleo de un adheren- 
te  del óxido ac tiv o , para e v ita r  desprendimiento de l a  p la­
ca .

7 6 ) . -  "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE PLACAS 
PARA ACUMULADORES".

Consta la  presente memoria de ocho hojas foliad as y 
e s c r ita s  a máquina por una sola de sus caras , componiendo 

un to ta l de lín eas  doscientas cuarenta y maye.
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