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BATATE DE 2EnBgB0KB 

Pea? 20 años

pea? "un aparato para la  soldadura da l a s  dos parta# prefa­

bricadas de articu lo#  huecos de goma constitu idos en t a l  
forma y en p articu lar  de peras o je r in g u illa s"-  - - - - -

a favor da; PIRELLI, SocietA per Azi oa i, de nao ionalidad 
ita lia n a , domiciliada en; 94, Víale Abruzzi, MÜMKO (I ta ­
l i a ) .

MACHIA. DESCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva ae re f ie r a  a una pa­

tente de invención cayo ob jeto  e sté  constituido por un 
aparato para la  producción de articu les huecos moldeados 

 ̂ de goma, cano por ejemplo peras, je r in g u illa s , pelotas y 
5 sim ila re s, nno de loe diversos métodos de producción de 

e sto s a st ic u lo s  es e l  fab ricar  loe mismos en dos partes, 

y luego unir entre s i  e s ta s  partes ya vulcanizadas, recu­
briendo la s  su p erfic ie s de unión con una solución adecua­

da vulcanizante que se  somete a la  temperatura de vuloa- 

10 nización durante un breve períodd jde tirapo , su fic ien te
para producir la  vulcanización de la  solución sin  modifi­

car la s  c a réc te r istio a s de la s  dos p artes unidas.



Da unión de la s dos partes encuentra un notable co e fi­

ciente para le  perfección del producto cuando e l  borde ecua­
to r ia l de una de las partee esté  p rev iste  lateralmente de 
un reborde que s irv e , en primer lugar, para in v itar  l a s  dos 
partes a aguatarse reciprocamente durante la  soldadura, y 
luego, para recubrir la  lin ea de soldadura de ambas partee.

a l  aparato objeto de l a  patente sirv e  precisamente pa­
ra la  unión de la s  dos partes prefabricadas-

En e l dibujo adjunto se representa, parcialmente, en 

sección v is to  de ledo, e l  aparato de que se t ra ta  ap licab le 
a producir sea una pera o una je r in g u illa . En este  caso, una 
parte ( la  in fe r io r) tiene la  forma de una sem iesfera, mien­

tra s la  otra tiene la  parte superior que va reduciéndose ba­
c ía  una porción cónica.

E stas dos partea son moldeadas y vulcanizadas aparte 
en moldes de una su p erfic ie  especular, obteniéndose a s í  un 

articu lo  por calidad y apariencia muy superior a  loa mismos 
a r tic u le s  obtenidos por otros métodos.

Sobre una mesa I ,  que puede e sta r  construida con p e r fi­
l e s  de producción normal, e sté  f i ja d a  una base 2 sobre la 
cual a  su vez estén f i ja d o s  e l  pcrrtamoldes 3 y la  armadura 
4 y en é sta  se encuentra f ija d o  e l  c ilin dro  6.

Un émbolo contenido en dicho cilin d ro  6 e sté  unido me­
diante e l  véstago 7 a l  portamoldes 5 y es accionado hidráu­

licamente siendo sus; movimientos gobernados por un d istr ib u i­
dor 17 del agua a presión provisto  de la  palanca 18.

En la  armadura 4 se extiende una plataforma 4A adecuada­
mente formada, a l a  cual estén f ija d o s  lo s  extremos superio­
res de dos guías la te ra le s  8 que tienen su s extremos in ferió-
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re s  f i ja d o s  a l  portamoldes 8 asegurándose de este  modo ana 
perfecta adaptación de la s  p arte s.

Loe dos portamoldes 3 y 5 están provistos de camisas, 
respectivamente 3& y 5A por la s  cuales puede c ircu lar  un 

flu ido  pera calentar adecuadamente loa moldes en aquellos 
contenidos y a e l lo s  f i ja d o s . Las camisas pueden se r  subs­
titu id a s  por otros medios de calentamiento, por ejemplo re­
sis te n c ia s  e lé c tr ic a s*

En e l portamoldes 3 e stá  fija d o  e l  molde IS y en e l  
portamoldes 8 e l  molde 9* Al casquete hemisférico 16 pre­
fabricado viene introducido en e l  molde 18, mientras que 
la  pieza lo  que termina en forma cónica e s  introducida en 
e l  molde 9*

Después de haber recubierto lo s bordes de la s  partes 
de unión con una adecuada solución de goma, se  hace descen­
der por l a  acción del émbolo e l  portamoldes 5 con e l  molde 
9 y la  parte lo, poniendo a s i  en contacto lo s  bordes del 
hemisferio 16 con loa de la  parte superior lo , y mantenién­
dolos bajo la  acción del calor durante un breve periodo de 
tiempo que permitirá la  vulcanización de la  solución de go­
ma con lo  que se  rea liza  la  unión de la s  dos partes. Cuando 

e l  émbolo retrocede en e l  cilin dro  6, la  pera o le  jeringu i­
l l a  es retirada del molde 18 y expulsada del molde 9 por la  

presión de a ire  insuflado en la  parte superior 11 del molde 
9. As te  se obtiene cuando la  palanqulta ig  encuentra la  ma­
n e c illa  14, que la  levanta y abre la  válvula 12 que descarga 
a ire  comprimido en 11. '

Cuando uno de lo s  dos casquetes, por ejemplo e l  iJR re—
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presentado p arc ia ln en te  en la  f ig u ra  2, e s t á  p ro v isto  de

-  4 -

un reborde 10A la  operación de so ldadura lo g ra  un éx ito  

p erfecto  de e s t é t ic a ,  porque t a l  reborde en primer lu gar 

in v ita  a la  o tra  parte  a un p erfec to  apuntado recíp roco  

de l a s  dos su p e r f ic ie s  de contacto 1CB, y luego recubrien ­

do l a  soldadura l a  de ja  in v i s ib le .

Es evidente para cualqu ier técn ico  en e l  o f ic io  l a  po­

s ib i l id a d  de co n stru ir  con e l  mismo c r i t e r io  fundamental 

ap ara to s capaces de l le v a r  numerosos- moldes para perm itir  

la  contemporánea producción de p era s, je r in g u i l l a s  u o tro s  

o b je to s s im ila re s .

II O T A

Por la  patente de invención a que se  r e f ie r e  l a  p re ­

sente memoria d e sc r ip tiv a  se REIVINDICA la  propiedad y la  

exp lo tac ión  exclu siva  de:

1 .-  Un ap arato  para  e fec tu ar ajustadam ente la  so ld a ­

dura de dos p a rte s  p re fa b r ic a d a s , d estin ad as a c o n s t itu ir  

un a r t ic u lo  hueco de goma, t a l  como una pera o una je r in ­

g u i l l a ,  esencialm ente carac te r izad o  por e l  hecho de e sta r  

compuesto de un molde in fe r io r  f i j o ,  destinado a contener 

una de l a s  dos paRtes p re fab ricad as  del o b je to , generalmen­

te  configurada en forma de casquete e s f é r ic o ,  y de un molde 

su p e r io r , destinado c contener l a  p arte  p re fab ricad a  d el 

ob jeto  hueco complementaria de l a  que ocupe e l  molde in fe ­

r io r ,  generalmente tendente a term inar en forma cón ica, que 

e s  d esp lazad le  por l a  acción de un émbolo que, a ju stad o  

en un c il in d r o , e s  actuado h idráulicam ente, de manera que,
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apoyado en órganos de g u ia , se  acerque a l  molde in fe ­

r io r  f i j o  y se apoye en é l  ajustadam ente, de modo que 

re su lte n  en contacto en p e rfe c ta  co in ciden cia  lo s  bor­

des de l a s  dos p a rte s  p re fab ricad as  del objeto  debida- 

5 mente recu b ie rto s con d iso lu c ió n  de goma, y puedan ser

so ldados por vu lcan ización  por e s t a r  p ro v is to s  lo s  dos 

moldes de medios adecuados de calentam iento .

2.  -  Un aparato  t a l  como e l  e sp e c ific ad o  en 1 que com­

prenda una se r ie  de pares de moldes que perm itan r e a l i -

10 zar l a  contemporánea soldadura de una correspondiente se ­

r ie  de a r t íc u lo s  huecos.

3 .  - l a  prppiedad y l a  exp lo tac ión  ex c lu siv a  d el ob­

je to  de l a  p aten te , sean cu a le s  fueren  l a s  c ircu n stan ­

c ia s  que concurran con su e se n o ia lid ad  definida, en l a s

15 a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , cu a l objeto e s :

"Un aparato  para l a  soldadura de l a s  dos p a rte s  pre­

fa b r ic a d a s  de a r t íc u lo s  huecos de goma c o n stitu id o s  en 

t a l  forma y en p a r t ic u la r  de p era s o je r in g u i l l a s " *

Consta l a  presen te  memoria de cin co  h o jas f o l ia d a s ,  

e s c r i t a s  por una so la  c a ra .

B arcelon a, 29 de Agosto de 1951.

P . p . de: PIRELLI, S o c ie tá  per A zioni,
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