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PATERTE DE INVeNCLON
' por 20 efics

vor wm eperate pare le sgldednre de las dos partes prefa.
brigedas de artfculos huesos de gome constitufdos en tal
forme y en particular de peras o jeringuilles®™~ -« « w = =

& fevor de: PIRELLI, Socletk per Lzionl, de nacionalided
italiena, domieiliede en; 94;, viale Abruzzi, MILANO {Ita-
1i=a). '

BEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva se refiere & ung pa-
tente de invenecién suyo cbjeto estd cénstituido por un
apereto pere le produceiém de artioules huecos: moldeedcs
de gome, eomc por ¢jemplo peras,dgrmguﬂlas, pelotas y
gimilares. Uno de los diversos métodos de produceidn de
estos asticulos es el febricar los mismos en dos partes;
y Inego unfir entre sf estas partes ye vuloanizadss, recu-
briendc las superficies de unién econ une solueién adecues
de vulcanizente que s¢ somete & l& temperature de mloa:-
nizéeién dursnte un breve perfdddude tiempo, suffasfente
para producir le walcanizeeidn de la solueién sin medffie
car las sardateristfcas de lag dos partes unidas. '
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Ia unién de les dos partes encuentra un notable goefi-
siente para lea perfeccién del preducte cuendo el borde ecue-
torial de una de les partes cstéd provisto lateralmente. de
un reborde que sirve, en primer lugar, pare invitar las dos
partes & ajustarse rea{procemente durante le sgldadura, ¥y
luege, para recubrir la lfnea de socldasdura de embas partes.
Bl aparato objeto de 1a patente sirve presisamente péw~
re la unién de las dos pertes prefabricadas. |
- an el dibujo &djunto se representa, parscielmente, en
secelén visto de lado, el aparato de que se trata epliceble
a prad:uqir gef un& perz ¢ una Jeringnilla... En este caso, unt
rarte (Ie inferior) tiene la forme de une aqniersgmz; miefie
tres le otre tiene ls parte superior que ve reduciéndoae haw~
oie une& pewelén ednice.
Estes dos pertes son mcldeadas Y vuloanizades eparte
en moldes de une superficie espeocular, obteniéndose &s{ un
ertfculc por oalided y eparfencfe muy superior & los mismos
artictzlae:: obtenidos por otros métados:.
 Sobre une mese I, que puede estar comstrufde oon -pe‘rﬁ-
les de producefén normel, estéd f£ijeda una base 2 sobre la
cuel a su vez estén fijedos el portamoldes 3 y la armadure
4 y en éste = encuentre fijado el oilindre 6. |
tn émbolo sontenido en dichg eilindro 6 estd unido me=
diante el véstego 7 &l portemgldes 5 y es accionedo nidréu-
Ifcemente =fendo sus movimientes gobernedos pPor un diatribui-
dor 17 del agua @ presién provistc de le palance 18.
kn le ermedure 4 se extiende una pletaforma 44 sdscuade=- <
mente formedse, e le cugl estdn fijados los extremos auperio~

res de dos gufes laterales 8 que tienen sus extremos inferig-
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res fijados el portamoldes 5 aseguréndose de este modo und
perfesta adaptecién de las partes.

Los dos portamoldes 3 y 5 estdn provistos de cemisas,
respectivamente 34 y 54 por las oueles puede circular un
tluido pere celenter adecuademente los moldes en equelles
contenidos y & ellos tijados. Las cemises pueden ser subs-
tituidas por otros medios de celentamiento, Por ejemplo re-

. sistencias eldctriasss.

En el portemoldes 3 estd fijado el molde 15 y en el

- portamoldes 5 el molde 9. gl sesquete hemigférioo 16 pre=

fabricado viene introducido en el molde 15, mientras que
le pilez& 10 que termine en forme ocdnice es introducide en
el molde 9.
pespués de heber recubierto los bordes de las partes
de unién con una adesuada soluecidén de gome, se heoce descenw
der por la eccidn del émbolo el portemcldes 5 son el molde
9 ¥ la parte 1o, poniendo asf{ en contacte los bordes del
hemisferic 16 econ los de la parte superior lg, y mentenién-
dolos bejo la Becién del calor durante un breve periodo de
tiempo que permitird la vulcenizacidn de la solueién ds go-
me con lo que se realiza la unién de las dos partes. (aendo
el émbolo retrocede en el ocilindre 6, 1= pers o l& jJerfinguil-
1la es retirade del molde 15 y expulsade del molds 9 por la
presidn de aire 1nsﬁ£1ado en la pa:te superior 11 del molde
9. Estc ge obtiene guando la palanquite 13 snscuentra la me-
neeilla 14, que la levanta y abre la vdlvula 12 que descarga
aire comprimido en Il. ‘ b
mende uno de los dos casguetes, por ejemplo el 18 re-
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presentado parcialmente en le figurs 2, estd provisto de
un reborde 104 le operveidn dée soldscurse logra un éxito
perfecto de estéticu, porgue tcl reborde en primer lugar
invite & lo otre parte & un perfecto cpuntado reciproso

de les Cos superficies de contzeto 10B, v luego recubrien-
do le soldsdure 1o Cejs invisible.

Bs evidente pere cuslquier técnico en el oficio la po-
81bilidsd de construir con el mismo criterio fundsmental
aparetos canaces de llevur numerosos moldes pare pernitir
12 contenporinea produceién Ge peres, jeringuillaos u otros

objetos similares.
HNooa

Por 1o patente de inverneion & cue se refiere lc pre-
sente.memori& describtiva se RBIVITILICA la propieded y la
explottcidn exclusive de:

le= Un sparcto pors electunr sjustadonmente 1o solda-
durs de Gos pertes prefcbricodas, destinndes o constituir
un articulo hueco de goms, tal como une perg o ung jerine-
guilles, esenciclmente osracterizado por el hecho de estar
compuesto de un moldée inferior fijo, destinado o contener
una de los Gos pertes prefoabriccsdas del objelto, generalmen-
te configurada en forma de cosquete esférico, y de un molde
superior, destinoCo © contener lg parte prefcbricasda dedl
objeto hueco complenenteris de la que ocupe el molde infe-
rior, generclmente tendente & terminar en forme conica, que
es desplazioble por la sceidn de un émbolo que, ajustado

en un cilindro, es sctusdo hidrdulicamente, de manera que,
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spoyado en Orgonos de sufs, se ncerque al molde infe~-
rior fijo y se tpoye en él ajustadumente, de modo que
resulten en conticto en perfects coincidencia los hore-

des de 1lrs Gos partes prefebricadas del objeto debidae

mente recubiertos con disclucidn de goma, ¥y puedon ser

goldedos por vuleanizacidn por estar provisios los dos
moldes de medios adecuundos de oalentamiento.

e~ Un epsrsto tol como el especificado en 1 que com-
prenda une serie de psres de moldes que permitan resli-
zar ls contempordnes soldsdure de une correspondiente ée-
rie de artioulos huecos.

3.~ Is propiedsd y lo explotacidn exclusive del ob-
jeto de ls& petente, sesn cuales fueren les eircunstan-
cias gue concurrin con su esenciclidsd definide en las
enterior:s reivindieaciones, ocual objeto es:

WUn speraeto pers le soldsdurs dc las dos partes pre-
fabficad&s de artfculos huecos de goma constituidos en
tel forms y en porticulsr de peras o Jeringuillag¥e

Conasts le presente menoris de einco hojes foli&das,
egscrites por une sols cersae.

Borcelono, 29 de Agosto de 1951.

P. p. de: PIRELLY, Societf per Azioni,
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