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3. MEMORIA DESCRIPTIVA
vy para solicitar
- ‘ PATENTE DE INVENCION
: en
EsPalta
] por VEINIB afios , L
s nombre de UNITED STATES RUBBER COMPANY, entidad norteame-
ricane, establecida en Rockefeller Center, 1l.230 Sixth Avenue,
b Nueve York, Estados Unidos de émérioa, por:
\ _
| wUN PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR ESPUMA
1 N
\\ﬁ | |

DB LATBX»,
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Bste imvento se reflere a procedimientos para
hacer goms espumosa (e latex de caucho natural o sintético.-
| .

Es conocida la fabricacién de artfieculos de
goms espumosa combinsndo latex de Gamcho natural o sintético

gon ciertos ingredientes, por ejemplo, agentes vulesnizantes,

ores, agentes gelizantes y estabilizadores, y batien-
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gue la uLowe gellice poxr rewoser a la tempera-—

selizecidn por el ca-

te vulcanizedde 1= esgnumosa vara formar

La gome espunossa, eparea batiendo

oI € wilene s esstructura celular de

SIS

wanto se nproducen vurowliasz e varios tansafios

oducico en el 17tex durante la oneracidn de

tructura celular

m
O

destruye exn cievte medida
idn wmec nics del latex despuds de afiadir el

. ’ - A P
eloooracidn Lecinica puede también

4 E5 .

ot wel en el 17tex, lo cual hace que

covruetura compuesta de zruwos
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inua de coipreudes  uezcla

mone v own sos en un recept’eulo serrado v oa
g owtoosiluica, o ord Lowimr espuma, llevar co-
de, e carga y nezclay ldtex
1itex.-

preferescia la solucidu espumosa es una
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solucidn de jabdn, nero tz.bidn puecen asarse oLros liguddos
spunosgog. Unn gae edecusido nara hacer lo-ual espuna al 1i-
quide es no gue 0o renceions con el 1{guico €ePUNos0 0 Colt

1 tex, wor e eunlo, aire o nitrdieno. wl 1dvex o

iy

usarge lucluye todos los tipos del

Lg owrederdole gre el distriouvdidor giratorio

N - 4 o N
cilerivie co.priniy el liguido con
la

espuna e 17Hex por :edlo de wn Sornillo de alimentucidng la

. &
ges une btazz. Yoonplén eg

espuna por mewio de wi clmoositivo de corte y swwinisti

airege puede liacervse adecunduomenic en wn nolde en el ocusl el
létex espuioso bueve gelizaric " g luego vilecanizarse.-
Una realizacidi del iuveoto se describird ahora

con refevencia o log wivuajios en io0s

cuales:s
La rigura 1 es wa viets del anarato en corte
verviczl.—

Lo wioura 2 amliacidn de warte de la Fi-

o
W
P,

cara 1, posviooco el wlssosivivo corbador de egpuma ¥ el dig-

N ’,
s . P
Juilitn, G 1 Lan

tribuidor

e
e

C'A

La figura 3 es una vieta en rersvneciiva de una

coustriuceidn wodivicuda Ce narte Gel aparstos

o

la fiura 4 e 18 Vvista cu perspectiva de wn
recueno trozo de go.oa esponiosz cue tiene la estruchtura celi-
lar wiiivorne que puede consercirse con el uso del aparato.-

Como se verd primero en la iisura 1 de los di-

oujos, las norciones priicivales del aparaso estis

Lo
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ror ailcmoros verilcales 10 gue descanszi er. wl suelo 1l.

» . . P , N - ~ R .
Yamnien eztos mieniros verticales 10 estén conects

108 Dor
tivsntes transverscles 12. Mste estiruchura sosiienes Wil e
R 4 b ] N ola ot B LR - - s oy gl - = -
ceptaculo 13 que tiene uvu cuervo eiliniiico cerrado sn el
exirveno inderlor pox une vase 14 v el el sunerlor O una

~ ~ - e R i O K o - :
clonula reioudesds 15. ol recepitaculo 18 Torua ww esvumscon

L4 0 : - .- - PN EAP 3 e -
cerrado y erta provisto de un suelo 16 espaciado de la base
- ’, . - . e o . e v .
14 para Zoruar una clrara de aire ewsre uno v oltra. &1 sue-
lo 16 tileme v cran aliero Ge asajes huecas 1Y cue sobresa-

len hzciz arriva en covto trecio lesde ol svelco lé. Lasane-

do por el centyio de la bs

18 v el suelo 10, hay un tubo

vertical 18, cuyo extreno swerio

H

termine @ noca distancia

It

debajo ve la cupula 15. Un depéeivo con volucidn de jabda
19 ect conectado cou el recenticulo 13, en un panto ligerwn-—
nenie enciwa del suelo 16, uedilante un tubo 29, wna bomba

de medicidn 22 y un sesundo Huvo 21. Un tubo 23 conduce aes
ces 24 de la c¢ue sdlo se re-

a we oonba de medleidn 2% coneclbacs por un

Tuvo 20 con el recent ‘culo 13 en un zwsto de devmjo del sue-
an loe Jiouras 1 oy 2 de logs dibujos se tues-
tra wn dispositivo cowbunte es vu clrter 27 gque va suleto a

la bzse 14 del wece:tlculo 13. Bl exsreno ioTerior del T

.
[¢]

bt LA IS0 - ’ 1 e LR .
vo 18 conduce = «zGer 27. Leulro de este clrter hay un

ndumero de ciatas civeulare: conednvricas cue couprenden cin-

3 . o - [N T, SRS, . . P TN I S Wy ey -
tas sdratoriss 20 y cintes Zijas  (oue se descrivirdn luegzo)

0 - . e - T e e xR o PRI
colocudas de .unerun gue Luw cintes S lritoriss 20 esiudn entyre
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lag cintas fijas. Las ciutas Iljas comsrenden un Jjuego su-
perior 31 gue baja desde la base 14 el e epticulo 13, ¥
an juero inferior 29 ¢ue sube desde un suelo 30 del elrter
27. Tas cintes sivabtorias 20 van sujetas o un rotor 32, de
manera gue algunas Ge ¢stas cintas de euilenden lacila arri-

ba del rotor ¥ otnas se ewliencen hacia zbajo desde el mis-

o

- [ - - ot 7 e - . Slen aatv e "
mo. Lo cintzs 20, 29 y 31 estin srovietas de averturus

33. Wl rotor ve moutado en sl cuireno inrerior e wn drbol

sirvevorio 34 cue ne exblende ol través del tubo 18 y

Lo

hueco
de un coiinacve 34a eu lo alto de la cinula 15 haota un neca-
nismo motor. Bl drvol hueco giratorio 34 va sostenido para

civer ea sl cojinete 35 y es irpuls ‘o .eliznte una rueda

deiavada 36 cue engrana con un pifidn 37. Lste pilidn estd
conectade con wir meecanismo motor de velocidad varianle (no

"

renrecentado) cerca del cérber 38.-

Un reciniente de lutew 39 vu conectudo poy un
subo 40 com wne bomda de necicidn 41, ce La cual parte un
subo de elirentoceidn 42, cue termina en wia taza 44 aistri-

a

Litew. Bl elzter 27, eun cue ests alojado el dis-

S

voaitivo corbante, uvlecie, cuie aoee snncin avajo desde

su pared infewiowr, un tubo 43 y, deatyro e este tubo vu sos-

tenida la tazs distribulcora de iatex 44. ILas paredes late-
roles de 1o taza 44 se avoeardall cowo se represents, y la

taza va montada concdatriciiente en un drdol motor giratorio
45 gue sube =l travie del Jrbol nueco 34 y es sostenido gi-
ratoriguenie desle la poroién e exnreno sume rior de la né—

guina nor un cojinete 46 montado eun un sovorite 47 y una rue-
“ Py (7] - o

1
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%) o s oo £ N
da dentada 40 cue eu rana con wn pifidn 49. H1 pifidn 49 estd
counectado con un necanismo de velocidad variable(norenresen-
tado enn un cérter 50. 11 tuvo de aliuentacidn 42 se ex-

twlende hacia deuntro por un orxrificio de la wnared latersl del

Un dendsito de agente deslizador 51 estd conec—
tado por wn tuwe 52 con una vouba de wedicidn 53, de la cual
rarte uwn tuvo Y4 gue comunica con el tubo de carza 42.-

¥n lz ppreidn inferior del Jrbol giratorio 45
va momtado un tornillo de carga oo gue vbaja en bastante trech
exu el tuvbo 42. Un molde conpuesto de una seccidn inferior 56
vy une seccidn superior 57, tiene ndcleos Y8 gue sobresalen en
el molde. Lste va sujecto en Fformae separable a un tubo Flexi-
ble 59, un extremo del cual va sujeto a un couscitador 60 fijo
en el exvremo inlerior del tubo 43. BL obtro sxitreme del Lubo
59 lleva sujets uns tobera 61 destiuads & inserbtarse en un
orificio de la seccidn suscrior 57 del molde. Zste tiene res-
piraderos de aire 58 en la seccidn sunerior 57.-

Las cuatro bo.bas medidoras 22, 25, 41 y 43

estdn adecuadamente engranadas nor redio de ruedas dentadas

motrices 64 y ruedas denbadas movidas 65, con un drbol de ruer

za 52 que estd counectado cow un mecanismo de velocidad varia-
ble (no reprezeniado) dentro del cdrter 63.-

mn la dijure 3 de los dibujos, que umuestra una
construceidn modificada de la ~orcidn de tornillo de slimenta-

cidn del apsrato, el dxbol de iuerza 45 lleva sujetos debajo

de la taza 44 un numero de Giscos espa .ciados 66. También se
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KALA “CFROTUCCION
PO% UsFECTO DEL ORIGINAL |

A

han provisto exvre Los wulscos bd unaes nojas 07 que se extien~

den opuestamente y tienden a raspar las ocaredes interiores del

/

tubo 43. Al extreno inFerior del drbol 45 va montada una
cruz de soporte 58 en el tubo 43, rodeando en forme suelta el
Jrbol 45. Un conectador 69 va sujeto al extremo interior del
tubo 43.-

La Tijura 4 muestra un pedazo de zona esponjo-
ga obtenido por el apurato el invenlo.-

En el uso se euviz solucidn espumosa a la cd-
nara sunerior del recenticulo 13 por wedio de la vomba de ue-
cieidn 22, y el mismo ¥tiewpo se envia un gas por la bomba 25
al través de las agujas auecas 1Y hasta la solucidn espumosa
de la ecfmara superior del receptfculo 13 formado por la- cipu=-
la 1v y el suelo 1b. L& varte cerrvada del avarato se mantie-
ne a presidn super—atmoé:érica por la zccidu de las wowbdas
22, 25, 41 y 53. ul didumeiro euterior de las agujas 17, que
pusden estar espuciadas en wios 13 mue, €5 iportante porgue
controla el tamafio de las burbujas; este didmetro exbterior
puede ser &1 orden de 0,14 mm., a C,5 mu.y El1 dnima interior
de las agujas es menos imnortunte, y no necesita ser mls que
de 0,21 mm., de difmetro. Ia accid: de las agujaes 17 es tal
que, cuando se depositba un licuido espumoso en el suelo lo a
una altura por euci.a cel Livel de la punta de las agujas,

el gas que se hace eubrar ean el espacio entre el suelo lb ¥y

oy

y

la base 14 subird nmor las azujas 17 y por la solucidén espumo-
sa del suelo 1d. Bl tanalio de

las wurbujes asi formadas en

el receptlculo 13 depende del tbauwailo de las agujas 17 y la

. JORRNE]
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presién en dicio recent/culo. La densidad de la espuma de—~
be ser mencr de 0,0L, con preferenciz del orden de 0,05,

densidades en gramos poT centinetro

«
—
o
w

déndose agui toda
cdoico. La presids ejercida por las wowbas 22 y 25 sobre
la espuma del receptboculo 13 puede sexr adecuadauente del or-—
den de0d5 a 0,70 Xkz., por cmz. Uebido al exceso de presidn
en el recepticulo 13, la espuna sale del recenticulo por el
tubo 18 v entra en el cdrter 27 cue contiene el dispositive
cortadore=

a espune se usa para comunicar al latex la
estructura celular deseada, com ed i de lorwayr espuua de
1dvex, pero antes de nonerse <ste en conbacto con la espuma,

» .’ M N L.
le mis—a ce socsete & wia overacidn ce corte nara redueir el

"

cjeto las cin-

O N

tamafio de- las burbujas de jandn. Para este

(-
[g]
U

- R T S £ & BT N . e
vas -(‘Jl.L“quuQ.i.‘J.s;Lb 20 ded econdismo corivantd

sante, que son impulsadas
por el meca.iscws de velocidad varisule (no ropresentado)
21 L S, C - . N a1 ER SN G e D )
Ged Cul'uedl 38, g€ ponen en moviuienvo a veloclidad adecuada,
. . " e ) N
por ejemplo, para wiz sespuna de Jabdn con une densidad como
de 0,005, & velocidad liueal mo suserdcr a unos 100 metros
por minuto, de manera gue la estructura de la espuma no gue-
de deteriorada, v la espuna gue eotraz en la caja 27 por las
aberturas 33 es comprida por la accidn cortante de las cin-
tas 20, 29 y 31, con lo cual las burbujas de espuma se redu-
ce 48 tamafio. Bl espreio de holgura entre las cintas 28
yaade sey adecuandanentve el orden

,
sea wne espuma nes sruesa, el rovor

2 Lt Tes exeyexto T o T S ey e o0 maoy e pyman] - iy : 5
32 yae gosliene Llus ciutas siratorias 28 se nhace girar lenta—
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‘ . . : T S N .
mente ¥ si se desel elpuLa nas Yiaw Gguel Se dace Llrar con

Lo ecpume deja el clrter 29 pox los owiiicios

distri-

33 ce Lag cinbas Jlravorias y pasa scbre la taza de
- « * - « P - - ¥ e S R s o o e
bueidn 44. Lo ceunpided de Lo espluw Je Janoa Gilsuinuye con-

. o -
idon en el

[
)

Torme la misme avanza vor el aparato, porque le zre

pismo aparaito, disuinuye y perm.te que se dilaten las burbu~-

. - - B RIPRL T T U :
jas de espuna. La .szcla de lz espuna y Gel latex se realiza
regulando adecuadanente la provoreidn a guc el 1ftex se sumil-

nistra o la taza 44 v regulando la velocidad aungular del dr-
ool motor 45. se suuinistra wn agente gelizador al lédtex
nientras recorre ¢l tuvo 42 por lu uceidn de ia bouwva 53, ¥
con esto la espuma de ldtex ¢ue resulta ce ia mezcla del 1d-
. . - L) s = . . L4 - Co ot oy A a e

weyx con las burbujas de espuma esta ya provisva ae un egente

sellzante.-

it

Bl tamatio de la taza 14 en relacidn con el dni-
ma del tubo 43 es iwportante vorgue Lz taza sirve pard Ieuu-
cir el tamafio Gel paso por el cual es forzada la espuia ¥y
donde lu espuwia de javda se nezein Intimamente con el ldtex.
bDurante la oezcla el 1étex es mrrojodo Lfuera, por la fuerza
centrifuga ce la taza _iratoria, sowre el worde sunerior ce

la tagza 44, nara nacer coutacto con la corrieute Ge egpuna

que Ba&ja contra las naredes interiores Ged tuvo 43. DLa anciy
o del puso enulur ewvie Lla periferias ewterior de la taza 44

y la pared ilufierior el wuwo 43 pusde ser del owrued de 0,75

g unos 8 mn., Gegenciceiluo we lo fuerza ¥ Hrualio de lag vurol-

jas cue Fforsan la esHuma gue Dass por GEhe pLeo sindluare  Con

2 kS &
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brelerencia la anchura de este raso es de 1,50 & 3 mm., aproui

La taza sescladora 44, gue es lmpulsada por el
weCaNiso e velocldud voriuicle (no represemtado) del olye

Lla oneracidn pa-

ter 50, esud discicdn de . aiera cue

sara vor ella ua nuevo swaiuisero de Lobex ¥ ono retendrd nun-

V' -

3 . - ’ . R -
ca una voreclon de latex mls tiempo del preciso PArE que se

-

coagule en elia. Couwo mejor se asegura el paso convinuado

de 1lieu clratoria es uwmando una baza de roco

Aazadas.  Usando una taza de didmetro ex—

terior de 22,5 cm c¢s Losiole pirrocucir 90,0566 m3 de lédtex por

Tondo

minuto. Uua velocidad aaeccusds para Lacer girvar la taza 44
e¢s una velocidad lineal e unos 185 dey PO LWINUVTO O ENOS,
porque uua velocidad s alite ocasiona una overscidn Ge wmes—
cla demuzsicao turvulenta y hace gue la espune de deshaga. Ia
mezcla de ecpuina » 1dtew es adenls ocagiocuada pox el tornillc
de carga 55 que va conbuado e la porcidn inferior del Jrbol
Jlratorio 45, movido por el ccanisuo motor de velocidad va-
riable (no represeitsco) alojado exn el cdyber 50, ILus cua-

tro vombas de nedicidn 22, 25, 41 y 53 son todas inpulsadas

b
)
desde el Jrbol motor 52 gue se nace girer a4 la velocidad de-—

seada por un mecaanismo de velocidad variable (no representa-—

o) ulojado en el clrter 63+ Caba bomba puede ser movida =&

[o))

ia velociuad Lesewun clplesnio una proporcidn adecuada erntre
las ruedad Ge tadas wotrices 64 ¥ las mevidas 65. Hsto hace
posible el suwminisgiro e w.a cor.iente continua de cualesguie-

ra cantidades medicas weseadars de golucidn espumosa, gas, ld-

¢

.
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tex y agente gelizznte vaws producir espuma de jabdn de den=-
sidad adecuada v una copuaa de 1dtex de la deseada densidad
v tamafio de célules.—

Bl texnzlio de carsu 55 ayude tambidn a car-
car la espuma hacia abajo dentro del tubo 43, al través ded
couegctador 00, el vuwo flexible %9 y la tobera 61, en el mol-
de Forusmdo por la seccidn inferior del mismo 56 y la superior
5. Be wispo:en respiraderos de aire 58' en el molde, de ma-
nera guve puste escanai alre de la cavidad del wmolde mientras

ge llens de espuna. Unz vez cue el molde se La llenado, se

~trasleda a un avsrato vulcanizador (no representado para
je I

vulcanizar la espuma de 1ltex en la Forua conocilda .=

. “n la construceidn modi:icada rerresentada en
la fisura 3 la copuna Ge 1litex se ayrieta renetidas veces en
una corriente delpads ol susar wuds alld de cads disco 56, ¥y
les hojas 67 racvan ls eghuus de 1tex de las narvedes inte-—
riores del buvo 43. WLsbo poue el litexw en funtiic coubacto

-’

con le espunz de Jjavdn sin anlastar la nlsmng.—

~

e owservara gue leg vnidad gue coumprende el

w

recepticulo 13, el cuxter 27 nera el dispositivo cortador y
el tubo 46 tiene solo wua abertura nzra la descarga de cspu=-
. A R B T B T - gy @ A 774m

ma we lutex y puede por Uznto maulenerse & presidn sunerat-
rossfrica por redic de las boubas 22, 41, 53 ¥ especialuente
256

in vez de

ndir el agente pelizante al ldtex
-

antes de mezclarlo com las burbujas fe espuna es posible afig

« ¥’ 1

dirlo a la solucidn de jan&il.—

»

- 11 -

id
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invento debe ger de 1la conl

miy repidan

ce ripidaunente degruds de

nls ripidamente fragsue la

5 . . .. .. £ .
burbujas de late
Gdos gue pueden UBITHe, SO0iL
. L
0 POt 8SLCOe=
Una cownosi

-

ugzrse al rezlizar el pres

que todas lzs zartes son d

TJtex natural (conservsado

Botapilizador de espuma (

ente ¥y iacer gue

gue la Zorman.

199422

~elizante emunleado para
ceunty
entrar en el nolae, ya
esTuma menos
Acentes

~

por ejemnlo, silicof

., rrn .
cidn de litex adecuada
ente invento,

e peso:

en amoniaco, 68% sdlido)

trinene base)

basta vulcanizadora counussta (60% sdlidos)
Azuire 2,5
Aceler=dox 243
Oxido cine 5.0
Acente GLsD. ¢.2
Antioxidante (50% s8lidos totales)
(Bl conbvenido tobal de sdlidos

anterior se 1oy

wleanizadores antdod

Base) se afiade =l litex u

- . .

fraguado o gelizacion, pay
La nresente

presentada en los Lstados

- 12

;-
r\
£
[
b
ci
[63
m
.
€
'..J

se usan los
estavilizador
re dar asjor

0 1o es esencial.-

Unidos

ez la sigulente,

redlizar el

acidn suliciente para actuar
la espuma de 1litex frague o geli-
e cuanto
e b s v
cainbio habra en las
celizantes adecua—

iuoruro s&dico

gue prede

an

de la nezcla

ugsuales inzrecientes

(Primene

control de tiewmpo de

sue corresponde & la

de amdrica con fecha 8 de
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Junio de 1.950, bajo el nimero 166.871, se acoge a los bene-
ficios del articulo Ul del vigente Bstatuto-Ley sobre Propie-

dad Industrizal.-

.,

Los pﬁntqs de invencidn provia y nueva gue se
presentan vara gue sean objeito de la presente solicitud de
Patente de Invencidn en Lspafia, por VEINTE afios, son los si-
guientes:

12.~ Un procediimiento wara la nroduceidn de

~ . s P
spunma de latex cue comprende mezelar un licuido espumoso y

un zas en un recentleulo cerrado a presidn suverior a la at-

nosiérica para foruar uns espuma, cargar la espuma a esta
. . - o . _ ’ .
presion por un paso de descarga, y nezclar latex con la es-
puma »nara formar wia espuua de libex.—
2.~ Un ~rocedimiento seglin se reivindica en
el punto 1%, en el cusl el liouido evpumoso es una solucidn
de jabdn.-—
384~ Un procedimicnto sesin se reivindica en
los puntos 1@ 22, en el cual el gas €5 all6.-
i . ? 1
49.- Uu nroceldiniento sezin se reivindica en
los nuntos 18 a 38, en el cucl el 1ftex y wn avente gelizan-—
& H

te se .ezclan con ls espuma, de lo cual resulta una espuma

- 13 -
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ds latex geliza.blg.- _

' 58,- Un procedimiento segfdn se reivindioca en
cualquiera de 10; puntos 18 a 48, en el cual el gas se hace
pasar por boguillas al interior del 1{quido espumoso, son 1o
cual la espuma se forma a presi_éh con’arolada;-

6?.- Un procedimiento segfn se reivindica en
ocualquiera de lo; puntos 12 a 58, ven el cual lz espuma se
carga a través de un dispoéitivn; cortante, por el cual se re-
duoe el tamafio de las burbujas de aspum;- '

78,- Un procedimiento seghn se reivindica en
cualquiera de lo; puntos 1% a 68, en el cual la espuma 8e
hgoe pasSar por una zona es{:recha;da. del paso de desoarga y ol
lhtex se tntroduce en la espuma en la zona estrechada, =

88,~ Un procedimiento segfn se reivindica en
ocualquiera de 1o; puntos 1% a 78, en el cual la espums se
cargs a presién por el pas; de descarge en ume chmara que
esth a presién mhs baja, con lo cual las burbujes de espuma

se dilatzn. .
98, Un procedimiento segfn se reivindiea em

cualquiera de los puntos 1% a 8%, en el cual la espuma de
lAtex es forzada a presi én en un molde de vulcanizaocién hasta
llenarlo virtualmente, y la espume se geliza ¥ valecaniza en

¢l molde, .
108, - Un procedimiento para' producir espuma

de lAtex.- )
Tal y como se ha descrito en la Memorim que

antecede, 1lus'brado en los dibujos que se acompafian y para
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los fines ue ge non esveciiicrnloe=
Lo cresente llemoria consta de catorce hojas

v la nresente ercritas a niguine por wie sola de SUS CHIAS.
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