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MBMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S  P A Ñ A  
por VEINTE años

a nomÉ?e le  UNITED STATES RUBBER COMPANY, e n t id a l norteame­

ricana, establecida en Rockefeller Center, 1.830 Sixth Avenue, 

Nueva York, Estados Unidos de Amérioa, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR ESPUMA 

DE LATEX".

-  o - o  -  o -  o -  O -  O -  0 - 0  -  o -  o -  o -  o -  o -  o -  o -

Este invento se re fie re  a procedimientos para  

hacer goma espumosa de lá te x  de cancho natural o s in té t ico . -  

Es oonooida la  fab ricac ión  de a rt ícu lo s  le  

goma espumosa combinando lá tex  le  cancho natural o s in tético  

oon ciertos ingredientes, por ejemplo, agentes vuleaniaantes, 

aceleradores, agentes ge lizan tes y e stab ilizad o res , y batien ­

do luego e l  lá tex  para formar espuma, depositando ésta en un
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molde, dejando que la miaña ¿dice por reposar a la tempera­
tura anuiente o acortando el trompo de gelización por ei ca­
lor, y finalmente valcanizaddo la ¿orna espumosa para formar 
los artículos moldeados de poma esponjosa.-

La go¡ma espumosa, cuando se prepara batiendo
el jLí3.*tsx *jara formar espuma, tiface una sariu.ctura celular ne
rmi.forme, por cuanto se producen burbujas de varios tamaños
por el arre introducido en el lítex curarte la operación de 
batido, y la estructura celular se destruye en cierra medida 
por la elaboración mecánica del látex después de añadir el 
ámente polizonte, Esta elaboración ..ecínrca puede también 
producir coa. ,ul,uiór desipual en el líte.x, lo cual hace que 
la espnja re.airante re. ,,,s. s-.,..,. estructura compuesta de gramos 
de goma retenidos por linas -ibras. Esta estructura de gru­
mos es débil y contiene mis ,jona de la necesaria.-

Un objeto del presente invento es reducir o 
ovirar las citaras desventajas y ofrecer un método de produ­
cir esouma ce i usx s.e oauraob^ra celular una uní—ormo. Otro 
objeto uel invento es ofrecer un aparato para la producción
0.0 OJ-GiiO 6GJpG.lñO***

boyuoi 8J- r.:ívocítoy re... procedimiento para la
producción co. lo ooprro u.o 1,'tes comprende: mezclar
un líquido eqpLviuOC'O y en or un receptáculo cerrado y a
preoioíi cobro la uCuioolorica, y ra sornar espuma, rlevar os*
ta a presión o.l rroiV^o rol ootso de, de carga y mezclar látex
con ella para lorcío.r ospcucR le 1ítex.-

Con preferencia ra solución espumosa es una
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solución le jaoon, pero tanoien cuecen usarse otros líquidos 
espumosos. Cn gas adecuado para hacer horrar espuma al lí­
quido es uno que no reacciona con el líquido espumoso o con 
l'-"ex? Por e^enoro, aire o nitrógeno. ni lítex ore cuele 
us.-..ise incluye uo—os los hipos col uiu/o uaiuro—os y sintéti­
cos.-

.Us pi-oioriole quo es distribuidor giratorio
crióle comprimir el líquido coa 

o&ibivo lo corte y suministrar la 
i tornillo de alimentación; la 
aento en un molde en el cual el 

la^ex espumoso pueue geiisarc * y luego vulcanizarse.-
Cha realización del invento se describirá ahora 

con reieroncia a ios aiouyos mayantes diayramíticoS) en los 
cuales:

sea una taza. frmüiín es pi­
espuma por nenio de un áis <o
espuma de l'tex por mes.ío de
entrega puede hacerse a.de cus.

vertica-.-

gura 1 y ;.-os..
tribuidor gi

construcción nc.

IOS "10..ajos muy

La f igura 1 es- un

La ú. n.gara 2 es la
S.̂O Od­ d-LLh._.osímivo
:or:io phO.'ñ. el 1áte:

una vista del aparato en corte

La figura 3 o

ais-

s una vista en perspectiva de una
icada de parte del aparato; y 

la lisura 4 es una vista perspectiva de un 
pequero trozo uc goma esponjosa que tiene la estructura celu­
lar unirome que puede conseguirse con el uso del aparato.-

Gomo se vera primero en la iigura 1 de los di­
bujos, las porciones principales dei aparato están sostenidas
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por miembros verticales 10 que descansan en un suelo 11. 
-.amoien estos niemros verticales Id están conectados oor

sales 12 . hsta estructura sostiene un re
tiene r.ii cuerpo cilindrico cerrado en el
por tu case 14 y el su 'erior por unaextremo inrerio:

cúpula redondeada 15. al receptáculo lá íoma un espumacor 
cerrado y entú provisto ¿e un suelo 16 espaciado de la base 
14- par-̂ t aoriftar una cenara ce arre entre uno y otra, ai sue—

úsero ue apujas huecas 17 que sobrese­
en corto trecho d.esd.e el suelo 16. i-asau- 

base 1^ y el suelo 16, hay un tubo 
vertical 18, cuyo entreno superior termina a poca distancia 
debajo de la cúpula 15. Uh depósito con solución de jabón 
19 eacn conectare con er receptáculo 13, en un punto ligera-

ulê ie um yrau
ci,a arriba en
el centro de

mente encima del suelo 16, tiediante un tubo 29, una bomba
de medición 22 y un seyunüo tubo 21 * ün tubo 2y conduce des
de una cabeza de entrada de q;;as 24 (de 1.a que sólo se re-
presenta tm*te) uL* co..¡ba. de medición 25 conectada por un
¿noo 20 con ei rccepG .culo 13 en un 'punto re de oajo del sue­
lo, 16.-

nn las lisuras 1 y 2 de los dibujos se mues­
tra un rasposacrvo cortante en un cárter 27 que va sujeto a 
la base 14 del receptáculo 13. hl extremo iuu'erior del tu­
co 18 concuce al cárter 2'/. neutro de este cárter hay un 
numero le cintas circulares concéntricas que comprenden cin­
tas yiratorias 28 y cintas fijas (que se deu 
colocadas ae . .a.iera aue 1 a cintas

ibiran lueqo) 
raterías 2u están entre
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las cintas fijas* Las cintas lijas cociprenden un juego su— 
oeriop ^1 que baja desde la base 14 ael receptáculo 13! y 
un juego inferior 29 que sabe desde un suelo 30 del cárte r  

27. Las cintas giratorias 28 van sujetas a mi rotor 32, de 
marera ene algunas de estas cintas áe entienden ..acia arri­
ba del rotor y otras se extienden hacia abajo óesae el mis­
mo. Las cintas 28, 29 y 31 están provistas de aberturas 
33* El rotor va montado en el extremo inferior ae un &rbol 
hueco giratorio 34 que se extiende al través del tubo 18 y 
de un copinare 34a en lo alto de la cupula 15 hasta un meca­
nismo motor* El áruol hueco giratorio 34 va sostenido para 
girar en el cojinete 35 y es irruís do .odiante una rueda 
dentada 36 que engrana con un piñón 37* Este piñón está 
conectado con un mecanismo motor de velocidad variaole(no 
representado) cerca del cárter 38* —

Un recipiente de látex 39 va conectado por un 
tubo 40 con una comba ue medición 41, ae la cual parte un
tubo, de ;;linent,.c:ion. 4-2, que termina en una taza 44 aistri-
buidora <de látex. El cárter 27, en qne está alojado el dis-
positivo cortante y tj 0 df 0 y m) i.i.. ü — ¿0- 1L -t-t-dl Oá- e uUCia abajo desde
su pared inferior , un tubo 43 y? dentno de este tubo va sos-
tenida la tasa distribuidora de látex 44* Las paredes late­
rales de la taza 44 se a00cardan como se representa, y la 
taza va montada concéntricamente en un éraol motor giratorio 
45 que sube al través del árbol hueco 34 y es sostenido gi­
ratoriamente desde la porción de extremo supe rror de la ma­
quina por un cojinete 46 montado en un soporte 47 y una rue-

*
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da dentada 4o que engrana con un pifión 49. El piñón 49 está 
conectado con un necanismo ¿e velocidad variable(norepresen­
tado) en un cárter 50. El tubo de alimentación 42 se ex­
tiende hacia dentro por un orificio de la pared lateral del 
tubo 43--

Un depósito de agente deslizador 51 está conec­
tado por un tuno 52 con una bomba de ¿edición 53, de la cual 
parte un tubo 54 que comunica con el tubo de carga 42.-

En la pprción inferior del árbol giratorio 45 
va montado un tornillo de carga o5 que baja en bastante trecho 
en el tubo 43. Un molde compuesto üe una sección inferior 56 
y una sección superior 57, tiene núcleos 50 que sobresalen en 
el molde. Este va sujeto en forma separable a un tubo flexi­
ble 59, un extremo del cual va sujeto a un conectador 60 fijo 
en el extremo inferior del tubo 43- El otro extremo del tubo 
59 lleva sujeta una tobera 61 destinada a insertarse en un 
orificio de la sección superior 57 del molde.. Este tiene res­
piraderos de aire 5o en la sección superior 57--

Las cuatro bombas medidoras 22, 25, 41 y 43 
están acecuadamente engranadas por medio de ruedas dentadas 
motrices 64 y ruedas dentadas movidas 65, con un árbol de fuer 
za b2 que está conectado coa un mecanismo de velocidad varia­
ble (no representado) dentro del cárter 63.-

Bn la figura 3 de los dioujos, que muestra una 
construcción modificada de la porción de tornillo de alimenta­
ción del aparato, el árbol de fuerza 45 lleva sujetos debajo 
de la taza 44 un número de discos espaciados 66. también se

-  o  -
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han provisto  ea^re los uiscos bó unías hojas 67 que se extien ­

den opuestamente y tienden a raspar las paredes interiores del 
tubo 43. Al extremo inferior del árbol 45 va montada una 
cruz de soporte 68 en el tubo 43) rodeando en forma suelta el 
árbol 45. Un conectador 69 va sujeto al extremo inferior del 
tubo 43*-

La figura 4 muestra un pedazo de goma esponjo­
sa obtenido por el aparato del invento.-

En el uso se envía solución espumosa a la cá­
mara superior ¿el receptáculo 13 por medio de la bomba de me­
dición 22, y al mismo tiempo se envía un gas per la bomba 25 
al través de las agujas huecas 17 hasta la solución espumosa 
de la cámara superior ¿el receptáculo 13 formado por la cúpu­
la 15 y el suelo 16. La parte cerrada del aparato se mantie­
ne a presión super-atmosfírica por la acción ¿e las bombas 
22, 25, 41 y 53. El diámetro exterior de las agujas 17) que 
pueden estar espaciadas en unos 13 ma., es importante porque 
controla el tamaño ¿e las burbujas; este diámetro exterior 
puede sercbl orden de 0)14 nim.) a 0)5 mm.y El anima interior 
de las agujas es menos importante, y no necesita ser más que 
de 0)21 mm., de diámetro. La acción de las agujas 17 as tal 
que, cuando se deposita un líquido espumoso en el suelo Ib a 
una altura por encima rol nivel de la punta de las agujas, 
e l gas que se hace entrar en el espacio ensere el suelo Ib y 
la base 14 subirá por las agujas 17 y por la solución espumo­
sa del suelo 16. El tamaño de las burbujas así formadas en 

el receptáculo 13 depende del tamaño de las agujas 17 y la-
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presión en dicho receptáculo. ¡La densidad de la espuma de­
be ser menor de 0,01, con preferencia del orden re 0,05, 
dándose aquí todas las densidades en gramos por centímetro 
cúbico * La presión ejercida por las comeas 22 y 25 sobre 
la espuma del receptáculo 13 puede ser adecuadamente del or- 
den de0g5 a 0,70 kg., por cm . beoido al exceso ae presión 
en el receptáculo 13, la espuria sale del receptáculo por el 
tubo 18 y entra en el cárter 27 que contiene el dispositivo 
cortador.-

La espuma áe usa para comunicar al látex la 
estructura celular deseada, con el fin de formar espuma de 
látex, pero antes de ponerse éste en contacto con la espuma, 
la misma ce somete a una operación ae corte para reducir el 
tamaño de-las burbujas de jabón. Para este objeto las cin­
tas giratorias 23 del .mecanismo cortante, que son impulsadas 
por el meca-úsno de velocidad variable (no representado) 
del cárter 38) se ponen en movimiento a velocidad adecuada, 
por ejemplo, para una espuma de jabón con una densidad como 
de 0,005, a velocidad lineal no superior a unos 100 metros 
por minuto, de manera que le. estructura de la espuma no que­
de deteriorada, y la espuma que entra en la caja 27 por las 
aberturas 33 es comprida por la acción cortante de las cin­
tas 2o, 29 y 31, con lo cual las burbujas de espuma se redu­
cen &a tamaño. El espacio de holgura entre las cintas 28 
y.29 y las cintas 23 y 31 puede ser adecuadamente del orden 
de unos 3 mm.y Si se desea una espuma más gruesa, el rotor 
32 que sostiene las cintas giratorias 28 se nace girar lenta
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mente y si se desea espuma mas fina aquel se nace ^irar con 
mayor rapidez.-

La espuma deja el cárter 27 por los orríicios 
33 de las cintas giratorias y pasa sobre la taza de distri­
bución 44. La densidad de la espuma de jaoón disminuye con­
forme la misma avanza por el aparato, porque la presión en el 
mismo aparato, disminuye y permite que se dilaten las Burbu­
jas de espuma* La ,-ezcia de la espuma y del lacex se realiza

:1 látex se surni-remulando adecuadamente la proporció 
nistra a la taza 44 y regulando la veiooidar angular nel ar— 
col motor 45. te suministra un agente gelizador al látex 
mientras recorre oi ruco 42 por la acción ¿e ra comea 53, y 
con esto la espuma re látex que resulta re ra ..¡.encía den lá­
tex con las burbujas ce espuma esta ya provista de un agente 
-erizante.-

Li tamaño de la taza 14 en relación con el áni­
ma del tubo 43 es importante porque la taza sirve para redu­
cir el tamaño del paso por el cual es forzada la espuma y 
donde la espuma de jaoón se mezcla íntimamente con el látex. 
Durante la mezcla el látex es arrocero fuera, por la fuerza 
centrífuga de la taza giratoria, soore el corre superior de 
la taza 44, para hacer contacto con la corriente ae espuma 
que baj.a co;
ra no.

itra las paredes interiores del tubo 43- La ancha
a periferia exterior de la taza 44paso anular entre

y la pared anterior .„er meo 43 puede ser dar orcen ae 0,75 
a unos 8 mni., aeyen-..iéue.o re ra fuerza y r. ...ano de las Burbu­
jas que forman la espuma que pasa por este caso anular. Con

a#"
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preferencia la anchura de este paso es de 1,50 a 3 inm., aproxi 
malamente.—

La taza mezcladora 44, que es impulsada por el 
mecaiij-Smo ne veiociaad variable (no representado) del cár- 
tei 50, ..añera sne ^arante la operación pa­
sara por ella un nuevo suministro de látex y no retendrá nun­
ca una porción ue laten más tiempo del preciso para que se
coagule en ella. Como mejor se asegura el paso con" ído
de laten decae . 
fondo p paredes

taza r;;-toria es usando una taza de ñoco 
.azadas, usando una taza de diámetro ex­

terior. re 22,5 cm es popule producir 0,0566 de látex por 
minuto. ¡Jua velocidad adecuada para nacer girar la taza 44 
es una velocidad lineal ae unos 1U5 m., por minuto o menos, 
porque una velocidad más alta ocasiona una operación de mez­
cla aemasiudo turbulenta y hace que la espuma de deshaga. La 
mezcla de espuma y látex es además ocasionada por el tornillo 
de carga 55 que va ..ontudo en la porción inferior del árbol 
giratorio 45, movido por el mecanismo motor de velocidad va­
riable (no representado) alojado en el cárter 50, Las -cua­
tro comeas de medición 22, 25, 41 y 53 son todas impulsadas 
desde el -rool motor 62 que se hace girar a la velocidad de­
seada por un mecanismo de velocidad variable (no representa­
do) ^^.ojd.o em el corcel' o3* Oaba bomba puede ser movida a 
j-a velocidad aesema empleando una proporción adecuada entre 
las ruedad dentadas motrices 64 y las movidas 65. Esto hace 
posible en suministro en una comiente continua de cualesquie­
ra cantidades medicas aseadas de solución espumosa, gas, lá-

-  10
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tex y agente gelizante gara producir espuma de jabón de den­
sidad adecuada y una espuma de látex de la deseada densidad 
y tamaño de células.-

El tornillo re carga 55 ayuda también a car­
gar la espuma hacia abajo dentro del tubo 43, al través del 
conectador oO, el vnbo flexible 59 y la tobera 61, en el mol­
de formado por la sección inferior del mismo 56 y La superior 
57* Se rispo.¿en respiraderos de aire 58' en el molde, de ma­
nera que- puede escapar aire de la cavidad del molde mientras 
ae llena de espuma. Una vez que el molde se na llenado, se 
traslada a un aparato vulcanizador (no representado) para 
vulcanizar la espuma re látex en la forma conocida.-

En la conatrnccion modiricada re g recentada en
la figura 3 la o s [pLU íia a o 1 u ,*u o so aprieta repetidas veces en

15 una corriente ¿Lol¿-¡*c.i.o.a aa 'asaj.* fmi.̂i allí de cada disco 66, y
las hojas 67 raspan la espuma de látex de las paredes inte­
riores del tubo 43. Esto pone el látex en íntimo contacto 
con la espuma de jabón- sin aplastar la misma.-

Se observará que la unidad que comprende el 
receptáculo 13? el cárter 27 para el dispositivo cortador y 
el tubo 46 tiene solo una abertura para la descarga de espu­
ma ce látex y puede por tanto mantenerse a presión superat- 
mosférica por redio de las bombas 22, 41, 53 y especialmente 
25.-

En vez de añadir el age.te gelizante al látex 
antes de mezclarlo con las burbujas de espuma es posible ana 
dirlo a la solución de jabón.-

-  11
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El agente gelizante empleado para realizar el 
invento debe ser de la concentración suficiente para actuar 
muy rápidamente y hacer que la espuma de látex fragüe o geli- 
ce rápidamente después de entrar en el molde, ya ene cuanto 
más rábidamente fraque la espuma menos cambio habrá en las 
burbujas de látex que la forman. Agentes gelizantes adecua­
dos que pueden usarse, son por ejemplo, silicofluoruro sádico 

O potásico.-
Una composición de látex adecuada que puede 

usarse al realizar el presente invento, es la siguiente, en 
que todas las partes son de peso:
Látex natural (conservado en amoniaco, 68% sólido) 
Estabilizador de espuma (triaene base)
Pasta vulcanizadora compuesta (60% sólidos)

Azufre 2,5
Acelerador 2,3
Oxido cinc 5*0
Agente disp. 0.2

Antioxidante (50% sólidos totales)
(El contenido total de sólidos de la mezcla

anterior se regula a 53%).-
En el látex se usan los usuales ingrecientes 

vulcanizadores y antioxidantea. El estabilizador (Tritnene 
Base) se añade al látex para dar mejor control de tiempo de 
fraguado o gelización, poro no es esencial.-

La presente solicitud, que corresponde a la 
presentada en los Estados Unidos de America con fecha 8 de

-  12
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Junio de 1.950, bajo el número 166.871, se acoge a los bene­
ficios del artículo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propie­
dad Industrial.-

- N O  I A -

Los puntos de invención propia y nueva que se 
5 presentan para que asan objeto de la presente solicitud de

Patente de Invención en España, por VEINTE años, son los si- 
.' guientes:

13.- Un procedimiento para la producción de* espuma de látex que comprende mezclar un líquido espumoso y 
10 un gas en un receptículo cerrado a presión superior a la at­

mosférica para formar una espuma, cargar la espuma a esta
presión por un paso de descarga, y mezclar lítex con la es­
puma para formar una espuma de lítex.-

23.- Un procedimiento según se reivindica en
15 el punto 13 , en el crmi el líquido espumoso es una solución

de jabón.-
33.- Un procedimiento según se reivindica en

los puntos 13 y 23, e¡n el cual el gas es aire.'

-p* to 1 Un procedimiento según se reivindica en
20 los puntos 13 a 33, c;3i el cual el látex y un agente ge1izan-

te se mezclan con la espuma, de lo cual resulta una espuma

- 13
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de lá te x  g e i iz a b le . -

53 .- Un procedimiento según se re iv in d ica  en 

cualquiera de lo s  puntos 13 a 43, en e l cual e l  gas se hace 

pasar por boqu illa s  a l  in te r io r  de l líqu ido  espumoso, con lo  

cual la  espuma se forma a prasi&n oont ro lada. -

6 3 .- Un procedimiento según se re iv in d ica  en 

cualquiera de lo s  puntos 13 a 5 ", en e l  cua l l a  espuma se 

carga a travós de un d ispositivo  cortante, por e l  cual se re ­

duce e l tssnaüo de la s  burbujas de espuma. -

73 .- Un procedimiento según se re iv in d ica  en 

cualquiera de lo s  puntos 13 a 63, en e l cua l la  espuma se 

hace pasar por una zona estrechada del paso de descarga y e l  

lá te x  se introduce en la  espuma en la  zona estrechada**

8 3 .- un procedimiento según se re iv in d ica  en 

cualquiera de lo s  puntos 13 a 7", en e l  cual l a  espuma se 

oarga a presión por e l  paso de descarga en una cámara que 

está a presión más ba ja , oon lo  cua l la s  burbujas de espuma 

se d ila tan .
9 3 .- Eh procedimiento según se re iv in d ica  en 

cualquiera de lo s  puntos 13 a 83, en e l  cual la  espuma de 

lá te x  es forzada a presión en un molde de vulcanización hasta 

l le n a r lo  virtualmante, y l a  espuma se g e liz a  y vulcaniza en 

e l molde.
103 .- un. procedimiento para producir espuma

de lá t e x . -
Ta,i y como se ha descrito  en la  Memoria que 

antecede, ilu strado  en los dibujos que se acompaüan y para
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los fines ¿no se han especiaicaao.-

La presente líemoria consta de catorce hojas 
y la presente esorits-s a arquilla por m a  sola de sus caras.

tíadrid, 1 SEP.19S1

1'. A.

r

fg. — i¡̂
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