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Este invento se refiere a dispositivos sujetado-
res en forma de remaches especiales, y mds en particular
a remaches especiales cliegos del tipo con el cual se for-
ma una cabeza o parie de forms de bulbo en un lado ciego
0 inaccesible de una pieza de trabajo.

El remache especlal ciego del presente invento
es del tipo que comprende un manguito hueco con un pasador
con cabeza que se extiende a su través y una parte del
manguito se extiende mds alld de la pieza de trsbajo en
el lado ciego o inaccesible. Se aplica al manguito una
carga axial mediente un Util que tira del pasador desde
la cara accesible de las piezas de trabajo a ser unidas
y la cebeza tiende a comprimir ese manguito hueco de modo
que el manguito resulta deformado radialmente para formar
un bulbo adyacente a la superficie de la pieza de trabajo
en el lado ciego o inaccesible. En los remaches especiales
de este tipo, la cabeza a modo de bulbo debe formarse ad-
yacente a, y en apoyo con, la superficie de la pieza de
traba jo, para tener la seguridad de que las piegzas de tra-
bajo quedan unidas firmemente. Cusndo los remaches espe-
ciales de este tipo se destinan para uso para una gama de
aplicaciones en que las piezas de trabajo a ser unides va-
riarén de grueso, entre un grueso méximo y un greuso nfni
mo para los cuales debe servir eficazmente el remache es-

pecial, han de proveerse medios paré garantizar que el man
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guito hueco se deforma radialmente para formar el bulbo
inmediatamente adyacente a, y en apoyo con, la superfi-
cie de la pieza de trabajo en el lado ciego o inaccesible,

Un enfogue sugerido en la técnica anterior para
garantizar que el manguito se deforma inmediatamente jun~
to a la superficie expuesta de la pieza de trabajo, consisg
te en templar primero el manguito hueoo y recocer luego
selectivamente la parte del menguito que se ha de hacer
que tome forma de bulbo, dentro del margen entre las lon-
gitudes minima y méxima de agarre, de modo que la dureza
del manguito vaya aumentando gredualmente a medida que se
avanza hacia fuera a io largo de la longitud expuesta del
manguito. De este modo el segmento mas débil del manguito
que estd sin apoyar dentro de la pieza de trabajo sera
el segmento que hay inmediatamente junto & la superficie
de la pieza de trabajo, de modo que cuando se aplica al
pasador la carga axial la parte mas débil del manguito que
estd expuesta se deformard radielmente para constituir
le parte de bulbo, ’

Aﬁnque tal solucidn es en general eficez para
proporcionar el resultado general de dar forms de bulbo
al menguito en la seccion deseade, los remaches especia-
les que se preparsn de esta msnera no se presten de por
s{ para fdoil inspeccion, pues no hay medio alguno vi-

sual para determinar si se ha efectuado el recocido, y
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cuando se trata de efectuar instelaciones de precisidn se
suele desear garantizar la integridad de la instalacién
mediante un gren numero de inspecciones. Ademds, cuando
el remache especial haya de ser construido de un material
que'no se preste de por s e ser'reoocido de manera gque
gse pueda obtener un gradiente de dureza desesdo, tal mé-
todo serf{a inapropiado.

Otras sugerencias de la técnica enterior han con
gistido en formar un gbocardado en el extremo expuesto del
manguito hueco, pero tel solucidn exige rebajar el exte~
rior del menguito cili{ndrico, con lo cual se forme un es-
pacio de separacidn entre el manguito y la pieza de traba
Jo y, cuando toma el menguito forma de bulbo debido & la
forma gbocardada del extremo del manguito, resulta una
componente de fuerze dirigidé hacia dentro cuando se da
forma de bulbo al manguito, cuyo vector de fuerza es con
trario a la fuerze requerida para deformar radialmente
el menguito.

Es por tanto un objeto del presente invento pro
porcionar un remache especial ciego de la naturaleza des-~
crita, que garantice que el manguito hueco se deformard
radialmente por la parte inmediatamente adyscente a la
superficie de la pieza de trabajo.

Otro objeto del presente invento es proporcionar

un remache especiel ciego de la naturaleze descrita, pudién
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dose usar el rémache especial para unir piezas de trabajo
de diversos gruesos entre una dimensién minima y une dimen
sidn méxima de agerre, y en el cusl el manguito se deformg
rd redialmente junto a la superficie expuesta de la pieza
de trabajo en $0d0o el mergen de dimensiones de agarre en-
tre la minime y la mdxima.

Otro objeto del presente invento es proporcionar

un remache especiel clego de la naturaleza descrita, que

sea de fabricacidn econdmica y que pueda ser fdcilmente

inspeccionable para tener la segurided de que el remache

especial reaccionard de la manera deseada cuando estd ins
talado.

De acuerdo con una realizacion preferida del pre
sente invento, un pasador de traccidn con cabeza estd pro-
visto de una parte cénica inmediatamente adyacente & la ca
heza, la cusl aumenta iadialmente en sentido de alejarse
de la cubeza del pasedor, y el pasador estd introducido
en un manguito hueco expamsible. El propio zenguito se
prepara @& partlr de une pieza elemental de manguito, la
cual incluye inicialmente un €nims cilindrica de dos es
calones y un segmento extremo abocardado de grueso de pa
red creciente. Se introduce el pasador a través del man-

guito y se conforma alrededor del pasador de modo que el

.manguito sdopte una configuracidn cilindrica uniforme pa

ra permitir le facil introduceidn en una pleze de traba-
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jo, ¥y 8l mismo tiempo queda provisto de una pared de un
grueso que sumente graduslmente entre las dimensiones mni

nime y mfxima de agarre, de modo que cuzndo se monta el

rewache especial dentro de la pieza de trebajo, la parte i

de mangulto expuesta en el lado ciego de la pieza de tra
bajo tendrd une pared de grueso que aumenta gradualmente
hacia fuera desde la pieze de trsbajo y tomerd forma de
bulbo inmediatamente adyacente & la superficie expuesta
de la pieza de trabajo.

Otros objetos, caracter{sticas y ventsjes del
presente invento se pondrdn de menifiesto de 1ls descrip-
cidn que sigue, considerada juntemente con los dibujos
gque se acompafian, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva, en desg
plece ordenado, fragmentaria, en 1la cual se ilustran el
menguito y el pasador de traccién antes del monteje;

La figura 2 es una vista en corte vertical, frag
mentaria, en la cual se ilustran el manguito y el pasador
de traccidn inmediatamente después del montaje;

Le figurs 3 es une vista similar a la de la fi
gura 2, en la cual se ilustran el menguito y el pasador

de traccidn durante la operacidn de conformacidn;

La figura 4 es una vista en corte, en la cual .

se ilustra el remache especial del presente invento situg ﬂf

do en piezas de trabajo a ser unidaes, antes de la instals
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La figura 5 representa el remsche especial del .
presente invento instaledo en las piezas de trsbajo para s
ilustrar la longitud de agarre méxima del remache especisal;
y

La figura 6 es uns vista similar a la de la figu
ra 5, en la cual se representa el remache especial instala
do en las piezag de trabajo pasra ilustraer la longitud de
egarre minima.

Con referencia a los dibujos, y en particular
a las figuras 1-3} el remache especial ciego del presen-
te invento se monta utilizendo un miembro 10 de manguito
hueco y un pasador de tfaccién 12. El pasador de traccién12
estd formado en un extremo con uns cabeza 14 y un segmen-
to cénico 16 de didmetro creciente & medida que se avanza
en sentido axial separéndose de la cabeza 14. El segmento
cénico 16 termina en un segmento de resalto 18, el ocual
forma une trensicidn a ls seccidn cilindrica del pasador
20, que tiene un didmetro wenor que el didmetro mdximo
del segmento cdnico 16.

El manguito 10 tiene un extremo formado inicial
mente con un dnima passnte cilindrica 22 de un didmetro
ligeramente mayor que el digmetro del segmentc ocilindri-

co 20 del pesador de treccidn 12, y termine en un dnime

cilfndrica 24 que tiene un difmetro interno meyor que el
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didmetro mdximo del segmento cdénico 16 del pasador de trag
cidn 12. El exterior del manguito 10 esté provisto de un
segmento exterior cilindrico 26 de didmetro externo unifor
me que termina en un segmento abocinado hacis fﬁera 28 de
didmetro externo que sumenta gradualmente de modo que el
grueso 30 de la pared del manguito 10 aumenta gradualmen
te desde un grueso mi{nimo, en la transicién del didmetro
interno del segmento 22 al didmptro interno del segmento
24, hasta un grueso de pered miximo, adyacente al extre-
mo 32 del manguito 10. De preferenoia; el manguito 10 es
té biselado, como en 34, pera una finalidad que se expli
cerd mis detalladamente en 1o que sigue.

Después de haber sido introducido el pasador de
traccidn 12 dentro del menguito 10, como se ha ilustrado
en la figura 2, se conforma el segmento abocardado 28 del
manguito 10 alrededor del segmento cénico 16 del pasador
de traceidn 12, por ejemplo pér recalcado o gplastamiento
o] 1aminaoién, de modo que el segmento interno del mengui-
t0 se adapta, de preferencia estrechamente, a la configu
rocidn cdénica del pasador de traccidn. Alternativauente
se pueden forzar el pasador y el manguito a través de
une matriz de conformscidn 36 pars laminar simulténeamen
te la parte exterior de la cabeza 14 sobre el bisel 34
del manguito 10 y recalcar el segmento 28 abocardado ha

cia dentro slrededor del segmento conico 16. Como se ve
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en la figura 3, el manguito 10 queda entonces provisto de
un didmetro externo cilindrico uniforme, y el didmetro in
terior del manzuito he variado del didmetro interno uni-
forme en el segmento 24 & un digmetro interno que aumenta
gradualmente adaptdndose a le conicidad del seguento 16.
Al conformar la periferie del exterior de la csbeza 14
sobrs sl bisel 34, se uenticne un bloqueo seguro entre el
pasador y el menguito, para impedir todo movimiento axisl
relativo entre el monguito y el passador.

Aunque se ha descrito una realizacion preferida
en la cual el pasador de tracecidn 12 incluye un segumento
conico 16, ha de entenderse que el pasador de tracecidn 12
puede ester formado con un segmento recto de un dismetro
uniforme. En tal construccidn, el segmento abocardado 28
del manguito 10 podria ser comprimido radislmente hacia
dentro pers former un didmetro exterior uniforme sobre
el menguito, y no hay nscesidad de que se adapte a la
confizuracidn del vistugo del pasedor de traceidn 12.

Se hece ahora referencia a la figura 4, en la
cual se ha ilustrado el conjunto de remache especial con
pleto 38, y se ve en ella que el pasador de traceidn 12
incluye una parte de véstago 40 que tiene una plurelidad
de gargantas de traceidn enulares 42 en el extremo opuesg
to al extremo 14 de la csbeza, las cuales estdn destina-

das a ser cogldes por un Util de instelacidn adecuzdo
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cuando se ha de instalar el remoche especisl en la pieza
de trabajo. El vdstego 40 incluye ademds, adyacente a las
gargantas de traccidn 42, un cuello 44 de rotura o fran-
gible anular, el cual se rompe durante la instelacidn deg
puds de haber sido aplicada una carga axial predetermina-
da al pasador de traccidn para formsr el segumento de for-
m2 de bulbo en el lado inaccesible de la pieza de trabajo.
Un collarin de bloqueo 46 estd dispuesto alrede-
dor del vistego 40 y estd destinado a ser obligado a en-
trar en un segmento avellanado 48 del menguito 10 duran-
te la instalecidén. E1 menguito 10 incluye, ademds, un seg
mento 50 provisto de pestafia que tiene une parte avellana
da 48, y el segmento 50 provisto de pestaila estd destina-
do @ ajustar dentro de un agujero avellanado 52 en la pie

za de trabajo accesible 54. Durante la instalacidn, se une
1

o

pleza de trabajo accesible 54 a la pieza de trabajo inagc
cesible 56 asentando el conjunto de remache especial 38 @
través de un énima pasante 58 en la pieza de trabajo 54
y de un énims pasante 60, en la pieza de trabajo 56, que
estd en coincidencia con el énime pasante 58.

Para fijar el remeche especial, se utiliza un
Gtil (no ilustrado) de construccidn usual pars remaches
especiales ciegos de este tipo general, en el cual una
pluralidad de garraes de mandril cogen las gargantes de

traccion 42 mientras que una sufridera apoya contra el

- 10 -
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segmento 50 provisto de pestafia., Se transmite una fuerza
axial a través de la cabeza 14 del pasador de traccidn

12, ¥ la cabeza 14 del pasador de traccidn apoya contra

el extremo 32 del manguito 10, y puesto que el manguito
estéd frenado contra movimiento axial debido a la fuerza

en direccidn opuesta sobre el segmento 50 provisto de pes-
tafia, el menguito iniecia une deformacidén radial adyacen-—
te & la superficie expuesta 62 de la pieza de trabajo inag -
cesible 56.

Puesto que el grueso de le pared del manguito’
que estd expuesta en el lado inaccesible de la pieza de
trabajo 56 aumenta gradualmente, la parte mds débil del
mangiito que estd expueste y sujeta a deformacidn radial
es aquella parte del manguito que estd inmediatamente ad-
yacente a la superficie expuesta 62. Por consiguiente, se
inicia una deformacidn radialmente hacia fuera en la par-
te del manguito 10 que estd mds prdéxima a la superficie
expuesta 62. Como se aprecia mejor en la figura 5, al con
tinuar la aplicecidn de la carga axial se tira del pasa-
dor de traccion 12 hacia la izquierda, segin se ve en las
figuras 4 y 5, hasta que la deformacidén radialmente hacia
fuera del mesnguito forms una cabeza de forma de bulbo 64.
Después que el Util de instalacidn ha tirado del pasador
de traccion 12 hacia la izquierda, se obliga a que entre

el collarin de bloqueo en el segmento avellanado 48, has-

- 11 =-
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ta que el collarin de blogueo rodea a una gargenta de blg
queo 66 en el véstago 40 del pasador de traccidn 12. En
esta fase de la secuencia de instalscidn la carga axial
excede de la resistencla a la rotura del cuello frangible
44, y el pasador de traccidn se rompe por 44. El conjun—
to de remache especial queda entonces completo, guedando
firmemente unidas las piezas de trabajo 54 y 56 por 1la
fuerza de compresién entre la parte 64 de forma de bulbo
en un lado de la unidn y la interaccidn del collarin 50
provisto de pesteda del menguito dentro del cuul estd re
tenido el otro extremo del pasador de traccidn 12 por la
accidn del collarin de bloqueo 46.

El remaché especlal del presente invento puede
ser utilizado dentro de un mergen predeterminado de dimen
siones de agarre entre una méxima y une minima, deterumina
das por la longitud eficaz del extremo abocardado del man
guito expuesta en el lado inaccesible de una pieza de tra
ba jo.

En las figuras 5 y 6 se ilustra el margen entre
las longitudes de agarre mfxima y winima, respectivamente,
a las cuales se puede aplicer el remache especial del pre
sente invento. En uno y otro caso el manguito 10 se defor
me radiaimente hacia fuera para hacer la parte 64 de for
ma de bulbo, hasta que se ha tirado del pasador de traccidn

a través de las piezas de trabajo y el collarfn de blogueo

- 12 -
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46 queds asentado contra la gargante de bloqueo 66. En eg
te union, al seguirse aplicando la carge axial se produce
una carga de traccidn que excede de la resistencia a la
traccion del cuello frangible 44 y se rompe el pasador de
traccion por el cuello frangible 44, interrumpidndose la
aplicacidn de cualesquiera otras carges axiales y para in
dicer gue el remache especial ha quedado esentado en toda
su extensidn.

El presente invento proporciona, por tanto, un
sujetador ciego que se puede utilizar para sujetar piezas
de trabajo de diversos gruesos dentro de un margen de di
seflo predeterminado entre dimensiones méxime y minime de
agarre, al tiempo que propo;ciona un sujetador que une
de modo eficaz y seguro las piezas de trabajo al quedar
asegurado que la deformecidn radiel hacia fuers del map
guito en el lado inaccesible de las piezas de trabajo se
inicia inmediatamente junto a la superficie expuesta de
la pleza de trabajo.

La presente solicitud, que corresponde & la pre
sentada en Estados Unidos de América, el 22 de Febrero de
1972, bajo el N& 228,211, se acoge & los beneficios del

Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-
trial,

- 13 =
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Los puntos que como caracter{stica de novedad
ge presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en Espaile, por VEINTE atios, son Los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,= Un dispositiﬁo sujetador ciego para suje-
tar pilezas de trabajo que tienen una superficie aécesi-
ble y une superficie inaccesible, con @berturas alinea-
das 8 su través, ¥y que vaerien en grueso total entre uno
u{nimo predeterminado y uno méximo predeterminado, que
comprende: un miembro de manguito tubular; un pasador de
traceidn dispuesto dentro de dicho miewbro de manguito;
teniendo dicho pasador una cabeza en un extremo destinagda
a aplicarse @ un extremo de dicho menguito; incluyendo ai
cho manguito un extremo provisto de pestaids frente a di-
cho extremo, destinado a aplicarse & la superficie acce~
gible de la pieza de trubajo; incluyendo ademgs dicho
manguito una parte de cuerpo tubular de una longitud pre
determinada que se extiende desde dicho extremo provisto
de pestafia dentro de dicha parte de cuerpo que tiene un
didmetro exterior uniforue a lo largo de su longitud; te
niendo dicho manguito un segumento intermedio con un did-

metro interno uniforme y una perte rebejuda adyacente a

LN

PR oA 3
E RARX A%




10

15

20

25

91,74 .

dicha parte de didmetro uniforme donde el didmetro
interno de dicho manguito disminuye gradualmente des=-
de un méximo en dicha parte rebajaeda hasta un minimo
en el extremo de dicho manguito, adyacente a diche
cabeza de paesador de traccidn, con lo cual el grueso
de la pared de dicho manguito aumenta gradualmente
desde dicha parte rebajade hasta dicho primer exire-
mo pars proporcionar un segmento extremo en dicho manw
guito de resistencia que aumenta graduslmente, con al
menos une parte de dicho segmento extremo destinada a
extenderse més alld de dicha superficie inaccesible;
incluyendo dicho pasador de traccién un vdstago que
se extiende desde dicﬁa cabeza a través de dicho man-
guito e incluyendo medios en su extremo de véstago
opuesto a dicha cabeza para iniciar una deformacién
radialmente hacia fuera en aquella parte de dicho seg-
mento extremo del manguito que estd inmediatamente ad-
yacente & dicha superficie inaooesible; al ser aplice~-
da una carga axial relative entre dicho pasador y di-
cho manguito en una direccién,

28,.~ Un dispositivo sujetador ciego segin
la reivindicacién 18, en el cual dicho pasador estd
provisto de un segmento cénico adyacente a dichsa ca-
beza que tiene un didmetro que sumenta gradualmente

en el sentido de extenderse axialmente hacia fuers

- 15 =
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desde dicha cabeza, destinado dicho segmento céni-

Co g coincidir con dicho segmento extremo del man-
guito,

38, Un dispoéitivo sujetedor ciego se-
gin la reivindicacién 18, en el cual dicho primer
extremo de dicho manguito estd formedo con un bisel
externo y dicha cabeza en dicho pasador de traccidn
se formza sobre dicho bisel pafa blogqueer eficazmen-
te dicho pasador a dicho manguito,

48,- Un dispositivo sujetador ciego para
sujetar piezas de trabajo que tienen una superficie
accegible y una superficie inaccesible,

Tal y como se ha descrito en la Memorisa
que antecede, representado en los dibujos que se
acompafian y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciseis hojas es-

critas a mdquina por una sola cara,

- 16 =







76 T AL L L
e 'i—___:
72, 7 ] 7 D 7
50 66 \ (i
5Z 62
54 56
64
N
S AR ¥ /2

FIG. 5

| ¢




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



