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80LSA PORTADORA

Sy fhcilan/e: BRITISH VISOUEEN LIMITED, entidad inglesa, residents en
| Imperial Ghomical Houss, Millbank, Londres,S.W.I.,
Inglaterra, '
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£8te Modelo de Utilidad se refisre a bolsas portadoras 6

.
s

<< :+.holsas de la compra, apropiadas para utilizearse en supermecados y otras -

or ¢

60 y tamafio se suelen colocar en upa cesta, bolsa u otro recipiente pera

Wt e
.+
¥

‘<« ‘que lo saque el cliente., En tales sitdaciones. es bien sabido cue la ve-

.
< "
e "

‘-“sitqacionas sn que un clerto nimero de paquetes de diversos tipos de pa-.
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J-un artfculo o artfculos que se han de embolsar sobre una holsa segln sa

.

'tentacidn,'abrieﬁdo la bolsa alrsdedor del articulo o artfculos. La bol-

locidaed con que sl cliente puede sacar los artiéuios es con frecusncie
considerablemente ﬁénor que la velocidaed con la‘qge los pﬁede mans jar la.
céjara. Es#o prodgce'situaciOnes embarazosas al cliente, y Qumenta;lbs
costos por la pérdida de tiempo de la cajere o al tener que emplear un
ayudante para tensr gue ayudar al cliente a gacayr yfemnaquetaf las arti=-
culos, ' , , f |

El presente-invento proporéioﬁa uﬁé boiéa portadora d bol-
sa de la compra péréicularmente apropiada para utilizar en.%alés situacig
nes.. . '

Segﬁn el prasente 1nvento, una bolsa portadora de film de
plésticu u otro material flexible, formada de una lémina précticémeéte—
rectangular y continua doblada y unida, y provista de asas, se caragteri+
za porgue cémprenda en su estado vacio anlanado{ uné‘cara posterior nrﬁc&
ticamente rectangular; dos caras frontales que deécansan sobre la cara -
posterior, cada una de ellas unida a lo largo de un borde & un par de bor
des opuestos de la cam bosterior, extendiéndose cada cara frontal porlo
maﬁos parté pero no précticamente més de la mitad de la distancia entre

dichos 'lados opuestos; una prolongacidn del borde de cada cara frontal -

opuestd a dicho borde unido, plegéndose cada nrolongaciéd hacia atrés sot-

bre la cara frontal para cubrir por lo menos una parte de su anchura; un
‘asa en cada una de dichas prolongaciones. o' unidas a las mismas; y costu-
ras que se extienden & lo largo de los dos bordes réétdntes de la cara -
posterior. uniendo entre s{ estos bordes de la cara posterior y los bor-
des 1aterales correspondientes de los paneles delanteros y sus prolonge-
‘eiones,

Seqin el presente invento, se puede empaquetar o embolsar

¢

ha descrito, cuya bolsa esté vacia y abatidea sobre una superficie de sus+

‘sa es especialmente Otil para embolsar o smpacustar un cierto nimero de
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‘nroqrosiva segdn se ‘va formando o finalmante alrededor del apilamiento -

| mo puede ser el papel de gran resistancia:q tejido,/se puede tambidén uti{

< tar pliegues y capds adiclonales en las nrolonqacionss de las capas fron

tales y las prolongaciones Jjuntas son prédcticamente coextensivas prara-

articulos,en cuyo vaso, 1os artfculos se pueden apilar sobre la bolsa ves

cia y abrirse la bﬁlsa alrededor de los nxticuloa apilados, de una forma

comnlato.i ' )

Enuqsneral es preferible utilizer film de pléstico como
matecrial laminar flexible. Los filmes de holimaras de élefina, particulay
mente polietilend, polipropileno o copolimerasg de etileno o propileno ent
tre si, con otras olefinas o en otros monéme}osgépn insatur?cidn QtiléﬁiT
ca, son especialmente id6neas, asf como la pelicula de .policloruro gé vi+

nilo. No obstante, otras hojas o ldminas de materiales de empaquataf, co

lizar en 1uqar de las anteriores.

La bolsa se fabrica prcferiblemedte ds una hoja o lémina
cont{nua, uniéndose las caras frontales a las caras posteriores, y las
prolongaciones a las caras frontales, por medio ‘de pliegues précticamen—
te paralelas, No obstanfe. las caras y las prn}ohgdciones se puseden unir
en esas lineas de pliegues por medio de nostﬁras, si as{ se desea, Las
caras frontales se extiendsn preferiblemente cade una précticamente la
mitad de la distancie a través de )a cara posterior; se pueden SuUperpo-

ner entre sf un poéo sl asfi se desesa, Convenisntemente se pueden hébili—

rantemente con la cara posterior; se pueden superponer entre sf un poco
si asi se ﬂésea. Una funcién particularmente Gtil de los plieques y capas
adicionales comprendidos en las prolbngaciones es reforzar las zonas de
las asas.

A continuacién se dsscriben e]emplos de dicha forma preﬁ%
rente de holsa nortﬁdora 0 bnlsa dc la compra del invanto, dascrita de
un mndo particular con relacién a las figuras 1 a 11 de los dibujos ad-

juntos, que ropresentan bolsas fabricadas de film de pléstico, contodse
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las costuras formadas por soldadura térmicas, ; . :

Las figures 1, 3 y 5 ilustran alternativas de la bolsa,
en una perspectiva frantal,

Las figuras 2, 4 y 6 son vistds tomadas a 1o largo de las
1ineas de corte transversal A-A de las bolsas iludtradas en las flguras

l, 3y 8§, resnpctivamenta, con las capas de pléstico rapresentadas con ;

ur espesar a gran adcala

Lﬁ figura 7 répresanta una farma preferible de abertura

en 1a holsa para la manog,

La figura & representa en seccidn transversal un saporte
para bolsa mientrak se llena, '

1
' .

Las figuras 9, 10 y 11 representan, en la préctica, uné. |
bolsa del tipo ilustrado an las Fiquras 3y 4, i

En las figuras 1 a 6, el nimero 1 reprasenta la cara posJ
terior, el nimero 2 la care frontal y el‘nﬁmero 3 la prolongacién de 1a,
caré frontal de la bolsa; el nimero 4 es un pliegue que conecta la cara
postearior a una cara frontal y el ndmero S indica,un pliege que conecta
la cara frontal a una prolonqacién de dicha cara frontal; el nlmero &
indica una .soldadura qQue une sntre si los mérqenss . laterdales e la parﬁi
postérior, las caras posteriores, las caraes frdntules y. las prolongacio=
nes de las caras frontales; y 8l nGmero 7 es un corte 6 aberture parala
mano en una prolongacidn de una cara frontal, para formar un asa para la

bolsa, Cualquiera de. las balsas ilustradas en laa figuras 1 a 6 se puedi

dotar de una hoja de refuerzo coaxtensiva da. la cara posterior, descan-

sando contra la superficie exterior de la misma y unida en la soldadure

6, La funcién de ésta hoja de refuerzo se describirévmés'adelante. El

nimera 11 indica, en cada una do las figuraé 1, 3y 5, una tire da cints
|

adhesiva aplicada como refuerzo a lo largo de cada hordes costura de 1a

3
holsa a través de los puntos de unién de las prolongaciones de las ceraé :
’ }

frontalas,




20,

30,

« e e o
-
e
L}
-
ey e e e = e

.

a
’
e ot — By oy

da a esfuerzo, aumenta su resistencia y resistiréd la destruccién comple-

En la bolsa 1iustrada en las Figuraé 3 } 4, ias'proiongaa
ciones de las caras frohtales 3, astén provistés.ambas'de-un-plieﬂue.ﬁ
doblez vuelto sobre si mismo para formar una segunde capa 8, que cubre
la primera capa dé 1la prolonqacién déAla cara F}Dntal' teniehdo su bor;§
de libre 9 préximo al plieque 6 dable S. Este doble'QSDESOf en la pr010n
nacidn de la cara frontal da una resistencia mucha major a 1as asas 7, j
que cortan en la capa subyacente de la prolongacién aolamahte. Las bol-:

i !
sas del tipo ilustrado en las figuras 3 y 4, espaclalmente con un asa

|
simple de hendidura, segin se ilustra, ofrecen muchas ventajas y se coné
sidera el mejor disefia pera la mayorfa de las finalidades, de la holsa

del invento., Dicha bolsa se pusds cdgér por cada lédo pasando los dedos
a través del asa cortada 7 y hacia fuera en 15 abertura central de la -
bolsa, sntre los bordes 9, y uniendo el ancho total de la caba 8, Jjunto
con la parte exterior de 1a capa 3 mfls alld de la hendidura del asa en |
la mano. Esto ofrece un soporte particularmente fuerte y comodo cuando

la bolsa se llena.y es pesada, Las asas de simple hendidura se fabrican
con fdcilidad y, al no necesitar refuerzo, resultan econdmicas. Ademés,
la caéa superior 8 de la prolongacidén de la cara frontal que se extien-
de npreferiblemente hasta el doblez 6 plisgues 4, presenta una zona am-

nlia de Pilm que se tiene que destruir, si se somete a gran esfuerzo, an
tes de qus se pueda romper la propie asa; en general, se ha hallado gue

el asa, mientras se estira adoptando forma de pere en ésta zona someti-

ta bajo cargas mﬁy pesadas. Aunque el asa de headidufa‘es.en genérﬁi pre
Ferible;'se pueden emplear asas cortadas de otra forma si asi se desea.

Otro método para nue la bolsa tenga‘refueréa ;nborborado¢
y para evitar el costo de tener que afiadir el refuerzo, sa ilustra en

las fiquras 5 y G, Las prolongaciones de la cara delantera se extienden

de nuesvo adicionalments, pero en éste caso el extremo de la prolongacifn

se pleiga aen ambas capas, segln se indicea en nimers 10 (cuatro capas en’
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la modalidad ilustra ésta figura). La parte superior del asa, que se si-

tua verticalmente nn la prédctica, dascansara entonces inmediatamente por’,

l

debajo de estas cada,, y ésto pronorcibna dn rsfuarzo “considerabls en al

asa, Las asas se sostienen con mayor comodidad también cuando la holsa esté

cargada, También se puede habilitar un asa razqheblemente Fuérté,fsin te
ner que afiadir refuerzo, plegando las capas de la bolsa, segin se ilus-é
tra en las figuras 3 vy 4, pero cortando las asas de hendidure a travésdé
ambaa capas de la nrolongaclén de la. capa frontal. Dicha bolsa se pueda
coger con una cierta. mayor facilidad que la bolsa ilustrada en lds fxru-
ras 3 y 4, pero de otro modo ofrece pocas vanpajgs. No obatante; puede
llevar cargas relativamenta pesadas antes de'que-cambie ellasé.

For razones particulares, pudieran ser necesarias bolsqcu

con un disefio distinto a las ilustredas en las figuras 3 a 6, como lua ;'

llustradas aen las figuras 1 y 2, cuyas holsas necesitarén frecuaenteinetite
refuerzo en la zona del asa, Un tipo bien conocido de refuerzo es un nar
che de material flexible adherido a las paredss de la bolsa eh la zon= i
del asa, segin se ilustra en las figuras 1 y 2, corténdose la hendidu;e;
a través de la tira d; refuerzo y de la pared de la bolsa. Una modificaé
cién de este método de refuerzo, que proporciona asas de hendidura hartf
cularmente fuertes, se ilustra en la ﬁigura 7. En.ésta fidura, 8l nlmero

11A es de nuevo un pércha de cinta adhesivé que sirve como refuerzo al-

rededor del asa; corténdose el asa a través del refuerzo de la pelicula

de pléstico subyacente. El ndmero 12 indica hendiduras de una anchurnqué'

aumenta con su distancia a partir del asa cortada, cortada también a vy
vés del refuerzo y a través de la pelicula, Se ha averiguado que dichas
hendiduras en un nimero de dos 6 més, sirven para distribuir los esfusr-

zos o tensiones, con lo que la rotura del film que generelmente tiera lu+

gar inmediatamente por debajo del borde inferior del refuerzo cuando la

bolsa lleva una carga excesiva ocurre soclamente con una carga mucho mayq'r
. ' i

que con al asa reforzada sin modificar. Las hendiduras. se pueden rBGmpié

. :"‘i;,:v .
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zar por perforaciones circulares u ovaladas, de anchura en aumento, pera’

obtener un efacto similar, i

_ Sagln se ha indicado anteriormente, la bolsa .88 puedecnr.‘
gar colocéndola sabre una auperficia lisa y apilandu los articulos que
se han de smbolsar sobre la misma, La bllsa no se ha de cargar necesaVia
mpnte contra una superficie lisa § p1ana~ por ejemplo, la superficie de
sustentacién puede segulr una curva céncava poco profunda, 6 puede tener
otra configuracidn en el supuesto que los articulos se puedan apilar mo+

bre la misma. Preferiblemente, la bolsa se coloca para la operacién de
carga en una cavidad des carga de poco profunda, ‘con preferencia prac'l“'

camentes rectangular y tenga en su base dimensiones algo menores 1ue lag

dimensiongs correspondientes de la bolsa, particularmente en la direc~
cién de costure a costura de dicha bolsa, de forma que esos extremos de{
la bolsa se pugdan volver inicialmente hacia arriba pare ‘descansar con—I
tra las paredes de la cavidad, Esto sirve parae evitar que los articulos '
se cologuen sobre los bordes de la bolsa 6 més allé de dichog bordes, y
dirigiréd la colocacifn de los artficulos en la boca de la bolsa & ayudan{
rd a abrirse la bolsa., La cavidad tiene preferiblaﬁante un fondo plano;

I
2
por lo que los primeros articulos carnados pueden llegar de una forme j
I

estable sobre la bolsa y los lados inclinados.

La figurs 8 ilustra en seccién trensversal dicha cavidsnd!
en la superficie de trabajo de un soporte sohre el que se puede caraar
una holsa del invento, E1 ndmero 13 indica el 5opartej elvnﬁmero 14 14 l
hase plana de la ﬁepresién, y el nlmero 15 uno de los cuatro iadoa Tre- |
clinados, Aunque la anchura y longitud de la hase son idealmente algo I
mgnores qué la anchura y longitud de la bolsae que se vé a utilizar, ee !
pﬁedan emplear la misma calidad de carga de una forma totalmeﬁte sntia«?
factoria para holsa de una rcierta gama de-tamaﬁag; incluyendo bolsﬂcmn&
anchuras megnores gue le hase de la cavidad, en el supuesto de que lelod

gitud te las bolsas (& sea, cn la direccién de costura a costura) see ..
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siempre mayor que la de la base de la cavidad En. general un tamafic de f
cavidad de aproximadamente 60x43 em, con una profundidﬂd de aproximada- |
ts .8,2 cm, resultard apropiadas pare un temafio Gtil de. bolsas, La. cavi- ?

dad se puede formar alternativamente como unavcavidad chncava con-supevz
ficles curvadas siguiendo por ejemplo una;curvﬁ pdncé&a‘eq to@és'iQs dié
recciones, pero narmalménta serd preferible de una cavidaa de foﬁdb p].a--i
no. La superficie de la cavidad se forma preferiblemente de material du%
ro pero resistente, que puede ser policloruro de vinilo rigido 6 chapa E
de acero delgada.

La bolqa, seglin se ilustra en 1as figuras 1 a 6, cuando
se wvtiliza, se colncg sin abrir en la cavidad de carga coh su care poste
rior 1 encarada bien hacia arriba 8 hacia abajo, y las articulos que se
han de empaguetar ss8 cplocan 6 apilan sobre la'parte central de lavbul-i
sa, Normalmente la bolsa se colocard coﬁ su cara posterior miranda hacia

abajo, Las asas de la bholsa se agarran entonces desde abajo de los lados

de la pila de articulos y se llevan hacla fuers, separdndose de éste mo-
do los pliegues centrales ile la bnlsa unos de otros; la bolsé se abrire i
entonces progresivamente alrededor de la'pilé de artfculos. Como variah-s
te, la bolsa se puede colocar con su cara posterior mirando hacia arribaL
apiléndose los artfculos sobre la misma, tiréndose de las asas desde de~1
bajo de la bolsa, y la bolsa se abre proqrealvamente alrededor de los - i
art{culos apilados, mientras se vuelve de dentro a fuera fécilmente y sih
dificultad y pricticamente sin molestar los articulos apiladas. I
El segundo método, comsnzando con la cara inferior miran~
do hacia arriba ofrece clertas ventajas. Los articulos apilados tienen

una menor propensidn o desordenarse puesto que dichos articulos permane--|

cen de ple sobre la cara inferior y las prolongacionas de la cara fyon-
tal no se ven expuestas al relingro de engancharse al tirarse da las mic-<
inas en contacto con los articulos, en el caso de gue los articulos pudig!

ran tener cantos 6 esquinas de aristas. No Obstante_tiane el inconvqnianL
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te de que las bolses se imprimen con mayor facilidad eh las superficies
que inicielmente éon las superficies exteriores por lo que las bolsasim—
praesas que se vuelven de dentro a fuera deberén ser normalmente transpa-:
rentes o hachas opacas por impresién continua. %omo en gensral es impor-r
tante para el vendedor gue la bolsa esté 1mpresa y qup resulte barata y %

como también es importante para el cliente que la bolsasea opaca, éstas con
arrihn sxpuestas suelen ser esenciales; asi la bolsa serd

normalmente de fibra opaca, impresa en el extarior y estaréd ooncebicda na}

sideraciones

ra llenarss sin inversién, colocandola con su cara inferior hacia aba1,.
I
Para algunos usos, tales coma para embolsar plahtas de tiesto, donds 1osj

artfculos no molestan y la transpararencia de la pelicula es un factor

! cohvenienta, o para empaquetar objetos con aristas que pudieran despa-

|
rrar gl film, el .método de inversién pucde ser preferible. E
| Segfin un método preferible para llenar la bolsa, la caje-
ra & medida que registra el precio de cada artf{culo, lo coloca sobre la
superficie plana de la,bolsa, 6 bien el cliente ﬁuedg if recibiendo los
art{culos de la ocajera y colocéndolos en la'bolsa.‘Una vez que se ha co-

locado un namero suficiente de articulos para proporcionar una base para

seguir colocando artfculos, se tire de los lados de le bolsa hacia fuera!

por medios de las asas, cuya operacién puede realizar la cajera 8 el -

" cliente. A partir de éste punto, la colocacién de artfculos se realiza |

con facilidad de los lados de la bolse se mantienen abiertos por elcliqi

‘I te. La tarsa de seguir llenando la bglsa puéde continuar entonces Drécti%

camente @ la misma velocidad con que la cajera puedé mane jar la caja re-
gistradora, Cuando se han embolsado -todos los artfculos, el cliente coje

la bolsa llena y se la lleva, generalmente cogiéndola de las asas con 1ﬂ

mano & introduciéndolas en el antebrazo.

: \ |
Las figuras 9, 10 y 11, ilustran las. stapas del llenado '
de una bolsa que'es una bolsa del tipo ilustradd en las fiquras 3yda, i
|
l

La bolsa sin abrir se coloca segln se indica en la figura 9 con la cara




10,

25,

vposterior 1 hacia abajo 6 hacia arriba, segln sea neceéario;con un asa

[ ]

-

e
~oa

< °

e o

. eed
%o,
)
0, »
.

o ee®
‘e,

- 10 -

a cada lado de la basé plana 14, sobre la cavidad y con sus oosturaala-

tarales 6 descansando contra sus paredes & sobresa]isndo de las mismas,
La capa inferior de articulos 16 gue se ha de colocar en la bolsa se co-
loca sobre la bolsa en la citada cavidad entonces se agarra la bolsapor
sus asas 7, seglin se iiustra en la figura 6 dasdé.debado de los cantps
de la carae posterior cargade segin sea la colocacién de la Bolsa en la

cavidad) y la bolss se abre proqgresivamente alrededor de la pila crecien

te dg articulos., Cuando la holsa se ha colocadd,con_sulcara inferior arr;

ba, se volverd de dentro a fuera segin se abre. Finalmente, se unen las

asas y la bolsa llena se puede levantar y separarse de su soports, segun

se ilustra en la figura 11 (que representa la bolsa en el estado de den-
'

tro hacia fuera). . ' '

Cuando la bolsa se coloca para cargarla coﬁ la cara infe-
rior mirando hacia arriba, la base de la holsa se pusde reformar conve-
nientemente por la adicién de una capa de film de plédstico o de otro me-
terial, coextensiva con la cara posterior, sncarada hacia. la supsrficie
de la cara postarior que iniclalmente es la superficie exterior, y se -
suelta en costura por sus bordes en la costura lateral de la bolsa. Al
invartir la bolsa éste refuerzo forma una especie de cabastrillo de re~
fuerzo & travds el interior del fondo de la bolsa, Este refuerzo puede
reducir al minimo cualquier riesqo de perforacién de la cara pasterior
a causa de articulos con aristas 6 énguloé, y 8l refuerzo se consigue con
un precio menor gue el gque serfa necesario para reforzar toda la bolsa
aumentando el espesor general del film,

Dicha hoja adicional puede proporcionar un cierto refuer-
70 cuando la holsa se abre sin inversién, perb édste refuerzd €8 manos -
eficaz qua cuando la bolsa se vuelve de dentro a fuera cuando se abre,

Légicamente, dicha hoja se podria habilitar inicialmente contra la super

ficie interior de la hoja o cara posterior, para reforzsr la base de la
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siones y las costuras laterales formaran los$ lados més largos del recténd

‘lo. La diferencia pueds ser muy pequefia;

' mente sus bardes libres a un plieque précticamanté a nivel con gl pliegue

<
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bolsa cuando se utiliza sin invertirla; pero esto reSultarié mucho més
dificil'enula construccifn de las holses. |
Las dimensiones de las bolsas han de ser pneferiblem;nte
ias nacesarias para aque, cuando la bolsa se ancuentra en su estado'plega-
do sin ébrir, las costuras laterales se gncuentran a'1q 1arg6 de los la-
dos méis cortos de la care posterior rectangular, que tiene una forma disA
tinta para la forma cuadrada, Esta forma de disposicién proddce menores

tensiones en las asas de la bolsa llena gue si s@ invertieran las dimen-

por ejemplo, es suficiente aue
la dimensi6n mayor supere a la dimensién menqrvapfoximadamente en la dé-
cima parte de 1la Qimansién menor, Las dimensiones éptimas parae dicha bol+
sa astafén comprendidas generalmente entre 365 y 540 mm., en los lados
més cortos y entre S60 mm y 690mm, , eﬁ los lados més largos,Dichas bolsa
serdn suficiantementé grandes para paderse cargar con Facilidad,.pero no
tan grandes que pudieran contener una carga damasiad6 pesada para que la|
bolsa se pudiera llevar con facilidad, Didhas bolsas pueden tener, por
ejemplo, asas cde hendidura de aproximadamente 125 mm, hasta 150 mm,, de
longitud, .

Las prolongaciones de la cara frontal tienen preferible-

entre las caras frﬁntal y posterior, segiin se ilustra en los dibujaos,
puesto que esto da una buena distribudiénide'los esfuarzos o tensiones
sin desperdicio de film de pléstico. . '

A En las bolsas ilustradas en las.éiguras 1 é 11 se”pueden
llevar a cabo muchas modificaciones, Por ejemplo, segdn se ha indicado
anteriqrmente,'las caras y prolongaciones frontdles pueden supérpanarse
algo en el centro de la bolsua para formar un refuerzo mituo en ésta po-

sicién; de otro modo, un refuerzo en forma de tiras adhesrentes se puede

sujetdr a lo largo de cada borde de costura, a través de cualquier plie-
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- son preferibles las asas de hendidura vertical, pussto cus éstas permi-

dgue expuasto o los birdes o cantos de las caras frontales o ﬂrolongacio-

nes de las carés frontales gue se encaren hacia el centro de la bolsa -
aplanada, Dicho refuerzo se ilustra en las figurés l, 3y 5 inaicado con|
el nimero 11, Una tira de cinta adhesiva resulta particularmente iddnea
para ésta finalidad, puesto que actda como amortiguador de las tensiones|
0 asfuerzos en #stos puntos se pueden-saparar ligemente deifilm, bajoun
asfuerzo excesivo, nero adn asf protegera el film en esta zona contrael
dasqarramiento. Es preferible que la cintq sea del @ismo filﬁ de plésti-
co con que se fabrica la bolsa o de film de. un material de plédstico com-
patible, para que se pueda unir por soldadura en la postura lateral de
la bolsa, |
Otro método de refuerzo consiste en unir una cinta adhes]

va a lo largo de toda la longitud de cada cdstura latbral de le bolsa,-
Dichas cintés ge pueden utilizar también para’prnporﬁidnar identifica-
cién impresa 6 informacién de propaganda, No oﬁétante, en general esmés
eénnémico_y totalmentd satisfactorio emplear solamente 1os refuerzosmés
cortos de cinta adhesiva, _ | A

| Tambiéﬁ se pueden emplear otras formas de -asas., Por ejem-
plo, ss puadeﬁ unir asas de cinta en arco en las prolongaciones de las

caras relanteras 6 asés, cortadas, § herdidas horizontales, En generel,

ten una mejor distribucién de las tensionss 6 esFuar;os. La abertura qug
forma lé “boca" de la bolsa se pusde desplazar un poco de la linea cen~
tral de la bolsa, si asi se desea. Este recurso se.utilizé a veces parﬁ
ayudar & formar costuras fuertes evitando cambios repentinos en el nime
ro de capas comprendidas en las cnsturas, Por ajempln,.en las bolsas -
ilustradas en las figuras 3 y 4, la posicidn en la que los hordes 9 de

las prolongaciones de las caras delantaras se unén,.se pueden separaf

hacia un lado de la linea central de la bolsa,.para que estos. bordes noj

queden directamente sobre los pliegues 5, entre las caraes delanteras y
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las prolongacianes de las cares delanteras; cada bords .ss soldard enton-
ces a tres.capaé continhas'de pelicula por debajo de los mismos,

' La geoméfria~da 1as'bolsas y la consigueints Bisfribucién
de las tensiones o ssfuerzos es més necesario pata.qua las bﬁlsas'éepuew
5, dan fabricar de material reiativamente delg@do}nara sostener una aren -
- carga, Por ejempip, gﬁa baiaa jue tenga un tamafio en estadd plano, de -

aproximadamente 55 ci, éor 64 cm., apropiada para llevar una carga nor—
mal de uﬁ carrito de'éupermercado, se pueds f@bricar de filmes de polié-
tileno de baja densidad de la medidé 150 (o sea un film de- 38 micras de
10. espesor) Evidentsmente, el espesor minimo permisible dependaré de laret

- sistencia de film, y de la facilidad con que se pueda soldar. Hemos ave-J

riguado que la carga se difunde sobre el &rea superficial da la bolsa -

hasta tal grado dque el esfuerzo 6 tensién por unidad de Area es muy ba-

jo, E1 resultado es qus no solamente la bolsa permitird una carga muy pe
15, sada, sinohqua resistira ademés sorprendentemente una gran magnitud de
deterioro ﬁbr engancheslé ruzaduras, por ajempio, sin que se rompa, total
mente,

Las holsas del tino ilustrado en las figuras 1 a 6, cuan-
do se fabrican de plAstico, se pusden fabricar a»elevadoa'indices de pqé
an. . duccién formando nlieques apropiados en una banda en avancs continuo -

e (3un£o-con una tira subyacenfe para formar un refuerzo de la cafa posteJ
‘o4 rior, sl as{ se desea) y soldando tra&nsversalmente y cortando la handa

<. contfnua a interyalos segin las medidas de'las bolsas, La banda continug

“n

se hueda soltar transversalmante por medios de soldaduras anchaes 6 doblé

N
62}

formadas entre mordazas do soldar al calor que inducen calor y presidn,
dividiéndose éstas soldaduras'por su longitud para separar las bplsas wa
. unas de otras, bien corténdolas completamsnte o formando lineas de dabiT :
‘<« ] litacién a lo largo de las cuales se pueden separar ulteriormente las

bolsas por desgarramiento, Como variante, las bolsas se puedgn soldar - !

30. .o+, | simulténeamente y cortarse por medio de una cinta § alambre metélicos -




10.

185,

20,

]
| @]

que se calientan contfinua é intermitentemsnte, por medio de unas cuchi-

den elaborar de un modo similar, a partir de secciones cortadas de una

199404

llas_matélicas calisntes, Cuando se smplean tiras de refuerzo, segﬁn‘ind
dica el nimero 11 en las dibﬁjos, estas tiras sd¢ pueden aplichf aila‘bag '
da cont{nua antes de la etapa de soldadura traﬁsvérsait Es preferiblequi
las tiras de cinta sean suficientemente anchas parfa proporcionar refuer-
20 para un lado de dos holsas adyacentes 9 se susldan & la banda conti- |
nué durante la stapa de soldadura, y se dividen longitudinalmente cQando
las soldaduras se cortan por su longitud, Las asas se pueden cortar o
unifse a la banda contfnua en una seccién convsniente, bien antes o du-
rantc el pieqado de la banda contfnue o despuds de dicho plegado,

Cuando las bolsas se fabrican de papel o de tela, se pus-

banda contfnua debidamente plegada y en avance continuo que se pueds cqq

tar en unidades do bolsa y unirse los bordes cortados entre si empleando
1

un método apropiado, De otro modo, la bolsa se puede emplear & partir dd

piezas separadas de material laminar 'y unirse de un modo similar a 1olé$

go de los hordas libres,

La fibra de bolietileno de baja densidad es un material
preferible para la Fahricacién de cualqguiera de Lﬁs bolsas .del invento,
nuesto que ofrece una resistencia adecuada, es barata y se puesde soldar
termicamente con gran facilidad. €1 empleo de holsas fabricadas de este
fibra resulte por lo tanto econdmico, adn en bolsas de gran tamafo, par-
ticularmente en 1o que se refiere a ahorro en lo que a la mano de obra
se refiere la ayuda para embolsar artfculos que se consigue con dichas
bolsas,

A peser de que el film pléstico es an muchos aspsctos el
material preferente para la fabricacldn da la holsa de este invento, se

nueden emplear materiales de léminas de pléstico de otros tipos, o mate-

riales laminares dé empaquetar distintos a los materiales de pléstico.

Por ejemplo, la bolsa se pueds fabricar de tela tejida con cintas de -
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pléstico o tela aglutinada fabricada de fibras de pléstico. También se
podriaﬁ ?abricar de papel, especialmente de papel kreaft espacialmente ex
tensible en cualguier otro papel de calidad fuerte, o de tala'tejida de
materias textiies o fofmada aglutinanqo F}braé'téxtilesb Para unir estos
8. materiales sa pueder utilizar métodos trddiciondles en la’'foymacién de
las costuras, por eJjemplo por medio de costuras o por emplea de adhesi-
vos y las asas se pueden fabricar, o reforzarse seglin sea qecesario, de

una manera similar a las de las bolsas de la compre& de tipos conocidos

anteriormente cuando se fébrican de estos materiales. A excepcién de quq
1Q, las bolsas fabricades de algunos tipos de papel de calidad fuerte no re;
sultan apropiadas paﬁa la inversién, las holsas se pueden utilizaf enla
forma deécrita de un modo particular con.relacién a bolsas de plésticos,

Aunque la hoja con que se fabrica .la bolsa de este invend
to se ha descritoc como “précticamente rectangular" su configurecién se

1s. puede desviar de la forma recténguld en el supuesto de que dicha confifg
guracidn no evite que un par de bordes se plisen y se.sujetén en dicha
forma, ni que interfieran en la formacién de asas o la unién de las mis-
mas en los otros dos lados,

Sagﬁﬁ sa ha indicado anteriormente la Eolsa es especial-
20 mente idénea para cajas registradoras en supermecados, pero se puede ut]
. v lizar convénientamente an cualquier situacidén en que pudiereh existirdi
ficultades para llenar las bolsas y espaci@lmente cuando son recesarias
S ambas manos hara mane jar los articulos gue se han de embolsar, én gene-’
ral, su mayor utilidaq radica en el embnlsamiento o empaguetamiento de
una pluralidad de articulos Juntos°paro logicamenté se pueds utilizar
para empaquetar artfculos simples, particularmente cuando por razones.
v<..r| especiales, como pudiera ser lé fraqiiidéd del articulo se haya de evi-

tar. 1o més posible el manejar o manosear dicho artfculo, Para el super-|

» | mercado, la bolsa supone en general una gran comodidad pero ademés se hal

30

"

.+ | podido averiguar que el ahorro de tiempo y ssfuerzo necesarios para co-!

1 ’

\ o gy P . LA eyt i e L s P




10,

20'

30.

a8,
P2
e
g

Iclientssu Para el cliente la bolsa ofreces ademés la ventaja de ques lapud

el transporte de plantas, o bolsa para la recogida de‘frutas.

‘marzo de 1,971; 12.342/71 de 20 de abril de 1.971 y 19.891/71 de 10 de

>xible, formada de una haja o l4mina précticemente continua y rectangular

T estado aplanado y vac{a comprends: una hoja o cara posterior préacticamen

la hoja o care posterior, extsndiéndose cada cera u hoja frontal al me-

‘nos en parte, pero -précticamente mis de la mitad, de la distancia entre

locar los articulos en bolsas en las cajas registradoras compensa sobra

damente el precio de las bolsas y mejore ademés las relaciones de los -

de utilizar en muchos .usos, Por ejemplo se puede utilizar camo poléa de

playa, coma,bcisa_dara la basura, bolsa paxﬁ 1la lavanderia, bolsa para

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi

como la manera de realizarse an la préctica, deb; hacerse constar quela
disposiciones anteriormente indicadas ?on;susceptibles de modificacioges
de detalle sn cuqnto no alteren su principio fundamental, Tambidn se hac
constar que el ihyentd corresponde & tres solicitudes de patente presen-

tadas en Inglaterre con los nos, y fechas siguientes: 6,108/71 de 5 de

Junio de 1.971, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden
los Conveniaos Internacionales en vigor, siendo lo gue constituye 1& essfl
cia dél referido iﬁvento por lo gue se solicita Modelo de Utilidad por
20 afios eh'Espaﬁa, sobre: Bolsa portadora; céracferizéndosé por lo si-
guienfe:

1,- Bolse portadora, de film pléstico u otro material fle
doblada,unida y provista de asas, caracterizada porque cada bolsa, en su

te rectangular; dos hojas o cares frontales sobre la care posterior, uni

das cada une a lo largo de un Borde a uno ds 1los dos bordes 6bUEstos de

dichos hordes opucstos; prolongandose el borde de.cada cara frontal opues

ta a dicho borde unido, mientras que cada prolongacién de la cara fron-

tal se pliega hacia atres para cubrir por 1o menos una parte de su fondo;
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y porqﬁe'lés.aéas de la bolsa éstan en cada una de dichas prdlongacioneq
o unidas a las mismas, las cuales presentan costuras que se extienden a
lo largo de los dos bordes restantes de lacaraposterior, unienda antre
s{estos bordes en dicha cara, y los bordes laterales correspondientes dJ
las caras Frontales y sus prolongaciones, 7

2.~ Bolsa portadore, fal y camo queda sustancialmente desj

crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 17 hoJjas escritas a méquina por

una gola cara,

Madrid, 2 9 AGU 1q73
BAITISH VISQUEEN LIMITED. = °

1. GUMEZ AGEBO ¥ MUDEY
' Fumedes L Goota Evobiean
2




BRITISH VISQUEEN LIMITED 5 HUJAS, hoga le

FiG. 1

. LNV




Bk 2 T R U P F U Y NP S o) a8 W o -
- ay ,.y«ﬁ A .
roe,

Fie. 7 "

5 14 13,
\\\Y\\\/ \\\\\N

Z ) 29 A50, 193

/_

Bl 0o L




73 ASC. 1973
Macris .

B S %

N

LA - MUY L
[ N O W T TR f;xr.\iﬁ/
7?: cv7/(./L,c/C g




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



