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y# /¿citante; BRITISH VISÜUEEN LIMITED, entidad inglesa', residente en 
Imperial Chemical House, Millbank, Londres,S.W.I., 
Inglaterra.

Este Modelo de Utilidad se refiere a bolsas portadoras ó 
— -.bolsas de la compra, apropiadas para utilizarse en supermecados y otras 
. situaciones en que un cierto número de paquetes de diversos tipos de pe-• r «

so y tamaño se suelen colocar en una cesta, bolsa u otro recipiente para• ♦ • «
5. < . ‘que lo saque el cliente. En tales situaciones, es bien sabido que la ve-
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locidad con que el cliente puede sacar los artículos es con frecuencia 
considerablemente menor que la velocidad con la que los puede manejar la 
cajera. Esto produce situaciones embarazosas al cliente, y aumenta los 
costos por la pérdida de tiempo de la cajera o. al tener que emplear un 
ayudante para tener que ayudar al cliente a sacar y¡empaquetar las artí­
culos. i

El presente invento proporcioHa una bolsa portadora d bol­
sa de la compra particularmente apropiada para utilizar en tales situado 
nes. -

Según el presente invento, una bolsa portadora de film de 
pléstico u otro material flexible, formada de una lámina prácticamente - 
rectangular y continua doblada y unida, y provista de asas, se caracteri­
za porque comprende en su estado vacio aplanado: una cara posterior prád 
ticamente rectangular; dos caras frontales que descansan sobre la cara - 
posterior, cada una de ellas unida a lo largo de un borde a un par de bor 
des opuestos de la cara posterior, extendiéndose cada cara frontal por lo 
menos parte pero no prácticamente más de la mitad de la distancia entre 
dichos lados opuestos; una prolongación dol borde de cada cara frontal - 
opuesta a dicho borde unido, plegándose cada prolongación hacia atrás so­
bro la cara frontal para cubrir por lo menos una parte de su anchura; un
«asa en cada una de dichas prolongaciones o'unidas a las mismas; y costu- 
«
ras que se extienden a lo largo de los dos bardes restantes de la cara - 
posterior, uniendo entre sí estos bordes de la cara posterior y los bor- 
«des laterales correspondientes de los paneles delanteros y sus prolonga­
ciones.

Según el presente invento, se puede empaquetar o embolsar 
un artículo o artículos que se han de embolsar sobre una bolsa según se 
ha descrito, cuya bolsa esté vacia y abatida sobre una superficie de sus­
tentación, abriendo la bolsa alrededor del artículo o artículos. La bol- 
■sa es especialmente útil para embolsar o empaquetar .un cierto número de
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artículos,en cuyo caso, los artículos, sb pueden apilar sobre la bolsa va­
cía y abrirse la b¿lsa alrededor de los ax'tículos apilados, de una forma' : ‘ . 1 • S ? í '
progresiva según se va formando o finalmente alrededor del apilamiento - 
completo; .

En general es preferible utilizar film de plástico coma 
material laminar flexible. Los filmes de polímeras ele ólefina, particular 
mente.polietilenó, polipropileno o copolímeroé de étileno o propileno en­
tre sí, con otras olefinas o en otros monómeros con insaturación eti16ni­
ca , son especialmente idóneas, así como la película de .policloruro dé vi—/
nilo. No obstante, otras hojas o láminas de materiales de empaquetar, co­
mo puede ser el papel de gran resistencia o tejido, se puede también uti­
lizar en lugar de las anteriores.

La bolsa se fabrica preferiblemente de úna hoja o lámina 
continua, uniéndose las caras frontales a las caras posteriores, y los 
prolongaciones a las caras frontales, por medio de pliegues prácticamen­
te paralelos. No obstante, las caras y las prolongaciones se pueden unir 
en esas líneas de pliegues por medio de costuras, si así se desea. Las 
caras frontales se extienden preferiblemente cada una.prácticamente la 
mitad de la distancia a través de la cara posterior? se pueden superpo­
ner entre sí un poco si así se desea. Convenientemente se pueden habili­
tar pliegues y capéis adicionales en las prolongaciones de las capas fron 
tales y las prolongaciones juntas son prácticamente coextensivas prefe­
rentemente con la cara posterior; se pueden superponer entre sí un poco 
si así se desea. Una función particularmente útil de los pliegues y capas 
adicionales comprendidos en las prolongaciones es reforzar las zonas de 
las asas.

A continuación se describen ejemplos de dicha forma prefj 
rente de bolsa portadora o bolsa de la compra del invento, descrita de 
un modo particular con relación a las figuras 1 a 11 da los dibujos ad­
juntos, gue representan bolsas Fabricadas de film de plástico, contadas
" • i
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las costuras formadas por soldadura térmicas.
Las figuras 1, 3 y 5 ilustran alternativas de la bolsa, 

en una perspectiva frontal.
Las figuras 2, A y 6 son vistas tomadas a lo largo de las 

líneas de corte transversal A-A de las bolsas ilustradas en las figuras j 
1, 3 y 5, respectivamente, con las capas de plástico representadas con ¡

' i 1un espesor a gran escala. :¡
La figura 7 representa una forma preferible de abertura j 

en la bolsa para la mano. ;
La figura 0 representa en sección transversal un soporte ; 

para bolsa mientra.^ se llena.
Las figuras 9, lo y 11, representan, en la práctiba, und. i 

bolsa del tipo ilustrado en las figuras 3 y 4, j
En las figuras 1 a 6, el número 1 representa la cara pos­

terior, el número 2 la cara frontal y el número 3 la prolongación de la ,j
cara frontal de la bolsa; el número A es un pliegue que conecta la cara j 
posterior a una cara frontal y el número .5 indica, un pliege que conecta |i
la cora frontal a una prolongación de dicha cara frontal; el número S ¡ 
indica una .soldadura que une entre si los. márgenes.laterales de la cara i 
posterior, las caras posteriores, las caras frontales y-las prolongacio­
nes de las caras frontales; y el número 7 es un-corte ó abertura parala 
mano en una prolongación de una cara frontal, para formar un asa parala 
bolsa. Cualquiera de las bolsos ilustradas en las figuras- 1 a 6 se puede 
dotar de una hoja de refuerzo cooxtensiva de la caro posterior, descan­
sando contra la superficie exterior de lá misma y unida en la soldadura j 
6, La función de' ésta hoja de refuerzo se describirá más adelante. El iI
número 11 indica, ón cada una da las figuras 1, 3 y 5, una tire de cinta 
adhesiva aplicada como refuerzo a lo largo de cada borde costura de la 
bolsa a través de los puntos de unión de las prolongaciones de las carasi
frontales. |

:-:: v-;;íaí:-..V! : £3
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En la balsa ilustrada en las figuras 3 y 4, las prolonga-* 
j cioncs de las caras frontales 3, están provistas ambas de un pliegue 6I
¡ doblez vuelto sobre si mismo para formar una segunda cajja 8, que cubre 
! la primer® capa de la prolongación de la catfa frontal, teniendo su bor- ; 
! de libre 9 próximo al pliegue ó doble 5. Este doble 'espésoi* en la prólorí 

nación de la cara frontal da una resistencia mucho mejor a las ésas 7,
' / j -que cortan en la capa subyacente de la prolongación solamente. Las bol— !

i i ; • . ¡' sas del tipo ilustrado en las figuras 3 y 4, especialmente con un ésa j
i jsimple de hendidura, según se ilustra, ofrecen muchas ventajas y se con-j 
| sidera el mejor diseña para la mayaría de las finalidades, de la bolsa j 
| del invento. Dicha bolsa se puede coger por cada lado pasando los dedos j 
a través del asa cortada 7 y hacia fuera en la abertura certtral de la -!i

¡ bolsa, entre los bordes 9, y uniendo al ancho total de la capa 8, junto! 
! con la parte exterior de la capa 3 más allá de la hendidura del asa en i 

la mano. Esto ofrece un soporte particularmente fuerte y comodo cuando ¡
|¡ la bolsa se llena, y es pesada. Las asas de simple hendidura se fabrican
j con fdcilidad y, al no necesitar refuerzo, resultán económicas. Además,
¡ ila capa superior 8 de la prolongación de la cara frontal que se extien- 
j de preferiblemente hasta el doblez ó pliegues 4, presenta una zona am- 
I plia de film que se tiene que destruir, si se somete a gran esfuerza, an

'**'( tes de que se pueda romper la propia asa; en general,' sé ha hallado que
. . ' e l  asa, mientras se estira adoptando forma de pera en ésta zona sométi-
’ da a esfuerzo, aumenta su resistencia y resistirá la destrucción comple-
• • | ta bajo cargas muy pesadas. Aunque el asa de hendidura es en general prti 
* j ferible, se pueden emplear asas cortadas de otra forma si asi se desea.I .

. '.! Otro método para que la bolsa tenga refuerzo incorporado,
«•-*. y para evitar el costo de tener que añadir el refuerzo, sé ilustra en

las figur«3 5 y G, Las prolongaciones de la cara delantera se extienden
’ de nuevo adicionalmente, pero en éste caso el extremo de la prolongación . ♦ « •e * /\ . se pleiga en ambas capas, según se indica en número 10 (cuatro capas en

w m m ■m
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la modalidad ilustra ésta figura). La parte superior del asa, que se si-, 
tua veí’ticalrnente en la práctica, descansara entonces inmediatamente poi';• Í
debajo de estas capias, y ésto proporciona tin refuerzo considerable en el 
asu. Las asas se sostienen con mayor comodidad también cuando la.bolsa 8stá 
cargada. También se puede habilitar un asa razonablemente fuerte, sin te; 
ner que añadir refuerzo, plegando las capas de la bolsa, según se ilus- i 
tra en ias figuras 3 y 4, pero cortando las asas de hendidura a travésdq 
ambas capas de la prolongación de la capa frontal. Dicha bolsa se puede j 
coger con una cierta, mayor facilidad que la bolsa ilustrada en las finí-! 
ras 3 y 4, pero de otro modo ofrece pocas ventajas. No obstante, puede

i

llevar cargas relativamente pesadas antes de que cambie el apa.
Por razones particulares, pudieran ser necesarias bolsas 

con un diseño distinto a las ilustradas en las figuras 3 a 6, como l".a j 
ilustradas en las figuras 1 y 2, cuyas bolsas necesitarán frecuentemente; 
refuerzo en la zona del asa. Un tipo bien conocido de refuerzo es un par; 
che de material flexible adherido a las paredes de la bolsa eh la zona j

Idel asa, según se ilustra en las figuras 1 y 2, cortándose la hendidura ¡
¡a través de la tira de refuerzo y de la pared de la bolsa. Una modifica-!i

ción de este método de refuerzo, que proporciona asas de hendidura partí 
cularmente fuertes, se ilustra en la figura 7, En ésta figura, él número 
11A es de nuevo un parche de cinta adhesiva que sirve como refuerzo al­
rededor del asa, cortándose el asa a través del refuerzo de la película 
de plástico subyacente. El número 12 indica hendiduras de una anchura qui 
aumenta con su distancia a partir del asa cortada, cortada también a tra 
vés del refuerzo y a través de la película. 8e ha averiguado que dichas i
hendiduras en un número de dos ó más, sirven para distribuir los esfuer-j 
zos a tensiones, con lo que la rotura del film que generalmente tienelu+ 
gar inmediatamente por debajo del borde inferior del refuerzo cuando la
bolsa lleva una carga excesiva ocurre solamente con una carga mucho mayajr»
que con el asa reforzada sin modificar. Las hendiduras se pueden reemplel
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zar por perforaciones circulares u ovaladas, de anchura en aumento, para 
obtener un efecto similar. • i• i

Según se ha indicado anteriormenter la bolsa se puede car; 
gar colocándola sobre una superficie lisa y apilando los artículos que 
se han de embolsar sobra la misma. La biil&a no se ha de cargar necesaria 
mente contra una superficie lisa 6 plana; por ejemplo, la superficie de• 
sustentación puede seguir una curva cóncava poco profunda, 6 puede tener 
otra configuración en el supuesto que los artículos se puedan ¿pilar «o-j 
bro la misma. Preferiblemente, la bolsa se coloca para la operación de 1 
carga en una cavidad de carga de poco profunda, con preferencia prácti-j

lcomente rectangular y tenga en su base dimensiones algo menores que lasj 
dimensiones correspondientes de la bolsa, particularmente en la direc- ! 
ción de costura a costura de dicha bolsa, de forma que esos extremos dei 
la bolsa se puedan volver inicialmente hacia arriba para descansar con-j 
tra las paredes de la cavidad. Esto sirve para evitar que los artículos¡
se coloquen sobre los bordes de la bolsa ó más allá de dichos bordes,y j

Idirigirá la colocación de los artículos en la boca de la bolsa ó ayud:*- .
rá a abrirse la bolsa. La cavidad tiene preferiblemente un fondo plano,,i
por lo que los primeros artículos cargados pueden llegar de una forme |!
estable sobre la bolsa y los lados inclinados.

La figura 0 ilustra en sección transversal dicha cavidad 
en la superficie de trabajo de un soporte sobre el que se puede cargar 
una bolsa del invento. El número 13 indica el soporte; el número Id 1^ 
base plana de la depresión, y el número 13 uno de los cuatro lados In­
clinados. Aunque la anchura y longitud de la base son idealmente algo 
menores que la anchura y longitud de la bolsa que se vá a utilizar, se 
pueden emplear la misma calidad de carga de una forma totalmente satis-! 
factoria para bolsa de una cierta gama de tamaños, incluyendo bolea»! cnii 
anchuras menores, que la base de la cavidad, en'el supuesta de que le lorj 
gitud de las bolsas (ó sea, en la dirección de costura a costura) s«e. ...¡3 n.
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siempre mayor que la do la base de la cavidad. En.general un tamaño de
¡

cavidad de aproximadamente 60x43 era, con Lina profundidad de aproximada- i 
te 0,2 cm, resultará apropiadas para un tamaño útil de bolsas. La cavi- > 

dad se puede formar alternativamente como una cavidad cóncava con superé' » . ■ i
fieles curvadas siguiendo por ejemplo una curva cóncava en todas las di-j 
recciones, pero normalmente será preferible de una cavidad de fondo pla-l
no. La superficie de la cavidad se forma preferiblemente de material du-!I
ro pero resistente, que puede ser policloruro de vinilo rígido ó chapa ! 
de acero delgada. ■, i

La bolsa, según so ilustra en las figuras 1 a 6, curando 
se utiliza, se coloca sin abrir en la cavidad de carga cort su cara poste 
rior 1 encarada bien hacia arriba ó hacia abajo., y los artículos que se ¡
han de empaquetar se colocan ó apilan sobre 1a parte central de la bol- |

|

sa. Normalmente la bolsa se colocará con su cara posterior mirando hacia!j
abajo. Las asas de la bolsa se agarran entonces desde abajo de los ladosj 
de la pila de artículos y se llevan hacia fuera, separándose de éste mo-j 
do los pliegues centrales de la bolsa unos de otros; la bolsa se abrirá ji
entonces progresivamente alrededor de la pila dé artículos. Como variad-1 
te, la bolsa se puede colocar con su carra posterior mirando hacia arribaj. 
apilándose los artículos sobre la misma, tirándose de las asas desde do-| 
bajo de la bolsa, y la bolsa se abre progresivamente alrededor de los - ! 
artículos apilados, mientras se vuelve de dentro a fuera fácilmente y siji 
dificultad y prácticamente sin molestar los artículos apilados.

El segundo método, comenzando con la cara inferior miran­
do hacia arriba ofrece ciertas ventajas. Los artículos apilados tienen 
una menor propensión o desordenarse puesto que dichos artículos permane-j 
cen de pie sobre la cara inferior y las prolongaciones de la cara fren- , 
tal no se ven expuestas al peligra de engancharse ál tirarse de las .-sis-1 
mas en contacto con los artículos, en el caso de que los artículos pudi&l 
ran tener cantos ó esquinas de aristas. No Obstante tiene si inconveniani
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te de que las bolsos se imprimen con mayor fácilidad en las superficies ¡ 
que inicialmente son las superficies exteriores,,por lo que las bolsas im-j 
prosas que se vuelven de dentro a fuera deberán ser normalmente transpa­
rentes o hi3Chas opacas por impresión continua. Como en general es impor- 
tente para el vendedor que la bolsa esté impresa y que resulte barata y 
como también es importante para el cliente que la bolsa sea opaca,éstas cor
sideraciones arribo expuestas suelen ser esenciales; así, la bolsa será :;
normalmente de fibra opaca, impresa en el exterior y estará ooncebiaa oafira llenarse sin inversión, colocándola con su cara inferior hacia abajo/ 
Para algunas usos, tales como para embolsar plaiYtas de tiesto, donde losj 
artículos no molestan y la transpararencia de la película es un factor 
conveniente, o para empaquetar objetos con aristas que pudieran desga- j
rrar el film, el método de inversión puede ser preferible. j!

Según un método preferible para llenar la bolsa, la caje-j 
ra a medida que registra el precio de cada artículo, lo coloca sobre la 
superficie plana de la,bolsa, ó bien el cliente puede ir recibiendo los 
artículos de la oajera y colocándolos en la bolsa. Una vez que se ha co­
locado un número suficiente de artículos para proporcionar una base para 
seguir colocando artículos, se tira dé los lados de lá bolsa hacia fuera 
por medios de las asas, cuya operación puede realizar la cajera ó el - 
cliente. A partir de éste punto, la. colocación de artíoulos se realiza 
con facilidad de los lados de la bolsa se mantienen abiertos por el cliei i 
te. La tarea de seguir llenando la bolsa puede continuar entonces prácti­
camente a la misma velocidad con que la cajera puede manejar la caja re­
gistradora, Cuando se han embolsado todos los artículos, el cliente coje 
la bolsa llena y se la lleva, generalmente cogiéndqla de las asas con le 
mano 6 introduciéndolas en el antebrazo.

Las figuras 9, 10 y 11, ilustran las etapas del llenado j 
de una bolsa que es una bolsa del tipo ilustrado en las figuras 3 y 4,
La bolsa sin abrir se coloca según se indica en !La figura 9 con la cara
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posterior 1 hacia abajo 6 hacia arriba, según sea necesario con un asa 
a cada lado de la basfe plana 14, sobre la cavidad, y con sus costuras la­
terales 6 descansando contra sus paredes 6 sobresaliendo de las mismas.
La capa inferior de artículos 16 que se ha de colocar en la bolsa se co­
loca sobre la bolsa en la citada cavidad entonces se «agarra la bolsa por 
sus asas 7, según se ilustra en la figura 6 desde debajo de los cantos 
de la cara posterior cargada según seo la colocaoión de la bolsa e.H la 
cavidad) y la bolsa se abre progresivamente alrededor de la pila crecien
te de artículos. Cuando la bolsa se ha colocado con su cara inferior arri.<
ba, se volverá de dentro a fuera según se abre. Finalmente, se unen las 
asas y la bolsa llena se puede levantar y separarse de su soporte, según 
se ilustra en la figura 11 (que representa la bolsa en el estado de den­
tro hacia fuera). .

Cuando la bolsa se coloca para cargarla con la cara infe­
rior mirando hacia arriba, la base de la bolsa se puede reformar conve­
nientemente por la adición de una capa de film de plástico o de otro ma- 

j terial, coextensiva con la cara posterior, encarada hacia.la superficie 
da la cara posterior que inicialmente es la superficie exterior, y se - 
suelda en costura por sus bordes en la costura lateral, de la .bolsa. Al. 
invertir la bolsa ésto refuerzo forma una especie de cabestrillo de re­
fuerzo a través dal interior del fondo dB la bolsa. Este refuerzo puede 
reducir al mínimo cualquier riesgo de perforación de la cara posterior 
a causa de artículos con aristas 6 ángulos, y el refuerzo se consigue con 
un precio menor que el que sería necesario para reforzar toda la bolsa 
aumentando el espesor general del film.

Dicha hoja adicional puede proporcionar un cierto refutar- 
' zo cuando la bolsa se abre sin inversión, pero éste refuerzo es manos - 

eficaz que cuando la bolsa se vuelve de dentro a fuera cuando se abre. 
Lógicamente, dicha hoja se podría habilitar inicialmente contra la supex 

. ficia interior de la hoja o cara posterior, para reforzar la base de la

K

í

I

I

30
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bolsa cuando se utiliza sin invertirla; pero esto resultaría mucho más 
difícil en la construcción de las bolsas.

Las dimensiones de las bolsas han de ser preferiblemente 
las necesarias para que, cuando la bolsa se encuentra en pu estado plega­
do sin abrir, las costuras laterales se encuentran a lo largo de los la­
dos más cortos de la cara posterior rectangular, que tiene una forma dis­
tinta para la forma cuadrada. Esta forma do disposición produce menores 

i tensiones en las asas de la bolsa llena que si se invertieran las dimen­
siones y las costuras laterales formaran loé lados más largos del rectán-

• . i i
lo. La diferencia pueda ser muy pequeña; por ejemplo, es suficiente que 
la dimensión mayor supere a la dimensión menor aproximadamente en la dé­
cima parte de la dimensión menor. Las dimensiones óptimas para dicha bol­
sa estarán comprendidas generalmente entre 365 y 540 mm., en los lados 
más cortos y entre 560 mm y 690mm,, en los lados más largos.Dichas bolsas 
serán suficientemente grandes para poderse cargar con facilidad, pero no 
tan grandes que pudieran contener una carga demasiado pesada para que la 
bolsa se pudiera llevar con facilidad. Dióhas bolsas pueden tener, por 
ejemplo, asas de hendidura de aproximadamente 125 mm, hasta 150 mm,, de 
longitud.

Las prolongaciones de la cara frontal tienen preferible­
mente sus bordes libres a un pliegue prácticamente a nivel con el plieguu 
entre las caras frontal y posterior, según se ilustra on los dibujos, 
puesto que esto da una buena distribución de los esfuerzos o tensiones 
sin desperdicio de film de plástico.

En las bolsas ilustradas en las figuras 1 ai 11 se pueden 
llevar a cabo muchas modificaciones. Por ejemplo, según 3e ha indicado 
anteriormente, las caras y prolongaciones frontales pueden superponerse 
algo en el centro de la bolsa para formar un refuerzo mútuo en ésta po­
sición; de otro modo, un refuerzo en forma de tiras adherentes se puede 
sujetar a lo largo de cada borde de costura, a través de cualquier plie-

.......
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\§ 9 4 04
gue expuesto o los bordes o cantos de las caras frontales o prolongacio­
nes de las caras frontales que se encaran hacia el centro de la bolsa - 
aplanada. Dicho refuerzo se ilustra en las figuras 1, 3 y 5 indicado con 
el número 11, Una tira de cinta adhesiva reaulta particularmente idónea 
para ésta finalidad, puesto que actúa como amortiguador de las tensiones 
o esfuerzos en éstos puntos se pueden separar ligementB del film, bajo un 
esfuerzo excesivo, pero aún así protegerá el film en esta zona contra el 
desgarramiento. Es preferible que la cinta sea del mismo film de plásti-? i
co con que so fabrica la bolsa o de film de.un material de plástico com­
patible, para que se pueda unir por soldadura en la postura lateral de 
la bolsa.

Otro método de refuerzo consiste Bn.unir una cinta adhesi 
va a lo largo de toda la longitud de cada costura lateral de la bolsa.- 
Dichas cintas se pueden utilizar también para proporcionar identifica­
ción impresa 6 información de propaganda. No obstante, en general es más 
económico y totalmente satisfactorio emplear solamente los refuerzos más 
cortos de cinta adhesiva.

También se pueden emplear otras formas de asas. Por ejem­
plo, se pueden unir asas de cinta en arco en las prolongaciones de las 
caras delanteras ó asas, cortadas, ó hendidas horizontales. En general, 
son preferibles las asas de hendidura vertical, puesto que éstas permi­
ten una mejor distribución de las tensiones ó esfuerzos. La abertura que 
forma la “boca" de la bolsa se puede desplazar un poco de la linea cen­
tral de la bolsa, si así se desea. Este recurso se utiliza a veces para 
ayudar a formar costuras fuertes evitando cambios repentinos en el núme 
ro de capas comprendidas en las costuras. Por ejemplo, en las bolsas - 
ilustradas en las figuras 3 y 4, la posición en la que lo® bordes 9 de 
las prolongaciones de las caras delanteras se unen, se pueden separar 
hacia un lado de la línea central de la bolsa,, para que estos bordes no 
queden directamente sobre los pliegues 5, entre las caras delanteras y

r.'" '
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las prolongaciones de las caras dslantaras; cada bordB se soldará enton­
ces a tres capas continuas de película por debajo de los mismos.

La geometría de las bolsas y la consigueinte distribución 
de las tensiones o esfuerzos es más necesario para que las bolsas se pue­
dan fabricar de material relativamente delgado Ipara sostener una gran -

s i . .  '

carga. Por ejemplo¿ uña bolsa que tenga un tamaño en estado plano, de - 
aproximadamente 55 cm. por 64 cm., apropiada para llevar una carga nor­
mal de un carrito de'Supermercado, se puede fabricar de filmes de polie- 
tileno de baja densidad de la medida 150 (o sea un film de 38 mieras de 
espesor). Evidentemente, el espesor mínimo permisible dependeré de la re-■ 
sisteheia de film, y de la facilidad con que se pueda soldar. Hemos ave­
riguado que la carga se difunde sobre el área superficial de la bolsa - 
hasta tal grado quo el esfuerzo 6 tensión por unidad de área es muy ba­
jo, El resultado ss que no solamente la bolsa permitiré una carga muy pen­
sada, sino que resistirá además sorprendentemente una gran magnitud de 
deterioro por enganches ó rozaduras, por ejemplo, sin que se rompa.total 
mente.

Los bolsas del tipo ilustrado en las figuras 1 a 6, cuan­
do se fabrican de plástico, se pueden fabricar a elevados índices de prc 
ducción formando pliegues apropiados en una banda en avance continuo - 
(junto con una tira subyacente para formar un refuerzo de la cara poste­
rior, si así se desea) y soldando transversalmente y cortando la banda 
continua a intervalos según las medidas de’laá bolsas. La banda contínuí 
se puede soltar transversalmente por medios de soldaduras anches ó doble 
formadas entre mordazas rit3 soldar al calor que inducen calor y presión, 
dividiéndose éstas soldaduras por su longitud para separar las bolsas 
unas de otras, bien cortándolas completamente b formando líneas de dabi"I
litación a lo largo de las cuales se pueden separar ulteriormente las 
bolsas por desgarramiento. Como variante, las bolsas se pueden soldar 
simultáneamente y cortarse por medio de una cinta ó alambre metálicos -

s
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que se calientan continua é intermitentemente, por medio de unas cuchi­
llas metálicas calientes. Cuando se emplean tiras de refuerzo, según in­
dica el número 11 en los dibujos, estas tiraá sé pueden aplicar a la ban 
da continua antes ds la etapa de soldadura transversal. Es preferible que 
las tiras de cinta sean suficientemente anchas para proporcionar refuer­
zo para un iado de dos bolsas adyacentes y se sueldan a la banda conti­
nua durante la etapa de soldadura, y se dividen longitudinalmente cuando 
las soldaduras se cortan por su longitud. Las asas se pueden cortar o 
unirse a la banda continua en una sección conveniente, bien antes o du­
rante el plegado de la banda continua o después de dicho plegado.

Cuando las bolsas se fabrican de papel o de tela, se pue­
den elaborar de un modo similar, a partir de secciones cortadas de una 
banda continua debidamente plegado y en avance continuo que se puede cor 
tar en unidades de balsa y unirse los bordes cortados entre sí empleando, 
un método apropiado. De otro modo, la bolsa se puede emplear e partir de[j
piezas separadas de material laminar y unirse de un modo similar a lo lar

|
go de los bordas libres. . . . .  i

La fibra de polietileno de baja densidad es un material |i
preferible para la fabricación de cualquiera de las bolsas del invento, J 
puesto que ofrece una resistencia adecuada, es barata y se puede soldar 
térmicamente con gran facilidad. El empleo de bolsas fabricadas de esta 
fibra resulta por lo tanto económico, aún en bolsas de gran tamaño, par­
ticularmente en lo que se refiere a ahorro en lo que a la mano de obra 
se refiere la ayuda para embolsar artículos que se consigue con dichas 
bolsas.

A pesar de que el film plástico es en muchos aspectos el 
material preferente para la fabricación de la bolsa de este invento, se' 
pueden emplear materiales de láminas de plástico de otros tipos, o mate- 

• . rieles laminares de empaquetar distintos a los materiales de plástico.
, Por ejemplo, la bolsa se puede fabricar dB tela tejida con cintas de - i♦ •9 1 '9 «l

-■•'/X-XOWSJS*
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plástico o tela aglutinada fabricada de fibras de plástico. También se 
podrían fabricar de papel, especialmente dé papel kraft especialmente ex 
tensible en cualquier otro papel de calidad fuerte, o de tela tejida de 
materias textiles o formada aglutinando fibraá textilest Para unir estos 
materiales se pueden utilizar métodos tradicionales en la'formación de 
las costuras, por ejemplo por medio de costuras d por emplea de adhesi­
vos y las asas se pueden fabricar, o reforzarse según sea necesario, de 
una manera similar a las de las bolsas de la compra de tipos conocidos 
anteriormente cuando se fabrican de estos materiales. A excepción de qué 
las bolsas fabricadas de algunos tipos de papel de calidad fuerte no re­
sultan apropiadas para la inversión, las bolsas se pueden utilizar en la 
forma descrita de un modo particular con relación a bolsas de plásticos.

Aunque la hoja con que se fabrica la bolsa de este inven­
to se ha descrito como "prácticamente rectangular'1 su configuración se 
puede desviar de la forma rectángulo en el supuesto de que dicha confi-j

Iguración no evite que un par de bordes se plisen y se sujeten en dicha I 
forma, ni que interfieran en la formación de osas o la unión de las mis-!i
mas en los otros dos lados.

Según se ha indicado anteriormente la bolsa es especial­
mente idónea pera cajas registradoras en supermecados, pero se puede utj 
lizar convenientemente en cualquier situación en que pudieran existir di 
ficultades para llenar las bolsas y especialmente cuando son necesarias 
ambas rnanos para manejar los artículos que se han de embolsar. En gene-' 
ral, su mayor utilidad radica en el embolsamiento o empaquetamiento de 
una pluralidad de artículos juntos pero lógicamente se puede utilizar 
para empaquetar artículos simples, particularmente cuando por razones 
especiales, como pudiera ser la fragilidad del artículo se haya de evi­
tar lo más posible el manejar o manosear dicho artículo. Para el super- 
mercado, la bolsa'supone en general una gran comodidad pero además se ha! 
podido averiguar que el ahorro de tiempo y esfuerzo necesarios para ce-;
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locar los artículos en balsas en las cajas registradoras compensa sobra 
demente el precio de las balsas y mejora además las relaciones de los - 
clientes. Para él cliente la bolsa ofrece además la ventaja de que la puc 
de utilizar en muchos .usos. Por ejemplo se puede utilizar como bolsa dB 
playa, como.bolsa para la basura, balsa para la lavandería, bolsa para 
b1 transporte de plantas, o bolsa para la recogida de frutas.

N O T A

Oescrita suficientemente la naturaleza del invento, así 
como la manera de realizarse en la práctica, debe hacerse constar que las 
disposiciones anteriormente indicadas ^on susceptibles de modificaciones 
de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental. También se haca 
constar que el Invento corresponde a tres solicitudes de patente presen­
tadas en Inglaterra con los nos. y fechas siguientes: 6.108/71 de 5 de 
marzo de 1.971; 12.342/71 de 20 de abril de 1,971 y 19.891/71 de 10 de 
junio de 1.971, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden 
los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la eseh 
cia dBl referido invento por lo que se solicita Modelo de Utilidad por 
20 años en España, sobre: Bolsa portadora; caracterizándose por lo si­
guiente:

1,- Bolsa portadora, de film plástico u otro material fie 
xible, formada de una hoja o lámina prácticamente continua y rectangular, 
doblada,unida y provista de asas, caracterizada porque cada bolsa, en su 
estado aplanado y vacía comprende: una hoja o cara posterior prácticamen 
te rectangular; dos hojas o caras frontales sobre la cara posterior, uni 
das. cada una a lo largo de un borde a uno de los dos bordes opuestos de 
la hoja o cara posterior, extendiéndose cada cara u hoja frontal al me­
nos en parte, pero prácticamente más de la mitad, de la distancia entre 
dichos bordes opuestos; prolongándose el borde de cada cara frontal opues 
ta a dicho borde unido, mientras que cada prolongación de la cara fron­
tal se pliega hacia atras para cubrir por lo menos una parte de su fondo;
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y porque las.asas de la bolsa están en cada upa de dichas prolongaciones 
o unidas a las mismas, las cuales presentan costuras que se extienden a 
lo largo de los dos bordes restantes de la cara posterior, uniendo entre 
sí estos bordes en dicha cara, y los bordes laterales correspondientes de 
las caras frontales y sus prolongaciones.

2.- Bolsa portadora, tal y como queda sustancialmente des-• 
crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 17 hojas escritas a máquina por
una sola cara,

Madrid, 2 9 AGG. *973
8RITIGH VISQUEEN LIMITED.

L COBEZ ACEBO Y MODET 
Bnufo ú  Gwh (mida*
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