MODELO LE UTILIDAD

que por veinte afos se solicita a favor de Sociofé
Anonyme Francaise du Ferode, domiciliada en 64, Ave
nue de la irvnde-Armée, VFARIY (Francia), y que ha de
racaery sohre "APARATO CAMRBIADOR DE CAIOR PYRPFCCTON Lo

PN IS AN TN SR ERAISLITAIZIIIAEITILEIARL IZTI I IO S| Tn sow

Hamoria lesoriptiva

£l rogistro de Modelo de Utilidad que 8e so-
licite tiene por objeto garantizar la explotacidn ex-
ciuniva en todo el territorio nacional y plazes de so
-.bermnia, da un éparnto cambiedor de calor perfeccionads,
conforme se describe » continuaclidn y se fépreﬁentu & -
forma gréfica, s titulo de ejemplo, en los planos adjun-

tos,
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La invencibn concierne unos perfeccionamientos en
la construccibn de cambiadoies de calor & se refiere especisale
mente al montaje estanco de un tubo a través de una pared con
una Junta que asegura la estanqueidad entre dicho tubo y la
citada pared.

>La referida invencibn se aplica especialmente &
aparatos en los que la pared forma parte de una c&maga:gue ene
cierra un fluido a presidn y en la que desemboca unQ;;bé, cual
es el caso de un cambiador de calor en el que un prig;; fluido

eV .

circula por el tubo y un segundo fluido estd en contacto con

W oo

el exterior de dicho tubo que, ventajosamente estd pfbvisto de
eletas para aumentar la superficie de‘intercambio. o
Bl problema que constituye la base de 1%“iﬁ§enoi6n
es el de proporcionar una disposicibn en la cual preg%éémente
por efecto de las fuerzas de presibn desarrolladas,ﬁér el
fluido en ciroulao;bn, se aumente la estanqueidad del paso de la
pared por el tubo.
La invencibn est& caracterizada por el hecho de
que la junta estf aplicada sobre la pared y posee un labio i
aplioado contra el tubo; dicha junta y su labio resultan si-
tuadas & un mismo lado de la pared. ’
La presibn de fluido presente en la clmara aumenw
ta la aplicacifn del labio sobre el tubo, y asi, asegura o cone
tribuye e la estanqueidad del paso de la pared por el tubo.
La invencibn es de especial aplicacibn en aquellos
cambiadores de calor que comprenden un haz de tubos y, en parw
ticular, en las que se utilizan en los aparatos de climatiza-
cibn de vehioulos autombdviles,

Le subsiguiente descripcibn comprende, como ejem-

plo, varias formas de realizacibn del dispositivo seghln la
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invencidn referidas a los adjuntos dibujos, sobre los cuales:

- la figura 1 es una vista esquemftica de ﬁn tubo en
ocurso de montaje de sus extremidades;

- la figura 2 es una vista en corte axial, a mayor es-
cala, de uno de los extremos del tubo antes de la intervencién
de un mandrilj

-~ la figura 3 es una vista anfloga a la de la?;igura 2
pero en el ourso de una fase de intervencibn del i;;déil;

-~ la figura 4 es una vista anfloga a la de lq flgura 3
expresando la fase final de la intervencibn del mandrll-

= la figura 5 es una vista en corte del disp;%itivo de
monteje de la invenoibn bajp otre forma de realizéaigﬁg

- la figura 6 es una seccibn de una guarnicf6;‘ﬁel dise
positivo segfn la invencibn pﬁra una forma de reai%;hci6n;

« la figura 7 es una seccibn anfiloga a la defié'figu-
ra 6 pero para otra forma de realizacibn; |

- las figuras 8 y 9, son secciones anflogas a las dos
precedentes pero para otras formas de realizacibn de aplicaw
cibn méiltiple;

-~ la figura 10 es la vista en planta de la guarnicibn
representada en la figura 8;

~ la figura 11 es una secoidn a mayor escala de una
parte de la dioha guarnicibn;

« la figura 12 es una #ista parcial en corte del aco-
plamiento de un colector sobre una caja de agua con interposie
cibn de una guarnicibn seglin la invenocibn.

Un tubo 10 (figura 1) oomstruido de un metal
maleable y buen conductor del calor, ventajosamente de cobre,
provisto sobre su cuerpo 11‘de aletas 12, estf enfilado por

sus extremos 13, 14 desprovistos de aletas en los agujeros
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coaxiales 151, 152 bordeados por los collarines 171 172 Yy Tea-
lizados en dos placas paralelas 161 162. Bl difmetro de la su=
perficie interna 18 (fig.2) de los collarines 17, es mayor que
el difmetro de la supeyficie éxterna 19 del cuerpo tubular 11.

Antes de introducir el tubo 10, éste es guarnecido
de una junte 20 de material flexible que comprende una parte
£ubu1ar 23 cuya superficie interna 30 tiene un diém???pysensi-
blemente igual al de la superficie interna 18 del col}arin 17
¥y una segunda parte 38 sensiblemente plana y anular,’-que se
extiende radialmente con respecto a la parte tubuI;%{ZBQ

Encarados con las embocaduras 241 242 Qgi ﬁubo 10
asi dispuestos, se presenten los mandriles 251 252 ﬂge se intro-~
ducen a continuacibn, forzados em los extremos del,ééﬁé, Sie
guiendo un movimiento antagbnioco que se indica con lquflechas

ngqe ynf2n (figura 1)

Cada uno de los mandriles 25 presente una extremie
dad oilindrioa 26 (figura 2) con un difmetro ligeramente mayor
que el de la superficie interna 18 del collarin 17 (siendo el
didmetro de dioha superfioie 18 algo mas pequelic que el dide
metro de la parte cilindrica 26 aumentéda en dos weces el esw

pesor de las paredes del tubo 10) y rematada por una parte

frontel redondeada 28. Cade mandril 25 es oontinuado por otra

parte cilindrica 29 de mayor diémetro que la anterior, ligera=-

mente superior al de la superficie interna 30 de la parte tu-

bular 23 o labio de la junta 20,siendo dicho difmetro de la
superficie 30 de la parte 23 ligeramente menor que el de la
parte cilindrica 29 aumentada en dos veces el espesor de las
paredes del tubo 10. Las partes cilindricas 26, 29 del mandril
25 se unen por medio de una parte %roncoc&nica 31, La parte

cillndrica 29 se une igualmente al cuerpo 32 del mandril con
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una parte troncocbnica 33.
En el curso de una primera fase de aproximacibn

de los mandriles 25, 25, la penetracibn de las partes 26 en
1 2

" los extremos 13, 14 del tubo 10 produoe la dilatacibn diame-

tral de los mismos, segfn se muestra en la figura 3,

Continuando la aproximacibn de los mandriles 25, la
parte oilindrica 26 de cada uno de ellos forma en el:tubo 10
una dilatacibn 34 (figura 4) que aprieta enérgicamegié dicho
tubo contra el collarin 17 y la parte 29 del mandril:és, de
mayor difmetro que la parte 26, forma en-el tubo unai;ééunda
dilatacibn 35 de mayor difmetro que la dilatacibn 34, que
aplica la superfiéie externa 36 de aquel contra la‘ggéérficie
interna 30 del labio 23 que adopta uﬁa forma cualqu;éié poco
troncocbnica. :

Las partes troncocbnicas 33 de los mandiglés 25
provocan abocardados en la extremidad 37 del tubo 10 que prohiw
ben la separaoidn relativa de las placas paralelas 16 por
causa de la presibn del fluido comprendido en las clmaras que
limitan las dichas plaoas.

La permanencia del montaje del tubo estf asegurada

principalmente por la cooperacibn de su parte 34 con el collaw

rin 17.

La estanqueidad de dicho montaje estd conseguida
por la cooperacibn del labio 23 oon la parte dilatada 35 del
citado tubo. La dilatacibn terminal 37 del tubo 10, que aplica
a este filtimo contra el borde extremo del labio 23, favorece
la estanqueidad; el acunamiento y la estanqueidad que resulte
es tanto mayor cwanto mayor es la deformacibn de la extremidad
del referido tubo 10.

Se ha comprobado que con este montaje, los esfuer-
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zos meclnicos que se pueden ejercer sobre el tubo, especiale
nente los que tienden a alterar la perpendicularidad del eje
del tubo sobre la placa 16, no perjudican la estanqueidad del
montaje. Este tipo de esfuerzos de producen normalmente en el
curso de la manipulacibn del cambiasdor de calor antes de su
montaje en la instalacibn de la gue debe formar parte.

Bn una fabricacidn en serie se evitan puep los in-

w oo

cidentes de funcionamiento que, hasta el presente, eran algu-

&

nas veces observados al ponerse en marcha una instalgeibn, lo

wee ¥

que obligaba a un desmontaje ¥y a uns puesta a punto. -

En una variante de realizacibn que se ilustra en la

¢t o o2

figura 5, la Jjunta 20a comprende, a partir de las fqr?aa antes
expuestas, una parte tubular 21 cuya superficie extq%55122
tiene un difimetro sensiblemente igual al de la super%i;ie ine
terna 18 del collarim 17 y una segunda parte o labi6,53§ de dié~
metro mayor. Por causa de la aproximacibn de los mandriles
251 252 la parte 21 de la junta 20a queda endrgicamente apretada
entre el tubo 10 y el collarin 17, para el mantenimiento mew
chnico del tubo 10 con respecto a la placa 16.

Tanto el dispositivo de montaje de tubo segln la

invencibn, que se ilustra en las figuras 2 a 4 como el que se

ilustrs en la figura 5, es aplicable al montaje del tubo de un

~cambiador de calor mono~tubular con las placas de extremo o

colectores, y una repeticibn del citado dispositivo de montaje,
en nfimero preciso, puede ser utilizada ventajosamente para el
montaje de los tubos de un haz de tubos paralelos en un camw-
biador de calor multietubular,

Bn una variante, las juntas 41 previstas para va-

rios tubos forman parte de una guarniocibn fnica 42 de material

flexible, cuyo cuerpo 43 tapiza la superficie del colector
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( figuras 8, 9 y 10). Los labios 23, 23a, son aplicados sobre
las dilatacionew terminales de los tubos y los collarines que
bordean los agujeros del colector, previstos para permitir el
paso de dichos.tuboso

Bn una tal utilizacibn, la guarnicibn es ventafosa-
mente empleada paia la obtencibn de la estanqueidad entrelel
oolector y una caja de agua con la que coopera para fq;mar la
chmara en la que desembocan el o los tubos. Tanto e;:;i.oaso
de tratarse de un cambiador de calor monotubulad (f%é%ras 6y 17)
como de un cambiador multi=-tubular (figuras 8, 9 ya{é)vel borde
49 de una guarnicibn 50 (figura 11)’presenta una ranﬁ¥a 51 de

L

seccibn sensiblemente en forma de "U™, con dos caras paralelas
52, 53 y presentando el fondo 54 un iigero deanive#‘éﬁ} Bl
borde cooperante 56 de la caja de agua (:igura 12» @;; fuede
ser de material pléstico, presenta un nervio 57 liﬁgf;do por
caras laterales 58, 59 inclinadas la una respecto de la otra
para que la extremidad 60 resulte adelgazada. Para reslizar
la estanqueidad, el borde 56 es presionado en el sentido de
la flecha "f", de forma que la parte adelgazada 60 quede apliw
cada aobre.ei fondo de la renura 51, siendo proourads la reacw
cibn por el engatillado de una lengiueta 61 del borde 62 del
colector 16. Se ha comprobado que se obtiene con seguridad
una buena estanqueidad a pesar de las irregularidades de conw-
torno inevitables en las piezas cooperantes, especialmente de
la caja de agua, de dimensiones rela¥ivamente importantes.

Los materiales, forma, tamafio y disposicibn de
los eleﬁentoé, serdn susceptibles de variacidn siempre que
ello no altere la esencialidad del invento.

La forma en.que esth redactada esta memoria debe

tomarse en séntido amplio no limitativo.
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NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindioa como de propia y nueva invencibn a
favor de Societ8 Anonyme Frangaise du Ferodo, domiciliada en
Paris, (Prancia), lo especificado en las siguientes reivindi-
caciones,

PRIMBRA.- Aparato cambiador de calor perfeccionado, caracteri-
zado en que para el montaje estanco de un tubo a tgéﬁés de una
pared, oon una Jjunta que asegura la estanqueidad ent?e ambos,
la junta es aplicada sobre la pared y comprende un;ﬁpbio tue
bular aplicado contra el tubo, estando situados.la~junta y su
labio a un mismo lado de la pared. | N
SEGUNDA.~ Aparato cambiador de ocalor, segfin la reivindica-
cibn primera, caracterizado porque la juntas provistgﬂde su law
bio, queda con respecto a la pared, situado del 1gdoi;e la exw
tremidad del tubo. .

THRCERA.~ Aparato cambiador de calor, segfin la reivindicacibn
primera, caracterizado porque la junta comprende ademfs una
parte que es prolongacidn del labio tubular y que resulta ine
terpuesta entre el tubo y la pared. |

CUARTA .~ Aparato cambiador de calor, sqgﬁn la reivindicacibn
primera caracterizado porque el lablo coopera con una parte
dilatada del tubo,

QUINTA.~ Aparato cambiador de ecalor, segin la reivindicacibn
.cuarta, caracterizado porque la parte dilatada del tubo se
prolonga en un abocardado. |

SEXTA.~ Aparato cambiador de oalor, segln la reivindicacibn
primera, caracterizado porque la junta y su labio forman pare
te de una guarnicibn que reviste la pared.

SEPTIMA.~ Aparato cambiador de oalor, segln las reivindica-

ciohes primera y tercera, caracterizado porque la junta, el




10

15

20

25

labio y su prolongacibn, forman parte de una guarnicidn que “
reviste la pared.

OCTAVA.~ Aparato oambiador de calor, segfin las reivindicacio=-
nes primera y sexta caracterizado em que cuando el cambiador
consta de una pluralidad de tubos la guarnicibdn presente una
pluralidad de labios sobre la cara en la gue'se situan los
extremos de dichos tubose )

NOVENA.~ Aparato cambiador de calor segfin la reivinéicaoi6n pri-
mera, caracterizado porque el agujero previsto para;e} paso del
tubo a trav8s de la pared, estf bordeado por un ooiiarin dirigi-
do en sentido contrario al del labio que se aplica contra el tu-

bo ouando éste se coloca para cooperacidn de apriete con el co-
llarin. c

IECIMA .- Aparato cambiador de calor segfin la reivinéicécibn O0Cw
tava, oaraoterizado en que la guarnicibn presénta un;'pluralidad-
de labios sobre una de sus caias, con prolongaciones sobre la
otra oara.

UNDBCIMA.- Aparato cambiador de calor,fegln las reivindicaciow
nes precedentes, caracterizado porque la junta forma parte de
una guarnicibdn cuyo borde presenta una gargantd periférica de
secoibn en "J" y la caja de agua del cambiador un reborde peri=-

férico con un nervio alojable en la garganta que termina con

una parte afilada en contacto de presibn con el fondo de la gar-
ganta.

DUODECIMA o ~"APARATO CAMBIADOR I CALOR PERFEXCCIONADO"
Tal y obmo se deja désorito en la memoria precedente
que consta de nueve hojas foliadas y mecanografiadas por una so-

la de sus caras y planos de forma y tamafio reglamentarios.
Madrid, 11 de Junio de 1.971
Po. Ae. de Societe Ano caise du Perodo
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