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PATENTE DE INVENCIOYXY

e T o
a favor de »
D. Jos€ PUENTES MARCO y D, José M8, FERRANDIZ VILA -~ de
naeionsiidad espafiola - domisiliados en BARCELONA, e/ Va~
leneia, n¢ 248 y ¢/ Roger de Flor, ne 256, respeetivamente,
porx:
» Prosedimiento para la fabrieseidn de saeos resistentes
Yy ®&in pores ”,

m:ooozsa;-———
Memoria Deseriptiva

Los saeca usuales ds arpillers presentan ¢l im-

sonveniente de que si se emplean pars envasar materiales
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pulyerulentes, talea eomo haring ° oonento, estos ms to-
rigles por su fimura pasan teilmente a través de los po-
ros del tejido del sseo, perdiéndose as{ una buena santi-
dad del matorni. Para evitar este insonveniemte, én ol
envasado de deteminalos produstos f£inos, prineipaimente
del eemento, se utilizan sasos de papel los eusles, si bie
por & sgrensia de poros no presentan ol ineonveniente ei- \
tedo snteriormente, son de resistoneia musho menor que los
de t8jido de arpillera, rasghndo s #dsilmente son 1o que 1
pérdida de material es todavia mayors

La preaente patente tiene por objeto un proes-
dimiento pare la tubr:l.uoié‘n de saeos por medio ded eual
ge obtiensn sdoos que presentan mayor resisteneia gue los
sascs usugsles de arpiliers y estan al miéno tlempo exentos

de 108 poros gue presenta la srpillera, Estos saeos son

por 10 tanto espesialmente spropiedos para el envasado
de materias pulverulentas finas eomo azdsar, harins, se-—
mento, ete.

Goésisto on esensia este prosedimiento en ) 1o
truix 108 poros de un teajido de arpillera usual pegéndole
por una de sus earas una hoja de papel sufieientemente ro-
sigtente, son 10 cusl se obtiene un méterisl sompuesto que
tiene la resistensia de la arpillexa aumentada eon 18 Yo~
sisteneia que 16 eomunisa el papel adherido a ollj, Y gque
no presenta poros que dejen pasar las substaneiss pulve-
rulentas. OCon este material se eonfe ecionan los séoos,
de un modo sinﬂsr a eomo Se confa«ionaﬁ lo0s sasos de
arpilleras -

#n 1a prdetisa, para ejesutar esie proesdimien-
t0, se parte de un tejido de arpillera gue no sea tubular,

somo es €l que se emplea mushas veees en la fabrieaeldn de
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saeos. Bsta arpillera en piega se pasa por una méguina
eneoladora en 1a que Se le spliea una egpa uniforme de
una eola o engrudo apropiado. 4 contimcidn se apliea
sobre® 1la ecara eneolsda del tejido, una hoja sontinua de
papel de 1a salided y sonsisteneis eonvenientes, de me~
nera ¢ue quede perfeetamente adherido al tejido, Pars
aseguyer esta adhereneia enire el papel y el tejido, a3e
pasa luego el eonjunto pox entre uno o varios pares de
eilindros sompresores, por ejemplo 1os de una ealaniria.
Después de estas operasiones, queé pueden efes-
tuarse preferiblemente & mfquina en forma eontimua, 30
obtisne una pieza de tejido de arpillera empapelado, que

pregenta la resistensia propia de 1a arpillera pero gue

estd 1ibre de los pbros de esta groeia a la eapa de pa~
pel, |

Con esta pieza de tejido empapelado =e fabri-
ean luego los éaoos, preferiblemente haeiendo que 1la o8~
pa de papel ‘q‘u-de en la ears interior del saeo., Eata fa~
brieseidn de 108 saeos, pusde haeerse tal eomo 56 haeen
usualmente 108 saeos de arpillera, pero por la mayor ri-
gldez que eomuniea a eate naterisl la espa de papel ad-
herido s la arpillera, se puede también &i se desem haser
los sasos eompletsmente eerrados y provistos de vAivula
para llenarlos, de un modo similar a los sasos de papel

empleados psra el envasado meesdnieo del esmento.

Se reivindiea eomo objeto de esta patente:

1.~ Prosedimiento pars la fabricasidn de saeos
registentes y sin poros, éuo eonsiste en obturar 1os poros
de un tejido de arpillera pegéndole por una de sus earas t
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) A ‘papel pars obtemsr un material -anyﬁéaw,
teite y in poros @

"é‘n dejar paser 1” materd

verulentas y fabriear Ma'snos eon nﬂ '
modo eimilar & eomo se fabriean 1os Saees &8

5 o los de papels |
2= Pm“d’m‘”‘ segén la nivialih

tezior, cmoteximdos poxr partir de un tejido ae l:rgn.lo
ra 1o tubulsr, 61 eusl se enecla sonvenientemente, ¥y
apliur sobye la eaxra enecl sia de éate tejido una hoja
- 10 oontimu de un papel apropiado que gse adhiere perfesta~
mente al tejido haeiendo pesar el sonjunto poxr enire unos
eilindros eompresores, después de 1o eugl =6 fabriean los
sasos eon estt nateriﬂ. compuuta.
3ee Procedimiento pars la abr.i.cao:wn de 88~
15 eos resistentes y sin poros,
Esta memoris eonsta de euatro péginas, eseri-

tas por una S0l a GAra.

BARCELONA, £ 3 AGO. 51

sost Miethe BOLIBAR

B, k’.
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