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La Patents de Invencidn a que se refiere la pre-
sente Memoria Deucriptiva,tiene por objeto garant:_lzar-
los derechos a la ¢xclusiva explotacién en Espafie,sus
colonias y Protsciorado, de un nuevo procedimiento ps
ra la desuliuracidn del hierro fundido, mediante el
cual se consigue 1la eliminsci én del ezwfre, en el ma-

yor porcentaje pocible, obiteniende con ello piezaé'
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fundidas de calidad notablemsnte mejorada,

Por todos los fundidores es de sobra conocido el
efecto desastroso del azufre en las plezas de hierro
fundido ya gue, por su gran afinidad oon el hierro,
se une rdpidemente a €1 formando el sulfuro de hierro,
compuesto duro y quebradizo que eminore consi.derable-
mente las propiedadee de una buena fundicibn gris opo~-
nidndose a la formacidn de grafito y disminuyend o la
absoreibén de carbono; como asimismo su influencie en
la colabilided del hierro lfquido, ye que, hecidndose
mis espeso, aumenta su viscosidad, disminuyendo por
tanto su fluidez, tan precisa para la buena colabili- ;
dad, reasiltando de todo sllo un aumento de las piezas
defectucsas de colada, por no llenar dehidamente los
moldes, aumenter la contraceidn y provocar poros, so-
pladuras y tensiones internas,

Quanto indicamos se ve hoy en df{a aumentado gran-:
demente por el empleo de lingotes y chetarra de baja
calided con poco contenido de silicio y elevados tan-
tos por cientos de azufre y lo que es ain peor, por
la imprescindible nscesided de emplear combustibles
de grandes proporciones de azufre (del 1?5 al 2%5 %)

y malas calidades, que no sélo sumentan grandemente

el contenido de aquel en el hierro lfquido durante la
fusidn, sino que hacen ésta simemente deficiente, pro-
duciendo hierro frio y oxidadp, aumen tando por tanto
los defectos antes apuntados y qus, siendo la pesedi-
lla de los fundidores, tienen una clarz y préoctica
comprobasién en las primsras sangrfas de toda coleds,
en las que siempre seale el hierro, no sélo frfo sineo

duro y hasta muchas veces totalmente blenco, aun em-
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plcando cargas con composiclones perfectane nte calou-
ladas y que,la scunulacién en ellas de gran cantidad
de azufre aportado por el cok de encendido y calenta~
miento, hacen inservibles.

51 siempre fud precisa le desulfuracidn del hierre
fundido, sobre todo on la fundicién de alta occlidad y
a ello dedicaron preferente atenaiédn los tdonicos de
la fundic ién del mundo entero, hoy en dfea, por las ra-
zones anteriormente citedas, es ebsolutene nte necesa-
rio e impresciniible combatir la incorporacién del
azufre al hierro, no ya sblo con mires a mejora las
carseteristicas mecédnicas de la fundicidn, sino simple.
mente para poder fundir en unas condiciones normeles,
eliminando todas esas series de peligros y rissgos qwe
hemos pussto anteriormente de manifiesto, y que todos
los mndidofes sonoccen sobrademente por los sinsabores
que les proporcionan o aabfnuame nte, Este es pues la
finalidad que persizue el nuevo procedimiento que se
preconiza en e1 prescnte invento, ¥ que se cree haberls
conssguldo por hater comprobado‘,' en las diversas prue-
bas experimentales realizaedas, que se alcanzae uns enér
glca desulfuracibn, un aumento de fluidez en las esco-
riae y un sumento en la temperatura de fusién, siempre .
que ¢l desarrollo y aplicacién del procedimiento se
lleven a cabo siguiendo sus normms bdsicas, que son de)
tenor siguien“be..

La primera fase de nuestro procedimiento, compren
de 1u mezcla y homogeneizacidn, por los medios manueled
o meadnicos apropiados, de mengeneso, cualquier clase
de fundente, carbonatos alcalinos de cualquier natu-

raleza y agntes térmicos aproplados; mezclados estos
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productos y debida:aente pre pprados, se proocde a su mol:
deo para obtener unas briguetas o pastillas, que es
agconsejable fabricar ¢n diferentes tamefies, correspon-
dientes cargas fijas de hierro, al objleto de poder ha-
cer las combinaciones negesarias pars la ccntidad de
carga de cada caso conoreto de utilizacién, |

La composicibn cuantitetiva de las briquetes ob-
tenidas, segdn e ds cxpuesto, puede varier en cantida-
des pequeilas, sin cue se alteren sensiblemente sus pro-
piesdades bésicas‘.

Los fundementos tdenicos de la composicidn indica-
da, sé basan =z ue el mangaieso, por su mayor efinided
om el azufre que el hierro, separa agquel de sus can-
pusstos con 4ste, co.bindndose mitueme nte para formar
el sulfuroe de mengone so, coupue sto précticamente inso-
luble en el hierro fundido que queda en 41 bejo la Ffor-
ma de inclusiones cue no son duras ni frégiles y que no
forman retfculos de dsbibitacidn de la mase matriz, lle.
gando a tener renos importencis sobre la misma que las
hoJuelas del grafito por su nenor volumen, y desaparee~
clendo lés desastrosos efec tos del sulfuro de hierro
en la fundieidn,

Bsta particularidad del sulfuro de manganeso, su
bajo peso especf{fico y su ya citala insolubilidad en el
hisrro fundido, psriten con arreglo a la ley de esquilis
brio de las reacciones del hierro y el manganeso cmm el
azufre, conducir todo éste al ¢stado de sulfuro de man-
ganeso en la fundiocidn, mediente un conveniente y cal-
culado exceso de manganese sobre el necesario para la
formaoién de dicho compuesto y 10 que es aflin més impor-

tante, el lograr una seperccién, ya que no total, sf
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parcial del mismo; hacidndolo pasar & las escorias, si
éstas estdn formadas apropladamente.

Cuanto nds bésicas, mds flufdas y més celientes
sean lus escorias, mayor €s la absoreién por ellas del
Sulfuro de manganeso y por tanto su separacién del hie-
rro fundido, Ya que c¢n la préctica de fusibn en los cu-
biletes no es posible el obtener una basiclded completa
de las esocorias, s{ lo es el mejorar las propiedades de
coubindeién con el sulfuro de rengeneso, mediente el em-
pleo de carbonatos aleamlinos, el awenter su fluldez
mediante fundentes apropiados y €l elevar su temperastu-~
re con agentes t€rmicos comvenientes, y ésto es en de~
finitiva cuanto hancs c msegulido con el procedimiento a
que nos venimos reiiriendo.

La scgunds fese del procedimiento consiste en la
aplicacién de las briquetes, = regdndolas a las cearges
sélidas de hierro en 1 cubilote, por ¢l tragnte de
cerga, actuando v entrando en accidén cambinada, en la
zona de fusidn, €l rrnganeso, los carbonatos aloalinos,
los fundeites y los age ntes t€rmicos, de forms que impi-
den el aumento del porcentalje de azufre en les cargas
fundidas, producen lu fluidificacidn de les escorias
y per tanto sumentan la temperatura de fusién y colada,
obtenidndiose de este modo un hierroc cmliente y una es-
coria caliente y fluida, con zran disminueidn, eomo ya
se ha inficado, il peligro de que sumente el azufre en
el hisrrc fundido y con ¢llo sus desastrosos efectos'.

La clase y cantided de briguetes a emplear, depen-
derd notursluente de las cargas, siendo convenieste uti-
lizar mayor ndmero o peso de bricuetas para las prinmerss

carzas de una colada, @ razén de meyor peso de briquetes
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parz carges nencres, utilizdndose despuds de 1as prime-
ras cargas la briguets nofmal o corriente pera el peso

de cada caerga, sl bieu lss proporciones pueden slterar-
se sezln la calidad o chatarre empleada, o los efectos

v calidades ~“ue sc desse gonseguir,

Cuando se emplee Ferrosilicio, la cantidad de éste
se awuentard en 1 % del 50 % de ley, que se tenga pre-
visto, y si las cargas se hacen sin la adiciédn del in-
dicado material, es aconsejable emplearlo en las car-
gas, aproximadam:cte & razdn del 1 % del peso de la
carga,

Bn el caso de cue se desee extremay la desulfurae
eibn y la temperstura del hierro Pundido y la centidad
extrafda de date lo permitan, pueden afiadirse las bri-
quetas en la cuchara de la colade, utilizende uba bri-
queta caloulada para unz determinada cantidad e hierro
de carga, para lz misma ecantidad de hierro lfquido con-'
tenido en la cuchara., En ectos casos las brigquetas de-
ben colocarse en ol Jond o de las cucharas sntes de pin-
char el horno y rencver bien el hierro una vez termina-
de la sangrfa, dejardo actuar durante un par de minutos
la escoria sobre el iilerro lf{quido, al cabo de los cua~
les sc retirard ésta y se procederd = fundir las piezas
eon ¢l hierrc ya trunquileo, obteniendo as{ una conmpleta
vy perfeete desulturacién, Ha de hecerse observar gue la
desuliuracién en la cuchara no excluye el empleo de las
briquetas durante el proceso de fusidﬁ, cuyo uso €&s im-
prescindible pucsto cue ambas aplicaciones se complemen-
tan en &l Tin de awmwentar los efectos desulfurantes,

Deserito suficicntemente el nuevo procedimisnto,

objeto de la inveneidn, hii de hacerse constar que podrér
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ser variables en el mismo los medios menuales o necéni-
cos eon que ce lleve a cabo, le proporcidn de brigquetas
a emplear y los porcensajles apr 6ximados de sus componen-
tes, as{ como otras circunstanciss secundarias, slempre
que éstas no sean capeges de alterar profundanente y
fundamentalmente los puntos esenciales en que se basa,
que se especifican en las siguientes

REIVINDICACIONES

AR TR = s W T TR ez ex 23

En la presente Patente de Invencidn, se presentm
para que sean Objeto de reivindicacidn los siguientes
puntoss

18,- Huevo precedimiento de desulfuracidn del his-
rro fufldido, una de cuyas fases ocmmprende la mezola y
homogeneizacibn, por los medios apropiados, de mangane-
so, fundentes, agentes témicos y carbonatos alcalinos
de cumlguier naiurasleza, con los cuales, debidamente
preparados, se moldean y obtlenen unas briquetas, de pe-
s0 y temaflos deteminados correspondientes a diversas
carges fi.jas de hierro, para hacer las combinaciones
necesarias para 1: cantidad de carga de ceda caso gcone-
creto de utilizacidn, interviniendo equelles materias
en la mezclu, en las pr oporeiones neceserias y canve-
nientes a la calidad del hierro a obtener, clase de las
primeras materies empleadas y asimlsmo calided del cok
meteldrgico empleado en la fusidn,

29‘.-— Nuevo pr ccedimiento de desulfurscidn del hie-
rTo fun:iido, sn el cue, a les carges sélidas de hierro
en el cubllote, se le agregan, por el tragante de carga,
las briquetas obtenidas segin la fase de la reivindica-
c¢idn anteri or, cuyos oomponenies entran en accién, con -

bindndose ol manganeso oon el azufre, para formar el
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sulfur o de msnganeso, cue debido & s bajo peso especif]
0O ¥ & su insolubilidai en el hierrs fundido, pass a las
escorias, produciendo la separacidn del azufre del hie-
rro, lo cual se facilita mejorahdo las propiedades de
conbinacidn de las escorias con el sulfuro de mangaisso
mediante los earbonatos eloalinos citados y aumentando
su fluidez con los funientes tambidn mencionados, de-
biendo aumsntarse la cantided ce ferrosilicid o agregar
éste si no se emplea, pudiéndose extremar la desulfura-
c1én, sgregando edemds, las brigue tas de la reivindica-
cidén anterior en el fonio de las cucharas de colade,
antes de plachar el horno, removierdo bien el hierro
una vez terminade le sangria, v dejandc asotuar la esco~
ria durante unos minutos sobre 21 hierro liquido pars
retirar €sta y proceder a fundir las piezas cm e hie-
rro ya fl‘.ranquilo. Y

3%,- » NUEVO PR OCEDIMIENTO DE DESULFURACION DEL
EIERRO FUNDIDO », de conformidad en un todo en lo esen~
ciael y fines industrisles a 1o deserito en la preceden-
te Memorie Descriptiva,

Bsta Memoria consta de OCHO H0JAS escrites o me~
canografiadas por una sola,cara, a doble espacio, en
213 LIilEAS,

Valencia, a 21 de Agosto de 1851

Por autorizacién de los interesados
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