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í  MALA PEFRODUCCtO!^
) POR O FECTO DEL ORINAL

P aten te  de in v en c ió n  

por v e in te  añ os 

a  f a v o r  de

Don A rtu ro  VILAS* FERNANDEZ 

de n a c io n a lid a d  e sp añ o la

r e s id e n t e  en M adrid-C h am artin - M arques de Léganos 19

P O R .

"UN PROCEDIMmNTO INDUSTRIAL PARA LA OBTENCION DE UN NUEVO 

MATERIAL DE CONSTRUCCION"..

M.E M O R I A  D E  3 C R I  P T I  V A

C o n s is te  e l  o b je to  de l a  p re se n te  p a ten te  de invención* en-
' „ ' * . ' ' . . ' .*4

un nuevo proced im ien to  in d u s t r  a l  p a ra  l a  o b ten c ió n  de un * 

nuevo m a te r ia l  de c o n s t r u c c ió n .

Con ó s te  nuevo m a te r ia l- d e  c o n stru c c ió n  se  pueden f a b r i c a r  

5 to d a  c l a s e  de p ie z a s  m oldeadas a r a d a s  s i n  que te n g a  lu g a r  

con e l  tiem po e l  p e r n ic io so  fenómeno de la  " e x p lo s ió n .d e  l a  

arm adura" c o n s is t e n te  oomo y e s  sab id o  en l a  ró p id a  d e s t r u c c ió n  

de la  p ie z a  por o x id a c ió n  de l a s  v a r i l l a s  con e l  c o n s ig u ie n te  

aumento de volumen lo  que d e te rm in a  te n s io n e s  que l a  d e sg a r r a n  ;
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10 y ó s te  fénómeno t ie n e  aón mayor im porta^ ipn f cuando l a  armadu­

r a  se  c o lo c a  previam ente t e n s a d a ,  p u esto  q u e , nomo la  adhe­

r e n c ia  e s  fu n c ió n  de  l a  s u p e r f i c i e ,  ó s t a  ha de s e r  gran de y 

en to n ces l o s  fenómenos de o x id a c ió n  son m ay o res. T ien e ó s te  

nuevo m a te r ia l ,q u e  nos ocupa l a  p rop ied ad  de te n e r  una r e -  

15 t r a c c ió n  que e s  a lg o  i n f e r i o r  a l  50% de l a  que t ie n e n  lo s  a g lo -  

„ m erados de cemento h a s t a  ahora co n o c id o s?  d e  a q u f  que ó s te

nuevo m a t e r ia l  s e a  e l  óptim o p ara a rm a rlo s  con arm aduras p re ­

t e n s a d a s .  le  porque a l  s e r  a n t io x id a n n te  hace p o s ib le  e l  em­

p le o  de redondos h a s t a  2 m.m s in  p e l ig r o  de d e s t r u c c ió n  de l a  

20 p ie z a y  2^ p u esto  que e l  c o e fe c ie n te  de p e rd id a s  d eb id o  p r in ­

c ip alm en te  a l a  r e t r a c c ió n  puede l l e g a r  h a s t a  un v a lo r  de' o ^95, 

La d ism in u c ió n  de l a  r e t r a c c ió n  e s  d e b id a  a l a  le n ta  form a­

c ió n  d e l  s u l f ia lu m in a to  c ó lc ic o  que t ie n e  p ro p ie d ad e s e x p a n s i­

v a s  y  se  ha lo g rad o  o b ten er una m ezcla en l a  que e x i s t e  e q u i-  

25 l i b r i o  e n tre  l a  r e t r a c c ió n  n a t u r a l  y l a  le n t a  e x p a n sió n , con­

sig u ie n d o  una r e t r a c c ió n  m ínim a.

H asta la  fe ch a  no se  conoce m a te r ia l  p ara  l a  c o n stru c c ió n  

de l a s  c u a lid a d e s  d e l  que e s o b je to  ó s t a  p aten te  de in ven ción  { 

por v e in te  a ñ o s .

50 E fe c tu a d a s  l a s  d e b id a s  p ruebas lo s  r e s u l t a d o s  han s id o  s a ­

t i s f a c t o r i o s  b a jo  to d o s lo s  c o n c e p to s , prom etiendo por lo  ta n to  

un gran  p ro v e n ir  a ó s t e  nuevo m a t e r i a l ,  ya que e l  mismo o b s tó -  

eu lo  que im pide un g ran  d e s a r r o l lo  de l a s  p ie z a s  f a b r ic a d a s  , 

por e l  p roced im ien to  c l a s i c o  co n o c id o , e sp e c ia lm e n te  l a s  expues^-j 

35 t a s  a la  in tem p erie  e s  l a  ya m encioanada d e s t r u c c ió n  por o x i -  -j 

d a c ió n  de la  arm ad u ra. ¡

La o b ten c ió n  d e l  producto  se  co n sig u e  amasando una m ezcla de ¡ 

t r i d o s ,  agua y cemento y s u l f i t o  c a lc ic o  (S0g CA^„ l a  p ro p or- . ¡ 

c ió n  e n tre  ó r i d o s ,  agu a y cemento v a r i a  segón  l a s  co n d ic io n es ' 

40 de t r a b a jo ,  y e l  f i n  a que se  d e s t in e n  l a s  p ie z a s  y su e le n  s e r  

aproxim adam ente l a s  mismas q u e , en lo s  p ro ced im ien to s c l a s i c o s .  

E l  s u l f i t o  c a lc ic o  se  añade unos m ñ u to s a n te s  de l a  te rm in ac ió n
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d e l  amagado en una p ro p orc ió n  d e l  1'2% d e l  cemento em pleado

c a lc u la d o  en SO.Ca (. e s  d e c i r  s i  e l  s u l f i t o  c d lc io  l l e v a  por 4 # *
e jem plo  50% de agu a lo s  c á lc u lo s  l o s  r e a l iz a r e m o s  de l a  s i ­

g u ie n te  fo rm a . En 100 p a r te s  de orodyoto en peso hay 5 0 de
P.M. d e l  SO Ca

agua y l a s  50  d e l  s u l f i t o  r e p r e se n ta n  5<3x P.M. d e l  SOgba =  
133

&0 x  1'2'S p a r te s  d e l  s u l f i t o  c d l c i o .  S i  tenem os en l a  am asado­

r a  250 Kg d e  ceaiento tendrem os que a ñ a d ir  350x 0^o l2  — 3 Kg

P
s.

5 0  d e l  e q u iv a le n te  en SQ C a . Ahora b ie n  s i  en 100 p a r te s  d e l  s u l -
4

í  38f i t o  que tenem os hay 50x r - -  p a r te a  d e l  e q u iv a le n te  d e  s u l f a -

t o  por una s im p le  p ro p o rc ió n  deducirem os e l  s u l f i t o  que hay 
136

que a ñ a d ir  50  x  120 K g................. ............100 Kgs

3 K g . .......... ............. .. x

55; x  := 5 *5 Kg e s  d e c i r  añ ad irem os 5 '3  Kg d e  s u l f i t o  cd& cico * Y 

de una f in u r a  t a l  que a t r a v ie s e  e l  &0% por un tam iz de 200 ma­

l l a s  /  cm^.

Sim ultdneam ente se  procede a l  p a s iv ad o  de l a  arm adura lo  qué 

e fectu am os su m erg ién d o la  en un baño en e l  que hay una m ezcla 

60 de 2 p a r te s  de deid o  n í t r i c o  y 1 d e  s u l f ú r i c o  ambos a l a  md- 

xim a co n ce n trac ió n  c o m e r c ia l . Seguidam ente se procede a un 

la v a d o  ih te n so  con agua c o r r i e n t e ,  y d e sp u ó s se  l e s  d d  a  lo s  

a lam b res una te n s ió n  de 100 Kgs/cm^ s e  l e s  envuelve con lo s  

m oldes y se  v ie r t e  e l  p roducto  o b ten id o  som etiendo lo s  moldes 

35; o l a  masa a  un, v ib ra d o  de 4 ,5 0 0  c ic lo s /m in u to  h a s ta  que r e ­

f lu y a  e l  a g u a .

D e s c r ito  su f ic ie n te m e n te  e l  o b je to  de la  p re se n te  p a te n te  de 

in v en c ió n  p or v e in te  a ñ o s , so lam en te  cabe h a c e r se  c o n s ta r  que, 

podrd s e r  o b je to .d e  m e jo ras siem pre y cuando no se  a l t e r e  l a  

?0  e s e n c ia l id a d  d e l  mismo, no in v a lid d n d o la  e l  cambio de m a te r ia s  

n i  p ro p o rc io n es en su  p ro ce d im ie n to .

R E I V I N D  I C  A C I O N E S

R e iv in d ic a  e l  r e c u r re n te  l a  prop ied ad  y e l  d erech o  de e x p lo ta -
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pión  en España y su s  dom inios d e l  o b je t e  de l a  p re se n te  p aten - 

75 t e  de in v en c ió n  por v e in te  años , c a r a c t e r iz a d a  en  l a s  s ig u ie n ­

t e s  r e iv in d ic a c io n e s *

Un p roced im ien to  i n d u s t r i a l  paya l a  o b ten c ió n  de un nuevo 

^ m a te r ia l  de c o n s t r u c c ió n , c a r a c te r iz a d o 'e s e n c ia lm e n te  en am asar 

una m ezcla d e  s fr id o s , agua y cemento y s u l f i t o  c a lc ic o  SOgCa, .

80 l a  p ro p o rc ió n  e n tre  ó r id o s  y agua y cemento v a r i a  següh l a s  .}

c o n d ic io n e s  de t r a b a jo  y e l  f i n  que se  d e s t in e n  l a s  p ie z a s  a  j 

o b te n e r  y su e le n  s e r  aproxim adam ente l a s  mismas q u e , en lo a  

p ro ced im ien to s c l a s i c o s  c o n o c id o s*  E l  s u l f i t o  c s f lc ic o  se  añade 

unos m inutos a n te s  de l a  te r tn in ac ió n  d e l  am asado en una pro p o r- ; 

85 c ió n  d e l  1'2% d e l  cemento em pleado c a lc u la d o  en S 0 ¿C a .

2 .  Un p roced im ien to  segóh  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r io r ,  c a ra c te r iz a d o ! 

e se n c ia lm e n te  'en p ro ced er  a l  p a siv ad o  de la  arm adura su m e rg ió n - ! 

d o la  en un baño en e l  que hay una m ezcla de dos p a r te s  d e  ó c íd o  j 

n f t r i c o  y una d e  s u l f ó r i c o ,  ambos a l a  móxima co n ce n trac ió n  co - }

90 m e r c ia l .  ¡

3 .  Un p ro ced im ien to  segón  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c t e r i !  

zado e se n c ia lm e n te  porque segu idam ente de r e a l iz a d a  l a  a n te r io ?  j 
o p e rac ió n  se  procede a  un lavad o  in te n so  con agua c o r r ie n te  y ! 

d esp u ó s se  l e s  d ó  a lo s  a lam b res o v a r i l l a s  m e tá l ic a s  una te n -  t

95 s ió n  de 100 Kg/cm^ se  l e s  en v u e lv e  con l o s  m oldes o la  masa )

de l a  r e iv in d ic a c ió n  2 y 3 a  un v ib ra d o  d e  4 ,5 0 0  c ie lo s /m tn u -  ¡
* i

t o  h a s t a  que r e f lu y a  e l  a g u a .

, 4 .  por "UN PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA LA OBTENCION DE UN, i 
NUEVO MATERIAL D S CONSTRUCCION".

100 Sean c u a le s  fu e re n  l a s  c i r c u n s t a n c ia s  que con cu rran  en l a  e sen

c i a l id a d  de l a  p re se n te  p a te n te  de in v e n c ió n  que c o n sta  de) o u a - ¡

t r o  h o ja s  m e can o g ra fiad as  pa? una s o la  c a r a ,  num eradas y f o l i a s ^

ds-s. M adrid 2$  de A g o sto  de, 1951
P*A .
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