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PATENTE DE INVENCION

por 20 afiog

por "Un perfeccionamiento en las mAquinas continuas pars »
le plastificscién y el precelentemiento de 1o goms elésti-

ca o de otras materies plésticasfe = = = = = = = = = == =

e favor de: PIRELLI SOCIETA PER AZIONI, de nacionalided
{tslione, domicilisds en.. 94, Viele Abruzgi, LITANC (Italis).
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KMEMORIA DESCRIPTIVA

Is invencidn objeto de la patente & que se refiere ls
presente memorisa descriptiva consiste en uns mequins conti-
nus pare la plastificacion y el precalentemiento de le goms
elédstice o de otras materias plésticas.

Son conocidas les méquines destincdss & mezolar s la

gome eléstica, o & las materias pldsticas en general,los diver-

so0s ingredientes necessrios psra der carascter{sticas particu-

lares a los srticulos confeccionados con ellos, ouys carscte-
ristica principal es le de reglizar le operzcidn mezcladore
de modo continuo, pere 1lo cual la aliumentacidn y la descargs

de las materias en ellas tratadas pueden ser mecanizadas eli-
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minando todo empleo de mano de obré&e.
Une de estas miquines esté caracterizadas por tener un
rotor, con la superficie externa diferentemente configurads
que gira en el interior de une cavidad cilindricas A un ex-
. 5] tremo de la cavidad ests situsds ls boca de carga de la goma
o materis pléstica y de los ingredientes, mientras que en
el opuesto estéd situsds la descerga de los magteriales mezcla=-
dose ,
El perfeccionaniento cue constituye el objeto de la pe-
10 tente es especizlmente splicable & este ultima méquine para
lograr cue quede particularmente adaptada psra poder reali-
zar la operascidén de plastificacidén, o meas la operscion prelie-
miner cue confiere a la gome cue llega de la plantacidn las
carscter{sticas de plasticidad necesarias para poderls mez-
15 clar con los distintos ingredientese.
ia méquine en tal forma perfeccionade resulta tembién
particuiarmente adasptade paras realizar el llamasdo "precaslen—
tamdento de la goma™ o sea pura ejecutar la elaboracidn que
debe sufrir la goma: ya mezolada a los ingredientes y después
20 de jada enfriar y por consiguiente endurecer, cuando tal mezcla
debe emplearse para lg alimentacidén de le méouina cue en la
fage sucesive deberéd dar a la gome formas particulsres, por
ejemplo pars la alimentacion de las hileras para fabricsr
tubos, o de las calandras para fabricar hojas.
25 En los dibujos que se &djuntan estén representados a
t{tulo de ejemplo dos Fformes de realizacidén del objete de la
patentes

Ie figura 1 represente, en seccion longitudinal, un 8pg.
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reto en el cusl la parte central del rotor esté configurs~
da con une serie de discos dispuestos excéntricamente res-
pecto al eje de rotacicn, desplazados engularmente entre
s{ de modo progresivo. Is figurs 2 representa, también en
seccidén longitudinal, un sparcto en el cual la parte cen-
trsl del rotor esta formsda por tres discos excéntricos res-
pecto al eje de rotascion, emplazados &ngﬁlarmente entre sf{y
alternados con elementos de caracol.

Refiriéndonos s la figure 1, la méquins estéd constitufw
da por un cuerpo 1l que tiene en la parte central uns cavidad'
cilindrica 2, en la cusl gira el rotor 3 sostenido por sopors
tes sdecuasdos de los cuales en la figura estd represemtado
solamente esqneméticémente el posterior 4.

El rotor 3 estéd configurado posteriormente en forme de
eje 5, y sobre tal eje.esté montado el engranaje 6 £ijado el
mismo por medio de la chaveta 7. El engranaje 6 es socionedo
por el pifidn 8 que esté directamente mcoplado sl redmotor y 7
el motor, no representsdo en la figura, oue mueve la maquingee

El interior de la miquine estd subdividido en tres
partes.

Une cémers de elimentacidn, que esté compuests de una
tolva de carga 9 y de un caracol ¢ tornillo sin fin 10 que
tiene le misidn de hacer svenzer el msterial hacia la cémers
de elaborscidne

Une camers de elaboracidn, en la cual le goma que Se
ha de elaborar viene cogido entre le superficie externa del
sistema de discos 11 y le cavidsd interns del cuerpo 1, for-

zada o cambiar continusmente Qe forms y de posicidne
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Una cémars de descerga, en la cual el materiel es ree=
cogido por un segundo elemento de ccracol o tornillo sin fin
12 y forzade & salir de la méquina.

Por cuanto ha sido dicho la goma que psss por la mi~
quing debe sufrir un calentomientos. Bste calentamiento se _
derive en parte de la energia que la gome sbsorbe al ger for=
zads & cembiar continuemente de forme, y en parte del oalenf
tamiento de las superficies de la miquing con las que la go~-
ma entra en contacto.

Pars ello, en el interior del rotor 3 esté prevista
une cémaras 13, en el cuerpo 1 una cémsre 14 y en la boca de
descerga 15 una cémera 16 JIe primers perte de le cdmsrs 13
¥ las otras cos cémares, que corresponden respectivamente con
la fese de elaboracion y con la de descerga, pueden ser opor=
tunamente calentadas hgciendo circular vapor.

Hientras que para la operecidn de plastificacidn es
preciso’en general transmitir o la goms lo mayor cantidesd
pgsible de calor, pare ls operncidn de precalentamiento puede
eonvenir nolpasar. en el calentemiento de 1la goms, de ciertos
1{mites por encima de los cuales la goma "uedari{s averisde.
Puede dearse el caso de que en ls prelaboraciéq el calor que
se desarrolls en ls goma durente le fase de elaboracidn ses
ya suficiente para calenterls cuanto convenga. En este caso

no es necesario calentar lss cémaras 13, 14 y 16. Puede tam=

| bién darse el ceso de que el calor desarrollado en la gome

durante la fase de elaborscidn resulte excesivo, y sea por
ello neceserio eliminerlo en parte. In este caso, por todas

o por slgunss de les cémares 13, 14 y 16 se hard circuler
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sguae de refrigeracidne

El cuerpo 1 estd provisto tembién de otrn cémers 17
que corresponde con ls camara de slimentacidn, v por lo cusl
ge hase de ordinerio circulsr siempre sgua de refrigeraoién
con el fin'de obtener en le aslimentecidn el maximo rendimien~
to posiblee.

Bs sabido, efectlivamente, que un olimentador de carsa-
a0l transportz una cantidad tanto mayor de material ouanto
més tal moterial se adhiere a las paredes internas de ls cé-
mera en la cual el caracél gire y reshals sobre lags paredes
del caracol mismo. Como la goma se adhiere s las paredes
friss y resbals sobre las pasredes calientes, enfriando la
cémara 17 y calentando temporalmente el earscol por medio
de lo cémars 13 se obtienen las condiciones ideales pars
llever al méximo la cantidad de goms alimentadors de la cé~
mare de elaboracidne

Ie presencis de las cémerass 14, 16 y 17 en el cuerpo 1,
en vez de una cémars Unica hsoe especiglmente apte la méqui-
ne pars les operaciones de plastificecion y precaslentamiento
de ls goms, pudiéndose cslentar o enfrisr, independientemen-
te una de otra, las distintes cémerass (de alimentacidn, de
elaboracidén y de descargs . en les que estd subdividido el in-
terior del cuerpo 1), lo cusl permite obtener el méximo ren~
dimiento de la miquina en ls realizacion de las operaciones
citadase.

Ademés, las tres partes del rotor 3 oue queds en eorrege
pondencie eon las tres cdmaras citades son de longitud y per=

fil particularmente adecusdas pars dicho fine



2b -

-6—

Heciendo referencia a la figurs 2, el aparato en ells
representedo es del todo similar al representado en la fi~-
gura 1, con le inice diferencia de que ls parte cehtfal del
rotor y precissmente aquélle en la cual el material es elgw
borado esté formads por tres cilindros 20, 21 y 22 exoéntri-
cos respecto al eje de rotaciodon, y de dimensiones tales que
rocen por su superficie externa con la cémare 23 en le cuel
girae Iao excentricided de los discos esté establecids de moe-
do cue ias tres superficies externas que rocen con las cevided
23 estén situadas formando entre s éngulos de 120 gradose
Entre los tres cilindros 20, 21 y 22 esfén intercalados pe=
queBos trozos de carscol 24 y 25 que tienen la misidn de
coadyuver al paso del material de un eilindro al otro;

Como ye se ha dicho pera el aparato representado en
le. figurs 1, el cuerpo cilindrico de le méquina estd circun-
dado también por tres cémaras 25, 26y 27 cue corresponden a
las tres porciones longitudinsles que en el interior de la
cavidsd eilindrice 23 estén ocupades respectivamente por la
cdmera de slimentacidn, la cémera de laborecién y la cimars
de descargge

las dos formas descritas de reslizacion de la mémina
pare plastificacién o prelaborscion en eiclo continuo deben

ser consideradas como simples ejemplos, ya que pueden ser

en la préctica variadas en cuyo ¢sso de ejecucidn las par-

ticularidades de la mééuina mientras se conserve inaltera-
do el principio general de su funcionsmiento. A4sf pués el
material que se ha venido denominandc goma puede ser un ma~

terisl pléstico cualquierm, y las opersciones llamadas ples-
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tificacion y precalentamiento pueden ser otras operacio-
nes distintss que entren en los ciclos de elaboracidn de
los citados u otros msteriales, para realizar las ocuales
ses susceptible de emplearse une méquina que funcione se~-
gin los principios descritos enteriormente, todas las dise
tintes formas de realizacion de la méquina y los distintos

empleos de ésta ha de considererse protegido por la patente.
NOTA

Por ls patente de invenciodon & que se refiere la pre-
sente nmemorie descriptive se REIVINDICA la propiedsd y le
explotsoidn exclusive de:

l.~ Un perfeccionamiento en las maquinas cmtinuas
pere le plestificecion y el precalentamiento de la goms
eléstica ¥ otras materiass pldsticas que tengan una cimae-
ra de slimentecidén, une cAmera de elaborscidn y une cémara
de descarge situsdss une a continuscion de otra en el in~
terior de un cuerpo cilindrico en el cual giras un rotor
caracterizalo esencislmente por el hecho de gue 383 tres
citadas cémerss de alimentacion, Ge elaboracién y de des~
cargs estén ciroundadss en tode su longitud por sendss ca-
vidades independientes cada une de las otras.

2e~ Un perfecoionamiento en las méquinas continuss
para la plastificscidn y el precalentamiento de la gome:
eléstice y otras materias plésticas que tengen una céma-
rs de slimentacidn, una cémers de elaboracidn y une cédmers
de descarge situades una s continuacién de otra en el in~

terior de un cuerpo cili{ndrico en el cuasl girs un rotor
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tal como el especificedo en 1, ceracterizado por el hegho
de que cadas una de los tres cémarss independientes puede
ger calentede o enfriads de modo gue se obtenga el maximo
rendimiento en las operaciones‘de plastificecion o de pre-
calentamiento del material introducidec en la méquina.

3.~ Un perfeccionamiento en las miaquinas continuas
pare la plastifiocscidn y el precalentamiento de lg goma
eldstica y otras materiss plasticas, gue tengan una cémars
de alimentscidn, une céamare de elaborscidnm y une cémsre de
descarge situadas une & continuccidn de otre en el inte~
rior de un cuerpo cilind:ico en el cual girs un rotor tal
como el especificado en 1 y 3, caracterizadoe por el hecho
de que las tres partes del rotor, en correspondencisa con
les tres cémaras son de longitud y perfiles tales que ha=
cen ls mAquine spte pars realizer las opersciones de plas-
tificecidn o de precalentemiento del materisl introducido
en la mismo.

4.~ Un perfeccionamiento en las macuinaes continuss
pera la plestificscidn y el precalentemiento de la goms
eléstion y otras materies plésticas, que tengen una cé=
mare de alimentacidn, une oémers de eloboracidn y une cée=
mars de descerge situades uns 8 continuscidn de otrs en
el interjor de un cuerpo cili{ndrico en el cual gire un
rotor tal como el especificsdo en 1, 2, ¥ 3, caracteri-
zado por el hecho de que la plastificecidn o el precalen=-
tamiento del materiasl introducido se realize en la maqui~-
ng de un modo continuo.

Be~ La propiedad y la explotocion exclusiva del objeto -
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de le patente, sean cuales fucren las circunstancias que
concurrsn con sSu esencislidad definida en las anteriores
reivindicaciones, cual objeto es:

wn perfeocionamiento en lss méquinas continuas pare.
1s pléstificacién y el precalentamiento de ls gome elésti-
ca o de otras meterias plésticas".

Conste la presente memoris de nueve hojas foliadas,
escrites por una sola carge

Baraelons, 8 de Agosto de 19561,

P. p. de: PIRELLI SOCIETA PER AZIONT,

1
o

’
\ o
-



PIRELLI SOCI/ETA PER AZ/ON/. )q q 2 3 S NOIA UNICA.

r 199335

2
N e
3%
L
i
I
|
U !

26 |y 25 ==

£3CALA VARTABLB




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



