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PATENTE
DE

INVENGIO ﬁi S)S):S 5323 |

por "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTAS PRENSIBLES PARA
CIERRES CORREDIZOS", a favor de la raszbn social, CAMPRUBI Y

CIA., S.L., domiciliada en Barcelona, calle Hipblito ILézaro,
ntm, 26-28 A. |

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencibn se refiere a un procedimiento
de fabricacibn de cintas prensibles para cierres corredizos.v

M&s concretamente, la invencibn es aplicable a cintas
de material textil, en las que los bordes que han de -estar
en contacto, se han pfeparado mediante un materisl moldeado
eléstico, tal como una resina artificiasl, cancho 0 similgr,
Prensads, polimerizada, encolagda, vulcanizada 0 cosidg so-
bre ol propio borde de la cinta.

Ia resina artificial indicada en el proceso de poli
merizacibn y moldeo a temperatura propis para lograr agquella
transformacibn, adquiere una forma ranurada en sentido longi
tudingl, cuya seccibn consta de dos o mbs nsrvios a cola de
milano o similar, de manera que encajen los de un borde con.

los del otro, por adecuada presibn, que es lograda por un

cursor que va haciendo progresivo este encaje, logréndose
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asl un cierre perfecto en toda ia léngitud de laé cintas.

La condiocibn esenoisl de ser las cintas de materiai
textil, permite coserlas con facilidad, en forma similar a
como ocurre ashora en los cierres de correders obtenidos
mediasnte elementos metélicosvengarzadoa en ios bordes de
las cintas. BEn el caso actual, quedan eliminados dichos eig
mentos methlicos, y es mhs, el borde de cierre es uniforme y
éontinuo en toda su longitud.

La flexibilidad de la materia aplicada, permite que
el cierre pueda aplicarée sobre cualquier tejido o confeccibn,
pero afin con el fin de aumentar su flexibilidad, se realiza
el moldeo dejando en el reverso de la zona prensible, estrias
trénsversales, que reducen la seccibn totsl y facilitan mbs
lg curvaturs del conjunto. '

La ventéja notable do este sistema estriba en gue la
cinta de tejido puede ser cosida fhcilmente, a diferencia de
éintas 0 tires de material pléstico. Asi, pues, los bordes @
cualquier cinta textil, se hallan recubiertos por una resina
grtificial, caucho o similar, que forma en sentido longitudi
nal canales fécilmente encajables.

La invencibn se realiza sometiendo el borde de une
cinta o tira de mabterial textil, a un_trabajo de presibn y
temperatura con una resina artificial de cualquier.naturalg '
za, con tal que su forma final tenga flexibilidad propia pa
ra el £in propuesto.

Se coloca la resina sobre el borde, sea en toda su

' 1ongitud, 0 en zonas sucesivas y, hacibndola pasar por entre

rodillos prensores calientes, se obtiene le polimerizacibn
de la resina o»#ulcanizacién del caucho, a través de la tra

ma‘del tejido y, al propio tiempo, se ha previsto en dichos
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cilindros un tallgdo o surco, que da lugar a los nervios de
trabazbn que hen de cbnstituir el cierre buscado. En el re~
verso de esta aplicaci&n, pueden o nb diéponérsa eatrias trans
versales pars sumentar la flexibilidad.

La resina puede ser inyectada'en polvo, pero igual-
mente puede ser preparado independientemente el borde plhsti
co, doténdblo de encajes o apéndiceé propios para su fija~-
cibn &l borde de la cinta y, entonces, mediante presibn y la
propiedad pegamentosa de la.propia resina, 0 de otra de in-
corporacibn, se logra una soldadura permenente entre las dos
piezas.. V

Estas operaciones pueden reelizarse, de la misma ma
nera, directamente en mhquina, para la extrusibn de perfiles
plésticos, dotada de dispositivos para incluir en el flujo
de materiagl prensado el borde de una cinta téxtil. Igualmen
te,,en el caso de fabricacibn del borde de material plésti~-
co o caucho, puede procederse a su extrusibn, para obtenerlo
con los nervios ya formados, o bien en bruto, dejando la for
macibn de &stos péra las operaciones de fijacibn del borde
plastico sobre el tejido, o bilen por corte con levantamiento
de viruta.

Tambidn se prevé la posibilidad de que se incluyan
en los bordes del material textil algunos filamentos de mg
terial susceptible de ser fijados al materisl gue constitu
ye a aguellos por cualquiera de los mbtodos citados de pre
s8ibdn en céliente; polimerizacibn, vulcanizacibn o pegamento
con adhesivos incorporados. '

Los aparatos para el trabajo pusden ser en forma con

t4nua o nbd, utilizando températuras de 100 a 180° C, aproxi

padamente, y presiones de unas 5 at., aunque, bomo es legiti
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md, estos limites pueden ser alterados substancialmente, en
funcibn de le naturaleza tan diversa que pueden tener las
resinas empleadas. '

La invenci&h, dentro de su esenciglidad, podré ser
llevada & la préctica en otras formas de realizacibn qué dai
fleran en detalle de la indicada g titulo de ejemplo, o lés
cuales alcanzarf iguslmente la~prbtecc16n que se recaba. Po

drf, pues, construirse en cualguie: forma y tamafio, emplean

80 para su fabricacibn los materigles mbs adecuadoss por que

der todo 81lo comprendido dentro del espiritu de las reivin

dicaclones.

NOTA

Hechs lg descripciGn del presente lnvento, se declaf
ra como nuevaes y de propig invencibn, las siguientes ieivin-
dicagolioness

18,- Procedimiento de fabricacibn de cintas prensi
bles para clerres corredizos; caracterizado eséncialmente
por el hecho de disponer en el borde de una cinta o tira de
material textil, una zona de materis pléstica, tal como una
resina artificial, caucho o similar, cuya materia es aplica-
da en pasta, en polvo o por inyeccibn, directamente sobre el
borde del material textil y se somete a una elevacibn de/teg
peratura, sproximgdamente a unos 100 a iéo° Ce, ¥y pProsiones
que pueden oscilar entre 5 y 15 ats., paré lograr uns intll
ma unibén por polimerizacibn, soidadura, vuldanizapiGn o pé—

gamento de la mencionpda resina a trayés-de los intersticios
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del tejido, comprendiendo el mencionado borde pléstico

ung operacibn de moldeo, o0 de corte con levantamiento de
viruta, para proporcionar, en una de ias caras de la resing
‘de aplicacibn, por lo mencs, una ranura longitudinal de sec
cién transversal substancialmente a cola de milano y encaja
bles unas en otras, por simple efecto de presibn normal,
siendo este borde flexible, por si mismo o con aditamento
de estriss transversales en su reverso.

28,.- Procedimiento de fabricacibn de cintes prensi-
bles para cierres corredizos, caracterizsdo por el hedho de
que la materia plhstica completamente moldeada, Se prepara
también en otra realizacibn del procedimiento, con indepen-
denclia de la ointa; dejandb en dichs materia pléstica, gpén
dices, ranuras o medios-de adaptacibn a dicha cintg, reali-
zéndose 8sta por intervencibn de otra resina o pegamento,
Que por presibn y temperatura, logre una compenetracibn in-
tersticial con el material textil, para formar un oonjﬁnto
indisoluble, 0 bien por simple cosido,

38 .- Procedimiento segfin la reivindicacibn 28, carago
terizedo porque la meterias pléstica se obtiene por moideo,

formendo un perfil de seccibn transversel asproximada a la

definitivea, la cual se le proporciona en la operscibn de £1

jacibn al material textil, o en otra operacibn, ya sea de
moldeo o de corte, con levantamiento de viruta.

48 .~ Procedimiento segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la materia pléstica se combina
con filamentos de material compatible desde el punto de vis
te de una mfitua polimerizacibn, soldadure o Pegamento, com—
prendidos cerca del borde donde se debe fijar dicho ﬁerfil

de materia pléstica.
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58 - Procedimiento de fabricacibn de cintas prensi-
bles paras clerres corredizos.
Seglin se describe y reivindica en la presente memorls
descriptiva; que consta de selis hojas, foliadas y escritas a
5. mhqguina por una sola cara.

Madrid, a 27 de agosto de 1951.-

; CAMPRUBI Y CTIA., S.5L.
P pea.
-y |
. v JAIME ISERN MIRALLES
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