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que por veinte aflos se solicita a favor de SOGIETEf;ﬁONYME
DB RECHERCHE BT D'BTUDRS TECHNIQUES ( SeleR.B.T. ), de naw
cionalidad franocesa, con domicilio eﬁ Route ds Carpentras,
IB PONTET (Francia), y que ha de recaer sobre DISPOSITIVO
PERFECCIONADO PARA LA PUBSTA EN TENSION DR ARMADURAS IR
ELBMENTOS PARA LA CONSTRUCCION "
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Memoria Descriptiva

El registro de la patente de invencibn que se soli-
cita tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusiva en
todo el territorio nacional y plazas de Boberania, de un dispoe
sitivo perfeccionado para la puesta en tensibn de armaduras de
elementos para la ooﬁstrucciGn, conforme se desocribe a conti-
nuacidn y se representa gﬁéficamente en los adjuntos dibujos,

a titulo de ejemplo.
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La invencibn tiene por objeto unos perfeooionamiwne
tos en los dispositivos para la aplicacibn de tensibn a las ar=

maduras de elementos de comnstruocibn, especialmente a las ar-

maduras de precontraccibn de elementos elaborados con cemento,

como vigas, losas o anflogos.

La fabricacibn en taller de elementos de construc-
cibn como las losas de hormigbn pre-contraido, necesita, por
lo menos en una de las extremidades del banco de pre-fébg}ca-
oibn, un dispositivo para aplicar tensibn a las armaduras, de-
nominado generalmente "cabeza de traccidn", que comprernde los

eo. *

medios para el anclaje, por apriete, de las extremidades de

los cables 0 varillas de pre-contraceibn en una pluralidad de

mandriles solidarios de una viga mbvil a la que es Qpliqado un

o

esfuerzo de traccifn. .

Con estas ya conocidas cabezas de tracoiGp‘;é apriew
ta por lo menos un extremo de los cables colocados ;;%fiamente
en los moldes de los que seguidamente se cuela el hormighn,
después de retirar manualmente los sobrantes de los cables de
acero de pre-contraccidm una vez que los mismos hen sido sece
cionados ouando es suficiente el fraguado del hormigbn.

Las operaciones de cortado de los cables y la exw
traccibn manual de los sobrantes exigen una mano de obra relaw
tivamente importante, ocasionan una pérdida de tiempo ¥y ademés,
conducen répidamente al deterioro de los mandriles de apriete
cuya aperturs resulta penosa por causa del valor elevado de los
esfuerzos de traccibn ejerscidos, que provocan la incrustacibn
de las mordazas de los mandriles en los cables o anflogos.

Una finalidad de la invencin es aportar una cabe=

za de traccibdn de funcionamiento autom&tioo, tanto al apretar

como al soltar las armaduras, que palie los inconvenientes de
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los dispositivos conocidos.

Particularmente, es un fin de la invencibén apor-
tar una oabeza de tracoibn que evite 1la neoésidad del seccio-
namiento de los cables de pre-contraccidn pare la extraccién
de los mismos fuera de los mandriles de apriete.

Bs ademfs otro‘objeto de la invencibn aportar una
cabeza de traccibn tal que permita obtener de manera simple un:
esfuerzo de tracoibn sensiblemente id8ntico sobre la p;urali-
dad de las armaduras de un elemento de construccibnvéé ;randes
dimensiones, como una losa o anflogo.

Segfin la invencidn, un dispositivo parawiﬁ ;plica-
cibn de tensibn a las armaduras de un elemento de construccién
sobre un banco de pre-fabricaoi6n; que comprende alfgé;os en

P

una extremidad los mandriles de apriete de las armgéﬁi;s 801iw
darias de un conjunto mbvil a través del cual es ejg%&ido el
esfuerzo de aplicacibén de la tensibn, esté caracteiizado por=
que comprende medios que, al relajarse dicho esfuerzo, provo-
ca sutomfticemente la apertura de los mandriles para la libera-
cibn de los extremos de dichas armaduras.

La invencifn serf ampliamente comprendida por mee
dio de la siguiente descripcibn, que se hace a titulo de ejem~
plo y con referencia a los dibujos anexos en los ques

- la figura 1 es la vista superior en planta de un ex-
tremo de un bando de pre-fabricacibn de elementos de construce
cibn comprendiendo un dispositivo segln la invencibn;

-« la figura 2 es una vista esquemftica, en corte y a
mayor escala, segfn la 1l{nea 2-2 de la figura 1;

- la figura 3 es una vista en corte, también a mayor

escala, segln la linea 3-3 de la misma figura 1;

- la figura 4 es una vista, & mayor escala todavia, de
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un mandril de apriete de un dispositivo segfin la invencifn.

Un dispositivo.para la apliocacidn de tensibn a las
armaduras de §1ementos para la constrpccibn, especialmente de
armaduras de pre-cpnfracci6n de elementos en hormighn como vie
gas, losas o anflogos, comprende un bastidor 10 (figura 2) que
se apoya sobre una placa 11 comprendida en un macizo de anclae-
Je 12 previsto en un extremo del banco de prew=fabricacibn, es=-

tando previstos unos tirantes mostrados esquem&ticamen@p con

o
. e

13 para la solidarizacibn del bastidor 10 al macizo 12. El

3

banco de pre-fabricacibn, no representado, reposa sobre la su-
perficie superior 14 de dicho macizo de anclaje 12.30: ’

Un tal dispositivo, o cabeza de traccifn,® compren-
de generalmente una traviesa delantera 15 (figura 1) solidaria
del bastidor 10 y sobre la que va montado un 6rganoideﬁéuia 16

>

para los cables o armaduras C de pre=contraccibn, coldcados en

@
Al

su lugar sobre el banco de pre=fabricacibdn antes d& 'volar el
hormighn, = por ejemplo segfin una capa de cables paralelos
cuando el elemento de comstruccibn a fabricar es una losa o
anflogo-, ¥ que son guiados haste un dispositivo de viga 20
(figures 1 y 3) sobre el que esthn previstos los medios de
apriete de sus extremidades.

Sobre el dispositivo o éonjunto 20 se ejerce el
esfuerzo que pobe en tensibn a los cables o armaduras C.

El dispositi#o 20 comprende una base 21 (figura 3)

sobre la que van soldados los montantes verticales 22-23, asi

como los tirantes longitudinales 24 y transversales 25 que
confieren al conjunto una buena resistencia mecfnica. Sobre

el montante 22 o montante posterior y en nfimero correspondiente
al de la pluralidad de oables C a poner en tensifn, estén fi-

jados los mandriles de apriete 26 (figura 4) que comprenden de
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manera en si conocida un manguito 27 con vagiado interior cbe
nico, cerrado en su extremo posterior con un tapbn de ;abeza
moleteada 28, y que aloja en éu interior las mordazas 29 para
apriete de los cables o armaduras C. Sobre el extremo postew
rior 30 de las mordazas 29 ejerce su secoibn un resorte 31,
que, por su otro extremo, toma apoy§ sobre el citado tapbn 28
el ocual presenta un agujero axial 81 que permite el paso del
cable C, _

Segln la invenoifn con las mordazas 29 &éj;;da uno
de los mandriles 26 se dispone é cooperar la caré déie;tremi-
dad anular 32 de un tubo 33 cuyo difmetro externo éé:iigerau
mente inferior al de la abertura anterior del mangﬁi%o 2Ty
que se prolonga, mas alla de una cabeza 34, en la ai}§6c16n
del del banco de pre-fabricacibn, por medio de un wudo 35
de mayor diémetro, solidariq,por su extremo opuesf;‘ai de la
cabeza 34,8 una vigueta tubular 36, la cual es de*é;coiGn
recta sensiblemente cuadrada y va montada con deslizamiento
longitudinal en el dispositivo 20, entre la base 21 y los
tirantes longitudinales 24. Sobre su cara posterior 37 se
ejerce la accibn de unos resortes 38 en nfimero igual al de
los mandriles 26, colocgdos cirounscribiendo a cada uno de
los tubos 35 que sirven, por una parte para guia de las ar-
maduras C y por la otra, para la apertura de los mandriles de
apriete 26, seghn se precisa mas adelante.

Bl movimiento deslizante de la vigueta 36 en el
sentido de la flecha "f", contra la accibn de los resortes 38,
esth limitado medianté fope contra unas guarniciones 39-40
fijadas a la cara anterior del montante 23, y el movimiento
en el sentido de la flecha "f'", inverso al interior, por

ejemplo bajo la accibn de 168 resortes recuperadores 38, esth
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limitado por tope sobre los travesanos 41 solidarizados con la
base 21 y los tifantea longitudinales 24 por medio de tornillos
42.

Segln otra caracteristica de la invencifn, los mew

dios de aplicacifn del esfuerzo que pone en tensibn a la plu-

~ralidad de armaduras C, estln constituidos por dos gatos hiw

dréulicos de doble efecto 4748 (figura 1), situados en el
bastidor 10 de los que los cilindros se apoyan sobre una plae
ca 49, de dicho bastidor, transversal con respecto 51 £anoo
de pre-fabricacibn, mientras que los ejes 50=50! estgp.rela-
cionados cada uno de ellos, por medio de una articui;ciﬁn de
horquilla 51 y de un eje 52 (figura 2), con el disp;éitivo 20
guiado en sus desplazamientos de traslaocibn por meéiag'del
bastidor 10 esquematizados bajo la referencia 53._3:<

Solidarios del dispositivo 20 van dos ﬁﬁsillos
54=55 que prolongan los ejes 50-50' de los gatos 4§;4u Yy con
los que cooperan unas‘tuercas 56~57 para tomar apoyo sobre la
cara posterior del bastidor 10 con una finalidad que serf pre-
cisada mas adelante,

La oara posterior del dispositivo 20 est& formada
por una placa 43 que presenta orificios 44 para paso de las
armaduras C, cuyas extremidades posteriores hacen tope sobre
la cara 45 de una placa 46 solidaria del dispositivo,

Bl funcionamiento de un dispositivo segfn la in-
vencidn es el siguiente:

Una vez gque las armaduras C cortadas a igual lone
gitud han sido colocadas en el molde reposando scbre el banw
co de pre-fabricacibn, son incluidas, por un extremo, en un
dispositivo de anclaje aprépiado mientras que, las otras ex=

tremidades son introducidas a travds de los tubos 35 y 33
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en los mandrileé‘de apriete 26, cuyas mordazas 29 con muescas
interiores estfn adaptadas al tipo de armaduras que hay que
tensar.
| El dispositivo 20 estf, por ejemplo, en la posi=
cibn en que la péred anterior 62 de la vigueta 36 ésté en conw
tacto con los topes regulables 60-61 del bastidor 10, y la pa-
red posterior 37 de la citada vigueta 36 est& en contacto con
las guarniciones 39~40 comprimiendo a los resortes 38. 3@ esta
condicibn la cara 32 del tubo 33 rechaza las mordazasagﬁy;n
contra de la acciln de los resortes 31, de manera que };s are
maduras C atraviesan libremente los mandriles de apr{}¥9.26.
Cuando los gatos de doble efecto 47-48 soﬁréuestos
en servicio, por ejemplo mediante un grupo electro-b;lﬂg atenw

dido por un dispositivo de medida de temsibn, el dispdsitivo

<
%

20 es desplazado en el sentido de la fleohaA"f". Des@g el cow
mienzo de su movimiento los resortes anteriormente bgﬁpfimidos
38 rechazan a la vigueta 36 en el sentido de la flecha "f!'"
arrastrando los tubos 35 y 33, de manera que las mordazas 29
se desplazan en la direccibn del banco de pre-fabricacibn baw
Jo la acci6h de los resortes 31, asegurando asi el apriete ene
tre ellas de los cables o armaduras C. La accibn de los gatos
47-48 se prolonga hasta que se obtiene la tensibn requerida
para los citados oaﬁles.

Cuando la puesta en tensibn esth terminada, el
roscado sobre losuhusillos 54-55 de las tuercas 56-~57, que son
llevadas a tomar contacto con la cara posterior del bastidor 10,
para que actuen como dispositivo de retencibn, permite dejar
libres los gatos 47-48 y mantener la tensibn de las armaduras €
todo el tiempo que sea necesario.

Despuls del fraguado del hormigbn o anflogo consti-
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tutivo del elemenéo de construccibn a fabricar, es anulado el
dispositivo de retencibn y los‘gatoa 47-48 son accionados de
nuevo para relajar la tensibn de las armaduras C, es decir pa-
ra llevar el dispositivo 20 a su posioibn inicial. Bn el curso
de este movimiento del dispositivo 20 en la dire;ci6n nfv, la
vigueta 36 toma contacto con los topes regulables 60-61, com-
primiendo los resortes 38 y provocando un movimiento de los
tubos 35 y 33 en el sentido de la flecha "f", Bstos, por apoyo
de sus caras frontales de extremidad 32 sobre las mo;d;g;s 29,
separan a las mismas'en contra de la acciln de los rqé}rtes 31
Y liberan asi los extremos de las armaduras C, que é&éd;n ser
extraidas, i

Bl aflojamiento de la tensibn de las ax;;a;rae C
se efectua progresivamente y la utilizacibn de los%E;tos hi-
drafilicos 47, 48 de doble efecto, permite el equilib;édo de
las presiones en caso de carga sim8trica, e

Cuando el dispositivo 20 se encuentra de nuevo en
su posicibn inicial el elemento fabricado puede ser retirado
del banco de pre-fabricacibn y, una vez coiocadas las nuevas.
armaduras C, puede recomenzar el proceso anteriormente desw
crito.

Dos dispositivos como el descrito pueden ser pree
vistos uno en cada eytremo del banco de pre-=fabricacibn, o
bien uno solo de ellos, si en la otra extremidad del banco
existe un tipo de anclaje muexrto,

En la forma de realizacibn representada, la cabe~-
za de traccidn es sensiblemente horizontal, pero debe sobre=
entenderse, que la tal cabeza puede tener sobre el citado

banco las inclinaciones que sean necesarias. Ademés, varias

cabezas de traccibn pueden estar yut?apuestas o sobrepuestas
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en uno o en los dos extremos del banco de pre=fabricacibn,

por ejemplo para la fabrioaci@n de elementos aplanados que

comprenden capas de cables o de armeduras en diferentes planos.
Los materiales, forma, tamafio y disposicibn de

los elementos, ser&n susceptibles de variacibn, siempre que

ello no suponga una alteracibn en la esencialidad del invento,
Los términos en que estd redactada esta memoria,

deberhn ser tomados siempre en sentido amplio, no 1imitgtivo.

- - WP W B W T O W W O G - o o - o D ey - A W P - ™ - -
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NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencibn
& favor de SOCIBTE ANONYMZ DE RECHRRCHE BT D'BTUnﬂgz?ﬁcNIQBES
( SeAsReBeTe) con domicilio en LB PONTET (Francie);.lo espe=
cificado en las siguientes reivindicaciones. _Ef
PRIMBRA.- Dispositivo perfeccionado para la puesta en tensibn
de armaduras de elementos para la construccién, especialmente
las armaduras de pre~-contracoibn de elementos de construc-
oibn de hormigbn o material anflogo sobre un banco de prewfe-
bricaoibn del tipo de los que comprenden. : mandriles para
apriete de las dichas armsduras solidariocs de un oonjunto mb-
vil por medio del cual es ejercido el esfuerzo de puesta en
tensidn, caracterizado en que comprende unos medios para la
apertura autombtics y simultfnea de los mandriles de apriete
durante el aflojamiento de dicho esfuerzo,
SEGUNDA.= Dispositivo seglin la reivindicacibén primera, carac-
terizado en que los citados médios de apertura automftica
comprenden unos tubos de los que, una cara frontal de extremo,

es apropiada para cooperar con las mordazas de los mandriles
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de apriete, los cuales fibos estén solidarizados por su otro
extremo con una vigueta montada deslizante sobre el conjunto
mbvil de aplicacibn del esfuerzo para puesta en tensibn y
solicitada coﬁstantemente, en la direccibn del banco de prew
fabricecibn, ﬁor la accibn de medios elésticos,

TRRECERA.~ Dispositivo segfin la reivindicacibn primera, carace
terizado porque el movimiento del conjunto mbvil estf ordena~
do ocon ayuda de gatos hidrfulicos de doble efecto, dec los que
los ejes estfn relacionados mediante articulacioneédcbp el ci~

tado conjunto.

" CUARTA.~ " DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA LA PUEST@ihﬁ'TENSION

DE ARMADURAS DE BLEMENTOS PARA LA CONSTRUCCION"

Tal y como se deja descrito en la memq;ia precew
dente que consta de diez hojas foliadas y mecanogggfi;das por
uns sola de sus caras y dos hojas de planos. :

Madrid, 29 de Septiembre de 1.971
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