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* *MOJELO JE UTILIDAD ** - :
y
o * ,que por v e in te  años se s o l i c i t a  a favor de SOCIBTÉ*ANÓNYME 

DE HECHERCHSS ESI D'ETUDBS TBCHNIQPSS ( S.A.R.EoT. ) ,  de na­
c io n a lid ad  fran o esa , con dom icilio  en Route de C arpentras, 
US PONTET (F ra n c ia ) , y  que ha de recae r sobre DISPOSITIVO 
PERFECCIONADO PARA LA PUESTA EN TENSION DE ARMADORAS DE 
EIBMENTOS PARA LA CONSTRUCCION "
B B S S S a S B B S S H B S B S S S B B S S B & B a B S S S a S S a S S S S B B S a a S B a B S C S S B S B S B S a B S

Memoria D esc rip tiv a
El r e g is t r o  de la  p a ten te  de invenoi6n que se s o l i  

c i t a  tie n e  por ob je to  g a ra n tiz a r  la  ex p lo tac ió n  ex c lu siv a  en 
todo e l  t e r r i t o r i o  nacional y  p lazas  de so beran ia , de un dispo 
s i t iv o  perfeooionado para la  p u esta  en te n s ió n  de armaduras de 
elementos para la  oonstruooión, conforme se describe  a c o n ti­
nuación y se rep re se n ta  gráficam ente en los adjuntos d ibujos, 
a t i t u l o  de ejemplo*
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La invención tie n e  por ob je to  unos perfeooionamiwn- 

to s  en lo s  d isp o s itiv o s  para  la  ap lio ac i6 n  de ten sió n  a la s  a r ­
maduras de elementos de co n stru cc ió n , especialm ente a la s  a r ­
maduras de precontraoeiÓ n de elementos elaborados oon cemento, 
como v igas , lo sas o análogos.

La fab rica c ió n  en t a l l e r  de elementos de construc­
ción como la s  lo sas  de hormigón p re -o o n tra id o , n e c e s ita , por 
lo  menos en una de la s  extrem idades d e l banco de p re -fab j-ica-

•  o a  *

oión , un d is p o s itiv o  para  a p l ic a r  te n s ió n  a la s  arm aduras, de­
nominado generalm ente "cabeza de tra o o ió n " , que comprende los

*  o - 1

medios para e l  a n c la je , por a p r ie te ,  de la s  extrem idades de
»

lo s  cab les o v a r i l l a s  de pre-oontracoiÓ n en una p lu ra lid a d  de
S J o

m andriles s o lid a r io s  de una v iga  móvil a l a  que es aplicado un
> e

esfuerzo  de tra c c ió n .
■é*

Con e s ta s  ya conocidas cabezas de traco ió n , se a p r ie -
* . V' '*t a  por lo  menos un extremo de los oables colocados previamente 

en los moldes de lo s que seguidamente se cuela e l hormigón, 
después de r e t i r a r  manualmente los so bran tes de los oables de 
acero de pre-oontracoióm  una vez que los mismos han sido  sec­
cionados ouando es s u f ic ie n te  e l  fraguado del hormigón.

Las operaciones de oortado de los cables y la  ex­
tra c c ió n  manual de lo s so bran tes exigen una mano de obra r e la ­
tivam ente im portan te , ocasionan una pérd ida  de tiempo y , además, 
conducen rápidam ente a l  d e te r io ro  de lo s m andriles de a p r ie te  
cuya ap ertu ra  r e s u l ta  penosa por causa d e l v a lo r elevado de lo s  
esfuerzos de tra cc ió n  e je rc id o s , que provocan l a  in c ru s tac ió n  
de la s  mordazas de los m andriles en los cab les o análogos.

Una f in a lid a d  de l a  invención es a p o rta r  una cabe­
za de traoo ió n  de funcionam iento autom átioo, tan to  a l  a p re ta r  
como a l  s o l t a r  la s  arm aduras, que p a lie  lo s  inconvenientes de

* * * * . %i »
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lo s  d isp o s itiv o s  conocidos*

P articu la rm en te , es un f i n  de la  invención apor­
t a r  una oabeza de tra co ió n  que e v ite  l a  necesidad del seccio - 
namiento de lo s cab les de p re -c o n tra c c ió n  para  l a  ex tracc ión  
de lo s  mismos fu e ra  de lo s  m andriles de a p r ie te .

Es además o tro  o b je to  de l a  invención a p o rta r  una 
cabeza de tra c c ió n  t a l  que perm ita  ob tener de manera simple un;' 
e sfuerzo  de trao o ió n  sensiblem ente id ón tioo  sobre la  p lu r a l i -  
dad 1 de la s  armaduras de un elemento de construcción  de grandes 
dim ensiones, como una lo sa  o análogo*

_ *  *í .Según l a  invención , un d isp o s itiv o  para  la  a p lic a ­
c ión  de ten sió n  a la s  armaduras de un elemento de construcción* * :
sobre un banco de p re -fa b r ic a c ió n , que comprende al-, menos en 
u n a 'extrem idad lo s  m andriles de a p r ie te  de la s  armaduras s o l i— 
d a r ia s  de un conjunto móvil a trav és  de l cual es e je rc id o  e l 
esfuerzo  de ap licao ió n  de l a  te n s ió n , e s tá  ca rac te rizad o  por­
que comprende medios que, a l  r e la ja r s e  dioho esfuerzo , provo­
ca automáticamente l a  a p e r tu ra  de lo s  m andriles para la  l ib e ra ­
ción de lo s  extremos de d ichas arm aduras.

La invención s e rá  ampliamente comprendida por me­
d io  de l a  s ig u ie n te  d e sc rip c ió n , que se hace a t i t u l o  de ejem­
p lo  y  con re fe re n c ia  a lo s  dibujos anexos en lo s  que»

-  l a  f ig u ra  1 es l a  v i s t a  su p e rio r  en p lan ta  de un ex­
tremo de un bando de p re -fa b rio a c ió n  de elementos de construc­
c ión  comprendiendo un d isp o s itiv o  segdn la  invención;

-  la  f ig u ra  2 es una v i s t a  esquem ática, en co rte  y a
mayor e sc a la , según l a  l in e a  2-2 de l a  f ig u ra  1;

. -  l a  f ig u ra  3 os una v i s ta  en o o r te , también a mayor
e sc a la , según la  l in e a  3-3 de la  misma f ig u ra  1 ¡

-  la  f ig u ra  4 es una v i s t a ,  a mayor escala  todav ia , de
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un m andril de a p r ie te  de un d is p o s itiv o  segdn la  invención.

Un d isp o s itiv o  para  l a  ap lioac ifin  de ten sió n  a la s  
armaduras de elementos p a ra  l a  co n stru cc ió n , especialm ente de 
armaduras de p re -c p n tra c c ió n  de elementos en hormigón como v i ­
gas, lo sas  o análogos, comprende un b a s tid o r  10 ( f ig u ra  2) que 
se apoya sobre una p laca 11 comprendida en un macizo de ancla­
je  12 p re v is to  en un extremo de l banco de p re -fa b r ic a c i6 n , e s­
tando p re v is to s  unos t i r a n te s  m ostrados esquemáticamente con

*• o
C 5 V *13 p ara  la  so lid a riz a o ió n  de l b a s tid o r  10 a l  macizo 12» El

*' c

banco de p re -fa b r ic a c i6 n , no rep resen tad o , rep osa  sobare la  su-
•* ’ o

!> O ; •»p e r f ic ie  su p e rio r  14 de dicho macizo de a n c la je  12»
Un t a l  d is p o s it iv o , o cabeza de t r a c c ió n ,: compren-

* 1 . » t.de generalm ente una t r a v ie s a  d e la n te ra  19 ( f ig u r a  1) s o l id a r ia
v *del b a s tid o r  10 y sobre l a  que va montado un órgano de g u ia  16

» *
*

para  lo s cab les o armaduras C de p re -c o n tra o c ió n , colocados en
u

s *su lu g ar sobre e l  banco de p re -fa b r ic a c ió n  a n te s  d é 'c o la r  e l 
hormigón, -  por ejemplo segdn una capa de cab les p a ra le lo s  
cuando e l  elemento de construcc ión  a f a b r ic a r  es una lo sa  o 
análogo-, y que son guiados h a s ta  un d is p o s it iv o  de v iga  20 
( f ig u ra s  1 y 3) sobre e l  que e s tá n  p re v is to s  lo s  medios de 
a p r ie te  de sus ex trem idades.

Sobre e l  d isp o s itiv o  o conjunto 20 se  e je rce  e l 
esfuerzo  que pohe en te n s ió n  a lo s cab les o armaduras C.

E l d isp o s itiv o  20 comprende una base 21 ( f ig u ra  9) 
sobre l a  que van soldados los montantes v e r t ic a le s  22- 23, a s i 
como lo s t i r a n te s  lo n g itu d in a le s  24 y  tra n sv e rsa le s  25 que 
con fie ren  a l  conjunto una buena r e s i s t e n c ia  m ecánica. Sobre 
e l  montante 22 o montante p o s te r io r  y en ndmero correspondiente 
a l  de l a  p lu ra lid a d  de cables C a poner en te n s ió n , están  f i ­
jados lo s  m andriles de a p r ie te  26 ( f ig u ra  4) que comprenden de
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manera en s i  oonooida un manguito 27 con vaoiado i n t e r i o r  có­
n ic o , cerrado en su extremo p o s te r io r  con un tap6n de oabeza 
moleteada 28, y que a lo ja  en su i n t e r i o r  la s  mordazas 29 para  
a p r ie te  de lo s  cables o armaduras C. Sobre e l  extremo poste» 
r i o r  30 de la s  mordazas 29 e je rc e  su secoión un r e s o r te  31, 
que, por su o tro  extremo, toma apoyo sobre e l  o itado tap6n 28 
e l  oual p re sen ta  un agujero a x ia l 81 que perm ite e l  paso de l 
cable C.

Segfin l a  invenoi6n oon la s  mordazas 29 de cada uno 
de los m andriles 26 se dispone a cooperar la  oara de. extrem i—
dad anu la r 32 de un tubo 33 cuyo diám etro ex terno  es’ l ig e ra ­
mente in fe r io r  a l  de l a  a b e rtu ra  a n te r io r  d e l manguito 27 y 
que se p ro longa, mas a l i a  de una cabeza 34, en  l a  d irecc ió n
del del banoo de p re -fa b r ic a c ió n , par medio de un tubo 35
de mayor diám etro , s o lid a r io , por su extremo o p u esto '¿1 de la  
oabeza 34, a una v ig u e ta  tu b u la r  36, la  oual es de-sección 
re c ta  sensiblem ente cuadrada y va montada con deslizam iento  
lo n g itu d in a l en e l  d isp o s itiv o  20, e n tre  la  base 21 y lo s  
t i r a n te s  lo n g itu d in a le s  24* Sobre su oara p o s te r io r  37 se 
e je rc e  l a  acoión de unos re s o r te s  38 en námero ig u a l a l  de 
lo s m andriles 26, colocados c ircu n sc rib ien d o  a cada uno de 
lo s  tubos 35 que s irv e n , por lina p a r te  para g u ia  de la s  a r ­
maduras C y por la  o t ra ,  para l a  ap e rtu ra  de lo s  m andriles de 
a p r ie te  26, seg&n se p re c is a  mas a d e lan te .

S I movimiento d e s liz a n te  de l a  v igue ta  36 en e l  
sen tido  de la  fle ch a  " f" , con tra  la  aoci6n de lo s  re s o r te s  38, 
e s tá  lim itad o  mediante tope oon tra  unas guarn ic iones 39-40 
f i ja d a s  a l a  cara  a n te r io r  del montante 23, y  e l  movimiento 
en e l sen tid o  de la  f le ch a  " f •" , inverso  a l  i n t e r i o r ,  por 
ejemplo ba jo  la  acción  de lo s r e s o r te s  recuperadores 38, e s tá
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lim itado  por tope sobre lo s  travesanos 41 so lid a rizad o s con la  
base 21 y lo s  t i r a n te s  lo n g itu d in a le s  24 por medio de to rn i l lo s  
42.

Según o tra  c a r a c te r í s t ic a  de l a  invención, los me» 
dios de a p lica c ió n  del esfuerzo  que pone en ten s ió n  a la  p lu ­
ra l id a d  de armaduras C, e s tán  c o n stitu id o s  por dos gatos h i­
d ráu lico s  de doble e fe c to  47-48 ( f ig u ra  1 ), s ituados en e l 
b a s tid o r  10 de lo s  que lo s c i l in d ro s  se apoyan sobre una p la ­
ca 49, de dicho b a s tid o r , t ra n sv e rsa l con respec to  a l  banoo 
de p re -fa b rio a o ió n , m ien tras que lo s e je s  50-50' e s tá n  r e la ­
cionados cada uno de e l lo s ,  por medio de una a r t ic u la c ió n  de 
h o rq u illa  51 7 de un e je  52 ( f ig u ra  2 ) , con e l  d isp o s itiv o  20 
guiado en sus desplazam ientos de tra s la o ió n  por medios del 
b a s tid o r  10 esquem atizados bajo  la  re fe re n c ia  55*

S o lid a rio s  de l d isp o s itiv o  20 van dos h u s illo s  
54-55 que prolongan lo s  e je s  50-50' de los gatos 47*40 y con 
lo s  que cooperan unas tu e rc a s  56-57 para tomar apoyo sobre la  
cara  p o s te r io r  del b a s tid o r  10 con una f in a lid a d  que se rá  p re ­
c isada mas a d e lan te .

La oara  p o s te r io r  de l d isp o s itiv o  20 e s tá  formada 
por una p lac a  45 que p re se n ta  o r i f ic io s  44 p a ra  paso de la s  
armaduras C, cuyas extrem idades p o s te rio re s  hacen tope sobre 
l a  cara 45 de una p laca  46 s o l id a r ia  del d isp o sitiv o »

SCI funcionam iento de un d isp o s itiv o  según la  in ­
vención es e l  s ig u ie n te :

Una vez que la s  armaduras C oortadas a ig u a l lon­
g itu d  han sido colocadas en e l  molde reposando sobre e l  ban­
co de p re -fa b rio a o ió n , son in c lu id a s , por un extremo, en un 
d isp o s itiv o  de ano la je  apropiado m ientras que, la s  o tras ex­
trem idades son in tro d u c id a s  a tra v és  de lo s  tubos 55 y 55
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en lo e  m andriles de a p r ie te  26, cuyas mordazas 29 con muescas 
in te r io re s  est&n adaptadas a l  tip o  de armaduras que hay que 
ten sa r*

S I d isp o s itiv o  20 e s tá ,  por ejemplo» en l a  posi­
c ión  en que l a  pared  a n te r io r  62 de la  v ig u e ta  36 e s tá  en con­
ta c to  con lo s topes re g u la b le s  60-61 del b a s tid o r  10, y la  pa­
red  p o s te r io r  37 de l a  c i ta d a  v igue ta  36 e s tá  en con tac to  con 
la s  guarn ic iones 39-40 comprimiendo a  lo s  re s o r te s  38* 3n e s ta  
condición l a  c a ra  32 de l tubo 35 rechaza la s  mordazas 29 en 
co n tra  de l a  acción  de lo s  r e s o r te s  31, de manera que l a s  a r -  
maduras C a tra v ie s a n  lib rem en te  lo s m andriles de a p r ie te  26.

o _ .

Cuando lo s  ga tos de doble e fec to  47**48 son puestos
t. „ 4

en s e r v id o ,  por ejemplo m ediante un grupo electro-bom ba a ten -
x •*

dido por un d isp o s itiv o  de medida de tem sión, e l  d isp o s itiv o
"'o

20 es desplazado en e l sen tid o  de l a  f le ch a  " f M* Desde e l  co­
mienzo de su movimiento lo s r e s o r te s  anteriorm ente comprimidos 
38 rechazan a  l a  v ig u e ta  36 en e l  sen tid o  de la  f le ch a  " f " ' 
a rra s tra n d o  lo s  tubos 35 y 35, de manera que la s  mordazas 29 

se desplazan en l a  d irecc ió n  del banco de p re -fa b ric a c ió n  ba­
jo  l a  aoción de lo s  r e s o r te s  31, asegurando a s i  e l a p r ie te  en­
t r e  e l la s  de lo s cab les o armaduras C* La acción de los gatos 
47-48 se prolonga h a s ta  que se obtiene la  ten sió n  req uerid a  
para  lo s  c ita d o s  oables*

Cuando la  p u es ta  en ten sió n  e s tá  term inada, e l  
roscado sobre lo s  h u s illo s  34-33 de la s  tueroas 36-37, que son 
llev ad as  a tomar contacto  con la  cara  p o s te r io r  del b a s tid o r  10, 
para  que actúen como d isp o s itiv o  de re ten c ió n , perm ite d e ja r 
l i b r e s  lo s  ga tos 47**48 y mantener l a  tensión  de la s  armaduras C 
todo e l  tiempo que sea  necesario*

Después de l fraguado del hormigón o análogo c o n s ti-
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tu t iv o  d e l elemento de construcc ión  a  f a b r ic a r ,  es anulado e l  
d isp o s itiv o  de re ten c ió n  y  lo s  gatos 47-48 son accionados de 
nuevo p ara  r e l a j a r  l a  ten sió n  de la s  armaduras C, es d e c ir  pa­
r a  l l e v a r  e l  d isp o s itiv o  20 a su posio ión  in ic ía lo  En e l  curso 
de e s te  movimiento de l d isp o s itiv o  20 en la  d ire c c ió n  " f" , la  
v ig u e ta  36 toma contacto  con lo s topes re g u la b le s  60- 6 1 , com­
primiendo lo s re s o r te s  38 y provocando un movimiento de los 
tubos 35 y  33 en e l  sen tido  de l a  f le c h a  " f " .  E s to s , por apoyo 
de sus oaras f ro n ta le s  de extrem idad 32 sobre la s  mordazas 29, 
separan a la s  mismas en con tra  de l a  acción  de lo s re c o rte s  31

iv ,» • t-y l ib e ra n  a s i  los extremos de la s  armaduras C, que pueden se r  
e x tra id a s •

E l a flo jam ien to  de l a  ten sió n  de la s  armaduras C 
se e fe c tú a  progresivam ente y l a  u t i l i z a c ió n  de lo s gatos h i ­
d rá u lic o s  47» 48 de doble e fe c to , perm ite e l  eq u ilib rad o  de 
la s  p resion es en caso de carga s im é tr ic a .

Cuando e l  d isp o s itiv o  20 se encuen tra  de nuevo en 
su posio ión  i n i c i a l , e l  elemento fab ricado  puede s e r  re t ira d o  
del banco de p re -fa b ric a c ió n  y , una vez colocadas la s  nuevas 
armaduras C, puede recomenzar e l  proceso an terio rm ente  des­
c rito *

Dos d isp o s itiv o s  como e l  d e sc r i to  pueden se r  p re­
v is to s  uno en cada eytremo del banco de p re -fa b r ic a c ió n , o 
b ien  uno so lo  de e llo s , s i  en l a  o t ra  extrem idad del banco 
e x is te  un tip o  de a n c la je  muerto*

En l a  forma de re a liz a c ió n  rep re se n ta d a , la  cabe­
za de tra c c ió n  es sensiblem ente h o r iz o n ta l, pero  debe sobre­
en tenderse , que l a  t a l  oabeza puede te n e r sobre e l  citado 
banco la s  in c lin ac io n es  que sean neoesarias*  Además, v a rias  
cabezas de traco ió n  pueden e s ta r  yux tapuestas o sobrepuestas
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en uno o en ló s  dos extremos del banco de p re -fa b r ic a c ió n , 
por ejemplo para  l a  fab rio ac ió n  de elementos aplanados que 
oomprenden capas de cab les o de armaduras en d ife re n te s  p lan o s .

Los m a te r ia le s , forma, tamaño y d isp o sic ió n  de 
lo s  elem entos, serán  su sc e p tib le s  de v a ria c ió n , siempre que 
e l lo  no suponga una a lte ra c ió n  en la  e se n c ia lid a d  del invento» 

Los térm inos en que e s tá  red ac tada  e s ta  memoria, 
deberán s e r  tomados siempre en sen tido  am plio, no lim ita tiv o »

NOTA HB HBIYIHDICACIOMBS
6 ... ..

Se re iv in d ic a  como de p rop ia  y  nueva invención 
a fav o r de SOCXBTB ANONYHE DB HBCHBRCHB ET D' ETUJUS .TfiiC ÑIQUES

• v  5 ■“

( S»A.R»E*T.) oon dom icilio  en LES PONT® (Franoia)> , lo  espe­
c ificad o  en la s  s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es»  »*
PRIMERA»- D isp o sitiv o  perfeccionado para l a  p u esta  en ten sió n  
de armaduras de elementos para la  co n stru cc ió n , especialm ente 
la s  armaduras de p re -oo n traco ión  de elementos de construc­
ción de hormigón o m a te ria l análogo sobre un banco de p re -fa - 
b rioao ión  del tip o  de lo s  que comprenden . : m andriles para  
a p r ie te  de la s  d ichas armaduras so lid a r io s  de un oonjunto mó­
v i l  por medio d e l oual es e je rc id o  e l  esfuerzo  de puesta  en 
te n s ió n , c a rac te rizad o  en que comprende unos medios para la  
a p e rtu ra  autom ática y sim ultánea de lo s  m andriles de ap rie te  
durante  e l  a flo jam ien to  de dicho esfu erzo .
SEGUNDA»- D ispositiv o  segdn la  re iv in d ic a c ió n  prim era, carac­
te r iz a d o  en que los c itad o s  medios de a p e rtu ra  autom ática 
comprenden unos tubos de lo s  que, una cara  f ro n ta l  de extremo, 
es apropiada para  oooperar oon la s  mordazas de lo s m andriles
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de a p r ie te ,  lo s  cuales tubos e s tá n  so lid a riz ad o s  por su o tro  
extremo oon una v ig u e ta  montada d e s liza n te  sobre e l oonjunto 
móvil de a p lica c ió n  de l esfuerzo  para  p u esta  en ten sió n  y 
s o l ic i ta d a  constantem ente, en l a  d irecc ió n  d e l banco de p re -  

5 fa b ric a c ió n , por l a  acción  de medios e lá s tic o s»
TBBCBRA»- D isp o sitiv o  segán la  re iv in d ic a c ió n  p rim era , carac­
te r iz a d o  porque e l  movimiento del conjunto móvil e s tá  ordena­
do oon ayuda de gatos h id rá u lic o s  de doble e fe c to , do los que 
lo s e je s  están  re lac io n ad o s mediante a r tic u la c io n e s  oon e l  c i -  

10 tado conjunto»
O » ;CUARTA. -  11 DISPOSITIVO PERFECCIONADO PASA LA PUESTA EN TENSION 

DE ARMADURAS DE ELEMENTOS PASA LA CONSTRUCCION"
Tal y como se deja  d e sc rito  en l a  memoria prece­

dente que consta  de diez ho jas fo lia d a s  y m ecanografiadas por 
15 una so la  de sus ca ras  y dos hojas de p lan o s.

M adrid, 29 de Septiembre de 1.971
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