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Este invento se refiere a la producción de compo- 
siciones termoplásticas plastificadas que contengan polí­
meros ó.e cloruro vinílico esto es, cloruro polivinílico y 
copolímoros do cloruro vinílico.

5. So na propuesto con anterioridad el obtener una
composición plastificada,mezclando cloruro polivinílico o 
copolímeros no cloruro vinílico en forma de polvo, con 
un p&stifrcador, sometiendo luego la mezcla a un tratamiento 
térmico para plastificar el polímero y, finalmente, a un 
tratamiento de mezcla sufici ente para consolidar la cornpo-10



sición en j. orina de una. masa compacta. Se íia comprobado , sin 
embargo, pue durante el tratamiento térmico, las partículas 
de material polímero tienden a aglutinarse y a formar aglomera­
dos, de mono que el producto no está constituido por una subs­
tancia disgregada.

El objeto de este invento es la obtención de composi­
ciones plastificadas que contengan polímeros de cloruro 
vinílico y presenten la forma de polvos disgregados o 
sueltos y puedan formar cuerpos plásticos por la aplicación 
do calor y presión.

De acuerdo con este invento, se consigue este objeto 
por un procedimiento o proceso que comprende el mezclar prí— 
viamente un polímero de cloruro vinílico o copolímero del 
mismo, finamente divididos, y un plastificador, siendo tal la 
temperatura yél grado o condición de la mezcla que permita 
que la composición se humedezca por completo y el mantener 
luego la masa obtenida a temperatura elevada durante un 
tiempo suficiente para asegurar la absorción del plastifi- 
cador por las partículas del polímero de cloruro vinílico o 
copolímero del mismo y en condiciones en las que la masa men­
cionada se encuentre en movimiento constante para impedir 
la formación , y si es preciso, desintegrar, los aglomerados 
de gran tamaño. Por aglomerados de gra:e tamaño deben 
entenderse terrones de polímero formados por la aglomera­
ción de un número apreciable de partículas individuales de 
polímero. Estos aglomerados, si se dejaran permanecer,darían 
lugar a la dispersión falta de homogeneidad del plastificador 
y esto, junto con la presencia de terrones bastos en la 
masa del material, produciría a su vez, dificultades en el 
tratamiento ulterior del material plastificado, especialmente



en la expulsión. Los aglomerados pequeros, formados por la 
aglomeración de un corto número de partículas, por ejemplo 
dos o tres, no originan estas dificultades y, ñor tanto, 
pueden dejarse permanecer.

45. Por polímeros do cloruro vinílico deben entenderse
el cloruro vinílico polimerizado y copolímeros da cloruro 

' vinílico con compuestos talas como,por ejemplo, acetato
vinílico, propionato vinílico, cloruro de vinllideno,acrilo— 
nitrilo, ásteres acrílicos, por ejemplo acrilato metílico y 

50. etílico y ásteres metacrílicos, por ejemplo motacrilato
metílico y ácioos maláico y fumúrico, y ásteres tales como 
el maleato y el fumarato dietílicos.

Los plastificadores adecuados para la aplicación 
del prooediuúento ce este invento, son plastificadores para 

55* polímeros de cloruro vinílico, que se encuentran ai estado
liquido a las temperaturas a que se aplica el procedimiento 
a que este invento se refiere. ¡jntre los ejemplos de estos 
plastificadores figuran leu. ftala tos tales como los ftalatos 
di-2-etilexílico y dinonílico; ásteres análogos de los 

60. ácidos sebácico y adípico, y el fosfato tricresíüco. Dentro de
las denominaciones plastificador y material plastificante , 
tal como se usan en esta ^emoria quedan comprendidas las 
mezclas de plastificanoros y las de por lo menos un plasti­
ficador y un "extensor" de plastificadores tales como, por 

65. ejemplo, una parafina clorada, tai como se reivindica en las 
memorias de las patentes británicas Los. 573.840, 573.841 y 
579.550.

En la etapa de mezcla próvia de este invento, se 
añaden los dos ingredientes ai mezclador en un órden cualquiera, 

70. por ejemplo, simultáneamente, o bien puede añadirse el
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plastij-icador despuós dol polímero de cloruro vinilico. Se 
prefiere que el plastificador se anana a continuación dol 
polipero de cloruro vinilico y, cuando así se procede no 
existe restricción en cuanto a la proporción o velocidad a 
que se anade el plastificador; pueue añadirse todo de una 
vez, pro gr e s ivanen te, por ejemplo en forma de chorro o 
pulverización, o en varioas partes, para economía en la 
instalación se prefieren los mótodos ¿e adición adecuados 
para mojar rápidameite todo el polímero de cloruro vinilico.

Cuando ra cantidad do plastificador es elevada, 
por ejemplo el 70%> en peso oe polímero ac cloruro vinilico, se 
prefiere dividir nicho vlastificauor en dos o más partes
prácticamente iguales y plastificar el polímero por el
procedimiento de este invento con cada una ue las partes 
sucesivamente. Por este medio, ruede evitarse la aglomera­
ción en gran oseara y conseguirse mi trabajo suave dol 
mezclador.

Dado que la proporción de absorción de plastifi- 
cador por los polímeros ao cloruro vinilico es reducida, 
especialmente a temperaturas bajas, es posible acelerar el 
procedimiento no esto invento llevando a cabo la etapa do 
mezcla previa a temperatura elevada. Asi, el polímero do
cloruro vinilico o el plastificador pu.eeien añadirse cal:
al mezclador, o puede ¿.-Sí -—' -̂ó.j u ̂ , o pueuc utilizars

9o. cualqui oí* comb ina ción de estos mitodos. Le acaerdo con

100.

el mótodo especial empleado para realizar la etapa do mezcla 
próvia a temperatura elevada, las temperaturas máximas del 
mezclador, polímero de cloruro vinilico y plastificador, son 
tales cu ol grado no absorción do plastificador no sea 
tan rápido que no se haya mojado todo el polímero de cloruro



105.

110

115.

120.

125.

130.

1!) 9 3 2 7 '  5
vinilico por el plastificador citado, cuando todo este 
producto se na introducido. Estas temperaturas máximas
dependen, por tanto, del grado o velocidad a que el polí­
mero de cloruro vinilico y el plastificador se mezclan entre
sí y de la proporción o velocidad a que el plastificador 

. -  -i* do cloruroes aosorbiuo por oj. polimaro/vinílico en las condiciones 
dadas de temperatura, di grado o velooiuad en el que el 
plastifioaaor es absorbiao por los polímeros do cloruro 
y i n í l r c o ,  en ooí-n.-.-Lc^.Oii¡^^ c--.'u - r m ir a o a s  e   ̂ t ^ n ^ c r ^ t u r ^ ,  d o p e n c e  

an.uO uOdo e'.. 1 tamaño y ^süruojura uo .¡.as partícula^ ..j ¡
polímero de cloruro virilice, del peso molecular del polímero 
de clorcro vinilico, .̂.e la i^resencia no copolimvros ó.e cloruro 
vinilico y de la movilidad del plastificador.

Cuando la etapa c.e mezch pró.ia se realiza a
temperatura elevada, so profiere que el polímero de cloruro
vinilico se humedezca antes de haber añadido todo el
plastificador y permanezca húmedo durarte un corto peí-iodo
de uiemeo ccS' ueo / r- ua acu-ouón total o.*— c^te cuerpo*
Esto asegurará la distribución uniforme 0.-1 plastificador
en toda la masa de polímero da cloruro vinilico. El periodo
do tiempo durarte el cual interesa que el polímero de 

permanezca
clorui'O vinílico/liúmedo de.opuós c.e la adición del plastifica­
dor, dependerá especialmente co ha eficiencia de la 
operación de mezclado uel polímero de cloruro vinilico con 
el plastificador.

Despuús de la adición col plastiiicador en la 
etapa de la mezcla právia, la masa húmeda se comete a la 
etapa final del procedimiento, en la- que se completa la 
plastificación. Esta etapa final de este invento, puede 
aplicarse en un aparato en el que las -partículas se mantienen
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en iAO'/i;.ianto a ía vez que ge aplica calor, si se desea, de 
tal modo que se desintegran todos los grandes agloméranos, y 
el 00cimero ue cloruro vinílico se mantiene en forma de 
partículas sueltas. ustos aparatos son los transportadores
vibratorios, los Atezóla,dores Banbury , Gardner, V/erner,
Pfleiderer, y centrífugos, los pulverizadores para secado, 
por ejemplo, del tipo postrer o diro, o los secadores del 
tipo descrito en la patente inglesa ns 28.593 de 1903.
.si calor pueno suministrare--or medios conocidos, por 
ejemplo, por calor o agua caliente que circulen por una 
camisa o envoltura, o por medio no un chorro de aire 
caliente, segdn el tipo de la vasija en la que se desarrolle 
la etapa final de plantificación. Cuando la mezcla previa 
se roalrza a temperaturas elevadas, puede aplicarse una 
calefacción ulterior en la fase final o, como variarte, 
la composición puede conservar calor suficiente para 
eliminar la necesidad de ulterior caldeo.

Una temperatura adecuada de la vasija de mezcla 
para la apliación de ,t.a etapa final de plastificación , está 
comprendida entre 709 0. y 1803 C., ya que entre estas 
temperaturas la absorción do plastificador es rápida. Se
prefiere que la temperatura de la mezcla no se deje rebasar 
los 1203 c., ¿ado que por encima ¿e esta temperatura , el 
raterial se reblandece y tiende a aglomerarse.

Si se desea, en la etapa, de mezcla próvia pueden 
añadirse componentes complementarios ,tales como cargas, 
estabilizadores y materiales colorantes. La adición de 
materiales colorantes en forma de pigmentos, puede precisar 
un tratamiento especial dado que es necesario moler
o pulverizar el pigmento para obtener su efecto completo
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de matj.zacidn. ¿ato puede llevarse a cabo pulverizando el 
pigmento con el plastificador y añadiendo al polvo del mezcla­
dor el plastificador y el pigmento dispersado. Como variante 
puede prepararse una masa pigmentada de partída,que contenga una 
gran proporción de pigmento, por ejemplo, el 50% con respecto 
al peso de la mezcla plastificada, y añadirse al polvo del 
mezclador la cantidad precisa de masa de partida. Las masas de 
partida (o concentradas) pueden prepararse,por ejemulo, por 
los métodos siguientes:

1 - Plastificando y coloreando una masa de material
termoplástico,tal como anteriormente se describe.

2 - Pulverizando pigmento con polímero de cloruro
vinílico sin plastificar, y plastificando la 
mezcla como antes se.na descrito.

3 - Pulverizando pigmento con polímero de cloruro
vinílico plastificado de acuerdo con este 
invento.

4 - Triturando* polímero de cloruro vinílico con
plastificador y pigmento en rodillos calentados 
y sometiendo luego el raterial pigmentado a una 
acción de corte, rara formar fragmentos pequeños.

Las qaasas de partida o concentrada^ obtenidas 
por cualquiera de los métodos 1 a 4? se mezclan con la masa 
principal de polímero de cloruro vinílico plantificado, 
por tratamiento en un tambor rotativo. Los métodos de colora­
ción de la composiciones píastificadas por .edio ¿e masas
concentraras c de partida, son loe preferidos porque al 
emplearlos no es preciso conservar repuestos de productos 
coloreados sino que el polvo plastificado y sin colorear 
puede colorearse inmediatamente antes de emplearlo.
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Las oomposi clones o mezclas plastificadas que 

contengan cantidades relativamente pequeñas ,por ejemplo de 
2o a 40% de plastificador, pueden prepararse fácilmente por 
el procedimiento de este invento, habiéndose comprobado que la 
proporción de olastificador do dichas mezclas puede aumentar­
se fácil y satisfactoriamente con solo mezclar la composi­
ción con la cantidad precisa de plastificador accesorio. Las 
mezclas píastificadas para fines especiales, pueden también
prepararse combinando dos o más composiciones plastificadas, 
cada una de las cuales contenga plastificadores distintos o 
proporciones diferentes de plastificador. Se na comprobado 
que estas mezclas de productos ne acuerdo con este invento
resultan muy adecuadas para una gran variedad de aplica­
ciones y, especialmente, que la masticación (malaxado) 
ulterior que se presenta en las máquinas de expulsión 
es suficiente para hacer estas composiciones adecuadas 
para usarse en las aplicaciones generales de la expulsión, 
sin necesidad ce someterlas a un tratamiento de molienda
en rodillos abiertos o en un mezclador oerrado, antes de la 
etapa de expulsión.

Este invento se aclara,pero no se limita en modo 
alguno, por los Ejemplos siguientes, en los que todas las 
partes son ponderadles.

EJEMPLO 1. Durante 10 minutos se mezclaron en
un mezclador Gardner, a la temperatura ambiente, 8o partes 

poli-
de cloruro/vinílico pulverizado, col tipo denominado Corvic 
DR (Marca registrada) y 1,6 partes de estearato de cadmio. 
Luego se añadieron a la mezcla previa 16 partes ae ftalato 
dibutilico, tardánaose dos minutos en la adición. Se 
continuó la mezcla curante otros 10 minutos y al final de
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este periodo La mezcla próvia so trasladó a otro mezclador 
Gardnor que, por medio do un forro de vanor, so conservó 
a una ^emperatura so 1363 0. Después de mezclar durai^te 9 
minutos, la mezcla se transformó de un aglomerado húmedo y 
suelto en usa suostañera pulverulenta y disgregada*
Después d,- mezclar durante otros 8 minutos, la mezcla había 
alcanzado una temperatura do 903 o. y luego set/Lescargó 
en un mezclador Gardner para su enfriamiento.

Una voz irla se añadieron a la mezcla otras 16 
partes ao tbarato uibutílioo, como anteriormente, y hiena 
mezcia,que nuevam-.-ote so encontraba en la forma de 
aglomerado núm^do y suelto, se trasladó otra vez ai mezcla­
dor Gardner calenraao a 1363 0. Después de mezclar durante 
15 minutos, la mezcla había alcanzado una temperatura

37s o. y se rabia transformado en una substancia pulveru­
lenta y disgregaaa que, a continuación,se descargó y 
enfrió.

fJ '.efPiO 2. ir un mezclador cerner Pfleiderer se 
mezclaron 42 partes de cloruro polivinilico dol tipo deno­
minado üoi'vic Dh (Marca registrada) y 0,84 parte de estearato 
de cadmio.Duego se anacieron 17,65 partes de ftalato dibutí- 
lico y se continuó mezclando durante 30 minutos. La mezcla 
previa númeda así obtenida se paso a un ecador rotativo 
cuyo barrilete tenía ur. diámetro ce 43 om., una longitud de 
1,8o metros y daba tres revoluciones poi^iinuto. ge alimentó 
airj simultáneamente con la mezcla previa, en la cantidad 
de 2,84 m3/minuto, y a ia temperatura de 100-llOa c.

La temperatura del barrilete se conservó de este
modo a unos 803 c. y la mezcla próvia se hizo pasar a través 
de dicho barrilete en 20 minutos. La mezcla plastificada
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resultante afectaba la forma de un polvo seco y disgregado.
EJEMPLO 3. En un mezclador Gardner, a la tempera­

tura ambiente , se mezclaron 60 partes ao cloruro polivinílico 
del tipo denominado Corvic DR (larca registrada) y 1,2 
partes ce estearato de cadmio. Se añadieron 36 partes de 
ftalato dibutílico y so continuó mezclando durante 25 
minutos.

La mezcla previa húmeda se pasó a continuación a 
un mezclador Eringe isanbury i;s 3A, cuyos rotores y envoltura 
se calendaron medra..te vapor a una Tiro- ión ce 1,75 Rg/cm^. 
Durante toda la operación ao mezcla en esta vasija, el émbolo 
o peso no descendió y el cuello nemiañeció abierto. Se 
observó que uespuós de pocos minutos de proseguir la onera—

Lató considerablemente y en 
3 -al"/ mienta. Después ĉ e 
it e, s e . , ecargó la c onp os i—

R  producto fué un polvo seco 
:icarne.ote libre de terrones

ción oe mezcla, -a carga
apariencia so tran.formó en ]
3^ minutos ce me SCÍínLi.' óii cal
ción y se cejó enfyiar. El
y desintegrado o suelto , pr¡
gruesos.

N 0
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de r balizarlo en la prúetica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
eusceptioles c¿e modificaciones de detalle, en cuanto no 
alteren su principio fundamental, siendo lo que constituye 
la esencia nol referido invento y por lo que se solicita 
Patente de Introducción,"or 10 ados en España:"Perfeccio­
namientos en la preparación de composiciónos plásticas"y 
caracterizándose por lo siguiente:

ls.= perfeccionamientos en la preparación de
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composiciones plásticas, caracterizados por la preparación 
ue mezclas plantificadas que contengan polímeros de cloruro 
virilice y afecten la forma as polvos desintegrados o sueltos, 
y porque se mezcla previamente un polímero o m, copdinero 

28p. de cloruro vanílico filíame te divididos, y un plastificador, 
siendo jales la temperatura y proporción o velocidad ce 
mezclado que permitan que la mezcla se numedezca por completo 
y el mantener a continuación la mezcla, obtenida a temperatura 
elevada curare un tiempo suficiente para conseguir la 

290. absorción ael pmastifrcaáor por las partículas de polímero 
o copolimero oe cloruro vinílico, y en condiciones tales 
que la i^ezcla mencionada se encuentre en movimiento constante 
para impedir la formación y, i es preciso, desintegrar 
los aglomerados de gran tamaño.

298. 22.= Perfeccionamientos, según reivindicación lá,
caracterizaa.es porque la mezcla previa mencionada comprende 
la etapa u.e ar.ao.ir el plastificador al polímero o copo limero 
de cloruro vinílico.

— 11 —

300.

305.

310.

32.= Peraeccionamientos segdi! lo especificado en 
las reivindicaciones la o 2S,caracterizados porque el plas­
tificador mencionado comprende una mezcla de plastificadores* 

42.= Perfeccionamientos, según lo especificado en 
cualquiera ce las i-eivindicaciones anteriores, caracterizados 
porque dicna temperatura elevada está comprendida entre 
702 c. y 120B c.

52.= perfeccionamientos, segdn lo especificado en 
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizados 
porque la mezcla mencionada de polímero y plastificador se 
mantiene a temperatura elevada y sometida a movimiento constan­
te por medio de una corriente de aire caliente.



6S.m Perfeccionamientos segán lo especificado en 
cualquiera ¿e las reivindicaciones precedentes, caracterizados 
por la obtención de mezclas nlastificadas que contengan polí­
meros de cloruro vinflico y afecten la forma ce polvos 

315. desintégranos o sueltos, prácticamente tal como se ha descrito 
y con referencia especial a los Ejemplos anteriores.

7e.= Perfeccionamientos en la preparación de 
composi ciones plásticas, caracterizados sor permitir la 
obtención ce mezclas plastificadas que contengan polímeros 

320. de cloruro viníliéO y afecten la forma de polvos desintegra­
dos o sueltos, siempre que se preparen por el procedimiento 
especificado en las reivindicaciones adjuntas.

. 8a.= Perfeccionamientos en la preparación de 
composiciones plásticas; tal y como queda substancialmente 

325. descrito en la presente memoria, que consta de doce hojas 
escritas a máquina por una sola cara. ^


	Bibliographic data
	Description
	Claims



