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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la  Patente da Invención, per 20 años, s o l ic i t a d  a favor de 

Don Jo sá  ANTONIN Armengol, de nacionalidad Española, residen ­
te  en B arcelona, c a lle  de Cabanas, numero 52, por *  UN PROCE -  
PIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TRIPAS PARA EMBUTIDOS*, CUERDAS 
DE TENNIS, CATGUT, FIBRAS Y MEMBRANAS ARTIFICIAIES Y CUERPOS 
SIMILARES, A PARTIR DE DESPERDICIOS DE CARNE, PIEL Y EN GENERAL 
DE FIBRAS PROTEICAS NATURALES

La presente Patente de Invención tien e por ob jete g a ia n ti -  
zar e l  dere cho a  la  explotación exclu siv a  do un prendim iento 
para 3a fabricación  de tr ip a s  para em butidos, cuerdas de 

te n ia , catgu t, f ib r a s  y membranas a r t i f ic ia le s  y cuerpos sim i- 
5 la r e s , a  p a r t ir  de desperd icios de carne, p ie l y en gen eral, de 

^ f ib ra s  p ro te ixas naturales#
Han sido v ario s lo s procedimientos propuestos para la  obten­

ción de f ib r a s , lám inas y membranas a r t i f ic ia le s ,  a p a r t ir  de 
d esp erd icio s de carne, p ie l y en general de cuerpea que con- 

10 tengan^ pulpa p ro te ica  n atu ra l, pero unas veces pqrquá la s  f i — 
brao  y membranas obtenidas^ no o frecían  su fic ien te  re s is te n c ia ,

o tra s porquá l a  masa no perm itía su  tratam iento p o ste rio r  y
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o tra s , en f in , porqué la  ca lid ad  no e s suficientem ente buena, 
no ha sido fa c tib le  la  rea lizac ió n  in d u striad  de ninguno de 

e llo s  per no dar productos técnicamente u t l liz a b le s .
E l procedimiento objeto de la  presente P atente de Invención 

subsana lo s  inconvenientes y obstácu los c itad o s a l  producir 

una masa fib ro sa  a r t i f i c i a l ,  ap ta para e lab o rar teda c la se  
de lám inas, membranas y f ib ra s  a r t i f i c ia le s ,  a  p a r t ir  de 
f ib ra s  p ro te ica s na tarad as, con lo  cual tienen la s  mismas 

cualidades m ecánicas, de r e s is te n c ia , suavidad y porosidad, 
quím icas, de re siste n c ia  a  la  cocción, adherencia y o tra s , 
que la s  obtenidas directam ente de animales^

P resen ta, además, la  ven taja e ste  procedimiento de que con 
á l  pueden u t i l iz a r s e , valorizán d olos, una se r ie  de d esp erd icio s, 

ta ls e  cerne: tendones, carnazas, cueros d escu rtid as y o tro s pro­
cedentes de l a s  te n e ría s , mataderos y estab lecim ien tos análo -  
góa, que hasta la  fecha e no tenían a p lic a d la  alguna e b ien  

s i  la  ten ían  era dándoles un v alo r mínimo#
Consiste esencialm ente e l  procedimiento objeto de e s ta  Paten­

te  de Invención, en someter la  m ateria prim a, con sisten te , como 
queda indicado, en carnazas,eneros y toda o íase de desperd icios 
de te n e ría s , m ataderos y establecim ientos an 'álogoe, a  un la  -  

vado en máquinas de la v a r , tratán dola luego con c a l apagada o 

con una l e j í a  a lc a lin a  d ilu id a , añadiendo en algunos casos 
so lu cio n es de cloruro cá lc io o , sód ico , amónico y o tra s s a le s , 

durante v a d o s d&as, con lo  c u a l tien e lu g ar una deeeemposi -  
ción química moderada. En determinados caso s e ste  proceso de 

desin tegración  quím ica, i r á  p ie  cedido de una desin tegración  
mecánica en máquinas apropiadas#

A continuación se  l ix iv ia  la  masa en máquinas de la v a r  y 

an álogas, con una solución  d ilu id a  de ácido clorhídrico?, fó r  -

m ico, lá c tic o  u o tro s s im ila re s , regulando la  ac id ez  fin g í de
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la  masa de manera que quede con un pS comprendido entre 2 y 4* 

con lo  cual se obtiene la  hinchazón y en consecuencia e l  
aflojam iento de la  cohesión en la  masa fib ro sa *

La masa más o menos hinchada se d e sfib ra  desgarrándola por 

medio de c ilin d ro s, l i s o a  o ranarados, que g iran  en sentido 
inverso o en e l mismo sentido pero a d is t in ta s  velocidades, 
y a lo s  que se hace lle g a r  la  masa por medio de p ren sas o in  -  
yectores de pequeño diám etro*

A la  masa obtenida en la  fase  an terio r se le  adicionan en 

proporciones variad as y segtin e l  uso que se d e stin e , agua, 
solucion es ác id as o a lc a lin a s d ilu id a s, g ra sa s , a c e ite s  cur -  
tie n te s , m ateriales de carga, productos adh esivos, pigmentos 

y o tros v a rio s, a s i  como cu alqu ier o tra  c lase  de f ib r a s , tanto 
n atu rales como s in té t ic a s , quedando a l fin a l oon un contenido 
de substan cia seca d e l órden del 10 a l  20 por 100* E sta  masa 
fib ro sa  se prensa en aparates apropiados a  lo s  cue rpos que se  
quieran obtener con e l la ,  secándolos a  la  sa lid a  de l a s  h ilarais 
o de la s  lam inadoras en corriente da a ire  calentado o nó, segán 
convenga y sumergiéndolos en determinados caso s a  baños de 
endurecimiento y cu rtic ió n  de acción coagulante, o sometién -  
dolos a  tratam ientos en medios h igroscóp icos,

A continuación y como ejemplo se describe con ayuda del d ibu je 
de la  h oja adjunta la  fabricación  de tubos* En é l  se representa 

esquemáticamente un corte tran sv ersa l de un inyector an u lar, 
e l  cual con siste  esencialm ente en un c ilin d re  e x te r io r  —1^ y  

o tro  in te r io r  dividido ai dos p a rte s , una de la s  c u a le s  -2—, 
e s tá  d ispuesta para que pueda g ir a r  alrededor de su e je ,m ien tras 
que la  o tra  -3 - se  mantiene f i j e *  Entre ambos c ilin d ro s queda 

un espacio  anular por e l  que pasa l a  masa fib ro sa  -4 -  en e l  

sentido de la  flech a , quedando a la  sa lid a  formado e l tubo*
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Para la  rea lizac ió n  d e l procedimiento d e scrito  se emplearán 
75 la s  máquinas y d isp o sitiv o s apropiados a  cada una de l a s  iá s e s  

que le  in tegran , variando su forma y tamaño# Variarán a s i  mismo 
lo e  o b je to s que con e l  se fab ricarán  a s i  come e l tratam iento pos-

t t e t i s r  que se le s  dá a  fin  de aumentar su re siste n c ia  en lo a
cáteos que convenga# Variarán tambián la s  proporciones de lo s  di ver) 

80 so s productos químicos que se emplean, a s í  como lo s  desperd icios 
empleados siempre que contengan f ib r a s  p ro te ica s o cárn ica s na -  
turalea#  V ariarán la s  dim ensiones, acabado y presentación  de lo s  
o b je te s obten idos y , en gen eral, cuanto no a lte r e , modifique o 
cambie, Isa esen cialid ad  del procedimiento ob jete  de l a  pre -  

85 sente memoria descrip tiva#

Se re iv in d ica  coma objeto de e sta  Patente

1 "# - Un procedim iento para la  fabricación  de t r ip a s  para embu -  
tid o a , cuerdas de te n is , catgu t, f ib r a s  y membranas a r t i f i c ia  -  
l e s  y cuerpos sim ila re s, a  p a r t ir  de d esperd icios de carne,

90 p ie l y en gen eral, de fib ra e  p ro te ica s n a tu ra le s, que esen cial­
mente co n siste  en som eter lo s  desperd icio s in d icados, proceden­

t e s  de mataderos^ te n e ría s y e stab lecim ien tos an álogos,previa 

una desin tegración  mecánica en determinados oaeos, a  un lavada 
en máquinas apropiadas, tratando la  masa a continuación con 

95 solucion es a lc a lin a s  d ilu id a s  o c a l apagada a  l a s  que se añaden 
o nó so lucion es sa lin a s  tambián d ilu id as#  La masa obtenida e s  
lix iv ia d a  en máquinas de la v ar  y s im ila re s  con solucion as 

ác id a s d ilu id a s , regulando su acidez para que áL final- da e s ta  

fa se  quede l a  masa con un pH entre 2 y 4 , con Id  cuál se  ob —



100 tiene une hinchazád y en consecuencia , un af l o j s"*^ de la
solución de la  masa f ib ro sa .

2 3 .-  E l propio procedimiento de la  reiv in d icación  an te r io r , que 
se carac te riza  perqpó la  masa fib ro sa , dóbilmente á c id a , máa  ̂

o menos hinchada se d e sfib ra  desgarrándola por medio de molinoa 
10$ ^c c ilin d ro s l i s o s  o ranurados y máquinas im ilarea , a lo a  que 

se hace lle g a r  la  masa por medio de prensas e in yectorea de 
pe que 8o diám etro, sKadiándole a  continuación, en proporcionas 

variadas y según e l  caso a que se destine , agua, aolucionea á c i-  
d as o a lc a lin a s  d ilu id a s, g ra sa s , a ce ite #  cu rtie n te s, m ateria le s 

110 de carga, productos adh esivos, pigmentos y o tro s v a r io s , a s i  como 
cualquier o tra  c lase  da f ib r a s , tanto n atu ra les como a r t i f i c ia  -  
le a *
3B+- É l propio procedimiento de la s  re iv in d icacio n es i s  y 26. ,  
en e l  que la  masa fib ro sa  homogeneizada y adicionada finalm ente 

115 de loe productos químicos apropiados e s  prensada s  travóa de 
h ile ra s  o lam inadoras, adecuadas a la  forma de lo s  cuerpos que 
se deseen obtener, lo s  cu ales se secan a  l a  sa lid a  en corrien te 
de a ire  calentado o nó y siendo som etidos o nó, a baños y pro­
cesos de endurecimiento y cu rtic ió n , de acción coagulante, que 

120 tienen por objeto mejorar* su s propiedades de adherencia, r e s i s  -  

ten c ia  y porosidad.
43.— Un procedimiento para la  fabricación  de t r ip a s  para embu -  
t id o s , cuerdas de te n is , ca tg u t, f ib ra s  y membranas a r t i f i c i a  -  

l e s  y cuerpos sim ila re s, a  p a r t ir  de d esperd icios de carn e ,p ie l 
125 y en áen eral, de f ib ra s  p ro te icas n a tu ra le s.

a0 o n s  t 1 a
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presente memoria d e scrip tiv a  de s e is  h o jas fo lia d a s  e s c r it a s  
127 por una so la  cara .

Barcelona, 14 de AGOSTO de 1 .951.
i ^

J
F . A.
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