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Este invento se re f ie re  a conjuntos de miembros 

tubulares con forro  protector, particularmente a tubos de 

resina armada con f ib ra  de v id rio  y forrados con elastóme 

ro, y a h erra jes o acoesorios para lo s  mismos.

.5 El presente invento proporciona, en un aspecto,
un conjunto de miembros tubulares que comprende:

á) dos miembros tubulares cada uno de lo s  cua­

le s  tiene una envolvente o cuerpo ex terio r unido a un fo ­

rro in te r io r  protector y acoplados juntos en extremos ad-

10 yacentes, extendiéndose el forro  de cada miembro tubular

más a l l á  del cuerpo exterio r en e l respectivo extremo ad­

yacente, llevando cada uno de dichos miembros una brida 

anular de acoplamiento, estando l a s  bridas de acoplamiento 

su je ta s  una a otra, y

15 b) una inseroión anular situada entre lo s  miem­

bros tubulares, estando a l menos parte de la  parte ex­

tendida de cada forro  oomprimida entre l a  inserción anu­

la r  y una cara in te r io r  de l a  respeotiva  brida de acopla­

miento en un ángulo agudo oon e l e je  longitudinal de lo s

20 miembros tubulares, y estando en oontaoto de estanqueidad

y hermeticidad con dicha inseroión  y dicha cara in te r io r .

El presente Invento, en otro aspeoto, proporcio­

na un equipo de piezas para un conjunto de miembros tubu­

la re s , que oomprende:

25 a ) dos miembros tubulares, cada uno de e llo s
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con un forro  protector in te r io r , a acoplar uno a otro en 

extremos adyacentes, estando destinado e l forro de cada 

miembro tubular a extenderse más a l lá  del cuerpo exte­
r io r  del miembro tubular en e l respectivo extremo adya­
cente,

b) dos bridas anulares de acoplamiento que han 

de ser llevad as respectivamente por lo s  miembros tabula­

res y que han de su je tarse  una a otra, y

c) una inserción anular que debe quedar s itu a ­

da entre lo s  miembros tubulares, estando l a  brida de aco­

plamiento y la  inserción  destinadas, cuando e l fo rro  se 

extiende más a l lá  del cuerpo exterior, a que l a s  bridas 

de acoplamiento sean d ispuestas sobre lo s  miembros tu­

bulares y l a  inserción anular quede situada entre lo s  

miembros tubulares, siendo oomprimida por lo  menos parte 

de l a  porción extendida de cada forro en ángulo agudo 

respecto a l  eje longitudinal de lo s  miembros tubulares en­

tre l a  in serción  anular y una oara in te r io r  de l a  respec­

tiv a  brida de acoplamiento y quedando en contacto de oie­

rre estanco y hermético con l a  inserción y dicha oara in­

terio r  ouando la s  bridas de acoplamiento están su je ta s  

una a o tra .

En general, e l forro es uno de elastomero y el 

Invento es particularmente adecuado ouando se ap lioa  a 

tubos que comprenden un cuerpo exterior de una re sin a  ar-
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mada con f ib ra s  de v idrio  unida a  un forro  de elastomero, 

ta l  como e l tubo de nuestra patente b ritán ica  No.

1.116.572.

En una realizac ió n  p referida , la  cara in terio r 

de la  brida de acoplamiento que se apoya contra la  super­

f ic ie  ex terior de la  parte extendida del forro  es tronco- 

cónica en su forma. La cara tronco-cónica puede tener uno 
o más nervios anulares en e l la  para mejorar e l contacto 

de estanqueidad o hermeticidad con e l forro de elastómero. 

La brida de acoplamiento tiene también otra cara in terio r 

en contacto oon e l cuerpo e x te r io r . La brida de acoplamien 

to puede ser de cualquier m aterial adecuado relativamente 

ríg id o , por ejemplo, de un m aterial p lá s tic o  ríg ido  ta l  co­

mo uno de resina armada con f ib r a s  de v idrio , o de metal 

t a l  como acero, y puede c o n s is t ir  en una o más partes. Por 

ejemplo, puede comprender dos partes anulares, una prime­

ra, t a l  como un c o lla r  o brida corta que proporciona la  

cara in te r io r  para apoyarse contra l a  su p erfic ie  exte­
r io r  de l a  parte extendida del fo rro , y una segunda par­

te, t a l  como una brida de sujeoión o p laca que retiene a 

l a  primera parte en posición y que acomoda lo s  medios, 

por ejemplo to m il lo s , para coneotar la s  dos bridas. La 

primera parte , con preferencia, tiene una cara in terio r 

unida a l cuerpo exterior del miembro tubular.

La inseroión anular tiene una cara que se apo-
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ya contra l a  su perfic ie  in te r io r  de l a  parte extendida 

del forro respectivo, y en una realizac ión  preferida , 

cuando l a  mencionada cara in te r io r  de la  brida de aco­

plamiento es tronco-cónica, e sta  cara de l a  in serción  

5 es también tronco-cónica o l a  inserción puede tener una
su p erfic ie  que se estrecha escalonadamente en contacto 

de obturación con l a  parte extendida del forro  re sp ec ti­

vo. Cuando l a  cara es tronoo-cónica, puede tener uno o 

más nervios anulares para mejorar e l  contacto obturador 

10 con e l forro de elastómero. La inserción  se hace conve­

nientemente de un m aterial ríg id o  ta l  cómo polipropileno, 

po lie tilen o  de gran densidad, po li(c loruro  de v in ilo ) , po 

lite tra f lu o re t ile n o , m ateriales de resin a  fen ó lica , mate­

r ia le s  de resina fenoxídica, poliuretano, acero o cauchos 

15 duros, naturales o s in té tio o s . La inserción  puede tener

más de una parte y, oon preferencia, es de dos partes anu­
la re s  para perm itir l a  f á c i l  construcción y desmontaje del 

oonjunto, apoyándose oada parte sobre la  su p erfic ie  in te­

r io r  de l a  parte extendida del forro respectivo . Las par- 

20 tea eetán en oontaoto de obturación una con otra y para
asegurar un buen c ierre , l a s  dos partes tienen con prefe­

rencia una arandela de cauoho o de otro m aterial adecuado 

dispuesta entre e l la s .

Describiremos ahora a modo de ejemplo con re fe -  

25 re n d a  a l  dibujo adjunto d iversas rea lizac io n es del inven-
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con f ib r a s  de vidrio  que hace a ju ste  por empuje sobre el 

cuerpo exterior 2 y tiene un escalón 4 en contacto con e l 

extremo del cuerpo ex terio r , una cara 5 unida a l  ouerpo ex­
te r io r  y una cara tronco-oónica 6 en ángulo agudo A respec- 

5 to a l e je  longitudinal del c o lla r , es decir, a l  e je  lon­

gitud inal de lo s  trozos de tubo; y una placa o brida de 
sujeoión m etálica 12 que hace a ju ste  deslizan te  sobre el 

ouerpo exterior y tiene agujeros que acomodan to m il lo s  

por medio de lo s  cuales se su jetan  juntas l a s  dos bridas.

10 La inseroión anular es en dos partes anulares se­

mejantes 7 de polipropileno, cuya ánima interna es igual 

en diámetro a l diámetro in te r io r  de lo s  trozos de tubo, 

estando una arandela de caucho 14 situada entre la s  partes 

7 para asegurar que se produce un buen c ierre  entre e l la s .  

15 Cada parte 7 tiene una sección con pestaña 8 en teriza con

una seooión tronco-cónioa 9, cuya oara 10 tiene un nervio 

anular 11 empotrado en l a  parte extendida 15 del resp ecti 
vo forro  de elastómero. La oara tronoo-oónica 10 e stá  en 

ángulo agudo B oon e l e je  longitudinal de l a  parte 7,

20 es decir, oon e l e je  longitudinal de lo s  trozos de tubo,

y l a  sección oon pestaña 8 e stá  en oontacto con la  cara 13 

del respeotivo c o lla r  3.

Las dos p lacas de sujeoión 12 están  a to rn illad as 

juntas de modo que l a  oara 6 de cada c o lla r  3 e s tá  en con- 

25 taoto de cierre  oon l a  su perfic ie  ex terior de l a  parte ex-
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tendida 15 del respectivo forro de elastomero, y l a  cara 

10 de cada parte 7 e stá  en contacto de cierre  con l a  su­

p e r fic ie  in te r io r  de l a  respectiva parte extendida 15.
En la  construcción del citado conjunto de tubos,

5 un trozo del cuerpo ex terio r 2 del tubo forrado con e la s-

tómero e s tá  recortado para de jar una parte extendida 15 

del forro  de elastomero 1, y la  placa de su jeción  12 es 

empujada sobre el trozo de tubo y dejada hasta que se nece 

s i t e  para l a  operación de atorn illado  f in a l .  El c o lla r  3 

10 es empujado sobre el trozo de tubo de modo que e l  esca­

lón 4 del co lla r  esté en contacto con e l extremo del cuer 

po ex terio r 2. El co lla r  3 e stá  unido a l cuerpo exterior 

por inyección de un adhesivo adeouado entre la s  su perfi­

c ie s  acopladas o aplicándolo a e l la s  antes de que e l co- 

15 l l a r  sea empujado sobre el trozo de tubo.
Se prepara un segundo trozo de tubo del mismo 

modo, y loe extremos preparados de lo s  dos trozos de tu­

bo se reúnen. Las partes 7 de l a  inserción anular se s i ­

túan en e l ánima del forro 1; para ayudar a e s ta  coloca- 

20 oión, el forro puede b ise la rse  ligeramente en e l extremo

de l a  parte extendida 15. La arandela de caucho 14 se s i ­

túa entre l a s  partes 7 y la s  p lacas de su jeción  12 se 

a to rn illan  juntas de modo que l a s  partes extendidas 15 

de lo s  fo rro s de elastomero estén en contacto de cierre ,

25 estanco y hermético, con l a s  caras tronco-cónicas 6 de lo s
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co lla re s 3 y la s  caras tronco-cónicas 10 de l a s  p arte s 7. 

Los nervios anulares 11 de l a s  caras 10 se empotran e llo s  

mismos en l a s  partes extendidas 15 de lo s  fo rro s y acomo­

dan cualesquiera variaciones en e l grueso de lo s  fo rro s.

Las dimensiones de lo s  co lla re s  3 y l a s  partes 

7, son ta le s  que cuando la s  secciones de pestaña 8 de 
la s  p arte s 7 están en oontacto oon l a s  caras correspon­

dientes 13 de lo s  c o lla re s  3* queda asegurado entonces e l 

oontacto de cierre  entre la s  partes extendidas 15 de lo s  

forros de elastómero y l a s  caras tronco-cónicas de l a s  par 
te s  de inserción  y lo s  c o lla re s .

En la  figu ra  2 se muestra un alzado agrandado 
de parte del conjunto ju sto  antes de que l a s  p lacas de 

sujeoión 12 sean a to rn illad as juntas. Se verá que e l con- 

taoto de l a  parte extendida 15 del forro de elastómero se 
hace primero oon e l v értice , que incluye e l ángulo B, de 

la  parte 7 de inseroión y, a medida que la s  p lacas de su- 

jooión son a to rn illad as juntas, e l nervio 11 se empotra 
él mismo en e l forro, y la s  oaras 6 y 10 son llev ad as lue­

go a oontacto de oierre oon e l forro .

El conjunto de l a  rea lizac ión  anterior se cons­

truye fácilm ente y acomodará la s  variaciones inherentes en 

e l grueso de pared del forro  de elastómero. L& su s t itu ­

ción de lo s  trozos de tubo en e l oonjunto se r e a liz a  f á ­

cilmente, y l a  inseroión de un trozo de tubo de resin a

-  9 -



I

**. " .

199313

10

15

20

29

con armadura de f ib ra s  de v id rio  en un conjunto de tubos 

de acero forrados con elastómero, ya ex isten te , es tam­

bién p o sib le .

Las inserciones 7 y lo s  co lla re s 3, s i  se desea, 

pueden in c lu ir  uno o más nervios en l a s  caras 10 y 6, r e s ­

pectivamente, para dar propiedades de c ierre  estanco y 

hermético a a l ta s  presiones.

Los ángulos agudos A y B no tienen por qué ser 

igu ales y, con preferencia, A es mayor que B por la s  razo 

nes sigu ien te s: Con referen cia  a  la  f ig u ra  2, se verá que 

e l vértice  que incluye e l ángulo B toca a l  forro  e l prime­

ro, haciendo que se desvíe en torno a CC y poniéndolo en 

contacto con la  cara 6 del c o lla r  3 ca si inmediatamente. 

Cuando l a  parte 7 de la  in serción  es empujada a posición, 

su cara tronco-cónica 10 será puesta progresivamente en 

contacto con el forro . La compresión progresiva del forro 
entre l a s  caras 6 y 10 tendrá lugar, comenzando en el vér- 

tloe y, a medida que tiene lu gar e sta  compresión, e l fo ­

rro tenderá a a largarse  apartándose del vértice  que inclu­

ye e l ángulo B haoia e l espacio D más bien que hacia CC, 

donde e l forro 1 e stá  unido a l  cuerpo ex terio r 2 de r e s i­

na armada con f ib ra s  de v id rio . Esto es ayudado porque 

e l ángulo A es mayor que e l ángulo B, dando como re su lta ­

do que ae mantenga e l in te r s t ic io  E inmediatamente detrás 

de la  zona de primer contacto, de modo que e l alargamien-
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to puede efectuarse libremente. S i no e x is t ie ra  e l in te r s­

t ic io , entonces se tendería a que el revestimiento o fo ­

rro fuera empujado hacia CC dando como resultado una obs­

trucción del ánima. El apriete  f in a l del oonjunto pone a 

5 todas l a s  caras de contacto en ap licación  de oierre y,

sustanoialmente, todo e l desplazamiento del forro debido 

a l a  compresión tiene lugar a l  e sp a d o  D.

Con e l f in  de comprobar l a  e f ic a c ia  de l a  r e a l i ­

zación del invento d e sc rita  en lo  que antecede, se r e a l i -  

10 zó e l ensayo sigu ien te :

En. dos trozos de 0,60 m de tubo forrado de 

olastómero de 75 mm de diámetro in terio r  se montaron en 

sus extremos bridas de acoplamiento que comprendían p la­

cas de su jeción 12 y co lla re s  3. Los trozos de tubo se 

15 ensamblaron oomo en la  fig u ra  1, utilizando partes de in­

serción 7 de polipropileno para l a s  ouales e l ángulo agu­

do B fuá de 203. El c o lla r  3 fuá de resin a armada con f i ­

bras de v idrio  y el ángulo agudo A fuá de 233. Se dispuso 

una arandela de caucho 14 de 1,6 mm de grueso entre la s  

20 partes de inseroión 7.
Los otros extremos de lo s  trozos de tubo fue­

ron oerrados oon p lacas extremas anulares m etálicas p la­

nas. Una de la s  p lacas extremas eBtaba p rov ista  de un g r i­

fo  de purga de a ire  y l a  otra p laca extrema estaba conec- 

25 tada a una alimentación de agua de a l t a  presión a través

R ?
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10

15

de una lla v e  de paso adeouada. Se incluyó un manómetro en­

tre la  lla v e  de paso y lo a  trozos de tubo.

pulsado y entonces se cerró e l g r ifo  de purga. Se aumentó 
luego l a  presión h idráu lica  dentro del oonjunto de tubos

trozos de tubo. En oada paso, ae examinó e l oonjunto para 

ver a i había fugaa y ae enoontró aa tia fao to r io , indican­

do que ae trataba de un oonjuntoda tubos de gran r e s i s ­

tencia.
Se deshizo luego e l oonjunto y ae vió que no 

había fa l lo a  en ninguna de sus partes oomponentes.

En una modificación de l a  rea lizac ió n  anterior 

del Invento, ilu strad a  en l a  fig u ra  3, la a  bridas anula­

res de acoplamiento comprendían oada una un o o llar de re­

sina y f ib r a s  de vidrio  o brida oorta 16 que su s t itu ía  a l 
o o llar  3 de la  fig u ra  1 y una plaoa de aujeoión o brida 

17 que su s t itu ía  a la  plaoa de aujeoión 12 de la  figu ra  

1. El o o lla r  16 proporoiona una mayor superfio ie de con- 

taoto entre el co lla r  y e l cuerpo 2 de resin a  y f ib r a s  de 

v idrio  del trozo de tubo, inoremetando de este  modo l a  re­

sis te n c ia  del oonjunto. Tiene tambión un re sa lto  18 con­

tra  e l oual se apoya l a  placa de su jeción 17: e sta  oarac-

Con l a  purga de a ire  ab ierta , e l conjunto de tu­

bos se llen ó  de agua hasta que todo e l a ire  hubo sido ex-
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t e r i s t ic a  reduce l a  longitud del to rn illo  necesario para 

montar juntos loa  trozos de tubo y reduce también el ta ­

maño y e l peso de la  p laca de su jeción  necesaria ya que 

e l diámetro in terio r de l a  última ha sido aumentado.

Las partes de inserción  7 de l a  figu ra  1 se han 
su stitu id o  por la s  partea de inserción  19 de po lip rop ile­

no. La cara tronco-cónica de cada parte 19 está  provista 

de dos nervios anulares 20 en lu gar de un nervio anular 

11 de cada parte 7, aumentando l a  e f ic a c ia  del cierre 

entre l a  parta extendida 15 del forro 1 de elastómero y 

l a s  partes de inserción . La sección 8 enteriza de pestaña 

de cada parte 7 se ha su stitu id o  por la  sección enteriza 
oon pestaña 21 de cada parte 19. La sección 21 tiene un 

rebajo 22 en su cara in te r io r , como se muestra en la  f i ­

gura 4. En el conjunto de tubo, la  arandela 14 se h alla  . 

en lo s  rebajos 22 y su p e r ife r ia  ex terior e stá  encerra­

da por la s  partes no rebajadas 23 de la  cara in terio r 

de l a s  secciones 2i; e sto  impide cualquier tendencia de 

la  arandela a sa lta r  o reventar cuando se h a lla  bajo pre­
sión.

El conjunto modificado e stá  construido de un 

modo sim ilar a l conjunto de l a  figu ra  1 antes d escrito .

En otra rea lizac ió n  del invento, la s  partes de 

inserción 7 de l a  figu ra  1 o l a s  partes de inserción 19 

de la s  figu ras 3 y 4 se han su stitu id o  por partes de in-
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serción que tienen una su p erfic ie  que se estrecha escalo­

nadamente en contacto de c ierre  con l a  su p erfic ie  in te­

r io r  de l a  parte extendida del respectivo forro de e la s-  

tómero. Tal parte de inserción  se ha ilu strado  en la  figu- 

5 ra 5} tiene una sección escalonada 24 con una sección de
pestaña enteriza 25. La sección 25 tiene un rebajo 26 en 
su su p erfic ie  in te r io r  para e l mismo f in  que el rebajo 22 

de l a  fig u ra  4. La sección escalonada 24 tiene dos caras 

27 y 28 sustancialmente p a ra le la s  y una cara tronco-cóni- 

10 ca 29. En e l conjunto, l a  parte extendida del respectivo

forro de elastómero puede e s ta r  en contacto de cierre  con 

la s  t re s  caras.

La e fic a o ia  de esto s conjuntos modificados se en 

sayo usando e l procedimiento que hemos descrito  antes. De 

15 nuevo, se aumentó l a  presión h id ráu lica  en lo s  oonjuntos

hasta quedar a 7 kg/cm^ de la  presión de reventamiento co­

nocida de lo s  trozos de tubo. No se observaron fugas, indi 

oando de nuevo que se trataba de un oonjunto de tubos de 
gran re s is te n c ia .

20 Será evidente que e l presente invento permite fa

bricar miembros tubulares la rg o s, ta le s  como trozos de tu 

bo, lo s  cuales pueden entregarse como ta le s  a l usuario jun 

to oon lo s  otros componentes del equipo de partes para su 

reunión. Loa miembros tubulares pueden luego cortarse a 

25 cualquier longitud Individual deseada y acoplarse entre s i
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como hemos d escrito .

Cuando se conocen l a s  longitudes individuales de 

lo s  miembros tubulares n ecesarias para e l usuario, puede 
re su lta r  más conveniente cortar hacia a trá s  e l cuerpo ex­

te r io r  del miembro tubular para de jar a l  descubierto el 

forro y disponer l a s  bridas de acoplamiento en posioión so 
bre lo s  miembros tubulares antes de su entrega a l usua­

rio , junto con l a  inserción  anular. El usuario, entonces, 

ha de s itu a r  l a  inserción  anular entre lo s  miembros tubu­

la re s  a unir y apretar juntas l a s  bridas de acoplamiento 

oomo hemos d escrito . Convenientemente, cuando una brida 

de acoplamiento es en dos partes anulares, l a  parte que 

acomoda lo s  medios para apretar juntas l a s  bridas es d e s li 

zada sobre el extremo del miembro tubular, y l a  parte que 

proporciona la  oara in te r io r  que ha de apoyarse oontra la  

superfio ie  exterior de la  parte extendida del forro es 

colocada en posición sobre e l miembro tubular y unida a l 

ouerpo exterio r como hemos d e scrito , antes de su entrega 

a l usuario.

Esta eo lio itud  que corresponde a l a  presentada 

en Gran Bretaña, e l l 6 .de ju lio  de 1969* con e l  número 

35705/ 69* se aooge a lo s  beneficios del a rtícu lo  51 del 

vigente E statuto  sobre Propiedad In d u str ia l.
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- REIVINDICACIONES -

10

15

20

Los puntos que como c a ra c te r ís t ic a  de novedad se 

presentan para que sean objeto de e sta  so lic itu d  de Mo­

delo de U tilidad en España, por VEINTE años, son lo s que 

se recogen en la s  reiv indicaciones sigu ien tes:

l a . -  Un conjunto de miembros tubulares acoplados pa­

ra  formar una tubería , que comprende: a) dos miembros 

tubulares, cada uno de lo s cuales tiene un cuerpo exte­

r io r  unido a un forro protector in te r io r , por ejemplo, 

un forro de elastómero, y que están acoplados juntos en 

extremos adyacentes, extendiéndose e l forro de cada miem­

bro tubular más a l lá  del cuerpo exterior en e l re sp ec ti­

vo extremo adyacente, llevando cada uno de dichos miem­

bros una brida de acoplamiento anular, estando la s  bridas 

de acoplamiento su je ta s  una a o tra , y b) una inserción 

anular situada entre lo s miembros tubulares, caracte­

rizado porque a l menos parte de la  porción extendida de 

cada forro e stá  comprimida entre la  inserción anular 

y la  cara in te r io r  de la  resp ectiva  brida de acoplamiento 

en ángulo agudo con e l e je  longitudinal de lo s miem­

bros tubulares, y e stá  en contacto de c ierre  estanco y 

hérmetico con dicha inserción  y dicha cara in te r io r .
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2 3 .-  Un conjunto según l a  reiv in d icación  13, ca­

racterizado porque la  brida de acoplamiento comprende 

dos partes anulares, proporcionando una primera parte la  

cara in terio r  que e stá  en contacto de c ie rre  con la  su- 

5 p e r fic ie  exterior de l a  parte extendida del forro respec­

tiv o  y acomodando una segunda parte lo s  medios por lo s 

cuales la s  dos bridas son su jetadas una a o tra .

3 - .-  Un conjunto según l a  reiv in d icación  13 o la  

23, caracterizado porque dicha cara in te r io r  de l a  b r i-  

10 da de acoplamiento es tronco-cónica y , con preferencia,

tien e uno o más nervios anulares que se empotran en la  

parte extendida del fo rro .

4 3 .-  Un conjunto según l a  reiv in d icación  33, ca­

racterizado porque l a  inserción anular tien e una cara 

13 tronco-cónica en contacto de c ierre  con l a  su perfic ie  in­

te r io r  de l a  parte extendida del forro resp ectivo , te ­

niendo con preferen cia la  cara tronco-cónica de l a  in ser­

ción anular uno o más nervios anulares en e l l a  que se em­

potran en l a  parte extendida del fo rro .

20 53 .- Un conjunto según l a  reiv in d icación  3-; ca­

racterizado porque la  inserción  anular tiene una super­

f i c i e  que se estrecha escalonadamente en contacto de c ie ­

rre  con l a  su p erfic ie  in te r io r  de l a  parte extendida del 

forro  respectivo .

25 6 3 .-  Un conjunto según cualquiera de la s  re iv in d i­

caciones precedentes, caracterizado porque la  inserción
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anular comprende una sección cen tral en contacto de cié 

rre  con l a  su p erfic ie  in terio r  de l a  parte extendida 

del forro resp ectivo , enteriza con una sección de pesta­

ña que se extiende hacia fuera desde l a  sección central 

5 y e stá  en contacto con una cara de l a  b rid a  de acopla­

miento respectiva que se extiende hacia fuera  desde su 

mencionada su p erfic ie  in te r io r .

7&.- Un conjunto según cualquiera de la s  re iv in d i­

caciones la  a 63, caracterizado porque la  inserción anu- 

10 la r  es de dos p arte s, estando cada parte en contacto de

c ie rre  con la  su p erfic ie  in terio r  de la  parte extendida 

de l forro respectivo , y-una arandela e s tá  situada entre 

la s  dos partes en contacto de c ierre  con e l la s ,  tenien­

do con preferencia cada parte de l a  in serción  anular un 

rebajo en su cara adyacente a l a  arandela, estando s itu a ­

da l a  arandela en lo s  dos reba jo s.

8 3 .-  Un conjunto de miembros tubulares acoplados 

para formar una tubería .

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que ante­

cede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y con 

lo s  fin es que se han especificado .
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Esta Memoria consta de diecinueve hojas e sc r ita s  a 

máquina por una so la  cara.

Madrid, 34 JUL. 1974
P.A.
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