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dg tpgretca pare controlar en equipa en funcién dAdaa-
plazamiinoto# que puac” ser lindel c¢ angular# da un cuerpo
o0 miembro ascoiadc al equ3pc.

Da ecusrdo con al invento $ se aapactc nmee am.
plio# tal aparato oenpraud# un generador t#com#trioo
qua est” dlepueeto para ser girede 3" acuerdo coa el
desplazamiento y pura dar una salida proporcional al
valer inptant&aac de la velocidad del desplazamiento#
medica pare integrar le calida# y medias que responden
a la magnitud de la salida integrada para gfaotuax una
acolen da control deseada sobra $1 equipo cuando la.sali*
da intagrada y# por tanto, al desplazamiento# alcanza
un valor predeterminado.

Cuando se produce na desplazamiento lineal oeme
resultado de un movimianto 3% rotacion# por ejemplo#
cuando un material en tira ae cogido entra rodillos y la
rotaciéon de los mismas hac* que la tira so mueva lineal-
menta# el generador taoomatrico pueda ser acoplado direc-
tamenté o a trav$s da un engranaje o similar con loa r&* *
dilos u otros medios -que producen si.movimiento lineal.
3in embargo# cuando no exista:”al movimiento da rotacién
que produce $1 movimiento lineal o cuando tal movimiento
de rotacién no esta rgiacionuao directamente can al movi-
miento lineal como ocurriria en el sjsmpio dado si hAblo-
ra un deslizamiento entre la tira y los rodillos# #1
generador tacométrico pued”™ disponerse para ser mandado

por un eigmsnto destilado n ser girado por el cuerpo o

miembro-en funcidén dr cuyo desplazamiento lineal de
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{controlarse gquipo, d' qQu?. .;.-??2uluzamivito an-
gular d?2 :si-a:-it3 Ai;" mgiii? dxl ldaplazaKiga-
o ii.'1"i U ARHZm

Hi invento tI$38 una aplioaclAn particular al
oaitrolBr al olzallamianto 3? nttal qua praoaa* 33 Isml-
nadir??. 81 progreso rn Ls técnioa 3ni laminado da nme-
tal?? ha dada como r~eultado oia mayor velocidad -t sn-
traga y la nyeasidad da m&dloc'd? cortar axastapgata a
longitud rn-.tal "4l vn~lo". Anteriirmsnt#, ??ta cizalla-
miaato #9 rReligaba mediante cizallas ‘'accionalas por va--
por, paro su? gran3a? costos 3# consarvaoidn ha obligale
al desarrollo 3o cizallas bpsrada? alAotrlaaz™ntc.

Las cizallas accionadas per motor?? 7?lActrices, por con-
siguiente, a? apUcthdo caia'wzaeaaalamlaadoras -3
diversos tlpcp, péafs cortar el mgtel al vuelo y s? 7?pt%u
hacisado asfu.T.rzas para obta-aer la mdxim? exactitud pasi-
ble en *1 corte a longitud, asando dispositivo? slActrl-
0o0os para medir tanto 1™ velocidad como la longitud i?!.me-
tal, y pera controlar As acuerdo con ellas $1 faaociaa&miga
to Ag las ciaalias.

R #1 ceaa d&a un laminador hipotética qu# mar-
cho a vsleoiged conatsnts ccn velocidad constante da en-
trega del metal, seria posible cortar a longitud per ma-
d.lc da un dispositivo da tiempo indapanéaieat* en ?. cual,
para una velocidad de “™ntr?ge-, fije, un tiempo transcurri-
do fije correaponderia a cierta longitud entregada. -----
Sin embargo, an,l& practica, a causa 3 la rsgulacion de

la carga d&l meter ¢ motores que accionan el laminador,



10

35

20

25

199302

1? temperatura varia.bls'. y la a”atltucién del mata!, y
le*? ddf&rent$s tir*a r-ebr;,- by?-:ti*or'a b*stidar#s 3a&
laminador con la variacion resultante tn deslizanteato
antre lon, raVH-l.... dA -ntrigi: y al. mstal, rara vaz ?a al-
osase un* v."3”c*.af5 e"*ertrnte traga, ?i #c que se al-
eonar rlguni vsz, le cual *xrluyy .n gran manera le po*i-
bil3<3p<3 ~ ur”~r dieperitives tiempo in”~apaa”laatgg.
Par oanaiguiaata, *gb* y%pl*P.r*a alguna otra
dlapopicién, y atro tbj 'tr del pr*.--"nt ~nvnte ol 3*
cr-pi-r 6a aparete que, cuando ss tpliquo al eizallamianta
una tira m~tolioa movil, permito que ae™a medida™ y *

oertf*ep I™ngituttlee "e m~tal oxaot&p, 9Int-“ndi#-ndaa.% la ax-

preaiaa "tira metiliee” como comprensiva d? m-atal an forma
6a varilla, tachos y eimllor-"r. '

De acue-rt? ota urr- rsaltzaalén ~el *3v*at3, par
coaaagniaata, w"aparata pora aizallar un* tiro matatioa

en Mm?™vimi™ntc o oimilor €n trezce m~didns suoesivae aom-

pr™~-nde un gan”rader t“cométrino diopueetn para a#r eaaio-
nada n uwr velcei dad *proporaltnel a la d? 1& tira movil,
medie*: pare integrar le salida g-n“ra”or tacag*trioo,
y medida que rarpendan a 1- magnitud d* le salida inte-
grada para iniciar un™ op”recS6éa da eortp y enmangar una
nueva integracion d# dicha selida cuando Is ealida inte-
grada alcanza un valer predeterminada que carraapanda al
pean de una longitud i- tira desdada.

al cortar m*tal al vuslo aa dosoabls, a fin *9
ebténpr un b~rdo limpio m -1 jR$tal y para impedir,al

apUamianta d#l m#tal qug llega d#tr*s d# las hojas d# la
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cizalla, que estas hej*P a?-o,pt%a moviendo haeie adelante
e lo largo do linea ~ ~Mlazami™nto A4 metel a una..
velocidad iguol c !llg-;rPK3Xt$ superior a la A™ metal*
Epte requisito quiera decir gu\ pgyp obtener longitudes
variables d® oerte :tcyor™s o,¢sfores que si dasplazamiantc

lia cuchilla un ciclo Nri cizall™i&nto, a? nece-
sario dfssao”™larer o ac”-lerar i'$ cizalle entre loe.cortos.
Ba li. mayoria Irs 3*™-a, le ~inMMlls -lab# s”™r Astacele-
ra#* o pera autom#tioem3jntc antr# cortas.

Sea. bi?a nsaepA”ep m.étrAes para A*??**colorar o -r
yora la cizalla *"itre cortas y elguaos #3tda ¢a ugo emplean-
do interruptores dy inva rotativa qug sea ecoicas-'
Roa per IR cizalla y circuitos 1% control reguioAcroo para
hac-*r que la cizalla snrch”™ ¢ una v~loclded baje entre
cortais, para acelerar a vclccidad astas del corte, y para
Aaeac”lersr luego a la baja v-ilocMed An .suevo Aaapués. del
corte. La operacidn ss c-rattada eatoaoas repetidamente
bajo al control d”l int-~rr~tor rotativo hasta que una
*ea&al" exterior atiesa la oizclla. El mismo sistema,
desde luego, pug”™o uparse pare acelerar le cizalla, entra
cortee para obtener longitudes <® corta.mas cortas que al
.desplazamiento da la cuchilla eo un ciclo de operaciones*
entendiéndose que si la cuchilla s® esta moviendo consten
tamente e la. velocidad doi metal, la longitud de carta
obtenida sera iguil c le Asi desplazam iento Ae la™ cuchi-
Ila por operacién.

para mentensr t~jo el tamafio d”l motor o motores

que accionan la cizalla y para reducir con ello al cesta*
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lar cfzellss ti%nﬁn con prefarsnote une {nsrcle oonsile-
reble ¢ 18 rotecisn, prrnitisnds este gus ol mofer'aumi; ‘
nistre wn® proprreddn msynr As ls ansrgfs necesaria péfa
@l corta & les pertee rotetlvae A2 1a oizells éur&ﬁie la.
parts Ac seeloracifdn Aol efele y avitends 1z nceesizad de
an sisgteme metar A« seolirasmiente que fabe suainistrer os-
gi teds la egerg;a requerids por corts éursnté el enrto
tiemps an qus lee cuchilles sptén mordfends e través Ael
matal, El requisite adig}oneI_ag'que 1e.valge;dad 18
avance Ae las cuchille® f=be rjustarse intimsmente 8 la ve-

looided do &veno? Ael metel, oomo s=ntas sa2 he dicho, 7 el

~ hecho s que le valooildad prineoipsl 4 sntrzge el metal

puefe ser alterefs cuends ss leminan proauotos 81f§r§§tes,

reguiere un scoirnmiente que se corlere haste una_velbcié;}z}f

dag gupedior verisble pire «1 corte, _

Suponiecndc lee enterioras requiéitae, uoma'os-‘
clerte, slevedos peres Ae toclersoibn y d@ﬁacalaradian.
Junte oen una velceidzd rupsricr exectamente variadble, hen
confucias & ls aécpeibn d¢ moteorse & corriente continue
pere el scolonemiente ¢ ls éizells. El cmmtrel y 1.
alimentaoién Ae ¢gter mrtores pueten ser ror un contrel
A¢ Werd-Leocnexrd, ©, 2 ol c&eC e wne sliimsntacidn de enar--
gle & potﬁneiﬁl‘GSnvtnnfe, rer centroterss Ag induocide,
eon, pere cuelguier ceso, sl porible et d¢ un Asbilita-
misnte Al cempe sl motor Ae los matoree Az sccionsmients
de lt cdgtlls pere varisr todavis 1s valoeirsd superior
8¢l motor. , )

Be Aispone de fiversor sistemss bien conogidos
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drod# ol repeso o de?-

aoal.~rir

be ji. VAlccity™ | . .
-r Nt v<Jtcidr d de certa preeeleeoio-
&t Ptr 7 ly ] ; ) ]
P - < 94 1. Zr re Nizall&? ~ce:lcaeles ma-
~lente en ?1 . .
c-N.trcl de Ward-L#cn&rd le- excitacion
de c™Mmo ) .
& * r&rtr puyde ferzerre forzando raet”tancia
c an -, , -
non a fta d# elevar la tencion dnI

genera rxcr rélgl’ n?, . .
-P - -nta y acelerar api al meter da acciona-

miente dy 3" ci”™n i
- An tlampo meé? corte po-"lbl#.

8 «1 rirtaM /&< ?.<H/-Ltcnr<- f X pet.note] cact”™ta,
My LE tete,,,- tEmp,E,,! *tp. ~ a.

. A .
radon y "1 corte i-.). n€Ep7/N isc,c %H retarde de 3a ra-

pi,.. z rr. eco) ;rocién dp lee cuchi Hay, ip valccldad d?

corte rr-querifa y loe raterae t-'mp.-rti® ~ 7~ circuito
de control

Sin emb.rg.., f-ete r2tarde temporal tendré un va—
lor (-:;,cpt.Mt. PM6 un: .v..-lce{."4 y une tn-t en a.-

a.y, a. M-A. on® ..-.3, a ,Eeee.t. !-,y*tn ,, ,E-pi.. .1
r-L-cpi-, a<=fpué: ?ei Mtsy”~e
Fokok ok k ** M sM *|t!gra.lio alwnza
<1 ycltr pEca{tfTmtr-;:ac .. qu- he hecho nrfcrMal. vy
aemiMsi ?f .*g<Hznte integMe”™n, ie msfe gw le tlr. ee-
ré oprtadb yn longitud”®? igual#?.
H fin ne medir |9agitur,?& meopivay y iniciar

tp**racion de cizaH™mi™nto cc.npAguif3t3nflate, s? r~c$:-
ysrlc que al dlap-"pAtive cu® la leo.gitud d? metal ce-
rra P"ra t.-cntAnuNr Kiirgdrd™ longitu?3p jurgee dp Im—
pertafiéla en el funci-"“nt-mientc debido,. ~ r~*Ajucta
il dlepoaitivc e di?poeitivop qu? mld® p mi-*n la longi-

tud deben tambi'n iniciar Ir epnac-dn ~ cizall amianto
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gin pe¥taxrber su funnidn mﬁﬂiﬁcra'aagﬁg el punto de vis-
te s l$.9xect1tuﬁ.

Evidestenents, €1 ginereder teeonétried enpleado
®n ¢1 InVeRlS PUEd® dfepcnrree pers ser ccoionsde, POr ejem-
plo, po¥ 1re rodillor as sntiegs o clguns otrs perte seme-
jente cel lemfneftr, perc ¢ildao &1 Aegligemients qus tien.
ge & COUXTIX entrs tales rofillcs y le tirs qus ostén he-
clendt pERET, lo midicidn ¢ 1e longitud que es Cbtiens
pusds tendsr ¢ 552 dngxscte,

.s§ prefisre pow cenSigulents ucer ua rofillo me-

asaoxr, T071110 e trebejo cel leminedor o eimiler, qua

estd PiepuUesto DO poefonEr ¢) genersdor del tecométro

drgotimente © & trevée 7o i ccmblo de ls velocidsd y qua
erté PAsPUssto 82 le treysctords @a le tire metflice en

vas As les dMveress Pozuee que enn &% concosmiento ceﬁﬁn L

‘en le Infustris fe m0dC Que =6k pLuRte en rotesisn por la

tire & nrdids gue Lias,

El ro”ille nefifer, crn preferencis, se sispons
Gk wofe Gus purde ser dmpulrede, depde 31 lemingdor o $a-
deprnfientements, © une velocicsd pariférise ligeremente
mencr que ls velncired 8z entrege del metel & 6ravés de
un tipe de embalemisnte ﬁg~me3£c de medn gus, cuends se
pone ¢o marchs, sl rodillo mefider pusfs ye setar merchsn-
a¢ &, por ejemplo, eproximsfsmsote el 95% 46 su velocldad
finel cusndc le tire lo ocge par primers vez, o 1o ousl
alcénza vae velocided qus corresprnle s le da la tire mu-
ghe mfs Prento y ora muche mencs resbolenisnto de le que
heris en etrc'caee. '

Bl genersdor tecométrice Ussdn an sl {nvent® pua.
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(3 e&r da corriente ccntiaua o da corriente altaras.

&a i:l1 fufeinna-miento, Us velocidad ds entrega 6*1 m#t*l -
per ~jpmplo, qus es una cantiga# lineal medida, par ejem-
plo, en metros per minuto, ee convierte per *1 rodillo

3e mediciéon, per ejemplo, es mv-vimiea-to angular y acciona
#1 generador taoomdtri.ee e alguna velocidad de rotacién
que os equivalente a Ir Vfincidid lineal dal metal.

El gynerefer taccm<?trico produce un vcltaja; que es prppor
olanal a su velocidad de rptacidn y, per consiguiente,
qgue as proporcional en la misma forma a la velocidad i -
neal del metal, 6* modo que a manida que le velocidad 6*1
metal varia hacia arrite o hacia atajo, asi subiré y ta-
jaré la tensiéon del generador taoemétrioo* Muchos in-
dicadores de velocidad hacan uso de asta propiedad en *1
sentido de que el voltaje asi produoido es aplicado a un
voltimetro que puede eetar calibrado directamente an re-
volucionas por minuto ¢ i metros por minuto.

Sin emtergo, ai un™ tmsidn proporcione! s la
velocidad ca integrada con re”psotc al tiempo, la resol-
tante si*rd pr*roroional al desplazamiento, que puede ser
un desplezamiauto angular en gradea o revoluciones, o
distancie lineal ?h, por ejemplo* metros y centimetro*,"
de modo quo sn a! presenta ca*o la solida integrada del
generador tacomdtrico oorra-‘pondc a la longitud de tira
que ha pasado pr.r ™ rodillo medidor.

Cuando 3% usa un generador tacométrico de o.a.,
como pusd”™ esa* preferido en algunas casos, la salida pue-

de ser rectificada primero y luego, latagra*a. Alter-
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nstivam'~t*, la wu. g-ntra™r tHcnmétrioo de
cuya frscu?ncia seré. prcpore”CBsl a la velocidad d# la ti"*
ra, pus-d® ser alimentada, drspués de divisiéon d# frecuen-
cia si P4 desee, a m contador nacioleo a electrice en al
onal se puma el nCmc de fltc-rnanciaa, as Aeoir, an al
ansi .la frecuencia integrada con respecte al tieayc,

da modo qug It salida resultaata seré de nuevo una medida
d¢ desplazamiento.

Cuendt la e-xtremidad delantera de la tira requie-
ra cort? ?ntt-s que la tira sea cortada en longitudes
medida”®; ea neo”rario disonar algun sistema que degpuds
dr dejar gts se iitga €l cci-ts inicial independientemente
d# la cperacidn del medio int*gradar, mida la primera lén-
gitud, dando la delido tciercncld para ol retardé temporal
en la operacion dé oizarlamiente, y continle luego midiendo
y cortando las longitudes requeridas, fera~llc, puede
dlsponpree u™ interruptor s accionar per 31 borda delante-
ro da lo tira, pera determinar subsiguientg”™nte la inicia-
cion eustanolalmgntt ceinoidente del funcionamiento de loa -
medios intsgrederee para medir la primara tira medida y el
funoior.mi<oto do en relé qu* é su vez inicia le aceleracién
dsl motor dr la cizalla. Eet™ relé.esta también dispuesto
para ser accionado al llegar a la salida integrada al valor
predeterminado o, alternativamente, otro relé, que es efi-
caz para iniciar la eoolerecidn dai motor de la cizalla con
81 mismo retardo de tiempo desde su funcionamiento que #1
relé operado por el int&rruptnr, esté dispuesto para ser ac-

cionado al llagar la salida integrada al valer predetermina-

lo -
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do.

A fin de que &1 invento y en particolar éu *pu-
caoléon al corta de metal an tiras pueda comprenderse con
s.As claridad sa hara referencia ahora a I™s dibujes ane-
jos en Its cuales:-

Lo figuifa 1 as un ”~agrama de circuito quo ilus-
tra el invento, y

La figura 2 sirve para mitrar la alouanoia d#
operaciones da 178 contactores principales do la disposi-
cion de la figua.*a 1.

Con refereela & log figures, diversos' ele-
mentos de le osici&n le la figure 1 gptadn disp-uostos
y operen como ~iguo:

El barda delantero de lo tire metdalica a cortar
en longitudes medidas toca y cierra los contactos normal-
mente abiertos le un interruptor da ocla FS y los mantiene
cerrados mientras posando metal pare excitar- desda los
conductor™a de alimentacién le ¢nntrol a. a. un contactor
FST qua tti?na los contoct-)o FSO/i y FSC/2 asoci.ados con. ?1.
uno -1# 3.00 cuales. BSC/1. 0™ un contacto normalnmsnte cerra-
do que, cuando lo "ata permite que sea réccgtdo ut contac-
tor TSR. Este contactor TSR as un contactor ~ naide
con retardo temporal con tiempo da celda variable y pueda
ser da cualquiera da varias formas bien conocidas ¢n al
mismas. - Su fmetdn principal en -1 ciruulto es la de
introiucir un rettrdo -h' tiempo variable entra las opera-
ciones del interruptor do cola FS y le puista m marcha

de la cizalla, de molo que pu?da hacareo ut motel jun



aorta extremo delantero, scgAn so desee. Cuando eat* aoa-
taotor TSR, que fua exoitado antes de le operaolén éel
terruptor de oola E3, ha agotado so t desapo, ana doa ooatao-
toa normalmente jorrados Tsa/l y TS9/2 se vuelven a cerrar
y el primero da ellos, TSB/1l, excita las bobines de dos oaa-
tactores uno de los anales INT, tiene uaaoarsctsrietloa de
recogida retardada, mientras que el otro, TS¢ tiene una oa*
raotgristioa de caida retardada. La funcién da satos can-
tpotores se describird luego. 81 sogundo oontaoto TSR/2*.
al volver a cerrarse, completa el circuito a travas del cir-
oultc de la bobina de otro oontaotor FIO, los oontaotoa T8C/2
y estando cerrados los contactos I"T/1 debido a la caracte-
ristica da retardo temporal del oontaotor INT. Esto d*
oomo resultado que si cantador FIC recoja y haga funcionar
al contactor 3 que,, por s*?ttr dispuesto para controlar al g
motor de la cizalla, inicia la noeleracidn da las hojas en
una de una variedad de formas b i~ conocidas en si mi#aas.
El oontaotor S so bloquea di mismo a la alimentacién a tra-
vés de su contacto 371, normalmente abierto, en serie coa
un cerrojo SPI' de posicion de la cizalla que reajusta el
contactar S después de le operacién do corta. Otro inte-
rruptor de ~nolavamiento SPI'* de la posicion de la cizalla

incluido en el circuito da la bobina del oontaotor FIO
para garantizar que 1c cizalla catara siempre ajustada en
la posicién corrsota antas de que seid dada la asnal da aaa-
leraciéon por el oontaotor FIC para el primer corte.

La disposicion hasta ahora descrita no incorpora*

nuevas earaotaristtoag on 3I misma y la secuencia ds opera-

ciones 3c los cdntaotorao principales se representa hacia
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trol dispositivo l.ntsgrador.

El oontactcr TS algara per s&y- 333tactos TS/1
gag al dispositivo integradcr 13 intarrumpa la integraciéon
y s%raaju?te ni onrr: tl:.npo 3¢spuae que $1 intarr’jp-
tcr 4a cola FS se iror,r "u™ni;. 1& extremidad i# cola do la
tifa paga, da melé qu¢o, go#Hete para la tire, siguiente
a cortar. Loa ceitactc?. TS/2 tal oZ?ntactor TS dat&s'
conectados ~n siria oo H. na'.ida dni dispositivo tntsgra-
3ar para iatpa'Hr un falos fRacicaatatsoto'?#! c33tactor
FIO (o IIC) m al reajusto. '

¢? disposicion *c?or?ta permita que si Integra-
dor mida desda s intygr.- hasta si ats.ac paito raiativo an
la ragulaciSa temporal* de 1?s circuitos 3# -33-itrel, 3* no
do qu3 el intagredtr Tide c'i axectltal la primera longi-',-.
tnd a pasar da que le primara operacién 3a corta ha sido
iatcf6*a per mtdldos i3'?#.;3.hH'3T.t33 a travos dé un Estarrap
tor da ct!& o dtsptsitiv: similar, y que mida siempre des-
pués 3**3?? ? intagrr he*te el mismo pacto an si ciclo ope-
rativo, sin juago? significativos.

Alt-srn&tivgm.”nta, pa#isa dl"pai&rsa dos o mée
lat9gre33rgs dpstlaada? &r”~alzsr int*greoinnag 'altarna-
aas o0 sacasivas de modo que, mientras un ictogredor y#
9sti rpyj'jotando dotpuio n-'i* m? longitud, le longi-
tud siguiente esté sinodo mmdl.is por ni otro h otros lata-
gpadorgs; contAoaaodo Ins intsgrsdore.? funcionante alter-
nativa o f.-uceslvementa hsato qup ?? llaga al final 3sl ma-
tal sin jaggoe signific$tiv-.*s an la medicién d$ la longi-

tud* *
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Epto solicitud. gna corresponda a Is praMtntada
en Gran Brotaba al 4 3? Septiembre 3a 1950 provisional
N8 21732 y 19 de Abril da 1951 completa, sa aooge a los
beneficios del articulo $1 d”l vigente Estatuto 3a Propie-

dad Industrial*

NOTA

Los puntos? do inv-ncién propia y nueva taa so
presentan para que sean objeto ™ esta Patento te Inven-
cién gn Espafa por VEINTE afo”, sen los siguientes:

Is. - Nn aparato para controlar un equipe en fun-
cion dsl desplazamiento, por ejemplo, angular o lineal, de
un cuerpo o miembro asociados onn el equipo, que comprende
un generador tacomatrioo gtm estd dispuesto para saje pues-
to en rotacion de acuerdo con rl desplazamiento y para dar
una salida proporo tonal al valor iastantaheo da le veloci-
dad d#l desplazamiento, medios para integrar la salida, y
medios que responden a la magnitud de la salida integrada
para efectuar una aooiéon da control deseada sobre el equipo
ouando la salida integrada, y per tanto el desplazamiento#
M-canaa un valor predaterminado.

2** - Na aparato segtn se reivindica en el punto
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en #1 cual #1 cuerpo o miembro estad dispuesto pop en

desplazamiento para poner en rotacion un elemento desde
el cual ep accionado el generador taoomttrioo.

jp* Un aparato para cortar ane tira-de metal
en movimiento o similar en longitudes medias sucesivas que
comprende un generador tecométrico dispuesto pare ser ao-
oionado a una velocidad proporcional a la velocidad de la
tira moévil, medios pata integrar la salida del generador
taoométrioo, y medios que responden a la magnitud de la
salida integrada para iniciar una operaciéon de corte y*"
oome&zar unr nueva integracion de dicha eilida, cuando la
salida integrada alcanza un valor predeterminado que o0o-
reesponde al paso de una longitud deseada de tira#

4** - Uh aparato pegon ee reivindica en *1 ponto
3 en el cual el generador taoométricc es aooionado por
un rodillo de medicion que aeta dispuesto en el oamlao de
la tira metalica de modo que Bea puesto en rotacién por
ella a medida que papa.

5*, - Un aparato seg&n se reltdndioa en el punto
42, en al cual se dispone medios, que inoluyan un tipo
de mondo de embalamiento, para hacer girar el rodillo me-
didor, de modo que cuando no se aplica a él la tira, etr,
velocidad periférica puede ser mantenida a un valor lige-
ramente inferior al de la tira, con lo cual, cuando el
rodillo es cogido por la tira alcanzarid una velocidad que
corresponde a la de la tira, con mas rapidez y con menos
resbalamiento da lo que seria @L caso da otro modo.

6s. - Un aparato segun se reivindica an al punto



3*1 <n al 4* 6 un itl cusi el llagar la salid*
integrado al valor prodoterminado, ea op™yedc un rejLé
que, a au v”s, as eficaz p;7ra. iniciar la acnleraeidn. de
un motor qu: oooiont4 la cizalla*

7** - Ua aparate neg&n se reivindica en el punto
6*, en al cual para cortar lalei,simpate una tira antee del
cizalli-miinto de la primara longitud medida,, se dispone
un interruptor a accionar per al borda delantera de la ti-
ra, para hacer luego que tejole can coincidencia aasnolal
el f uncibnamisto del modlo iategrador para medir le'pri-.
mera tira medida y el funcinnRm”~nto de dicho relé o de un
segundo relé dispuesto de modo qu9 no inicie la ecelereoldn
del motor degpuée del mismo retado temporal de su opera-
ciéon en que lo hoce el primer rt-lé. "o

8*..- Uh apiu-atc 3...gan r*ivbndica en el punte
ys, en il cual, se introduca un retarde temporal Variable
entre el f unci.onam.i4nto Ral interruptor y ~1 funcionamieny
to subsiguiente de dtoiio relé o del segunde relé* segun
el caa3, para permitir qu! saa variada* ée asta forma, le
longitud, d~l corta Inicial*

9s, - bh aparato s™gébn. se reivindica en oualquia-*
re do loo puntos 3 n 8%*, Ir.olusiva, ac ™ cual, al alcan-
zar la salida integrada vr.icr pr*<r*terminado, se inicia

le operacién cizallamientc y el media integredor oo ré-

pidaminto reajustada para oom-nsar una Ruave Integracion*
ios* - un aparato n#g&n ” reivindica en los pun-
tos 3a a 8* inclusiva, en *1 anal al modlc integrado* com

prende dos o m&s Integrados ™ destinados s realizar inte-
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grecianos alternadas & suoasivas N 1” salida dal genera-
dor tacomotrioa y t*st6 dispuesto da modo qus al llagar la
salida integrada de un latagr&dor a dicho valer predater-
minado, se Inician la op”raci™n da cizallamianto y el fon
cionnmiento del integrafor al*rnaHc o del lategrador sh=
c&alvo alguientu+

lis* - Un aparato eléctrico da control pera .t=*

quinaria, #spcoinlm?nt® par” el. central del oisali amianto.

al vuelo de metal procedente laminadores,
Ta. y o 1o sa ha ic-perito la Mamaria Que éa-
*rUEx O representado el dib”~c .."pafia y con

loe fines que se han esp&oifigedc*
Este Mamaria consta dj

y nuav# hofRe cscri-
tas par una fiola cara#

M~rn, 23 M0O.19M
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