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\ MALA FEPRODUCCÍOW 
j POR DEFECTO DEL OR̂ CÜMAL

,'2ÜAG0.!95!

C,'¿.0RlA DESCRIPTIVA 

pira  soHcit&r

a nombre da RRi'ROPOLílAN^^IKERS EÍSCTRICAÍ COL̂ ANY HiliTSD^ 

entidad británica# aetablacida an St. Paol's Córner# 1^3#. :̂ 

St. Feal'a, Chnrchyard# Londrae# Inglaterra# por:

"UN AI'ARATC SÍECÍR1CC DE C0NIR0L PARA LAQUINABIAj 

ESPSCIALÍENTE PARA Sí CUNIRÜÍ DRL ClZALLACENTO Ai VUSLC ? 

DE ^STAÍ PRCCEDENIS DE LACEADORES"

Rata intento sy rgfiara a yistamae aiactricoa ̂  

g# opatrcl para maquinaria y tierna como objeto la orwáai!^
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dg tpgretca pare controlar en equipa en función dAdaa- 

plazamiinoto# que puac^ ser lindel c angular# da un cuerpo 

o miembro ascoiadc al equ3pc. ^
¡

Da ecusrdo con al invento $n se aapactc mee am-. 

plio# ta l aparato oenpraud# un generador t#com#trioo 

qua est^ dlepueeto para ser girede 3  ̂ acuerdo coa el 

desplazamiento y pura dar una salida proporcional al 

valer inptant&aac de la velocidad del desplazamiento# 

medica pare integrar le calida# y medias que responden 

a la magnitud de la salida integrada para gfaotuax una 

acolen da control deseada sobra $1 equipo cuando la .s a l í*  

da intagrada y# por tanto, al desplazamiento# a lcanza  

un valor predeterminado.

Cuando se produce na desplazamiento lin ea l oeme ^ ¡ 

resultado de un movimianto 3$ rotación# por ejemplo# ^

cuando un material en t ira  ae cogido entra rod illo s  y la  

rotación de los mismas hac* que la t ira  so mueva lin ea l-  

menta# el generador taoomatrico pueda ser acoplado direc- , ¡ 

tamenté o a trav$s da un engranaje o similar con loa r&* * 

d ü lo s  u otros medios -que producen sí.movimiento lin ea l.

3in embargo# cuando no exista:^al movimiento da rotación 

que produce $1 movimiento lineal o cuando ta l movimiento 

de rotación no está rgiacionuáo directamente can al movi­

miento linea l como ocurriría en el sjsmpio dado s i hAblo­

ra un deslizamiento entre la tira  y los rodillos# #1 

generador tacométrico pued^ disponerse para ser mandado 

por un eigmsnto destilado n ser girado por el cuerpo o 

miembro-en función d ir cuyo desplazamiento linea l de

-  2
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{controlarse gquipo, d ' qu?. . ; . -???u !uzamivito an­

gular d-?l :-si:-.a,:-it3- Ai;' mgiii? dxl IdaplazaKiga-

tO i í . 'l^ i  ü ..SA, Í-J H ?C mi

Hi invento tl$3§ una aplioaclAn particular al 

oaitrolBr al olzallamianto 3? n ttal qua praoaá* 3-3 Isml- 

nadir??. 81 progreso r.n Ls técníoa 3ni laminado da me­

tal?? ha dada como r^eultado oía mayor velocidad -da sn- 

traga y la  nyeasidad da m&dloc'd? cortar axastapgata a 

longitud rn-.tal "á l vn^lo". Anteriirmsnt#, ??ta c iza lla - 

miaato #9 rReligaba mediante c iza llas 'acciónalas por v a - - 

por, paro su? gran3a? costos 3# consarvaoidn ha oblígale  

a l desarrollo 3o c iza llas bpsrada? alAotrlaaz^ntc.

Las c iza llas accionadas per motor?? ?1 Actrices, por con­

siguiente, a? apUcthdo caia'wzaeaaalamlaadoras -3a

diversos tlpcp, páfs cortar el mgtel al vuelo y s? ?pt%u 

hacisado asfu.T.rzas para obta-aer la mdxim? exactitud pasi­

ble en *1 corte a longitud, asando dispositivo? slA ctrl- 

oos para medir tanto 1̂  velocidad como la longitud i?!.me­

ta l, y pera controlar As acuerdo con e lla s  $1 faaoiaa&miga 

to Ag las c iaa lias.

J5& #1 ceaa d<á un laminador hipotética qu# mar­

cho a vsleoiged conatsnts ccn velocidad constante dá en­

trega del metal, seria posible cortar a longitud per ma- 

d.lc da un dispositivo da tiempo indapanáieat* en ?!. cual, 

para una velocidad de ^ntr?ge-, f i j e ,  un tiempo transcurri­

do f i je  correaponderia a cierta longitud entregada. -----

Sin embargo, an,l& practica, a causa 3a- la rsgulación de 

la  carga d&l meter c motores que accionan el laminador,

-  3 -
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1? temperatura varia.bls'. y la a^atltución  del mata!, y 

le*? ddf&rent$s t ir*a  r-ebr;,- by?-:ti*or'a b*stidar#s 3a& 

laminador con 1.a variación resultante tn deslizanteato 

antre lo^, ra^^H'-!...: d?A -ntrígí: y al. mstal, rara vaz ?-a a l­

osase un* v.''3^c*.áf5 e"*ertrnte traga, ?i #c que se a l­

eonar rlguní vsz, le cual *xrluyy . n gran manera le po*i-

bil3<3p<3 ^  ur^r dieperitíves tiempo in^apaa^laatgg.

Par oanaiguiaata, *gb* y%pl*'P.r^a alguna otra 

dlapopicíón, y atro tbj 'tr del pr^.-.-^nt' ^nv^nte ol 3* 

cr-pi-r 6a apárete que, cuando s-s- tpliquo al eizallamianta 

una tira  m^tólioa móvil, permito que ae^a medida^ y * 

oertf^ep l^ngitu^lee "e m^tal oxaot&p, 9nt-̂ ndi#-ndaa.% la ax- 

preaiáa "tira  metiliee" como comprensiva d̂? m-atal an forma 

óa v a r illa , tachos y eimllor-^r. '

De acue-rt? ota urr- rsaltzaalón ^el *3v*at3, par 

coaaágniaata, ua." aparata pora a iza l la r  un* tiro matátioa 

en m^vimi^ntc o oímílor €n trezce m^didns suoesívae a'om- 
pr^-nde un gan^rader t^cométrino diopueetn para a#r eaaio- 

nada n una. velcei dad *proporaltnel a la  d? 1& tira  móvil, 

medie*: pare integrar le  salida g-n^ra^or tacag*tríoo, 

y medida que rarpendan a 1- magnitud d* le salida inte­

grada para in ic iar un̂  op^recSóa da eortp y enmangar una 

nueva integración d# dicha selida cuando Is ealíáa inte­

grada alcanza un valer predeterminada que carraapanda al 

pean de una longitud i -  tira  desdada. .

ál cortar m*tal al vuslo aa dosoabls, a fin *9  

ebténpr un b^rdo limpio m -1. ¡R$tal y para impedir,al 

apUamianta d#l m#tal qug llega d#tr^s d# las hojas d# la

4



199302'
c iza lla , que estas hej*P a?-o,pt%a moviendo haeie adelante

e lo  largo do línea ^  ^^lazam i^nto A=üí metel a una..

velocidad iguol c !lg-;rPK3Xt$ superior a la A^l metal*
Epte requisito quiera decir qû . pgyp obtener longitudes 

variab les d  ̂ oerte :tcyor^s o,¿sñores que s i  dasplazámiantc 

lía  c u c h illa  un ciclo ĵr.i c iza ll^ i& n to , a? nece­

sario dfssao^lárer o ac^-lerár i'$ c iza lle  entre loe.cortos.

Ba lí. mayoría Irs  3*^-a, le ^ i^^ lls  -lab# s^r Asta cele­

ra#* o pera autom#tioem3¡n t c antr# cortas.

Sea. bi?a nsaepA^ep m.étr Aes para A*??**colorar o -r 

yora la  c iza lla  *"itre cortas y elguaos #3táa ¿a ugo emplean­

do interruptores dg. inva rotativa qug sea ecoicas-'

Roa per IR c iza lla  y circuitos 1$ control reguioAcroo para 

hac-^r que la c iza lla  snrch^ ¿. una v^loclded baje entre 

cortáis, para acelerar a vclccidad astas del corte, y para 

Aaeac^lersr luego a la baja v-ilocMed An .suevo Aaapués. del 

corte. La operación s-s c-rattaáa eatoaoas repetidamente 

bajo a l control d^l ínt-^rr^tor rotativo hasta que una 

*ea&al" exterior a t ie s a  la o izc lla . El mismo sistema, 

desde luego, pug^o uparse pare acelerar le cizalla, entra 

cortee para obtener longitudes <3e corta.más cortas que a l 

.desplazamiento da la cuchilla eo un ciclo de operaciones* 

entendiéndose que si la cuchilla s  ̂ está moviendo consten 

támente e la. velocidad doi metal, la longitud de carta 

obtenida será iguíl c le Asi desplazam iento Ae la^ cuchi­

l l a  por operación.
para mentensr t^jo e l tamaño d.̂ 1 motor o motores 

que accionan la  c iza lla  y para reducir con e llo  a l cesta*
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las  cizal las tienen con pr^figrynoia una ta?rcis ocnsiáe^

rabie a le rotación, permitiendo esta que el matar sumi­

n istre une proporción mayor la energía neceseria para 

#1 corta & lea partee rotativas do la c iza lla  atarante la. 

parta de aceleración d.9l cicle y a vi tenas la  nsaasi"adí óe 

un sisteme meter d* accicnami^to qu  ̂ daba suministrar ca­

s i teda la energía requerida por corte buréate #1 corto 

tiempo en quá las  ouchillss y^tán mordiendo a través del

metal. El requisito adicional d* cus la velocidad de
/ '

avance da las cuchií-aa d#be r justarse intimamente a la  ve­

locidad de avance d^i mstal, como antes sa ha dicho, y e l 

hecho de que la  velocidad principal da entrega del metal 

pueda sor alterada cuando es laminan productos diferentes, 

requiere un aool en Cimiente que se acelere hasta una. vaÍ&o!<a.-. 

dad superior variable para a l corta*

Suponíanlo les anteriores 'requisitos, come es 

cierto, elevados parea da aceleración y desaceleración, 

junte con una velocidad atgerier exactamente variable, han 

conducido a la  adopción de motores de corriente continua 

pare e l accionamiento da la c iza lla . Bl control y la  

alimentación da estes motoras pueden ser por un control 

da ward-Lpcn&rd, o, *a t i  caso da una alimentación de ensr—  

gie a potencial conatente, por centsotoree.de inducido,, 

con, para cualquier case, a l posible uso de un debilita ­

miento del campe del motor de loe motores dg accionamiento 

de la c iza lla  pare variar todavía la valoeidad superior

del motor.
Be dispone de diversos sistemas bien conocidos

— Q *-
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'" ' drod# ol repeso o de?-
b¿ ji. V^lcci^y^ i-

- -r  nr^t^. v<Jt cidr d de certa preeeleeoio-
& ̂  t  ̂ P tr   ̂j 1 y.

P -'* <*i ?j í .?cr r*e ^izall&?  ̂ce:!cáeles ma-
 ̂lente en ?"!

c -^.trcl de Ward-L#cn&rd le- excitación
de ĉ -mpo ,

& * r&rtr puyde ferzerre forzando raet^tancia
c dn - , ,

^  ̂ a fta d# elevar la tención d^l
genera r*cr réní .'"n.?,,-P - -nta y acelerar api a l meter da acciona- 
míente dg- 3  ̂ c i ^ n

- An tlampo mé? corte po-^lbl#.
8^í «1 r irtaM  /<: ?.<H,"-Lt.cn.r<- f  .*<- pet.note] c a c t ^ t a ,  
M y UE tete,,,- tEmp,E,,! ^ tp . ^  a.

radón  y  ̂1 corte i - . ) .  t u  , , . .' * n€p7^ isc,c tu. retarde de 3 a ra -
pi,.. z rr. eco) ;.roción dp lee cuchí Hay, ip valccldad d{?

corte rr-querifa y loe ra te rae  t-'mp.-rti^ ^  ^  circuito  
de control

Sin emb.rg.., f-ete r?. tarde temporal tendré un va—
lor (-:,cpt.Mt. PM 6 un: .v..-!ce{.^4 y une tn-t en a .-

a .y , a,. M-.A. on^ . . - . 3 ,  a  ,E eee .t. !-,y^tn  , ,  ,,E-pí.. . 1

r-L-cpi-, a<=fpué: ?ei Mtsy^e

******  ** ?n sM * lt !g ra .! ío  alwnza
<1 ycltr pEca{tfTmtr-:ac :. qu- he hecho n rfc rM a l. y 

aemiMsí ?f .*g<Hznte integM e^n, íe msfe qw  le  t l r .  ee- 
ré oprtadb yn longitud^? igual#?.

H fin  ne medir l 9agitur,?& meopivay y in ic iar  

tp**ración de cizaH^mi^nto cc.npAguif3 t 3m17.ate, s? r^c$:- 

ysrlc que al dlap-^pAtive cu  ̂ la leo.gitud d? metal ce­

rra P^ra t..-cntAnû 'r Kiír¿4nd̂ *- longitu?3p- ju^gee dp im—

per tañóla en el funci -^nt-mientc debido,. ^  r^Ájucta 

í l  dlepoaitivc e di?poeitivop qu? mld^ p mi-^n la longi­

tud deben tambí'n in ic iar Ir epnac-dn ^  ciza 11 amianto

7
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oin. P^xt.urber eu iuncidn medídore deed.# el panto do v is­
te ds le  exíctitud.

JCvî yo tomento, el gíneredor .tscamétrí## emploodo* 

on el invento pM-á# diepcnerso pera goolooodo# por ejem­

plo, por lop rodillo:* de entrega o alguna 'otra 'porte somo­

jante éer ¡laminador, pazo bebido a l deoliesmionto que tion- 

&e t ocurrir entre toles rcd llle g  y. le t ira  qua están ha­

ciendo papar, la módicién =̂. la longitud que aa obtiono* 

pu^do tíoé'^r a¡ inexacta.

Sp prefiere por consiguiente u.?ar un rod illo  me­

didor, ro r i l lo  trabajo del laminador o sim ilar, qué 

teté fiepu^eto pare accionar t i  g a n a ra n  dol tacpmátro 

directamente o a travos de un cambio'da 1$ velocidad y quo 

a até dispuesto ee la trayectoria do la tire  motélíeo en 

una da lea divareoo formaa que son do conocimiento ccmén 

on le- industrie ña modo que sea púnate en rctncidn por la  

t ir a  a medida que peca.

El rod illo  medidor, cea preferencia, se dispone 

da modo que pusdr s#r impulsado, dopd^ ,̂1 laminador o in­
dependientemente, e usa velocidad periférica ligeramente 

menor que la  velocidad da entrega del metal a trsvée de 

un tipo de embalamiento de mando de modo que, cuando ae 

pono oh marcha, el ro d illo  medidor pueda y# estar marchan­

do a, por ejemplo, aproximadamente e l 95% de eu velocidad 

f in a l cuando la tira  lo  ccg# per primera ven, oto lo  ouA  

alcanza una velocidad qua cerroépoade s le do la t ira  mu- * 

che még pronto y cm mucho menee reabclamitnto de' lo que 

hería en otro oeae.

El generador tacométrico usado &a #1 invento pug-

8
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¿3  e&r da corriente ccntiaua o da corriente altaras.

&a í:l fuñeinna-mien to, Üs velocidad ds entrega 6*1 m#t*l - 

per ^jpmplo, qus es una cantiga# lineal medida, par ejem­

p lo , en metros per minuto, ee convierte per *1 ro d illo  

3e medición, per ejemplo, es mv-vimiea-to angular y acciona 

#1 generador taoomdtri.ee e alguna velocidad de rotación 

que os equivalente a Ir VfIncidid lineal dal metal.

El gynerefer taccm<?trico produce un vcltaja; que es prppor 

olanal a su velocidad de rptacidn y, per consiguiente, 

que as proporcional en la misma forma a la velocidad l i ­

neal del metal, 6* modo que a manida que le  velocidad 6*1 

metal varia hacia arrite o hacia atajo, asi subiré y ta­

jaré la tensión del generador taoemétrioo* Muchos in­

dicadores de velocidad hacan uso de asta propiedad en *1 

sentido de que el voltaje asi produoido es aplicado a un 

voltímetro que puede eetar calibrado directamente an re ­

volucionas por minuto c í$n metros por minuto.

Sin emtergo, a i un  ̂ tmsidn proporcione! s la  

velocidad ca integrada con re^psotc al tiempo, la resol­

tante sí*-rd pr^oro íonal al desplazamiento, que puede ser 

un desplezamiauto angular en gradea o revoluciones, o 

distancie linea l ?h, por ejemplo* metros y centímetro*," 

de modo quo sn a! presenta ca*o la solida integrada del 

generador tacomdtrico oorra-'pondc a la longitud de tira  

que ha pasado pr.r 1̂ rod illo  medidor.

Cuando 3$ usa un generador taco métrico de o .a ., 

como pusd^ esa* preferido en algunas casos, la salida pue­

de ser rectificada primero y luego, latagra*a. A lter-
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nstivam'^t*, la  ur. g-ntra^^r tHcnmétrioo de

cuya frscu?ncia seré. prcpore^CBsl a la  velocidad d# la  ti"*

ra , pus-d^ ser alimentada, drspués de división d# frecuen­

c ia  s i P4'-- desee, a mi contador nacióleo o. electrice en a l 

o nal se puma e l  nCm r̂c de fltc-rnanciaa, as Aeoir, an al 

ansí .la frecuencia integrada con respecte a l tieayc, 

áa modo qug lt salida resultaata seré de nuevo una medida

d¿ desplazamiento.

Cuendt la e-xtremidad delantera de la t ira  requie­

ra cort? ?ntt-s que la t ir a  sea cortada en longitudes 

medida^; ea neo^rario disonar algún sistema que deqpuós 

dr dejar qt-s se iitga €l cci-ts in ic ia l independientemente 

d# la cperacídn del medio int*gradar, mida la  primera lén- 

gitud, dando la delido tciercnclá para o l retardé temporal 

en la  operación dé o izar lamiente, y continúe luego midiendo 

y cortando las longitudes requeridas, f e r a ^ I lc ,  puede 

dlsponpree ur̂  interruptor s accionar per 3.1 borda delante­

ro da lo t ira , pera determinar subsiguientg^nte la  in ic ia ­

ción eustanolalmgntt ceinoidente del funcionamiento de loa - 

medios intsgrederee para medir la  primara tira  medida y el 

funoior.^mi<oto do en re lé  qu* é su vez in ic ia  le  aceleración 

dsl motor dr la c iza lla . Eet^ re lé .está  también dispuesto 

para ser accionado a l llegar a la salida integrada al valor 

predeterminado o, alternativamente, otro re lé , que es e f i ­

caz para in iciar la eoolerecídn dai motor de la c iza lla  con 

§1 mismo retardo de tiempo desde su funcionamiento que #1 

re lé  operado por e l int&rruptnr, esté dispuesto para ser ac­

cionado a l llagar la salida integrada a l valer predetermína­

lo -
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do.
A fin  de que &1 invento y en partí colar éu * p ü -  

caolón a l corta de metal an tiras pueda comprenderse con 

s.As claridad sa hará referencia ahora a l^s dibujes ane-

 ̂ 5

h. -
i
:' uí

15

1!i

20

t .
2$

jos en Its  cuales:-
Lo fígui^a 1 as un ^agrama de circuito quo ilu s ­

tra e l invento, y

La figura 2 sirve para m itra r  la  aiouanoia d# 

operaciones da 1^8 con tactores principales do la disposi­

ción de la  fígua.*a 1.

Con re fe re e  la  & log figures, diversos' e le­

mentos de le  osici&n le la  figure 1 gptán disp-uostos

y operen como ^iguo:

El barda delantero de lo tire  metálica a cortar

en longitudes medidas toca y cierra los contactos normal­

mente abiertos le un interruptor da ocla FS y los mantiene 

cerrados mientras posando metal pare excitar- desda los

conductor^a de alimentación le ¿nntrol a. a. un con tactor 

FST qua ttí?na los contoct-)o FSO/i y FSC/2 asoci.ados con. ?1. 

uno -1# 3.00 cuales. BSC/1. o*9 un contacto normalm^snte cerra­

do que, cuando lo ^atá permite que sea réccgtdo ut contac­

tor TSR. Este contactor TSR as un contactor ^  naide 

con retardo temporal con tiempo da celda variable y pueda 

ser da cualquiera da varias formas bien conocidas ¿sn al 

mismas. - Su fmetón principal en -1 círuulto es la  de 

introíucir un rettrdo -h' tiempo variable entra la s  opera­

ciones del interruptor do cola FS y le  puista m marcha 

de la c iza lla , de molo que p u? da hacareo u.t motel ¡un

¡;

!



aorta extremo delantero, scgAn so desee. Cuando eat* aoa- 

taotor TSR, que fuá exoitado antes de le  operaolén éel 

terruptor de oola E3, ha agotado so t desapo, ana doa ooatao- 

toa normalmente jorrados Tsa/l y TS9/2 se vuelven a cerrar 

y el primero da e llos, TSB/1, excita la s  bobines de dos oaa- 

tactores uno de los anales INT, tiene uaaoarsctsrietloa de 

recogida retardada, mientras que el otro, TS¿ tiene una oa* 

raotgrlstioa  de caída retardada. La función da satos can- 

tpotores se describirá luego. 81 sogúndo oontaoto TSR/2*. 

a l volver a cerrarse, completa e l circuito a travás del c ir -  

oultc de la  bobina de otro oontaotor FIO, los oontaotoa T8C/2 

y estando cerrados los contactos I^T/1 debido a la  caracte­
r ís t ic a  da retardo temporal del oontaotor INT. Esto d* 

oomo resultado que si cantador FIC recoja y haga funcionar 

a l contactor 3 que,, por s*?ttr dispuesto para controlar a l g 

motor de la c iza lla , in icia la noeleracidn da las hojas en 

una de una variedad de formas b i ^  conocidas en si mi#aas.

El oontaotor S so bloquea di mismo a la alimentación a tra ­

vés de su contacto 3/1, normalmente abierto, en serie coa 

un cerrojo SPl' de posición de la c iza lla  que reajusta e l  

contactar S después de le operación do corta. Otro inte­

rruptor de ^nolavamiento SPl'^ de la posición de la c iza lla  

incluido en el circuito da la  bobina del oontaotor FIO 

para garantizar que 1c c iza lla  catará siempre ajustada en 

la  posición corrsota antas de que seá dada la asnal da aaa- 

leracíón por el oontaotor FIC para e l primer corte.

La disposición hasta ahora descrita no incorpora* 

nuevas earaotarísttoag on 3Í misma y la secuencia ds opera­
ciones 3c los cdntaotoráo principales se representa hacia
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la  < í la IzqoiayAg 3 * la f ig s ra  2 <-m la <3 asi

a l tiempo a# rsprososts sobre 3.a aséala h ^ri^st 'a l y la

va lea l --'sd -3a la ai zalla  sobre la  aséala yartioal# - Los 

eostaetsr¿s fosei-isaa les tísB^poa isdlesdos y aa obgar^ 

var# #s papttooiar qaa láspaás la qoa a l etm tactor S opa­

ya per primer.5 vaa hay ai r¿tarle temporal, ml-antras sé' 

acalara al meter la la c iza lla , sitas' 3a qu# as haga 33 a l 

HUMAS6a t al cort? r^ai -  ?! :ertc extreme Aala-rtare.

Per la - 33er ipctds qoj a.st íat 3.i l:?l f-nolasamlan- 

to 3-3 'la a lza!la  33 c3ag)r.#a ?.;rá qsa para obtasar osa sahal 

laag ito l axacta l.is iit-?gra3cr33 para la  lasgttad

algot'íst?' a cortar osa vaz qsí ha 3! 3a cortala la  sxtremigad 

Its  istagradcr?s .̂'.091 t-iíciar si fa ic inam ías- 

te ea ta l R3 3t'?a p?r daiaot? it i primar etrti ctmt 30.1 as- 

a&l 3 . , 56^1 i^ ía it í  13 coates

q u. 9 Lás 5 ;h a 1 '*a mi 3maa í  11 a L n .

la Hsptsiclds psrticsicr qoc s? ??té d-escri­

biendo j raaltza ?' 1.3 í'trno- ?.i.ga:.-nt.'A'

31 ?; 39 6a .';.'xtr ? el a 1 tere, cerne ?  ̂ *xnltcañe,

-33 gatarmíiá^-? p?r i fn n m n íe n t o  -*?! titorr^ptar la ce­

la  F3 tní^la ?i *? 1?-.? m tactoras so-

03 t l v 3.3 ,3 '̂ í- i a l e  e n  1 ?^ n t - a r . !? ."  te m p o ra l33 n t r e

ca*-" AÁ3. Par j  1 m ̂  l.t hí-?. axa otas rait.-'-

r a l a s  le  t i r a  59s p a l 3 .!-- q n  h a  o t i t  h ^ -ih c ?L c o r t e  e x t r e ­

mo ai-a ?á i9 .t p a ra  .Yat se m in a r a l  c e ­

rní c a z c  i 9 1 r  as 3lcn am  13.1 t e  i- :< 01 *. t*?p t u i t i v o  l  nt**gra3c r  ID  

33 tómala d#s3a a travos í? la bcbisa n '. ccntactcr FIS 

ooasde asta Alt .-Me *a cpcra^c para da? la s;h9.1 3^ acala

-  13
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rasión para ni prLntr cthtn. La saRái ' i  titciaolán

pRíSn sar ni iapai?3 gnurt!*'- -yi '* :- bobíná ib FIO onan3a

-á3 3X3itn^3. La 33?.t*;.( *-i taisaátp&oo qna

-ht aplisa !a ai -y. tpsáítivc íttcgraior 13 par loa 3?R3ü9t&* 

y3a U .  intogray y al i yp  tuitivo tntagrsánr 13 nn$n-

lo h an íg lilt  La Itngtt-cl r;q'j..ciy^, ^ítnrmtna^a par ni gjns 

t i  l i  I**.-! minios 3L, ? . y. i.a .?tnnte 1-cl fnncioonmitotn 

.i?i con tactor FIJ, cp?rg.eó *it'n3?3 íl oont-?otor FIJ In 

.n#?-: --i .?!, nin'"itn Y y. ninas t*y-.y;n LL 'itn  tnl 'se-

ganda corte, en ?i nannito ¿, asna ic 'ataba lh señal p'ara 

In iciar la tntsgj¿¿tói *siaits .̂?1 pruccr certa #n A# - 

- ^ltsraatí7A-a,snt'-, paa*' tas mót ccnvenicnt? ü á -

ppa'j?' la? c:aas para qa? ?1 *#tttvc Lntcgrs^cr á^apa*'?

3a la prim-ara y si f-n c l ntegraoionas pcctartcrce, ha­

ga cpgrar ct.rc snntaots ytailaf U S , qaa tlanc v lrta a i-  

.iB'.'-it.! ti r't-33 taapirai'qaa s-tntaatbP FIO y qns; 'es­

tá 23í:3s!o #.n el Jiinnbpatt y:ii 3 crocito, A3 Icctr, n&n 

al mi 3¡a3 avanaa en al ttinpc con ssnpasta ti corta 3abal- 

gaUntn qaa tiene si ctitectcr FIO. Dagpaáa ,3a íatagrar 

la  prüüíPa longitnl, cc isctr, en ni ti.3a.p3 Y, 1̂ tntegre- 

ánr IS sa raajastará instantanc amanta. ya alnatrdn 1 aamanta# 

ya msltanta ai rg H  ,!a gruí v*l3at333* -

- SI eaataatar INI qa-a 3até ncrmalmanta exaltado

s-cbnc io.g ccntactOí! normáis, sata 3errases T33/I. i ni c-:tn- 

tastor T8R para ncnt.ííer 903 contactos INT?1  ablgxpoa a#s-  ̂

gura qna el intarrqptor 3á 33lá F3 no Inicia sn opnraal&a 

3a aorta para los aorta# acbsignlantsa a l primara,- ya qn# 

todos los cortas sig ni an t a a * á aban s-sr hachos baja a l-oeá -

14 -
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t r o l  d i s p o s i t i v o  l.n tsg ra d o r. .

El oontactcr TS a lg a ra  per s&y- 333tactos TS/1 

qag al dispositivo integradcr 13 intarrumpa la integración 

y s%raaju?te ni onrr: t!:.npo 3¿spuáe que $1 intarr'jp- 

tcr 4a cola FS se írbr,r ^u^ní;. 1& extremidad i# cola do la  

t ifa  paga, da meló qu¿ q o # H e t e  para la tíre, siguiente 

a cortar. Loa ceitactc?. TS/2 tal o ?.n tactor TS dat&s' 

conectados .̂n s ir ia  con. H. na'.ida dni dispositivo tntsgra- 

3ar para iatpa'Hr un falos fRacícaatatsoto'?#! c33tactor 

FIO (o IIC) nn a l reajusto. ' . r

¿? disposición *c?or?ta permita que s i Integra­

do r mída desda s intygr.- hasta sí ats.ac paito raiativo an 

la raguláciSa temporal* de l?s circuitos 3# -33-itrel, 3* mo­

do qu3 el intagredtr Tí de c 'i  axectltal la primera longi-',-. 

tnd a pasar da que le primara operación 3a corta ha sido 

iatcf6*a per mtdúos i3'?#.;3.hH'3T.t33 a travos dé un Éstarrap 

tor da ct!& o dtsptsitív: sim ilar, y que mida siempre des­

pués 3**3'? ? íntagrr he*te el mismo pacto an si ciclo ope­

rativo, sin juago? sign ificativos.

Alt-srn&tivgm.^nta, pa#isa dl^pai&rsa dos o mée 

Í a t 9g r e 33r g s  d p st la a á a ?  & r ^ a ü z s r  in t^ g re o in n a g  'a lt a rn a -  

áas o s a c a s iv a s  de modo que, m ie n tra s  un ic to g re d o r  y#

9- s t í  rp yj 'jo tando  do tpu io  n - ' i *  m ?  lo n g itu d ,  le  l o n g i ­

tud  s ig u ie n t e  e sté  s í  nodo mn dl. i s  por n i  o t ro  h  o t r o s  l a t a -  

gp a d o rg s; contAoaaodo ln s  in tsg r sd o re .?  fu n c io n a n te  a l t e r ­

n a t iv a  o f.-uceslvementá h sato  qup ?? l l a g a  a l f i n a l  3s l  ma- 

t a l  s in  jaggoe  s ig n íf íc $ t ív - . * s  an la  m ed ic ión  d$ la  lo n g i ­

tud* *

-  15 -
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Epto solicitud. qn.a corresponda a ls  praMtntada 

en Gran Brotaba al 4 3?? Septiembre 3a 1950 provisional 

N8 21732 y 19 <le Abril da 1951 completa, sa a o oge a los

beneficios del articulo $1 d^l vigente Estatuto 3a Propie­
dad Industrial*

N O T A

15

t

20

Los puntos? do inv-nción propia y nueva taa so 

presentan para que sean objeto ^  esta Patento te Inven­

ción gn España por VEINTE año^, sen los siguientes:

ls .  -  Nn aparato para controlar un equipe en fun­

ción dsl desplazamiento, por ejemplo, angular o linea l, de 

un cuerpo o miembro asociados onn e l equipo, que comprende 

un generador tacomátrioo qtm está dispuesto para saje pues­

to en rotación de acuerdo con r l  desplazamiento y para dar 

una salida proporo tonal a l valor iastantáheo da le  veloci­

dad d#l desplazamiento, medios para integrar la  salida, y 

medios que responden a la magnitud de la  salida integrada 

para efectuar una aooión da control deseada sobre e l equipo 

ouando la  salida integrada, y per tanto e l  desplazamiento# 

M-canaa un valor predaterminado.

2* * -  Na aparato segtn se reivindica en el punto
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en #1 cual #1 cuerpo o miembro está dispuesto pô p en 

desplazamiento para poner en rotación un elemento desde 

e l cual ep accionado e l generador taoomttrioo.

jp* Un aparato para cortar ame tira -de  metal 

en movimiento o similar en longitudes medias sucesivas que 

comprende un generador teco métrico dispuesto pare ser ao- 

oionado a una velocidad proporcional a la velocidad de la  

t ir a  móvil, medios pata integrar la  salida del generador 

taoométrioo, y medios que responden a la magnitud de la  

salida integrada para in ic iar una operación de corte y*"" 

oome&zar unr nueva integración de dicha e ílida , cuando la  

salida integrada alcanza un valor predeterminado que oo- 

reesponde a l paso de una longitud deseada de tira#

4** -  Uh aparato pegón ee reivindica en *1 ponto 

3^# en e l cual e l generador taoométricc es aooionado por 

un rod illo  de medición que aetá dispuesto en el oamlao de 

la  t ira  metálica de modo que Bea puesto en rotación por 

e lla  a medida que papa.

5*. -  Un aparato seg&n se reltdndioa en el punto 

42, en a l cual se dispone medios, que inoluyan un tipo 

de mondo de embalamiento, para hacer girar el rod illo  me­

didor, de modo que cuando no se aplica a é l la  t ira , etr , 

velocidad periférica  puede ser mantenida a un valor lig e ­

ramente in ferior al de la  t ira , con lo cual, cuando e l  

ro d illo  es cogido por la  tira  alcanzará una velocidad que 

corresponde a la  de la  tira , con más rapidez y con menos

resbalamiento da lo que seria @1 caso da otro modo.
6s. -  Un aparato según se reivindica an al punto

-  17 -
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3*1 <*n al 4* ó un ítl cusí e l llagar la salid*

integrado al valor prodoterminado, ea op -̂yedc un rejLé 

que, a au v^s, as eficaz p;?ra. in ic iar la  acnleraeidn. de 

un motor qu: oooíont4 la cizalla*

7** -  Ua aparate neg&n se reivindica en el punto 

6*, en a l cual para cortar la lei,símpate una t ira  antee del 

cizallí-miínto de la primara longitud medida,, se dispone 

un interruptor a accionar per a l borda delantera de la t i ­
ra, para hacer luego que tejóle can coincidencia a asno 1 al 

el f  unción am isto del modlo iategrador para medir le 'p r i- .  

mera t ira  medida y el funcinnRm^nto de dicho re lé  o de un 

segundo re lé  dispuesto de modo qu.9 no in icie la  ecelereoldn 

del motor degpuée del mismo re tado  temporal de su opera­

ción en que lo  hoce e l primer rt-lé. ' ,' ...

8 * . . -  Uh apíu-atc 3'..:gan r^iv5ndica en e l punte 

ys, e.n í 1. cual, se introducá un retarde temporal Variable 

entre e l f  unci.onam.Í4)nto Ral interruptor y ^1 funcionamieny 

to subsiguiente de dtoiio re lé  o del segunde re lé* según 

e l caa3, para permitir qu¿! saa variada* ée asta forma, le  

longitud, d^l corta In icial*

9s, -  bh aparato s^g6n. se reivindica en oualquia-* 

re do loo puntos 3̂  n 8*, Ír.olusíva, ac 1̂. cual, al alcan­

zar la salida integrada vr.icr pr*<r^terminado, se in icia  

le  operación cizallamientc y e l media integredor oo ré -  
pídamínto reajustada para oom-nsar una Ruave Integración*

ios* -  un aparato n#g&n ^  reivindica en los pun­

tos 3a a 8* inclusiva, en *1 anal a l modlc integrado* com­

prende dos o m&s Integrados  ̂ destinados s realizar inte-
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grecianos alternadas & suoasivas ^  1  ̂ salida dal genera­

dor tacomótrioa y t-*st6 dispuesto da modo qu;s al llagar la  

salida integrada de un latagr&dor a dicho valer predater­

minado, se Inician la op^raci^n da ciza11amianto y e l fon 

cionnmiento del integrafor al^rnaHc o del lategrador sh=- 

c<& alvo alguien tu +

lis *  -  Uh aparato eléctrico da control pera .taa-*

quinaria, #spcoinlm?nt^ par^ el. central del oi sa lí amianto.

a l vuelo de metal procedente laminadores,

Tâ . y o -mo sa ha ic-perito la Mamaria Que éa-

**<"**,, representado el d ib^c  ..^pañ a  y con

loe fines que se han esp&oifigedc*

Este Mamaria consta d- . j¡-^ y nuav# hoj^e cscri-
tas par una ñola cara# . .

M ^ rn , 2 3  M 0.19M
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