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Churchbridge Works, Cannock, Staffordshire, Inglaterra.
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El presen;élModelo de Utilidad, se refiere a una herrayien-
ta.de méno. tal como alicates para mecdnico que cbmprende un par.de
mangos de palanca pivbtados entre 8{ y que se extienden més allé del
pivote para formar un par de mandibulas por ejehplo alicates, fenazas,

pinzas y. corta alambreé; y cuyos mangds sirven, por su tamafio y'dispo-
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kicién, para que el usua}io los pﬁeda agarrar con una baﬁo. Dich#e he-
rramientas se denominarin en adelante "de la clase mencionada'.

| ‘ Las herramientas de mano de la mejor"éalidad de esta clase
se fabrican produciendo un par de piezas fo:jqdab._quitando-la rebgéa'

de las mismas y.daspués mecanizando, acabando.con'hna piedr& esmgrilﬁ

y puliendo las piezas forjadas desbarbadas en una gran parte de su su-

pe:ficig; Los mangos en particular, y también en cierto grado las mane~
@ibulas tienden a tener un contorno, anchura, espesor y curvatura siem
pne‘cambiantes a lo laféo de su longitﬁd, Yy por estas razones la meca~-
nizacibén, rectificado ¥y pulido son operaciones principalmente manuales
queiexigen habilidad yveiperiencia del operario.

Un procedimiento conocido conéiste en fabricar herramientas
de menor calidad en las que se prescinde de las operaciones‘de rectifi

cado con muela abrasiva y pulido, y también en algunos casos v.g., en

licates de electricita, los mangos se cubren con aislamientos de este
odo la necesidad de emplear las técnicas mencionadas, a pesar dé todo
xiste un gran demanda de herramientas de la mejor calidad y existe la
necesidad de fabricar;as'con un menor costo y menor mano de obra espe~ |
pializada. no solamente.debido al costo de 1la mano de obra sino tam-
bién a las dificultades ﬁe ostener dicha mano de obra en las condicio-
nes actuales. ‘

Seghn el invento, una herramienta de la clase mencionada se
caraéteriza por la provisién de por lo menos dos superficies laterales
rxternas en los mangos que son de perfil y dimensiones constantes,iPor
lo tanto, toda la longitud de los mangos disefiados de este modé puéde
rectificar y pulir mediante herramientas contorneadas, eliminéndose
préicticamente la mano de obra especializada en esta operaciodn.

De preferencia, la forma de méngo tradicional, que es lige~

ramente curvada en toda la longitud del mango, se modifica, y los man-

gos son rectos en toda su longitud desde el pivote hasta un punto cer-
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"el contorno longitiudinal.

son igualmente de perfil Yy de dimensiones constantea (traneveraaluen-
‘te) y de perfil longitudinal similar; Vige s recto con una - curva final.

”g'de radio Y de lugar fijoe, para un tratamiento similar.

| de las mandibulas tengan un perfil y dimensiones eimilaros, y pueden

‘ser idénticas a los perfilos y dimensiones de los mangos y, en lo po=

ca de los extremos libres de los mangos, siendo éurvadas‘solamente la
parte d&l extremo libre final y, ademfs, la curvatura es de un radio-
constanfe.

| Las partes de los cantos de los hangos_se pueden mecani#ar;
o rgcfificarse o pulirse, por lo tanto, por un thimiento‘linea; relg#
tivo entre el mango y.la herramienta de trapamienfo [ acabado. Esto se
puéde efectuar de div&rsos modos, por ejemplo, ei mango se puede so08~
tener entre un carro’ que 8e hace pasar por una rectiticadora. con- una
leva para desplazar el mango cuando fznaliza 1a parte recta de la he-
rramienta y comienda la parte curvada; la herramienta se . puede deapla

zar por ‘leva para conaeguir un efecto eimilar. en uno u- otro caao. lafl

herramionta y el mango se pueden desplazar por accibn do rosorte o airb,f b

para mantener una preeibn de contacto y hacer que 1a horramienta aiga

AR

Cuando ambos perfilee 1nterior y exterior son segﬁn se han
mencionado, el mango tiene un espeaor constante . (en un planos quo con
tiene el eje de pivote) y las dos caras restantee de la seccibn trnns-_
veraal del mango pueden recibir acayado por rectificado Yy pulido pla=-
qos. ‘ '

Igualmente es preferible que las caras lateralee externas

eible, polinealee con los mismos, con lo que, dq este modo, laq mandi
bulas se pueden acabar en purte con lae;mismasldperaciones.

~ Fabricar una herramienta de 1é-gia3e mencionada, se éuJota

en una mordaza 1é'pieza que fqrma la paianéa y la.mandibula y se;tras-'

De preferencia, las carae laterales internas de loe mangos  ;‘.._
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fiqie“externa lateral de la parte de mango de ‘la pieza.

y/o el ajuste de la longitud de la cdrrern'de movimiento alternhtivb. 

‘9“ﬂ99273

lada la mordaza con relacibn a una pluralidad de Gtiles perfiladores

para formar un perfil de dimensién constante por lo menos en la super-

La herramienta perfiladora puede comprender bandaa abraeivae

mantenidaa en los perfiles deseados mediunte amortiguadores realliente ?i
sobre la zona. de contacto, siendo dichos amortiguadores de caucho, plAE.

tico celular o s;milar. Y las piezas de la herramienta se puede movef
montando las mordazas en carroa de movimiento alternativo. la coloca—
cibén de la mordaza cOn-:elacion a una superficie de referencia se pue
de ajqéfar durante el ﬁpvimiento aiternativog por ejemplo para tratar
la curf&tura de los mangos, mediante una placé de leva contra la cual'
se empuja un seguidor en el carro o mordaza. Por lo tanto, mediante,el.

intercambio de placas de leva y/o el intercambio de los amortiguadores|

se pueden tratar diferentes herramientas con el mismo aparato.
| Los dibujos édjuntos, ilustran ei invento, en los que:
La figura 1,';lﬁtra el alicate para meclnicos, seéﬁn la in-
vencién.
La figura 2, es una vista éerspectiva de la boca del mismo.
Las figuras.3;5, son tres vistaé toma&as en puntos diferen-
tes a lo largo de un mango de palanca, en las lineas de corte 5-5,
6-6, 7-7 de la figura 1.
~ Las figuras 1 y 3«5 ilustran un perfil tip;co y sBe observa-l
rd que la dimqnaiSn de anchura o espesor y de los radios rl y r2, son-:
constantes para cualquier mango (por lo menos, variando la dimeéaibnv
b entre el lugar de los radioe segin varia la dimensidén lateral.
NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi co-

mo la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse consfa: que laF

disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificacio

ARG TR g e e
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nes de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental, También

'721, acogiéndodé por lo tanto a los beneficioe que coriceden los Conqg;

gos son de perfil Yy ‘de dimensiones constantea tranaverealmente.'
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se hace constar que el invento ;orreapohdo a una ﬁolicitud do'putonte
presentada en Inglaterra con fecha 5 de Enero d§:19?}. bajo el nhmero
nios Internaciohalesf§n vigor, siend§ l; qﬁe';onefituye la esencia dbi
referido invento y por io que se solicita un Modelo de Utilidad qu
20 afios en Espafia eobré} ALICATES DE MANO; caracterizéndose por lo 8i-
guiente: |

l,» Alicates de mano, fal como alicates para mecénicos, que
comprendeh un par de mangos de palanca pivotados entre s8i, y que se
extienden més alld del pivote para formﬁr un par de mandiﬁulas. carac
terizado porque est& provisto de por lo ﬁenos éﬁperficiee 1aterglee
externas en loé mangos que son de perfil ydimensiones constantes.

' 2= ﬂIicate;,-ségﬁn la reivindicacidén 1, caréoterizadO'por-
que los mangos son rectos en la mayor parte de su longitud desde. el
pivote hasta un punto prbximo al extremo libre de los nangos.

3e~ Alicates, segOn la reivindicacién 2, caracterizadolpor-
que la parte del extremo libre final de cada mango es una parte curva-

da y la. ourvatura es de radio constante.

b,- Alicatee. segln cualquiera de lae reivindicaciones'anio-

riores, caracterizado porque las caras 1aterales internas de los man~ | .

S5e= Alicates. eegun la reivindicacibn 4, caracterizado por;
que las.carae lateralea interna de los mangos son pr&cticamente reetaé
a lo largo de su longitud con una curva final de radio y lugar fijos.

‘ 6.5 Alicates. seglin cualquiera de laa reivindicaciones ahte-
riores, caracterizado porque las caras laterales extérnas de 1aa nan-
dibulas, en elblado opuesfo del pivote rospectéla los mangos tiehe hn

perfil Yy dimensiones semejantes,

7¢= Alicates, segin la reivindicacion 6, caracterizado por-
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'que partoefauatancialea.de dichas mandibulas son coliniales con los

mangos,-
8.~ Alicates, seg(n las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque se forma sujetando una pieza que formu la palanca y la

mandibula en una mordaza y trasladando la mordaza con relacibén a una

pluralidad de herramientas ﬁerfiladoraa para fqrmai>un perfil y'dimenen;

8ibén conatantes por lo menas;en la superficie externa lateral de la
parte de mango de la piezas. |
. 96~ Al;cates, segln la reivindicacibn 8, carazterizado por-
que las herramientas perfiladoras coﬁp#enden bandas abrasivas mahteniv
das en él perfil deseado médiante amortiguadores resilientes y porque
las piezas de la herrdm;enta Be mueven montando las mordazas en carros
de movimiento alternativo,.
10, ~ Alicateé de mano; tal y como queda sustancialmente dese
crito en la presente Memoria e iluetradq en los dibujos adjuntos.
Lsta Memoria, consta de seis hojasm escritas a mAquina por
una sola cara.
Madrid, 23 JUL B

ELLIOTT-
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