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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la  PATENTE DE INVENCION, por 20 años, solicitada a favor 
da Don Manuel FUSTERO Bosque, de nacionalidad Española, 
residente en Barcelona, calle de Aragón numero 17, por:
" UN PERFECCIONAMIENTO EN LA FABRICACION DE VALVULAS PARA 
CAMARAS DE AIRE DE BICICLETAS Y SIMILARES "*

La presente Patente de Invención, tiene por objete garan -  
t iz a r  el derecho a la  explotación exclusiva de un perfeccio­
namiento en las  válvulas para cámaras de adre de hiciele -  
ta s  y similares*

Hasta la  fecha, la s  válvulas para cámaras de a ire  de b i -  
e icle tas y similares, han venido fabricándose de manera que 
la  válvula propiamente dicha constituida por una pequeña 
pieza de goma, que tiene su Miento en e l  estrechamiento de 
un caequillo de latón roscado, se montaba en un pequeño váe- 
tago de un milímetro y décimas de eapeeor, cuya parte supe­
r io r  estaba roscada y cuya parte in fe rio r  que aosfiene la
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pieza de goma, venía prolongada en un vástago plano, cuya 
misión era impedir que a l desenroscar una pequeña tuerca 
grafilada, d i^uesta  en la  parte superior, girase todo e l 

I?  vástago, para lo cual dicha parte in ferio r plana, penetra­
ba en la  entalla  practicada en un pequeño caequillo que se 
embutía a  presión en e l in terio r del cuerpo de l a  válvula? 
de esta  manera, al quedar e l  vástago sujete por este  cas — 
quilla , se pedía desenroscar la  tuerca grafliada, que so- 

20 bresalía dáL cuerpo de la  válvula, con lo cual la  válvula 
propiamente dicha unida a l vástago, tenia un desplaza — 
miento longitudinal que permitía e l  pase d e l a ire , a l  ros­
car nuevamente la  tuerca sobre e l vástago, ó ate experimen­
taba un movimiento ascendente hasta que la  pieza da goma 

25 que actuaba de válvula, quedaba completamente fijada sobre 
e l  estrechamiento del cuerpo que hacía las veces de asiento# 

Tal sistema presentaba serias complicaciones# En primer 
lugar, e l roscar un vástago de l /  mm# y dácimas de diámetro# 
En segundo lugar, la  necesidad de embutir e l caequillo de 

30 guía del vástago en e l cuerpo de la  válvula y en tercer 
lugar, e l  encarecimiento que suponía e l efectuar todas es­
tas operacionea#

El perfeccionamiento objeto de la  presente Patente de In -  
vención súbsana todas los inconvenientea citados, fac ilitan - 

3? do por consiguiente la  fabricación de las válvulas de bioi -  
cletas y similares y abaratando su costo de manera consi — 
derabie#

Consiste esencialmente dicho perfeccionamiento, en roscar 
interiormente la  parte superior del cuerpo de válvula#

En cuanto a l  vástago, queda^educido a una pequeña por — 
ción fine uno de cuyos extremos presenta un pió o ensanchamien­
to sobre el que descansa la  pieza de goma, que actúa de
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válvula propiamente dicha. Un pequeño to rn illo  agujereado 

axialmente permite a l vástago penetran en ól y deslizarse 
4? en toda su longitud. De esta manera, dispuesto e l vástago 

en e l in te rio r del cuerpo de válvula de ta l  manera que la  
pieza de goma quede a la  altura del asiento y colocado en 
ÓI e l to m illo , se remacha la  parte superior del vástago, 
de manera que e l  to m illo  no pueda s a l i r  con lo cual, a l 

$0 desenroscar dicho tom iH e, cuya longitud de rosca es tá
calculada para que no llegue a salirse  del cuerpo de vál -  
vula, e l  vástago experimenta un movimiento ascendente a l  
ser empujado en la  parte de su remache superior, por la  
acción del to m illo , hasta que la  pieza de goma quede apre- 

$5 tada contra e l  asiento de la  válvula# Atornillado e l  to r  -  
n illo  en e l emitido de hacerlo penetran hacia e l cuerpo de 
válvula, el vástago tiene c ierta  franquicia, pudiendo desli­
zarse hacia e l in terio r y permitiendo entoncea e l paso del 
aire#

60 En los dibujos de la  hoja adjunta y a titu lo  de ejemplo, 
se representa un caso particu lar de realización práctica de 
la  válvula descrita.

la  figura 1, representa ana sección longitudinal de la  
válvula en la  posición de c ie rra  y la  figura 2, la  misma 

65 sección longitudinal de la  válvula en posición abierta#
Siguiendo los diseños, se representa e l  cuerpo de válvula 

-1— roscado exteriormente e interiormente hueco. El vástago 
—2—, presenta en su parte in ferio r un ensanchamiento —3—, so­
bre e l que descansa una pieza de goma -4—, que es la  que 

70 actáa de válvula al apretarse contra e l estrechamiento^ -5—# 
del in terio r del cuerpo# Dicho vástago atraviesa un tom i -  
l io  —6— cuya cabe za grafilada permite ser movido simplemente
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con la  mane y é l cual una vez ha sido atravesado por e l vás -  
tago queda retenido en di a l ser remachada la  parte superior 

75 de óste - 7-**
Tal como se indica en los dibujos, al ocupar e l to m illo

- 6— la  posición que indica la  figura 2, e l  vástago tieney  salida *cierto movimiento longitudinal y permite la  entrada/de aire 
por las ranuras - 8—, que lleva practicadas e l to m illo  y po 

80 e l  espacio —9— que queda entre el asiento de la  válvula —5— 
ya la  pieza de goma -4—. Por e l  contrario a l  desenroscar el 
to m illo  hasta su posición extiema, t a l  como se indica en la  
figura 1, ejerce una presión sobre e l remache - 7— del vástago 
hastq que en su movimiento ascendente, le  obliga a ocupar 

85 una posición tope, t a l  que la  pieza de goma - 4—, queda comple­
tamente apretada contra e l asiente de válvula —5— por e l en -  
sanchamiento —3- ,  que exista en la  parte inferior del propio 
vástago*

Se realizará e l perfeccionamiento descrito en latón, bronca 
90 o material análogo, que reúna las condiciones apropia das, 

variando la  forma y las máquinas que se emplearán para He -  
vario a la  práctica y variará asimismo cuanto no a lte re , mo -  
difique o cambie la  esenoialidad de la  Patente de Invención 
objete de la  presente memoria descniptivs*

9? Se reivindica como objeto de esta Patente
18¿-Un perfeccionamiento en la  fabricación de válvulas para 
cámaras de a ire  de b icicletas y similares, que esencialmente 
consiste en atravesar una pieza de gome por un pequeño vás­
tago, que en uno de sus extremos presenta un ensanchamiento
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100 circu lar que Impide que la  pieza de goma sobresalga del vás -  

tago. Dicha pieza de goma queda situada en el in te rio r del 
cuerpo de la  válvula, efectuando e l cueree da la  misma a l  ser 
apretada contra án asiento, por e l desplazamiento longitudi­
nal y ascendente del vástago sobre el que va montada, efeetuán- 

10? dose dicho desplazamiento por la  acción de un to m illo  de 
cabeza grafilada que presenta una hendidura en sentido dia -  
metral, que penetra hasta la  mitad de la  cabeza del mismo y 
que es atravesado segdn su eje por e l vástago de t a l  manera 
que desenroscando e l  to rn illo  de una rosca in te rio r  p rac ti -

110 cada en la  parte superior del cuerpo de válvula, achia sobre

una vez se ha pasador e l to rn illo . En esta forma, a l  roscar nue­
vamente e l to m illo  y hacerle penetrar hacia e l  in te rio r del 
cuerpo de válvula, permita a l vástago cierto movimiento en 

11? sentido longitudinal, osn lo cual penetra hasta separarse la  
pieza de goma de su asiente, permitiendo entrar e l a ire  que 
pasa a txavás de 3a hendidura practicada en e l  to m illo  y del 
espacio anular que queda entre la  pieza de gome y su asiento, 
29.— Un perfeccionamiento en la  fabricación de válvulas para 

120 cámaras de a ire  de b icicle tas y similares^
Consta la  presente memoria descriptiva de cinco hojas foliadas 

122 escritas per una sola cara.

e l extremo superior del vástago convenientemente remachado

Barcelona, 14 de ACOSTO de 1.951+ 
P. A.
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