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sotire:

1>' . HOMBRERA PARA PRENDA DE SENORA.

CP g
Folicitante; HUBSCHER RIBBON CORPORATION LIMITED., entidad canadiense,
residente en 9500 Meilleur Street, Room 701, Montresl , {fj %
L e Quebec, CANADA.
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Lo El presente Modelo de Utilidad se refiere a
,‘ hombrera para prenda de sefiora.

El invento tiene por objeto praporcionar una

hombrera perfeccionada para esta finalidad.

5. Segin el invento, una hombrera comprende uns
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parte exterior superior y una parte exterior inferior, teniendo

cada parte exterior una patte de un lddo lateralmente vuelta ha
cia dentro a cada lado de la misma. Cada parte lateral vuelta
hacjia dentro es corta con relaciéon a la anchura de la hombrera -

5. paera de jar un espacio de sepracion sustancial con relééi&n a lé
anchura de la hombrera entre los extremos opuestos de las partes

laterales respectivas vueltas hacia dentro. Una primera tira deé

relleno se sitia adyacente a la parte suﬁeriof con partes_marg{
|
i

nales laterales opuestas entre las partes laterales superior.

10. vuelta hacia dentro y exterier superior respectiva, y una seguﬁ

da tira de relleno se sitha adyacente a la parte exterior infe-

rior con las partes mérginales opuestas entre las partes princ

. ;E
pales de la anchura de las dos tiras de relleno se unen dirsct

J

mente entre si, a través de los espacios gque quedan entre las
15. partes laterales hacia dentro de las partes exteriores, sin univ

se las tiras de relleno a las partes exterioras. y las partes ka

]
terales vueltas hacia dentro superior e inferior adyacentes Be;

unen directamente® entre si para formar una costura en cada oriﬁlo

de la hombrera, Las partes laterales vueltas hacia dentro se :

20, pueden unir también a las tiras de relleno.

Las parttes exteriores superior ¢ inferior pueden ser

.+ de tela tricotada se nilon; las tiras de relleno pueden ser de

., Franela de algoddon, y la unidén puede estar formada por una ban .

.... [Ba de fibras termoplasticas.

25, ° El invento proporciona una hombrera gue Se forma simé
o tricamente y no tiene coaturas sobre las caras superior e infe-

. rior de la hombrera, proporcionando de este modo un articule Cé
2_:' odo y de apariencia agradable. Ademnads, la construccidén del %
':‘ rticulo lo hace iddéneo para resistir gatisfactoriamente lag lé

30. O'C’I‘rt' !

ados repetidos, lo cual es una caracteristica extremadamente
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{43 adyacente a una parte lateral inferior 44. Cada una de las |
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deseable de los articulos de esta naturaleza. ' ‘ ?

A continuacién se deséribe'una modalidad‘dél'présenwg
te invento, a titulo de ejemplo, tomando cbmo referenciavlns-
dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una visdta en seéqién transversal es-
quematica de una hombrera; y | .

La figura 2 es 'una viéta lateral esquematica de un %
aparato para pfqducir la hombrera.

Refiriendonoa a los diﬁujos. la figura 1 representa E
una hombrera que tieﬁe partes exterio}es superior>e inferior Qi‘
42 de tela de plastico sintético como es el tricot de nilén. Lé
parte exterior superior 41 tiene partes laterales vueltas haci;

. i
dentro 43, y la parte exterior inferior 42 tiene partes latera

i
les vueltas hacia dentro 44, diendo cada parte lateral superior

partes laterales vueltas hacia dentro 43, 4k es corta si se com
' . {
para con la anchura de la hombrera para dejar un espacio dessgi
: !

paracidn notable con relacién a la anchura de la hombrera en-

tre los extremos opuestos de las partes laterales respectivas

43, 44. Un par de tiras de relleno 45, 46, por ejemplo de frang

la de algoddn, se sitian adyacentes a las partes exteriorses supa. .

rior e inferior 41, 42, respectivamente. Cada tira de relleno
45, 46 tiene una anchura practicamente igual a la anchura du

las partes exteriores 41, 42, tenierdo cada tira ds relleno 45
46 partes marginales que quedan entre la parte exterior raspec
tiva 41, 42 y sus partes laterales 43, 44 respectivamente. Asi |
las partes medias principales de las tiras de relleno 45, 46 :
son adyacentes entre si a través de los espacios de separacidn

entre las partes laterales vueltas hacia dentro 43, &4 respec-

tivamente. '

R T SO0y

T TR T T T IAGR e e

cresm e ':;,-__':';",:_-,"‘.g,“.}:.:m{fm,',};--.T.A,‘,_:,‘:-. TR




10.

15.

20,

e T ’

189250

Una tira de union 47L‘de mat§r1a1 de pléstico'sihtéw
tico, se sitGa entre las partes supérior ‘e inferior da la hom~
brera y tiene una anchura practicamenta igual a la de las par<
tes exteriores 41.~42 por lo que sus partes marginales quedan

1
!

entre las partes laterales superior e inferjor 43, 44, De. pre-

ferencia, la tira de unidn 47 es una banda de flbras de or:en-i
!

tacidn casual, por ejemplo como la que se vende con la marca

registrada " Thermogrip'" por United Shoe Machinery Co. Ltd.

Debido a la aplicacidon de calor y presidn durante la:

fabricacidon de la hombrera, segin se describira mAs adelante
tira de unidn 47 queda intimamente asociada con las partes late
l
rales superior e inferior 43, 44 para aglutinar también entre {
l

si. Las partes medias de las tiras de relleno 4, 46 se aqlutz

nan también entre si,mediante la tira de unién 47, sin que las;
1
tiras de relleno 45, 46 queden unidas a las partes exteriores

superior e inferior 41, 42.
Refiriéndonos ahora a la figura 2, el aparato para |

formar la hombrera comprende carretes de abastecimiento 5L, 52

de tiras para formar partes exteriores superior e inferior hl.%

42, respectivamente; carretes de ahastecimiento 53, 54 de ti-

ras de relleno superior e inferior 45, 46, respectivamente Yy uﬁ

carrete de abastecimiento 55 de tira de unidon o aglutinante 47%

Las cinco tiras se sacan de sus carretes respectivos por los mé'
. T

dios que se describirén mas adelante y se hacen pasar a través .

de un plegador 55 que pliega las cinco tiras en la configuracﬁéﬁ
!

j
representada en la figura 1. Los plegadores son bien conocides;

i
y como un plegador parea produci; la configuracisn ilustrada pusg
!

de ser disefiado facilmente por un experto en la materia. no es |

q
necesario describirlo adicionalmente. I
f

Desde el plegador 56, la hombrera pasa a través da
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una zona calentada 57 formada por bloques superior e inferinri
calentados eiéctricamente_58, 59, entre los que pasa la homhrﬁ
ra. La hombrera se pone en contacto con los bloques 58, S?.,Qg

ro dichos bloques 58, 59 no ejercen una presién sensible sobre,

la hombrera. Cada’ bloque 58, 59 se mantiene eléctricamente &

|una temperatura predeterminada.

Después.de salir de la zdna caliente 57, la hombrera
pasa sucesivamen{elehtre pares de roédillos 60: 61. 62. que gir;na‘
a la misma velocidad mediante un métanismo de transmision ( no%
ilustrado). Cada par de rédillog 60, 61, 62 esta ohligado haci@
otro con una fuerda predaterminada. Ademaz, de aplicar presién;

]
en la hombrera, los rodillos 60, 61, 62, proporcionan también :

la fuerza que tira de la hombrera y de las c¢inco tiras a travé%

de los componentes anteriores del aparato. ;
. i

Desde el Ultimo par de rodillos 62, la hombrera para’

en la atmosfera.

4

rodillos 62 y el carrete enrvllador 64 de la hombrera se enfrié
a
|

sobre una polea 63 y sobre un carrete enrollador &4, Enpre 1osi
I.La teémperatura w la 1ongitud de los bloqgues calenta«;
dos 58, 59, la presidon ejercida por los rodillos 60, 61 y 62 y-
la velocidad de avance de la hombrera (establecida por la velo-
cidad de los rodillos) se puedem a justar mutuamente ﬁara obte«j
ner resultados optimos.
En un ejemplo especifico, la tira de unién o agluténan
te 47 consistia en una banda de poliamida de fibras con orienta-
cién casual que tenia un punto de fusidén de 152, 79C, que sa haL

'

bia obtenido de 1a United Shoe Machinery Co. Ltd., con la marc@

i

resgistrda "Thermogrip", y categorizada como 5.250. Las tiras da

Fellsano 45, 46 eran de franela simple de algeddén, v las partes

bxteriores 41, 42 eran de tricot de nildn de 40 deanier con un
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punto de fusién de 190952C. Los bloques cglientes 58.i§9 eran

e aluminio y tenian una longitud de 457 mm manteniéndose el

loque superior 58 a la temperatura de 1609C y el bloque infe-

ior 49 a una temperatura de 182¢C. La velocidad del material
5. ra de 10§,3 mm por ségundo. En estas condiciones, la tira de

nidén o gglutinante 47 se reblan&ecia, pero las otras.partes

1, 42 no se veian afectadas pqrjudiciélmente. ;

El orimer par de rodilios 60 aplicaba una fuerza de é
%533 gm, con lo que la tira aglutinante fundida 47 penetraba e€
10. las partes laterales 43, 44 y las partes medias de las tiras d;
relleno 45, 46, uniehdo de este modo entre si estas partes. El%
. Fegundo par de rodillos 61 aplicaba una fuerza de 9072 gm con g
Ho que la tira aglutinante fundida 47 atraveszha las partes 1&%
- lterales 43, 44, penetrando en las partes adyacéntés de iaws tir%s
is. de relteno 45, 46, En este estadio tiene lugar #l aglutinamien;
to o unidén entre las partes laterales 43, 44 y las tiras de reﬁlg

‘ |
no 45, 46. E1 tercer par de rodillos 62 aplicabLe una fuerza de ' .

2268 gm con lo que se producia un aglutinamiento final entre logs
Faterialea. Después,de_salir Jel tercar par de rodillos 62, 1ai
20. hombrera recorria 4,57 metros sobre la polea 63 hasta el carrete

de enrollamiento 62 para que se enfriara adecuadamente.

«~NOTA -

; .
Descrita suficientemente la naturaleza del inveto,
‘ Lsi como la manera de realizarlo en la practicae dasba hacerse

. .

o
25, ° tonatar gue es8 suceptible de modificacionss de deislle on cuarn-
o no zitere su principiv fundamental., Tambien se¢ hace consiay
- Que el presente invento corresponde a una solicitud & patente

o hresentada en Canada bajo el nimero 160.512 de % de enero de

" i973., acegiéndose por lo tanto a los beneficiscs gque conceden

.t

30

los Convenios Internacionales en vigor, siendo 1o que constity-
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|1as partes laterales vueltas hacia dentro superiores respecti-

ye la esencia del referido invento, & por lo que se solicita
un Modelo de Utilidad por 20 afios en Esﬁhﬁa. por: HOMBRERA pA"E
RA PRENDA DE SENORA., caracteriz%ndosé pér lo siguients: .
1.~ Hombre para prenda de peﬁord. caracterizada-PorQ§e
comprende una parte exterior } uﬁasparte exterior inferior te~§
niendo cada parte exterior una parte de un lado vuelto lateral-<
pente hacia dentro a‘cada lado de la ﬁisma. siendo cada parte ?
lateral vuelta hacia deintro relativamente corta con relacién ‘E
la anchura de 1a hombrera para dgiar un espacio de separacidn |
motable extension con relacidn a la anchura de la hombrera en—j
tre los extremos opﬁestcs de las partes laterales vuelta§ hecia
dentro respectivas; una primera tira de rellenc adyacente a 1a§

Pérte axterior superior con partes marginales opusstas entre

Va8 y la parte exterior superior; una segunda tira de relleno

adyacente a la parte exterior inferior con paries marginales :
t H

opuest . ' . . !
Stas ?ntre las partes laterales vueltas dontro inferiores

TOé8pectivas y la parte exterior inferior. uniéndose las partes :

Principales de 1a anchura de las dos tirds de relleno direc!awf

me X P P . . ’
hte entre =i a través de Los espacios de separacion entre las
ar . .
tes laterales vuelias hacia dentro de las partes extericres
8i : . , -
N unir las tiraz de relleno a las partys exteriores, uniendo-

ge . i v . ..
las partes laterales vueltas hacia dentre superior e infe-

riay . v . )
¥ adyscentes directamente entre al para formear una costare

X334

Caits pargen u orilio de 1a homdrera.

2.~ Hombrersa segin le reivindicacidn 1, caractériza-

da . . -
Dquue las partes exteriores son de tela tricotads de nilaon.

lag 4. .
tiras de rellenc son de franela de algodén y ra unidn o |
i

aglyg . .
£ Utinamiento se consigusc mediante una banda des f{ibras termo-

E
l
i
L

plésticas.
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3.~ ﬁoﬁbrena segun las reivindicaciones 1 & 2, carac-
terizada porque 16# partes laterales vueltas hacia dentro se
unen o aglutinan también a las ﬁirés de relleno.
4.~ Hombrera para prenda de sefiora., tal Y como que- !
da sustancialmente descrito en la presénfé Memoria y dibujos
ad juntos, ‘
Esta Memoria consta de ocho hojas escritas u'méquinag

por una sola cara.

Madrid. = { ABR, 1974

HUBSCHER RIBBON CORPORATION LIMITED.:’

T N

P p. Figdo: L. Gaeia Farnando
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