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JISMORIA  DESCRITDIVA

para colicitar
PATENTE LE INVENCION
e n
ESsSPANA

por VEINTE alios
a nombre de L'AIR LIQUIDE, SOCIEYE ANONYIIE POUR L'ELUDE
BT LIEXPLCITATION DES FPROCEDES GEORGES CLAUDE, entidad
francesa, establecida en 75, Quai d'Orsay, Paris, Francia,
por:

UL LIb?OLIEIVO Ui BICHBADO DE UK ARCO
DE SOLDADURA ".-
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ILa presente invencidn tlene por objeto un dis-
positivo de cebadura de un arco de soldadura que consiste
en producir alrededor del electrodo una descarsa luminosa
debida vor ejemnvlo a una tensidn de alta frecuencia jue,
cuando el elecirodo ests cerca de la pieza a soldar, se

transforma en descarga de chispa, la cual ceba el paso del
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ura es apiicada.-

{reo cuando la tensidn de soldad

La evwistencia de la descarga luminosa permite
el sursimieunto de la Qeccarge de chispa vara una tensidn de
alta frecuencia demasiado débil para »roducir ella sola el
pasc espontineo de la desgarsa de chispa y que vor lo tanto
no pernitir{a la cebadura a distancia del arbo. &Zsta des-
carga luminosaz puede ser ella nisma cebada con anterioridad.-

. &

La invencidn viene isualnente wor objeto dlspo-

~

sitivos cue egtabilizan esa descarga luwminosa p la hacen in-
ependiente de la capacided de la antorcha con relacidn &

d
tierra, » a los objetos vecinos, capacidad variable segin
lés condiciones de soldadura, la rorma, counstitucidn y di-
mensiones Ge diche antorcha e iguzlmente se;dn el operador
cue tenga la antorecha, o del dispositivo de Tijacidn de la
antorchiz en el caso de que ésta esté montada sobre una né-
guina .-

Lse dispositive Ge cebadura se aplica particular
mente exn el carno de soldsndura utilizando wn electrodo meti=
lico cdesnudo, no consrumivle, rodeado de una corriente de gas
orotector, por ejernlo un Zas monoétémioo, tal como el argén
o el helio.-

In eifecto, en ese diszositivo de soldadura el
arco es mis Giilell de cebar * su estabilidad es nor lo gene-
ral menos buena nue en los otros dispositivos de soldadura
2l arco, de modo que se estd oblizado a utilizar un disposi-
tivo auxiliar de cebadura v de estabiligzacidn del arco.-

El disvositivo mfs corrientemcnte utilizado es
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un generador de alta frecuencia cue permite suverponer a

tensidn de soldedura entre el elechrodo y la pisza wa alta
tensidn de alta frecuencia. Hsz tensidn de =2lta rrecuencia
puede servir para cebar el arco y estavilizarlo, o solamen-
te a estabilizarlo, la cebadure en este Ultimo caso estard
producide por un alspositivo consistentie por ejemnlo en »Ho-
ner el electrodo en coatacto con la pieza, & serararlo, o a
corto-circuitar el electrodo y la vieza con una varilla con
ductora de carbonOe.=-

Ahora bien, en el caso de soldadura con eleciro-
do no consumible, narticularmente de tungsteno, hay serios
inconvenientes al poner el electrodo en contacto con la ple-
za a soldar, inconvenientes entre los cualez se nuede citar
en rarticular el riesgo de encoladura y el riesgo de conta-
minacidn del electrodo por el metal de la nieza. ©Dichos in-
convenieuntes son atn mis holestos en la soldadura aubomdbti-
ca con ndguina. Is pués particularmente interesante el voder
cebar el arco de soldedura & distancia, es decir, sin acer-
car en el electrodo en contucto con la pieza, y mantenién-
dolo a lu distancia corresrondiente & la longitud normal del
arco utilizado.-

¥sa condicidn se realizz generalmente mediante
el empleo de alta frecuencia producida por un generador dis-
rUpPtore— v

Ios reglamentos cue prohibven la produceidn de
ondas nardsitas susceptibles de werjudicar las transmisiones

radiofdnicas y en general todas las anlicaciones de ondas de

&
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frecuencias radiofdnicas, implican la necesidad del empleo

de generacores Ge alta frecuencia, de frecuencia bien deter-
mineda v estable, condiciones que no se pueden lograr ficid-
mente si no es con los generadores de lémparas electrdnicas.

En el caso de utilizacidn de dichos generadores,
la obtencidn de una tensidu alta frecuencia a electrodo, lo
suficientenente zlta nara nermitir la cebadura a distancia
del arco de soldadura, necesita una tensidn de al ta frecuen-
cia muy elevada, gue es dificil obtener y necesita generado-
res de fuerte potencila o disnositivos complicados.-—

Como se verd la invencién resuelve esos incon-
venientes.-

lare su ejecucién se puede, por e jemplo, provo-
car dicha dewxcarga luminosa noniendo la extremidad del elec-
trodo en la cual estd anlicada lz tensidn alta frecuencia,
producida por un generador que puede ser un generador de lém
naras electrdnicas, en contacto de una vieza mefalica cual=-
guiera, v =epar<undola.-

#l electrodo rodeado de la descarsy luminosa se
acercea luegé al sitio de la soldadura, & la distancia desea-
da para la operacidn de soldadura a partir de una cierta dis
tancia variable sexin la tensidn alta frecuencia utilizada,
saltan chispas, mientras que sin la presencia preliminar de
la descarga luminosa, no habria ninguna descarga ni chispa;
se aplica entonces la tensidn de -oldazdura entre el elec—
trodo ¥y la'pieza, ¥y ei arco de soldadura surge.-

Una vez cevada, la descargs luminosa no se men-
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tiene por lo general nada mn&s cue cuando el electrodo se
nalla en la cercanfa de una pieza metdlica. Para gue esta
descarga luminoss suvsista para unz posicién cualcuiere del
electrodo, se puede, an el caso de utilizacidn de un apsrato
de soldadura o antorcha gue tenga un conducto de exitrenmidad
destinado a mantener una’corriente de gas nrotector alrede-
dordel electrodo, provéer el exterior ded. . conducto de un
revestimiento metilico, sea en forma de funda, sea por meta-
lizacidn, dicha eavoltura netdlica estando conectada a tie-
rra por intermedio de un condensador de capacidad tal gque
presente una gran impedancia vara la frecuencia de corrien-
te de soldadura y una inpedancia nuy débil para la &l ta fre-
cuencia utilizada.-

Es nreferible que el revestimiento mefdlico sea
hecho en forma de unanillo colocado en la parte anterior
de la funda, 2l exterior de &sta, lo cual tiene por efecto
un zlargamiento de la descarga luminosa en la rarte delante-
ra de la funda y mejora las condiciones de cebadura.-

En el caso de uns funda metilice o en materia

. conductora de la electrididad, se conecta diche funda a tie-

rre por un conductor como en el ejemplo precedente.-

Por otra narte ls influencia de las variaciones
de capacidad del anarato de soldadura o antorcha se hace deg
preciable, en relacidn con tierra, variaciones devida@ en
particular a la nresencia del opnerador o del disnositivo de
fijacidn en el caso de utilizacidn de una nlouina de solda-

dura auwtomitica, rodeando el cuerno de ese znarato, o antor-
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cha, generalmente en nateria sislante, de una pentalla ci-
1{ndrice en metzl buen coaductor, lleino u horadado, en for-
ma de aslanbrera, sue estd unida sea al conductor utilizado
para nonexr el conducto & tierra, sea n tierra por un conduc-
Hor indenendiente.-—

La ~resente solicitud, que corresponde a la »re-
sexntada en Fraucia con fecha 31 de Agosto de 1.950, bajo el
afmero F.V. 596.048, se azcose a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatubto-Ley sobre Trosiedad Industrial.-

- HOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueve que se
presentan nara cue sean objelto de la presente solicituvd de
Patante de Invencidn en Espaiia, por VEINIE aflos, son los
sigzunientes:

12.,- ©Dispositivo de encebado a distancia de un
arco de soldadura entre un electrodo rodeado de uwna corrien-
te de gas »rotector y la pleza a soldzr, con empleo por ejem
plo, de alta frecuencia, caracterizado porgue se pnroduce al-
rededor del elecurodio una descarga luminosa la cuad en las
cercanfas de la nieza a soldar nme transforma en descarga de

chispa, la cual ceba el arco de soldadura cuzindo 1la tensidn



wh—p

10

15

20

25

j') SfoaiZ :

196247

R

de scldadura se snlica.-

28.- Un dispositivo seziin laz reivincicacidn 18,
en la Torma de ejecucidn que utilizan una antorcha de solda-
dura con un conducto de extremidad cue roden el electrodo
para el menteniniento de un= corriente de gas nrotector, ca-~
racterizeado en cues

a) se produde le descargs luminosa w0y una ten-
sidn =zlta frecuencia llevada nor ejemnlo 21 electrodo de sd-
dsduras

b) en el caso de a) se debz la descarge Dor
eiemnlo, poniendo el electrodo, 2l cuzl e aplica la tensidn
de zlta frecucncia, en contscto con uns nieza conductora,
lueso anartandio el electrodo.-

32.-

esta en nrictica de
conformnidad con las reivindiecsmciones 128 y 28 destinados a

Un disno=itivo de pu

estavilidar lea descarzs luminosat

a) el conducto de materia aislante e td provis-
to de un enillo nevalico coloe:dc 4ol imte del conduecio y al
exterior de este, o de un revestimienvo met’lico, ambos co-
nectados & vierra por w concuctor en el cual se halla in-
terpuesto un condensador gue presenta una graxn impedsncia
pera la Ifrecuencia de la corriente de soldadurz, ;) waa muy
d¢bil impedancia para la alta frecuenciaj-

b) =1 conducto de materia conductora estd unido
e masa por un conductor sesin a;

c¢) Bl cuerpo de la antorcha de soldadura estl

rodeado de una pantalla cilindrica de wetal bmen conductor,
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ileno u horadado en forme de alambrera, que se une al conduc
tor de toma de tierra del conducto, sestn as

d) 1la pantalla cilindrica segin ¢) estd unida
directamente a tilerra por un conductor.-

42 .~ Un dispositivo de encebado de un arco de
soldadurg.=-

a2l y cono se ha descrliito en la llemoria gue ante-
ccede, ¥ para ios fines cue se han esypecilicado.-

La presante icioria consta de ocho hojas escri-
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