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INVERCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE LLAVES PARA CE
RRADURAS", & favor de Don Francisco Gaspar Jordana, de nacio
nalidad espafiola, residente en Barcelons, calle Liulhberg, 67,
Casa Barb.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencibn se refiere a unos perfecciona~
mientos en la fabricacibn de llaves para cerraduras.

Actualmente, las llaves para las cerraduras, tales
como las cerraduras de puertas, se obtienen mediante fusibn
del hierro en moldes, siendo el producto resultante notable
mente impropio para las condiciones de resistencia necesarias
en toda llave; en efecto, en la fusibn se presentan con fre-
cuencia porosidades en el materisl, que dan lugar a zonas de
dabilitamiento, que pueden coincidir con las de trabajo de
la llave, en cuyo casc la rotura de ésta es inevitable, con
las consecusencigs engorrosas subsiguientes. Por otra parte,
las rebarbas son preciso quitarlas y, ademfs, no siempre que
dan en perfecta coincidencia las dos mitades del molde, por
lo que se precisa una correccibn mediante trabajo mecénico,

so pena de quedar la llave con una defectuosa presentacibn.
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El rendimiento solo es posible en un taller con ins~
telacibn muy completa, pues de lo contrario, la produccibn
de llaves no llega a cubrir las necesidades del mercado.
Con le invencibn se logra que, con una instaelacibn
5 de taller relativamente pequeila, un graen rendimiento de pro-
duccibn, dando lugar a llaves cuya solidez y resistencia son
garantizadas, exentas de todo defecto gque pueda gfectar a
su Integridad del mgterial, siendo de un acabado perfecto y
terminedas con poco pero preciso trabajo mecénico.
10. E1 proceso operstorio consta, preferentemente, de
las siguientes fases; cuando se trata de construir la llave
a base de elementos gcoplados, obtenidos con suma facilidad
en el mercado. |
Fases opseratorias del referido proceso:
15, 12,- Estampado de pastillas de hierro para las guardas
28 .-~ (Corte a4l largo de varilla de hierro, para formar
el cuerpo.
38 .~ Fresado del extremo de lg varillas, para consti-
tuir el asiento de la guarda,
20. 48 ,— Estanpado del pomo u ojo del asidero de la llave.
58 - Soldadura eléctrica, con o sin aportacibn de ma
terial, entre la pastilla y el asiento de la varilla.
68.~ Soldadura o encaje de la espiga del ojo o asidg
ro de la llave,
25. 72 .- Taladrado axlal -del extremo de la varilla, en
| lga zona correspondiente a la guarda.
Estas operaciones dan clara idea del proceso de fa-
bricacibn, en el cual se halla resuelto, la obtencibn del
cuerpo de la llave, con material resistente y homogéneo, pues_

30. to que procede de varilla estirada, que se adquiere en el co
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Por otra pasrte, la estampacibn de la pastilla gque ha

meroio,.

de Pormar la guarda, garentiza lg resistencia de la migma,
siendo la soldadurs elbctrica & tope o con o sin aportacibn,

5. realizada segfin la técnice moderna, con los conocidos resul
tados de solidez y resistencia.

Cabe en ung simplificacibn del proceso indicado, es
tampar en una sola operacibn la pestilla de la guarda y el
cuerpo, en una sola pieza, con lo cual se elimina la opera-

10. cibn de soldadura, aumentando el rendimiento.

Para facilitar la explicacibn, se acompafia a la pre
sente memoria una lémina de dibujos, en la cusl se ha repre
sentado un caso de realizacibn, que se cita solamente a titg
lo de ejemplo.

15. En el dibujo:

lg figura 12 representa, en proyeccionss, la pasti-
lla~guarda estampada,

la figura 22 indica el trozo de varilla de hierro con
la zona fresada en su extremidad, para recibir el canto de

20. la pastilia,

la figure 32 manifiestag el acoplamiento.del asidero
u ojo y la soldadura de la pgstilla, y

la figura 42 indica, en detalle, el taladrado axisl
de la zona de la guerda, y

25. la figura 5% muestra un caso de estampacibn del asi
dero u ojo de la llgve. ‘

Consiste la invencibn en la estempacibn, por cual-
quier medio, de trozos & pastillas -1-, en cuya estampacibn
quedan los flancos con la inclinacidn adecuads a la seccibn

30. trensversal, quedando en bruto la zona de las guardas -2-,
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las cuales se gjustarln g cade tipo de cerradura.

En la varilla ~3- se practica un fresado longitudi-
nal -4-, para constituir un asiento, sobre el cual se ajus-
ta la pastilla ~1-, de manera que entre en contacto por el
canto inferior, haciendo saltar el srco de la soldadura eléc
trica, entre pastilla y varilla (Fig. 32), con o sin metal
de aportacibn, forméndose asi una perfecta unibn entre la
guarda y la varillg de la llave, completfndose la operacibn
con la fijacibn del asidero u ojo ~5-, que igualmente puede
ser por soldadura, 0 por simphe encastre.

En el estampedo de lao pastilla puede completarse la
operacibn, iniciando un forjado para la formacidbn de la ve
rilla y estampar simulténeamente pestilla y varills, con lo
cual gueda eliminada la operacibn de soldaduras, con la consi
gulente ventaja en cuanto g rendimiento y economfia de insta
lacibn.

Le invencibn, dentro de su esencialidad, podrh ser
llevada a la prhctica en otras formas de realizacibn que ai
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo, a las
cuales alcanzarf iguslmente la proteccibn que se recaba. Po
drf, pues, construirse en cualquier forma y tamafio, emplean
do en su fabricacibn los materiales mhs adecuados: por gue—
dar todo 8llo comprendido dentro del espiritu de las reivin

dicaciones.
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Hecha la descripcibn del presente invento, se decla-
ra como nuevas y de propia invencibn, las siguientes rsivin-
dicaciones:

le .~ Perfeccionsmientos en la fabricacibn de llaves
Para cerraduras, que comprende substancialmente un proceso
de estampacibn de la zona de guarda, formando una pastilla
acoplable gl cuerpo de la llave, 0 bien la estampacidn con-
Junta de la citada pastilla con el referido cuerpo, quedando
en sstas operaciones g dimensibn exacta, completéndose la
llave con la fijacibn de la parte de asidero u ojo, también
estampada previasmente, y con el trabajo de perforacibn axigl
de lg varilla o cuerpo de la llave en la zona correspondiente
a la guarda.

28 .~ Perfeccionamientos seghn la anterior reivindicg
cibn, caracterizadas por comprender la estampacibn de una
Pastilla, en la cual sus dos flancos quedan con la convergen
cla propla y definitiva, mientras que la zona de guardas que
da en bruto para su‘ajuste ulterior.

3% »— Perfeccionamientos seghn la reivindicacibén 12,
en los gue el cuerpo de lg llave.consiste en unga varilla de
seccibn redonda, perfil comercial, cortada al largo, en la
cual, en un extremo, se practica a fresa un asiento longitu
dinal, para aplicar y fijar en &1 al canto de la pastilla qu
resulta opuesto a la zona de guardas.

48 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 18,
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en los qus la fijacibn de la pastilla a la varilla cortada
¥y fresada, 86 realiza por medios elbctricos, con o sin apor
tacibn de material, quedando soldada dicha pastilla sobre el
asiento proporcionmdo por la citada fresadura.

58 .~ Perfeccionamientos segfn la reivindicacibn 18,
en los que, cuando el estampado de pastilla comprende tam-—
bibén la formacibn del cuerpo o varilla, se practica solamen
te la perforacibn axial del referido cuerpo y en la opera~
cibn final se le fija 0 acopla por cualquier medio el ojo
O agidero.
| 68 .~ Perfeccionamientos en la fabricacibdn de llaves
DPara cerraduras.

seghn se déscribe yV reivindica en ia presents memo-
ria descriptiva, que consta de seis hojas, folimdas y eseri
tas a miquina por una sola cara, acompafiadas de una laming
de dibujos.

Madrid, & 16 de agosto de 1951.-

PRANCISCO GASPAR JORDANA.
SUNME ISERN MIRALLE:
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