PATENTE DE INVENCION

Por veinte aflos

Para todo el territorio espafiol, colonias y protecto-—
rado, por "UNA MAQUINA HORIZONTAL PARA LA OBTENCION
DE SUPERFICIES CURVAS DE MATERIATES REFRINGENTES",

a favor de Dofia ANGELA TARRAGO RODA, de nacionalidad
espafiola, con domicilio en Barcelona, calle de Aragdn,
n? 475, 32,18, y cuya inventora es la propia solici-

tante.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere, como su nombre
indica, & una mdquina de estructura horizontal para
tallar y pulir superficies curvas de materiales gque
refractan la luz, tales como vidrio, cristales, mate~
risles pldsticos, etce.

Lo presente mdquina disfruta de muchas ventajas
sobre las mdquinas hasta ahora existentes destinadas
al mismo fin.

Asi, el coste de la presente, factor importanti-
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simo, es muy reducido dads la sencillez de su consti-

il
-

tucidén y funcionamiento. Por esda misme rezdn, un solo
operario puede cuider a la vez, como después de la
descripeidn se comprenderd, de muchas méquinas. Dada
la sencilla disposicidn del materiel de un plato gira-
torio vertical, el tiempo perdido en la observacién
del estado en que aquel se encuentra, se reduce a lo
minimo ya que ésta se efectua directamente sin necesi-
dad de sacar el plato o el material de sus respectivos
sitios,

Por efectusrse la colocacidn de las piezas del
meterial que se va & trabajar de dos en dos en un mis-
mo soporte, se eghorra también mucho tiempo.

Al proyectar la precente mdquina se pensé también
en reducir la fatiga del obrero gue cuida de lg misma,
utilizando un meterial muy ligero pera la construccidn
del plato giratorioc, con lo que, como es natural, el
esfuerzo desarrollado en las operaciones de carga y
descarga que incluyen la separacidén de plato de la mé-
quina, es muy inferior al que se necesitaris sl el
plato fuera de un material pesado.

Por dltimo, utilizando la mdquina, para el pulido
y dedastado, materiales duros, tales como esmeril,
cerborundum, y similares, estd perfectamente cubierta
¥ protegida & £in de evitar que el polvo abrasivo se
introduzca en algung de sus partes y ocasione su dete-
rioro.

Para ayudar a la comprensidn de la presente mé~

quina se acompsfien, sélo a titulo enunciativo pero no
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limitativo, unos planos esqueméticos de un modo de
realizacidn de la méquina,

En primer lu:sar explicaremos en sintesis la cons-
titucidn y funcionamiento general de la méouina., Tal
tomo se puede ver en la figura 1 esta mdquina consta
de un plato giratorio 13 que sostiene unas piezas 14
que son el soporte del material 15 que se trabaja. So-
bre el material 15 se aplica una especie de molde ras-
caedor, pulidor o rectificador 16, animado de un movi-
miento de vaivén, que le transmite el brazo 17 unido a
la pieza oscilante 18 que recibe el movimiento de la
biela 19 accionade por un excéntrico no representado
en la figura. Se comprendse, pues, que el viidrio o
cristal gira por estar unido al nlato 13 y por otra
parte es pulido y rectificado por la pieza 16.

Con esta visidn general, pasaremos & continuacidn

a la descripcidn detaliada de la constitucién y fun-
cionamiento de la mdquina. Las figuras 1 y 2 muestran
dos vistas laterales de la caja de engranajes 1ll, con
su eje motor 20 que recibe el movimiento de una polea
que se apoya sobre él1 o de otro engranaje apropiado no
dibujado en la figura. Sobre el eje 20 se asientan a--
demds dos ruedes dentadas, uns cilindrica 21 (vedse
figure 1) que transmite el movimiento a la rueda 22,
y otra cénica 23, (vease figura 2) gue proporciona el
movimiento al eje principel 24 a través de una rueda
cénica 43.

La rueda 22 transmite el movimiento a otra 25

que se apoya sobre un eje 26, el cusl, por fuera de la
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carcesa de la caja, soporta un excentrico 27. Sobre

este excenirico 27 y normalmente al mismo se dispone
un pivote 28 con el que se puede graduar la excentri-
cidad que sirve de apoyo a la biela 19, la cual se so-
lidariza con el anterior mediante la piezs 29 y los
tornillos 30. De ésta forma, 2l girar el eje 20, gire
la rueds 21 y ¢cracias a la 22 se transmite el movi-
miento a la 25 y al eje 26. Este mueve la excéntrica y
&sta proporciona el movimiento de vaivén deseado a la
biele 19.

El otro extremo de la biela 19 se une a la pieze
18, una vista frontal de la cual viene representada en
la figura 3, mediante el pasador.3l. Esta pieza 18 estd
constituida por un brazo superior 18" gue por su par-
te inferior se ensancha formando un aro o corona cire-
cular 18, la cual en sus dos partes laterales dispone
de unos rebordes cilindricos 53, agujereados transver-
salmente en su parte central, por donde se introducen
unos tormillos 32 fileteados por sus extremos que se
atornillan & los costados del cuerpo cilindrico 60.
De ésta forma se consigue que la pieza 18 pueda osci-
lar de derecha & izquierda bajo los impulsos de la bile
la 19.

En la parie superior del brazo vertical 18" de la
plezsa 18'se apoya un dado 33 que se sujeta al mismo
mediante un tornillo 34. Sobre la parte delantera del
dado 33 encaje una pieza en forma de horquilla 34 que
puede girar alrededor del pasador 35, La pieza 34 lle~

va solidario del brazo 17, el cual puede alargarse o
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acortarse graciasa estar formedo por dos partes 36 y 37
una de las cuales 36 puede atornillarse dentro de la
otra 37, graduando asi la longitud del mismo.

El extremo delantero dei brazo 37 lleva solidario
un dado 38 que por su parte inferior lleva un par de sa-
lientes 39 que se introducen en los huecos 40 (vedse figu—
ra 5) practicados en la pieza 16 que moldea y pule el mate-
rial. A la parte anterior del dado 38 va solidarizado un
mango 42, que el operario use, o bien para levantar todo el
brazo 17 alrededor del eje 35 6 para aplicar la plezals
sobre el material gque se trabaja 15,

Ya se ha dicho gue el plato 13 estd animado de un mo-
vimiento circular consepuido gracias al del eje 24 que lo
recibe por su rueda extrema 43 de la cénica 23. En el otro
extremo 44 del eje 24 se atornilla una pieza 45 que en su
parte delantera lleva solidario un tornillo 46 fileteado en
su extremo sobre el gque se apoya el plato 13, E1l plato 13
lleva practicados en su interior cinco 4 més renuras 48 (ved-
se figura 4) las cuales forman con la arandela 49 que se
aplice sobre el plato otras tantas oquedades, en las que se
introducen los salientes 49 de la parte inferior de las
platinas curvas 14 que sostienen el material que se trabaja.
Cada una de éstas platinas, como puede verse en la Ffigura
4, lleva practicados, en su superficie externa , dos peque-
fios moldes donde se introducen el vidrio, cristal o similar,

Para solidarizer las piezas 14 al plato 13 se dispone
de unos tornillos 50 que aseguran la inmovilidad de las ple-~
zas 14 dentro del plato. Por dltimo se solidariza el plato
13 al tornillo 46 mediante la tuerca 51.
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Para faciliter el contacto de la pieza pulidora o

rectificadora 16 con el material 15 dispone la méguina (ved~
se figuras 1 y 3) de un par de resortes o muelles 52 suje—
tos por un extremo a los tornillos 32 que se atornillan e
los cilindros 53, y por el otro extremo, @ los tornillos 55
dispuestos a los lados del pequefio brazo transversal 54, El
brazo 54, mediante un tmillo 56, que solo se apoya sobre
la pieza 34, y dos gulas laterales 56, puede elevarse o des-
cender pare graduar asi la tensidén de los resortes 52. Ade-
npds, los resortes 52 estdn dispuestos en Fforme tel, gue en
posicidn de trabajo del brazo 17, aprietan a las piezas 16
sobre el vidrio o cristal pero en cuanto el obrero levanta
el brazo 17 més de una altura determinads, los resortes ayu-
dan a colocarse el brazo en posicidém vertical, que es la
precise para observar el estado en que se encuentra el mate-
rial trabajado.

La méquina en cuestidn esté construida para apoyarse
sobre dos barras horizontales, ya que de ésta forma puede
colocarse una serie de ellas, una al lado de la otra con
lo que se facilita la vigilancia de las mismas., Pars esta
disposicidn, dispone la méquina de une plagquita horizontal
58 pegada & la parte posterior de la misma, o0 sea junto a
le ceje de engranajes. La placa lleva practicados un par
de agujerosg por los que se puede introducir un par de tor-
nillos 57 gque la fijan a una barra. Y en la parte media el
¢ilindro 12 lleva una abraagadere 60 con unos rebordes c¢ilin-
dricos laterales 61 destinedos a2l mismo objeto que la placa
anterior. O sea gue por ellos se puede introducir también

dos tornillos 59 que la fijardn a otra barra horizontal.
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Se obtiene, de ésta forma, une sustentacidén perfecta de la
méquina.

Se comprenderd que tanto el tamafio y forma de las pie-
zas de moldeo 16, como el del plato 13 pueden variarse a fin
de conseguir distintas curvaturaes y trabajar materisles de
dimensiones diferentes.

El funcionamiento de la mdquina que a continuacidn va-
mos & explicar es sencillisimo. Sobre los moldes practicados
en las piezas 14 se dispone el material que se va g trabajar,
vidrio, cristal o pldstico, el cual para evitar que se des-
prenda, se una con la pieza 14 mediante resina, brea, o simi-
lares. Se introducen las piezas 14 dentro de los huecos 0 ra=-
nuras. 48 y se solidarizan con el plato 13 mediante los torni-
1llos de fijaecidn 50 con lo gque se tiene dispuesto el plato
parse asentarlo sobre el tornillo y empezar & trabajar.

Se pone en funcionamiento la mdgquina con 1o gue el plato
gira y la pieza 16 adquiere el movimiento de vaivén. En és-
tas condiciones, va el onerario dejando caer el grano de es—
meril, carborundum o similar sobre el material refringente,
el efectuarse el contacto de la pileza 16 con el material 15,
el abrasivo va desbhastando y puliendo el material con lo que
éste va adquiriendo una forma curve més o menos térica, de-
pendiendo de la velocidad de rotacidn del plato, de la de
vaivén de la biela y de la forma de la pieza 16.

Cuando el material ha adquirido la forma curva que se de-—
sea, se pasa a la operacidn de pulido fino o rectificado, la
cual consiste en cambiar la pieza 16 gque antes sra de mate~
rial duro por otra que dispone, en su parte de contacto con

el material, de un paiflo, trapo o similar adecuado pars obte-



10

i5

20

25

“; Al
=G ] 7, {) , S
ﬂ gv??& d "”"‘ ,/:
PEGIAL M0

ner, mediante el roce, una superficie perfectemente lisa

del material. En éstas condiciones se deja funcionar la mé~
quina pars obtener éste efecto.

El obrero puede ir obgservando el estadc en gue se en-
cuentra el material trabajado sin més que levantar con syu-
da del mango 42 la pieza 16. Pudiendo operer asi, ya se ha
indicado, que se ghorra unea gren cantidad de tiempo en le
observacidn de las operaciones de desbaste y pulido. Tembién
se puede comprobar, vista ya le disposicién de la méquina,
gque el esmeril o abrasivo poco defio puede causar sz las ple-
zas cue la constituyen ya que estd perfectamente cubierta y
protegids.

Se comprenderd que podrén introducirse muchas variacio-
nes de detalle en la constitucidn de é€sta méquina horizon-
t2l sin que 4stas afecten la esencialidaed de la misma, 2 cu-
yo £in se declarén de novedad y propia tnvencidn de Dofia AN-
GELA TARRAGO RODA las siguientes reivindicacliomes que forman la

NOoOTA REIVINDICATORTA

18 - UNA MAQUINA HORIZONTAL PARA LA OBTENCION DE SUPERFICIES
CURVAS DE MATERIALES REFRINGENTES, ceracterizada por estar for=-
mada por un plato giratorio verticsael que sostiene en su peri-
ferie uns serie de piezas que son el soporte del material que
se trebaja y porque consta de una pleza rascsadora, pulidora

o rectificedora, de formas variable, que estd animeda de un
mivimiento de vaivén y cue se apoya eldsticamente sobre el
materiael,

28 -~ Una méquine horizontal, segdn la anterior reivindica-
cidn, caracterizada porque el plato giratorio vertical esté

montedo sobre une pleza que es solidaria del extremo de un
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eje rotatorio horizontal, el cual dispone en su otro exuvremo
de una rueda cénica gue recibe el movimiento de otre similar
que engrsna con ella vinierndo accionande éste dltima rueda
por un sistema de engranajes, un arbol motor apropiado, una
polee o cualguier otro medio accionador.

38 - Una maquins horizontal, segin les anteriores reivindice-
ciones, caracterizade porque el plato giratorio vertical lle-
va practicadas en su interior 4, 5, 6 o més ranuras las cuales
Tormen con une arandela que se aplica sobre el plato otras
tantas oquedades, en las que se introducen unos salientes de
que estdn equipadas las partes inferiores de las platinas cur-
vas o0 plezas soporte que sostienen el materisl que se trebsja.
48 -~ Una méguina horigontal, segin las anteriores reivindica-
ciones, caracterizadeae porque las platinas curvas o piezas so-
porte llevan practicadas en su parte superior dos o més moldes
donde queden pegedos mediante resina, brea o similar, el vi-
drio, cristal o pldstico y pa que éstas platinas son solida-
rias del plato giratorio a través de unos tarnillos de sujec—
cidén o similares.

58 -~ Una mdcuine horizontal, segin las anteriores reivindica-
c¢iones caracterigzads porgue lg pieza rascadors, pulidora o
rectificadora lleve practicados en su parte superior dos agu-—
jeros en los que se introducen unos aselientes dispuestos en
la parte inferior de un dado que estd dotado de un movimiento
de vaivén y que estd dispuesto encima de las piezas anteriores.
68 - Una mdguina horizontal, segin las anteriores reivindica-
ciones, caracterizada porque el dado de la reivindicacién an-
terior recibe el movimiento de vaivén de un brazo horizontal

de longitud ajustable mediante un dispositivo adecuado gque es-~
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t4 unido a una pieza vertical oscilante que recibe éste mo-
vimiento de une biela, la cual estd articulade por su otro
extremo con una excéntrica que gire gracias a un sistema de
engranajes apropiado que transmite el movimiento de la polea
accionadora o similar.

78 — Une méquine horizontal, segin las enteriores reivindi-
caciones caracterizada porque la pieza oscilante vertical es-
t4 formada por un brazo superioar que soporta un dado sobre el
que se articula un brazo horizontal de longitud ajustable y
porque la misma pieza oscilante se ensanche por su narte in-
ferior formendo un aro o corona que se articulae sobre el ci-
lindro que proteje el eje principal horizontal.

88 — Una mdquina horizontal segin las anteriores reivindicae-
ciones caracterizade porgue sobre el extremo posterior del
brazo horizontael regulable se apoya un puqueiio brazo trans-
versal horizontal de posicidn ajustable emplesmdo para ello
un tormillo u otro dispositivo cuelcuiera de regulacién con-
Juntamente con uwnos muelles, resortes o similares que tienen
wno de sus respectivos extremos montados en ambos extremos
del brazo horizontal anterior, mientras los extremos inferio-
res de dichos muelles o resortes estdn fijados a los costados
de la corona de la pieza oscilante de le 7% reivindicacién.
98 - Una méquina horizontel, segin las anteriores reivindica-
ciones, caracterizada porque las piezaes rascadoras, pulidoras
o rectificadoras estdn eldstica y constantemente aplicadas so-
bre el materisl,,vidrio, cristal, pldstico o similar valién-
dose para ello de unos resoritss, muelles, contrepesos o simi-
leres y porque éstas piezas rascadoras, pulidoras o similares

se levantan de su posicidn de trabajo al hacer girar el brazo
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ajustable en un determinado sentido.

102 - Una mdguina horizontal, segin las anteriores reivin-
dicaciones, caracterizada porque el brazo ajustable, arti-
culads en un extremo, que soporta las piezas rascadores,
esté conectada a una de las extremidades de los muelles ten—
sores, cuya otra extremided es fija y porgue le primera ex-—
tremided de 4ste muelle estd conectada cerca del punto de
articulacidén del brazm gjustable, de manera que al levan-
tarse 4ste Yltimo, se alcance una posicidén para le cual

se invierte la accidén del muelle.

118 - UNA MAQJINA HORIZOKTAL PARA LA OBTENCION DE SUPERFI-
CIES CURVAS DE MATERYALES REFRINGENTES.

Teodo tal y conforme queda descrito y reivindicado en
le memoria descriptiva que antecede y gque consta de once
hojas escritas a méquine por una sola care y un plano gue
la ilustra.

MADRID, 4/ - 054
ANGELA TARRAGO RODA

?. A.W
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