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ñor 7,<n.'i'A anos
'rrocoaiA iéA to ^ara  ia  fa b r ic a s ion
no f r ío  y por .- i io ro c r ís ta i is a c lo n

a m ie ¡o ^  ^ '-']}. J.;AOjíllt0S Al­
'd rá u iic o s  parí .1 PJVQStí-il^iítoS a r -
á r c t i c o s - .

A no.'¡íj_*Q d'ct
q t o i a r  r r a n n  f y s io r r a n  Van p ic jiow sirí, ^..acco-^aiio-a^'. a i e —ia^ía,

u.o..ílC iiiaoo vil!
i i i t ' .  TTif? ir' ' ' ¡ * * A..)'*-.

-0-0-'.j-U-:)-.:-:j-0- -r-J-ó-O-u-O-O-^-j-O-O-J-O-O-O-O-O-
JA r e f ie r o  ia  p a te n te ,  serún ín a ic a  su  enuncia­

do, a un ppocaüitiiionto para  la  fa b r ic a c ió n  de azu le ­
jo s  y o tro s  oliA ontos h id rá u l ic o s  para r e v e s t i r í a n -

-J 3 a r t t í s t ic o s  qui .cod ifica  ,'
ido riy;* .a s ta  t i  di

- J-C3 03"'**
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. ŝ b izcochos uo que se t r
.ñuto c i o n t i i i c o ,  u íCluso

do la s  arpa.nasas para  i - s  b: 
so i d i s t i n t a s ,  n i fun 
oonvmmoncias oo ordun coonó.oico o i n d u s t r i a l ,  son 
anaiopns a io s  expuestos ^n la  p a ten to  que, c ,n  e s ta  
focnc y a rav d r ao i propio  p e t ic io n a r io ,  se p roson ta  
so oro un proceniniiouco pana na ^aum ^ao^o^ de ca ldo ­
sas  y n o sa lc o s , por i-o qm s e r ía  ocioso o o n síy n arlo s

--s--*nsiai-i'jnbd, - i  pruo^oi.ni'j-iuo Sj--S-.s^.— -r  la  
ola 'uoracidn o.o ía  a rp a ia s a , fo r ja c ió n  ooi b izcocho , 
r - r / j s t ln i 'jn tu  do dsto  con la s  -o sos oo c u b ie r ta  y 
o p erac io n es  p o s te r io re s  do fraguado .

lo ra  na obtención ao b izcochos do espeso r lo  más 
acipado p o s ib le  y uma i^ y u r  re s ís ta m e la  nao na no 
i./S -l'-̂ ..Oi-b_..'S ninraui-^nos conum^dos, ê .a proceso qm̂  

--'la¡D— *au ..iozcias nt^m adecuadas ^n-j.^miito, ..¿ato** 
r l a i  au ro iio n o  y uj-som.ucion para o í anasado ), ha­
b ía  u,., s a t i s t a c e r s a  también ia  condición  do un c i e r ­
to  prado do in s o lu b il id a d  do io s  b izcochos, para  e l i ­
m inar e l  ataque d e i a i r e ,  norced a su po rosidad , y 
la  do obtención de cara  bombeada in s o lu b ie , a f in  do 
que o í componente apua ao la s  maca- d u i re v e s tí .c ie n -
tü SUpori'i c ia d  no puc na so r absorb ida on su t o t a l i -
dad, o r e r ju i c l o di la  re h id ra ta c i& i ti Ü 10'S co
puesto S uO J-3S luí smas .

una .uzcla  prei-j r« n to , para  azulo jo s p oóro s e io -
montos d-0 r i / u s t i ,mi^n to ,  qUn respondo a i 33 cond ic io n o s

anas y Gm 00 Opon  ̂ Cu.i'j s ip u e , ont ondí^n dosc la s
p a r to s , no on puso, sLUU Om volumen:

Aren Li bt*J ll 0 0 mar, ta...auo  ̂ ^ ÁÍA¿-Ü + * * ** * *.10 ,p a r to s
l i l a f in a , ta...a no 0-5 ***** . . . . . *. 3

Al',m. ilL a , ta. -*anu 5 m/:o. . . . ??
bolvo do i a d r í i 10 c a c id o ,t amano G-.'o m/m. . . 7 !7
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; omento p o r t ia ^ d  blanco .................... ............. 10 p a rta s
Disolución de 100 l i t r o s  do .am a coa i)^ 
de v id r io  s o íu c iü  doblo y  4 b ¡Yo borai* -* 6 ,5  "

La e la b o ra c ió n  y abasado so e fe c tú a  ce acuerdo
en la s  condiciones técn icas  s ig u ie n te s :

Lósela .eocánica, 4 .cinutus.
p r is ió n

Espesores por medida:
lOiicC 
EOii'.O 
ln ,5 i l  
25x  25

Obtenida ia  argamasa 3e proceda con o lía  a la

s u o ito  15 m /m .- comprim ido 6 u i/ii.

'? lu  m/u.**  ̂ / ,5  ei/-")

fo r ja c ió n  d e l b lzcoc ito  en sus t r e s  formas o s o n c la ia s - 
-cuodrada, nonagonal, o c to g o n a l- , o cu a le sq u ie ra  o tra  
r e a l iz a b le ,  re lle n a n d o  e i vac io  u e i molde "ad -hoc" 
y  p ra c tica n d o  e i  prensado por mudio d e l p is tó n  u e i 
mismo do modo que s i  cuerpo da aquá l p resen te  la  ca­
ra  s u p e r io r  bombeada y la  i n ie r io r  co^ s e r le s  do hen­
d id u ra s  para asegurar su c o lo c a c ió n .

A la s  db horas do fraguado y ^o d ia n te  prensa 
mecánica disonada ta m ió n  a i e fe c to , se l le v a  a cabo 
e i re v e s tim ie n to , de la  cara s u p r io r  y  do lo s  can- 
tu s  de ros bizcochos p re fa b ric a d o s , con la s  masas de 
c u b ie r ta  o oo m ic ru c r is ta i iz a c ió a ,  obten iéndose ésta 
en tro  dos caras insum ables, de la s  cu a le s , una, pue­
do se r ia  bombeada d o i p ro p io  b izco ch o , po r su p io -  
oie..ad de c ie r ta  in s o lu b i l id a d ,  y , la  o t ra ,  de una

p laca  de su s ta n c ia  in s o u b lo  y pu nce nmada, como,

por -jjomp¡ro, v id r io  piano mecánico.

Par.-,: o l io ,  se co loca o í bizcocho sobre ía  masa

f lu id a  d' : c r is t a l iz a c ió n , previam ente depositada y

d is t r ib u id a  a n iv e l  sobro ia  c ita d a  p laca  da v id r io ,
do ¿iiod.' í..ue apoye jrí.nera.,m nte e i  -co no o cara bom-.
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boada con lib era  presión ue io s  nodos, o f in  de expul­
sar todo cantidad do a íro  quo pudiera producir can­
chas en io s  la d o s, y , dospuás, se prensa fuertemente 
en la  nasa durante .uas oo dos minutos, obligando a l 
sobrante ce ía  ^isma a comprimirse tanbián sobre io s  
cantos que, por con sigu ien te  ig u a l que la  cara, que-

Las p lacas de v id r io  con sus elem entos racián  
fabricados, se depositan sobre r e j i l l a s  de l i s to n e s  
de madera en lugar oscuro y do atmosfera húmeda, que 
se ob tien e , m. caso p r e c iso , por e l mojado d iario  do 
losdBmentos sacados uo sus r e j i l l a s  después de 24 ho­
ras d¿ c r is ta l iz a c ió n .

Luego de 7 d ia s, cuando lo s  elementos se despe­
gan so lo s  do ras p lacas as v id r io , se dejaran p refe­
riblem ente on o i lo c a l  de c r is ta l iz a c ió n , s i  bien co­
locando cada dos de io s  elem entos despegados con una 
do ia s  p lacas ce v id r io  cetro sus caras b r il la n te s ;  
a io s  14 d ías io s  oio..i0..tu s so apilan horizontalmen­
t e ,  con sus caras b r i l la n te s  unidas, formando p ila s  
di unos 2 metros do a ltu ra , en lu gares debidamente 
iluminados y con aire co rr ien te; y , a io s  28 d ia s , 
queda terminada la  pri..n ra apoca d - i  endurecimiento 
y lo s  azu le jo s o elem entos, pueden sor colocados ya 
en gus s i t i o s  de almacenamiento.

Las fig u ra s 1^, 8^ y 8** de l.-s  dibujos que se acó 
panan para ia  mejor comprensión c o i objeto de la  patón
te , nd0St^*a¿- la d isp osic ión de lo s  élü^U..to s , re prego
t*;í¿ ... . <r. mi­ superior u,. l é s  ..USmOS ( í'mp. 1") en
Suc tr e s  forjas e se n c ia le s  - ousdnaua, ncmayoral, octo
^0^a i - ,  mu-' i - d i cu que Lodo u^na lo m a  es r e a liz a b le .
La f i f i  8^, representa una succión tran sversa l on la  
que pueuon reionooorso e i  cuerpo d ei bizcocho (a ) , con
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10x20)
20x20j 
12,5x25^
xÔ l̂ .0 ^

5^+** p i o c o u i - c i r . ^ o ,  scpU ii x a s  A '^ i ' / m d i J a J i o i ¿ v S  
p ro cO x en tcs , var. C^..j.'irx-u^ ¿.'Ul'-J-L , obtCi. I r a  xa ü rp a -

suc..to  15 — co¿..prudido 6

'.-- lo  ,.í,',^. -  >' 7 ,5  tj/tn*

S'=i erO'-^e.e Con o l l a  a xa fü rnac Ion o
cho, ^n cuax^squidxa du xa*-* for. xas m.ai-ira
l u í a . a do -X V&Clu no x. ..oxde ^ad RUO" y pro
'jj. encado por ..¿'-.niu u.'X pl stó.n u^x ..as o  ̂ i.̂ OUO
'.. uX ü l  CU ^ ro o  OÍ O i  e i u i i d i i t o  p X X X ^ X u u  Xa 031*0 3Upej.'101*

bo-.ñ iaxa y x  in i -x - iu r  ca.- s e r i o s  du h e n d id u ra s  para  
a s e p u ra r  su  c o lo c a c ió n .

4x.<- ix o c o d ix i jx to ,  s e p í .  l a s  ro iv ix d lo a c io x e s
a n t ir io ro s , carac te i-m auo  porgue a xas 4b ñoras r!í'=

frapuaxo y xjb iaxx.: p rensa  -.xoáxioa disonada a l  ofcc-

-̂*4. ....... ¿ ¡lose ó s ta o n t r

165 n¿ l a s  c u a l e s , una , pUULU.. d ;

c nos  ca ra s  insoxubxos, 
x xa bu.iL^ada a u i pro­

pio b isoocho , por su ^rup iüaad  do c i e r t a  in so lu b i­
l id a d , y, la  o t r a ,  de uxo p la c a  de s u s ta n c ia  i n so lu ­
dio y pdiit.í^nbCida, co.^. pon e^jc^ipxu, v id r io  plano un** 
can ico .

5 - q -  p ro c v d iu ic n to , sopan i
a n te r io r ,  c a rac to ríx ad u  porque so co loca  ex bizoo-
enn sobre la un e i l x G.,.i3 t a i i x a c i d n , previa..:
t  i¡ dupOSÍ ta d a y d í s t r d. bu ida a n iv ^ x  Suoru j.a placa
de v id r io inso nubx^, dS ..iOd. qu., apoyo p r i r o ra -e n te
e l cono .. sa rn bó..tu.... xx¿_,-j.'& p re s ió n de l e s
dodos, a yin ao ex p u lsa r toda sa n tid a d  re a i r e  que

- 6-
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¡T '"'t/i'T̂ 'íY* OianClSS ef̂  1̂ *3 ±CdOS, t>) Üv^pUÓs,pudior-u p±j<J-"'-'--*-

. - r ^  -,<-.-.i-t ente en la .casa durai.to unos 2 .oinu- so prensa
tos ootir-a<"'L: al sobrante do ia ;;iiaoa a comprimirse 
tamuión subro ios cautos que qu-udan, por ^JuSuguiem- 
t<- irupl ud" ia cois? totaimenuo revestidos.

6 í¿.- pi-ocCL.iididüto, según las rovíndioacioxes 
anteriores, caracterizcuo porquu ras placas a. vidrio,

CuU cierneUuoS rocían fal
br-e 1*^*1l'-'-J i l l a s ue l is - to n a s d
y d(̂  a t msiora húmoda, QU-; 3
so, por e l  .co­jado d ia rio d-0
sus r e ' l in a s dOSpuós de gq ^

se obtiene, ex caso precl- 
o los elementes sacados de 
horas de cristalización.  

7 i¿.- procedimiento, según ±as reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porquo mogo do 7 dias, 
cuando ios elementos so despegan solos de las pía— 
cas no vidrio, so aojaran, proioricismonto, ju ei lo­
cal do cristalización, si bien colocando cada dos do 

los ¡¡lamentos despechados oou una me las placas oo 
vidrio entro sus caras brillantes; a los 14 dias,

ios uld. .untos so OOlOoSu

caras brulantes unidas,

^ros ultras, en lugar

con sil-io corrían te; y, a
3 debidamente iluminados y 

los 88 dias, queda termina­
da la primera apoca del endurecimiento y ios azule­
jos o oiCmontus pueden sor colócanos ya en sus s i ­
tios do airnacmuamióruo.

g r ,— procedimiento paro ±a na^r—u-ooion, u.* trio 

y por micrucristalizacidn, do azulejos y otros ele­
mentos hidráulicos para revestimientos artísticos.

Tan y como so ha descrito en la hnmoria que an­
tecedo y cor. ios fines quo se nao especificado.

Consta esta tiemoria du slvco nejas es­
critas a máquina por una I.Iadrid, 14 do
agosto do 1951 .

una so
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