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sste invento se refiere a la formacidm, atenuacidn
y tratamienvo de fibras de materiales termopldsticos, espe-
cialaente de sustancias minerales y mds particularmente, de

vidrio.-~
Las fibras minerales y especialmente las fibras
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finas formadas de vidrio en forma de corddém han resultado ser
de utilicad particular cuando se redcucean a lonzitudes relati-
vamente cortas en la produccidn de esterillas fibrosas azlu-
tinadas y para reluerzo ea articulos o productos moldeados-
de plésticos o materiales resinosos siantéticos, compuestos
asf4dlticos, caucho natural o sintético y materiales minerales,
tales como yeso.-

Un objeto del invsnto reside en atenuar de modo con-
tinuo fibras minerales em forma de corddén por rodillos tracto-
res de una naturaleza que incorpora un medioc cortador de las -
fibras coa lo cual las fibras que pasan entre los rodillos
tractores son cortades a loagliudes controladas predetermina-
das en una forma gue ellmina azlomeraciones eanredadas o sec-—
clones de corddm coherentes.-

Otro objeto del invento reside en atenuar y reducir
cordoanes continuos a loangitudes relativamente cortas en las
cuales s¢ elimina por completo Toda tendencia de cualesquié—
ra iibras aisladas o lunsezuranente ligadas a "lamer" o.ad-
herirse a los rodillos tractores.-

Otro objeto del invento reside en la creacidn de
superficies elésticas atenuadoras de las fibras, que se apli-
can a los cordones gue imcorporan medios cortadores de las
fibras coordinados con las superficies en una forma tal Que
un corddn de fibras es coyido en todo momento por las super-
ficies elésticas y est4 bajo el coantrol de ellas de tal modo
que se aglica constantemente a las Libras que se estdn ate-

nuando una tensidn de atenuacidn.~
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“Otro objeto del invento reside en la atenuacibn y
corfe de fibras por las cuales, gracias a la aplicacidan de um
adhesivo o ajzlutinante al corddmn y a la regulacidn del caric-
ter y magnitud del mismo aplicado al corddn, se crea un con~
trol eficaz sobre la proporcidn de cordones cortados que par-
cial o completamente se separan en Tibras individuales.-

Utro objeto del invento incluye la utilizacidbn de
chorros de zas civigidos de modo efectivo contra los cordones
cortados para facilitar y controlar la secparacidn o desinbe-
pracidn parcial Ge los cordones cortacos en cordones parcial-
mente abiertos y fibras individuales o ssparadas.-

Otro objeto es la creaci’n de ua método y aparato
para producir iecha o hilos cortacos a partir de trozos courba-
dos de¢ fibras atenuadas hechas de materiales tales como vidrio,
resinas sintéticas, plésticas y sustancias similares, en los
cusles se emplean chorios de aire para facilitar la distribu-
c¢idn homozenea y lz orientacibn de las fibras cortadas en una
forma parbicularm:nte adecuada para la produccidn de mechas o
hilos cortados en los cuales sus fibras estdn en relacidn no
torcida y no paralela.-

an los uibujoss

La fizura 1 es una vista semidiagramitica gue ilus-
tra un aparato para llevar a cabo una forma del inventoj

La fizura 2 es una vista en alzado gue llustra el

o

mecanismno atenuador y cortador de las fibras sezin el inventos
La fizura % es una vista en fganta de la construccidn

mnostrada en la figura 23
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. La fijura 4 es una vista fragmentaria parcialmente
en corte . ue representa una parte de uno de los dispositivos
de atenuacidn y corte de las fibras.-

ba figura 5 es una vista en corte fragmentaria que
en detalle ilustra la naturaleza de la aplicacién de los miem-
bros atenuadores a un corddén de fibras.-

La figura 6 es una vista semidiagramética similar
a la figura 1, que ilustra una forma modificada de aparato
que incorpora el usc de chorros de aire para la distribucidn
de las fibras en una esterilla azlutinada producida a partir.
de fibras cortvadas.-— |

La fisura 7 es una vista semidiagramdtica gue ilus-
tra un aparato para utilizar el método al formar mechas o hi-
los cortados a partir de fibras cortadas.-

&l método y aparato del presente invento se adaptan
especialuente para formar y tratar fibras de vidrio, pero el
invento es susceptible de uso en la produccidn o tratamiento
de fibras formadas de otros malteriales tales como resinas
termopldsticas que forman fibras. La disposicidn tiene una
utilidad particular para atenuar Libras que se reunen o diri-
gen preferentemente para formar un corddn, siendo las fibras
continuas a lravés del corddn.-

Con referencia a la figura 1, se ilustra en ella
una disposicidén psra llevar a la prictica el invento en otra
forma. Un recepticulo adecuado 1U destinado a comprender una
reserva de msaterial fluyente o fundido, tal como vidrio, es

calentaco adecuacamente por medios eléctricos u otros de cal-
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deo y dispuesto debajo del receptéculo 10 hay un alimentador
12 provisto de un ndmero relativamente grande de pequeilas
aberturas a través de las cuales fluyen corrientes del mate-
rial formador de las fibras. .Las corrientes son atenuadas a
la forma de fibras finas 14 por umedio de rodillos atenuadores
17 y 138, &g deséable que las fibras sean recogidas a la for-
ma de un corddn S antes de que sean coglidas por los rodillos
atenuadores y, por tanto, se dispone para esta finalidad un
miembro o rodillo recogedor 20.-
#l presembte ilnvento tiene una utilidad particular
en la produccidn de longitudes de cordones o de fibras sepa-
radas adaptables para muchos ugos y finalidades. FYor ejemplo,
el invento es facilmete adaptable para procucir cordones no
abiertos o intacﬁos de losgitudes cortas, en los cuales las
longitudes pueden variar dependiendc del espaciamiento de los
medios cortadores del.corddn, o los cordones de fibras pueden
tratarse en una forma, antes del corte en longitudes cortas,
por la cual pucden obtenerse cordones de lonsitud corta abier-
tos o subdivididos o cordones que tienen nmenos fibras o pue-
den producirse iibras separadas. dsa magnituq de la apertura
o subdivisibn de los cordones cortados o la produccidn de fi-
bras separadas pueden ser controlada variando el tratamiento
de las fibras o del cordédn antes de la operacibn de corte.-
31 s¢ desea conseguilr cordones cortados que en sgen—
cia no estén abiertos o yue en esencia estdn invactos, debe
aplicarse un adhesivo o aglutinante adecuado que tenga una

fuerte accidn azlutinante de modo que se asegure que las fi-
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bras yuedan unidas con sezuridad en el corddn. BSi los cordo-
nes corvacos nan de geparairse o subdividirse en cordones con
menos fibras, entonces puede ugarse un adhesivo gue tenga una
debil accidn aslutinante o la cantidad del agehte azlutinante
puede reauclirse pura consezulr esta finalidad.-

51 se desea obtener fibras cortadas en forma sepa-
rada, suede aplicarse a las fibras un material no aglutinan-
te, tal como azua o un aceite ligero, primordialmente con fi-
nes de lubrificacibén. &1 asua o el aceite ligero dan un bajo
grado de adherencia temporal de las fibras gue puede interrum-—
pirse o hacerse ineficaz después de que las fibras han sido
cozidas por los medlos ateauadores y cortadores. oSe ha com-
probado gue el agua emulsificada con un aceite vegetal, por
ejemplo, aceite de coco o de cacahuete, pucde utilizarse ven—
tajosamente. Los materiales de actividad catibnica, tales
como los compuestos aminicos, han resultado econdmicos y sa-
tisfactorios para la lubrificacidn de las fibras cuando se
prescinde del uso de aglutinantes. ©O1 se desea una mayor co-—
hercncia en el corddn, pueden usarse materiales azlutinantes
tales como easrudo, felatina, goma, resina o similares.-—-

ml material luoriificante, dahesivo o ajlutinante
puede aplicarse en cualquier forma adecuada, por ejemplo, me=-
diante un rodillo 2U recogedor de las fibras. vomoc se ha re-
presentado en la fipura 1, un receptdculo 22, gue contiene
una ressrva de maberial para tratar las fibras o el corddén
estd provisto de un tubo de descarza 23 para dirigir el mate-

rial de tratamiento al rodillo 20, estdndo una valvula 24
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asocliada con el tubo 23 para controlar el paso o la descarga
del material desde el recipiente 22.-

Ml medio atenusdor y transportador de las fibras del
pxésente invento incluye rodillos 1Y y 16 que .pueden estar dise
puestos en una forma representada en las figuras 1 a 3. Los
rodillos 17 v 18 son de coastruccidn similar y cada uno de
ellos puede inclulr un par de miembros discoidales 25 y 26
ilustrados en las fi_uras 2, 3 y 4. Los pares de miembros 25
y 26 forman junbtos estrcturas rolboras, estando una montada so-
bre un 4rbol %0 y la otra sobre un 4rbol 38. Los rodillos ate-
nuadores estin grovistos de’su;erficies eldsticas o deformables
?ara cosjer las Iibras sobre mienbros anulares 32 y %% hechos
de caucho, caucho sinﬁético, corcho molido moldeado o simila-
res. &n la reelizacidn representada, un anillo metilico 35
va asegsurado entre cada par de miembros 25y 26, estando uni-
¢o a cada una de las bandas metdlicas %5 por medios convencio-
nales, un anilio de caucho o eldstico.- 7

51 4rbol 30 jue lleva el rodillo atenuador 17 estéd
montado en cojineltes adcecuados 36 soportados por un armazdn
de soporte 37, il rodillo atenuador‘lB va f1ijamente asezura-
do sobre un arool %8 montado en cojinetes 39 soportado por el
armazbn 37. Puede utilizarse cualquier medio adecuado para
hacer irar los dispositivos b‘rodillos atenuadores, por ejem-
plo, una podlea 40 puede montarse sobre el arbol 38 conectado
a un motor (no represeantado) por medioc de una correa 4l.-

bn ciertas instalaciones en que los rodillos operan

a velocidades de atenuacidn relativamente bajas, la aplicacidn
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‘micnto., Un medio

de friccidn de las superficies deformables de los rodillos
puede utilizarse para impulsar un rodillo desde el otro.
Guando se emplea un accionamiento de esta naturaleza, es im-
perativo asezurar una aplicacién de friccién apropiada, y para
esta finzlidad los cojinetes 39 pueden estar soportados sobre
placas ajustables 47 formadas con ranuras alargadas para aco-
modar pernos de seszuridad 49 para cambiar la posicidén relati-
va del rodilio atehuador 18 acercidndolo o aparténdolo respec-—
to al roaililo 17 y para retener las placas 47 y los elementos
asociacos en posicidn ajustada.-

3in embsrso, para facilitar el funcionamiento satis—
faectorio a yran velocidad, a resultado preferible disponer
medios de acciocnamiento positivo entre los rodillos 17 y 18
de nmodo que se asegure el funcionamiento simulbtaneo sin res-
balaniento. Puede eaplearse cualyguier forma de mando posilbi-
vo, »or ejemylo, ruedas denvadas 44 ¥y 45 que engfanan autua~-
mente y gue esvén monbadas respecuivamente sobre los arboles
%20 y 38. 4racias a Gal dispcesicidn, los miembros anulares

elasticos 32 y %2 son descargados de los esfuerzos de acciona-

ulsor Lara los rodillos, indépendiente
.

de la asplicacién de friceidn de las superficies eldsticas es
deseable ya yue la deformacidn rapida continua y la flexibn de
los miembros elésticos en sus zonas de aplicacidn zenera calor.
Si la aplicacidn de friceidn se utiliza como conexidn de ac—
clionaniento, son estéblecidos esfuerzos adicionales que aumen-
fan la cansidad de calor de friccidn que puede menoscabar la

operacidén a srandes velocidades por deterioro por el calor de
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los miembros elédsticos o de caucho 32 ¥ 33 gue cogen las fi-
brag.-

Uno, o los dos, rodillos atenuadores pueden proveer-
se de cuchillas cortadores de los cordones para cortar las fi-
bras o cordones de fibras en longitudes cortas, siendo deter-
minada la dimensidén lineal de las fibras cortadas por la dis-
tancia periferica lineal entre cuchillas‘adyacentes. Eﬁ la
realizacién representada el rodillo atenuador 17 estd provis-
to de una o més cuchillas 50vpara cortar las_fibras, habien-
dose representado tres en la fizura 2, gue estén espaciadas
en torno de la periferia del rodillo. &n la realizacidn re-
presentada, cada uno de los dispositivos cortadores o cuchi-
llas 50 se extiende dentro ae una oguedad o rebajo del énillo
anular elastico de caucho %2, estando cada cuchilla cortadora
anclada gor medics adecuaaos 52 en la forma representada en
la figura 48.-

Como se ha representado, las cuchillas cortadoras
de los cordones o fibras sobresalen radialmente del eje de
rotacién del miembro o rodillo atenuador de modo que choguen
sobre el corddn o Zrupo lineal de fbras S que pasa entre los
miembros atenuadores 17 y 13, ¥ lo corten. Las longzgitudes de
los cordones o fibras cortudes es determinads por 1la distan-
clia periferica entre las cuchillas adyacentes cuando son so-
portadas por un solo rodillo atenuador, y si ambos rodillos
estén provistos de cuchillas cortadoras del corddn, la distan-
cia lineal entre‘una cuchiila de un rodillo y la siguiente cu-

chilla sucesiva del otro rodillo determina la longitud corta-



10

15

20

25

da de la fibra o corddén.-

Lebe observarse gue las superficies elédsticas o de-
formables o porciones superficiales de los medios atenuadores
creadas por los anillos de caucho elésticos 32 y 3%, son cogi-
das en una Lforma por la cual se obtiene una zona de contacto
rectilinea sustancial, de modo gue el cordbn S.eé cogido en-
tre los rodillos duranbte una distaﬁoia rectilinea sustancial,
como se puede ver como ejemplo en la fizura 52.- dsto es un
factor importante al sonsesulr un azarre del corddn y una ate-
nuacidn de las fibras satisfactorios por la utilizacién‘del
método y el aparato de nuesbtro invento, ya que el corddén es
cortado cuando la cuciilla cortvacora estd sn la zona central
del area deforiauora de las sugerficies atenuadoras o cogedo-
ras de los cordones. 4asi, el area rectilinea entre las por-
ciones deformadas de los anillos de caucho encima de la cu-
chilla cortadora del corddn, debe ser de dimensiones suficien-
tes para coger con sejuridad la extremidad del corddn continuov
de modo gue se transporte o hasa avanzar de modo continuo el
corddn a través de los rodillios atenuadores. .De este modo,
las fibras son atenuadas directamente por los rodillos desde
las corriente de materiél fluyente o formador de las fibraé,
¥y son simulbaneamente corbadas a longiltudes deseadas sin ope-
raciones intermedias o etapas adicionales. i#ste método y apa-
rato efecouan importantes economias en la produccidn de cor-
dones cortados o [ibras por la eliminacidn de trabajo manual
y el manejo y transporte gue suponen otros procedimientos

para obtener cordoncs y fibras de corta lonsitud.-

- 10 -
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. Vebido al necho de gue el corddn es cortado al me-
nos una vez durante cada revolucidn del rodillo 17 atenuador
y cortador Ge los cordones, tal accibn elimina practicamente
la tendencia de las fibras a romperse apartdndose del corddn
o grugovpara adherirse a los rodillos atenuadores. Aasimg si
una o a8s fibras se sdiuieren o pegan al rodillo 18, tal adhe-
rencia es temporal ya que el impacto subsiguiente de corte de
uca de las cuchillas cortard la fibra o fibras adheridas y
con ello impedird la acumulacidn sobre los rodillos. Si am-
vos rodillos estin equipados con dispositivos cortadores, no
ocurririd daherencia de las fibras.-

La aisposicidn de la fisura 1 es ilustrativa de un

uso para los cordones o fibras cortados. ILios cordones corta-

24

Folld

08 & Drocedenteg de la zona de corte son cozidos sobre una

[

uperiicie adecuada o transportador 60, con preferencia per-
meable en su naturaleza, y asociado con una cdmara de succidn
ol gue estd conecvada con una venbilador o aspirador (no re-
gresentados) gue establecen una zona de presidn éubatmosfe—'
rifa‘gor cdebajo de la superficie 60 para facilitar la recogi-
da de las fibras cortadas o cordonesg para formar una esberi-
lla 0 masa de configuracién predcterminada.-

La superficie 60 puede bener la forma de un trans-
portador sin fin montado sobre rodillos 64. La masa recogida
0 esterilla M de Tibras puede tratarse o impregnarse con un
agente agluﬁinante adecuado como, por ejemplo, fenolformalde-
hido, entregado desde uno o mds aplicadores 65, La superfi-

cie o0 de recozida y transporte de las fibras puede estar dis—
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puesta para avanzar la esterilla de fibras a través de una es-
tufa 66 u otro aparato conveaiente para endurecer o curar el
aglutinante en la esterilla de fibras pars establecer la in-
tegridad de la masa de la misma. La esterilla terminada pue-
de envolverse sobre si misma en forma de rollo 67 o cortarse
a longitudes predeterninadas que dependen de su finalidad de
uso definitiva.-

1] invento crea medios asociados con los dispositi-

v cortadoreg de las Ffibrzs nara establecer

o

ves atenuadores
fuerzas o zonas de presibn diferenciales mera influir sobre
~1 .movimiento de los cordones o fibras cortadas al llevar a
cabo ulteriores operaciones de trataniento.-

La fizura 6 ilustra como ejemnlo en_represenﬁacién
un apareto ospecialmente adastable para la produccidn de es-
terillas azlutinadas de cordones de peQueﬁé lonzitud, fibras
individuales ¢ una mecla de cordones parcialmete abiertos.y
fibras individuales, dependiendo las proporciocnes relativas
de cordones cortados, cordones subdivididos o fibras indivi-
duales de la densidad requerida para el producté final y de
la finaslidad pars la cual ha de usarse.-

Como se ha ilustrado, las corrientes 147 de vidrio
u otro mabterial formador de las fibras que salen de los ori-
ficios del alimentador 12° son atenuadas a la forma de finas
fibras continuas por los rodillos 60 y 61. Las fibras son
recogidas en un grupo lineal 62, antes de ser cogidas por los
rodillos, por medio de un miembro de gufa 20’.-

L¥s rodillos 60 y 61 atenimdores y cortadores de

LY



20

25

199202

las fibras, en esta forma del'invento; estén formados cada uno
con una cémara interior 6% destinada a ser conectada con un
reserva de flufdo a presibn por ejemplo, aire comprimido a
través de Arboles huecos 65 que soportan en forma rotativa a
los rodillos. Ambos rodillos estén hechos con superficies pe-
riféricas eldsticas para coger el grupo lineal de fibras y el
rodillo 6% estd provisto de cuchillas o barras 68 gue cortan
las fibras en la forma ilustrada en la figura 4.-

Cada uno de los rodillos 60 y 61 estd formado con
pasos 70 espaciados y dispuestos radialmente que estén en co-
municacién con las c&maras 63 de los rodillos, formando las
salidas de los pasos 70 toberas destinadas a crear chorros de
aire u otro fluido gaseoso a presidbn desde las cémaras 63.
bispuesta en una posicidén para recibir Tibras cortadas proce- -
dentes de la zona de corte de las fibras hay una superiicie
reticulada 72 de un transportador /% soportado sobre los ro-
dillos 74 para transportar de modo continuo la esterilla for-
mada M apirtandola de la zona de recogida de las fibras. Una
cdmara de succidn 76 estd dispuesta con preferencia junto a la
superiicie 72 receptora de las Ifibras .para facilitar la recogi-
da y acumulacidn de las fibras cortadas 77 sobre ella.-

Puede emplearse una caperuza 73, si se desea, como
ayudé para dirizgir las fibras cortadas a la superiicie colec-
tora, pero puede prescindirse de ella sinperjudicar el funcio-
namienté del aparato. oe diSponen medios para la aplicacidn
ae un aglutinante adecuado é la esterilla M para establecer la

fijacibn o integridad de la masa en el producto terminado. &1

- 13 -
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aglutinante puede aplicarse con preferencia en forma lfquida
desde una tobera o aplicador 80, pasando la esterilla impreg-
nada con aglutinante a través de una estufa de la naturaleza
representada en la figura 1 para fijar el aglutinante, Pueden
usarée aglutinantes tales como fenolformaldehido, engrudo,
gelatina, resina, o similares.-

4l llevar s la prictica el método-por medio del aﬁa—
rato de la figura 6 las corrientes 1l4° de vidrio o de otro ma-
terial fluyente formador de las fibras son atenuaéas a la for-
ma de fibras finas por ios rodillos atenuadores 60 y 61, sien-
do las fibras guiadas a ellos en un corddén 62 por el miembro
207.~ Usualmente es deseable que la esterilla contensga una
gran proporcién de fibras separadas o individuales dispuestas
al azar y, por tanto, no se aplica aglutinante o adhesivo a
las fibras que entran en los rodillos atenuadores. Puede ser
conveniente usar agua 0. agua gue contenga un pequefio porcenta-
je de aceite vegetal o un mabterial Qatiénico aplicado a las
fibras en la guia 20’ para reducir al minimo la friceibn o
abrasibén entre las fibras.-

A medida gue el grupo lineal de fibras es cortado
sucesivamente por las cuchillas 68, las fibras cortadas son
sometidas a los chorros de aire gue salen desde los pasos 70
que son eficaces para ayudar a la separacién de las fibras, y
facilitar la distribucibn de las fibrés separadas sobre la su-
perficie colectora. Los chorros de aire sirven también para
dirigir las fibras en direccibn en genefal descendente. La

turbulencia establecida por los chorros de aire que forman zo-

- 14 -
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nas de presibén diferencial facilita la orientacidn definitiva
al azar de¢ las libras durante la acumulacidbn en forma de es-
terilla para asegurar un producto gue es esponjoso y de den-
gidad relativamente baja. da esterills i se trata con aglu-
tinante desde el aplicador 8V y se fija luego en mna estufa
adecuada.~

La figura 7 ilustra una disposicidn pare producir
gechas o hilo cortado a partir de fibras cortadas. #n esta
forma, las corrientes de vidrio u otro matérial formador de
las fibgas que fluyen desde el manguito 12° son recogidas
juntas en unvgrupo lineal 85 por un miembro de gufa 20" .
Bl grupo de fibras esg dirigido entre los rodillos atenuado-
res 60° y 61° de la naturaleza empleada en la forma del in-
vento representado en la figuras 6.- '

aln cuando puede emplearse una pluralidad de cuchi-
llas cortadoras de las fibras en el rodillo 607, es deseable
utilizar fibras de longitud importante al fabricar mechas o
hilos cortados y una sola cuchilla 68° da fibras cortadas de
una longitud igual a la circunferencia del rodillo. Los ro-
dillos atenuadores 60° y 61° estén provistos de salidas peri-
féricas 70° que proporcionan chorros de ailre dirigidos contra
las fibras cortadas durante la rotacidn de los rodillos que
separan efectivamente los grupos de fibras cortadas en fibras
separadas y distribuyen las fibras individuales o separadas
sobre la superficie 727 recogecora de las fibras de un trans-
portacor mbvil 757

A fin de que los grupos cortados de fibras cortadas

- 15 -
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buedan fragmentarse con facilidad bajo la influencia de los
chorros de aire no se aplica a los mismos ningin aglutinante,
adhesivo, u otro material que pueda aumentar la coherencia
mutua de las fibras antes del corte de ellas en longitudes
predeterninadas.-

Una cémaré de suceidn 767 va dispuesta junto a la
superficie colectora 72° para facilitar la recoleccién de las
fibras y para establecer una resistencia a la retirads de
ellas durante la formacibn de mechas o hilos desde las mismas.
La masa de fibras sobre la superficie colectora es adelanta-
da por el trangportador 73’ hacia una suias 86 en forma de em-
budo dentro de la cusl las fibras cortadsas gson llevadas a la
forma de mecha o de hilo, por la tensibén sobre ellas gracias
al devanado de la mecha de hilo scobre una bobina o carrete 87
puesta en rotacibn por un rodillio de impulsidn 88. Un meca-
nismo de desplazamientc transversal 89 de nsturaleza conven-
cional empleado en la industria textil sirve para distribuir
la mecha o hilo cortados scbre la bobina.-

Por este srocedimiento puede formarse de moco con-
tinuc y barato una mecha o hilo cortado sin torcer en 1o0s cua-
les las fibras estdn dispuestas sn relacidn nc paralela ubili-
zando un aparato sencillo que es sexzuro en su funcionamiento
¥ que rejquiere un mninimo de atencidn por la parte del opera-
rio, il se desea awnentar la conerencia mutua de las fibras
sobre la superficie 72° ouede pulverizarse un adhesivo sobre
la masa fibrosa por medio de un dispositivoaplicador 90, de-

pendicndo la naturaleza del adhesivo usado del factor de re-
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sistencia a la traccibn requerida en el producto final. Los
chorros de aire procedentes de la salida 707 sirven también
para impedir la acumulacidén de fibras cortadas sobre las pe-
riferias de los rodillos atenuadores. Una cﬁbierta 0 caperu-
za de la naturaleza representada en la figura 6 puede usarse:
en esta forma del invento para confinar las fibras en una zo-
na predeterminada, aungue ello no es esencial para la opera-
¢ibn del método.-

Sers evidentve que el método y el aparato del inven-
to, aunque de naturaleza sencilla, son adaptables para el
funcionsmiento a zran velocaidad por el cual cordones y fibras
cortadas pueden producirse econdmicamente en escala comercial
con un minimo de equipo y vigilancia y eliminando los incon-
venientes con que se tropieza en el uso de otros procedimien-
tos.~ |

La presente solicitud que corresponde a la presen-
tada en los kigbados Unidos de aAmérica con fecha 22 de No-
viembre de 1.950, bajo el nimero 197.142, se acoge a los be-
neficios del articulo 51 del vigente Bstatuto-Ley sobre Pro-

piedad industrial.-

-NOCYL A -

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre-

Z19 -
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sentan para que sean objeto de esta solicitud de ratente de
Invencién en &spafia, por VuINTE afios son los siguientest

‘ 1¢.,~ Un aparato para tratar cordones de fibras,
gque incluye un par de elementos rotativos en contacto labe-
ral entre si, teniendo al menos uno de dichos elementos una
superficie deformable eldstica y estando al menos uno de di-
chos elementos provisto de medios cortadores con lo cual los
elementos rotativos coger&n un cordbn que pasa entre ellos y,
él mismo tiempo, cortardn el corddn en longitudes més cor-
tas.~ 7 |

20,~ &1 aparato segin se reivindica en el punto
19, en el cual ambos elementos rotativos citados estén pro-
vistos de superficles deformables.-

30 ,Aparato seylin se reivindica en el punto 12, en el
cual los elementos rotativos estdn situados encima de ﬁn trans-
portador mévil para alimentar los cordones a encima del trans-
portador y recogerlos para formar una esterilla.-

40,.- ml aparato segin se reivindica en el punto
12, en el cual los elementos rotativos del par estén provis-
tos de pasos que se abren en sus periferias y a través de los
cuales es dirigido un fldido a encima de los cordones a medi-
da gque se agpartan de los elementos rotativos.-

52.,- &l aparato segln se reivindica en el punto
12, en el cual un transportador mbévil est& dispuesto para re-
coger los cordones cortados para formar un velo y se dispoﬁen
medios para llevar el velo desde el transportador a la forma

de una mecha.-

- 18 -
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. 69,- w1l aparato segin se reivindica en el punto
12, en el cusl los elementos rotativos estdn montados sobre
4rboles dispuestos paralelamente y ge dispone una conexidn
de impulsidn entre dichos &rboles para impulsarlos al Gni-
sono .-~

72.- 41 aparato segin se reivindica en el punto
12, que tiene en asociacibn con &l medios para suministrar
corrientes. de vidrio fundido para ser atenuadas y estiradas
a la forma de fibras por dichos elementos rotativos.-

8¢.- =&l aparato segin se reivindica en el punto
79, en el cual se disponen medios para recoger los filamen-~
tos juntos a la forma de un corddn antes de ser gogidos por
los elementos rotativos.-

90 .~ 1l aparato segln se reivindica en el punto
12, en el cual cada elemento rotativo tiene la forma de un
anillo de material eléstico sujeto entre discos espaciados.-

19¢.~ Un aparato para tratar cordones de fibras.-

Lal y como se ha descrito én la usemoris que antece-
de ilmstrado en el dijujo que se acompafia y para log fines
que se han especificado.-

wsta memoria consta de diecinueve hojas escritas a
méquina por una sola de sus caraé.— )

madria, 11\60.195‘ .
N
' P, 4,

Elzebure

- At
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