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" UN APARATO PARA TRATAR CORDONES DE FIBRAS ".
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Este invento se refiere a la rormacidn, ate-
nuacidén y tratamiento de ribras de materiales termopldsticos,
especialmente sustancias minerales y, mis particularmenve,
vidrio.-

Las fibras minerales y, especialmente las ii-
bras finas hechas de vidrio en forma de corddn han resultado

ser de uvili@ad especiai cuando se reducen a longitudes rela
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tivamente cortas ai producir esverillas ribrosas aglutina-
das y para refuerzo en articulos o productos moldeados de

de materiales resinosos sinseticos o plisticos, compuestos
astdliicos, caucho natural o sintético, y materiales tales
COmMO eS80~

Un objeto del invento es el de atenuar de modo
concviuuo fibras mineraies en iorma de corédn por rodillos
tractores de una nasuvaleze gue incorpora un medioc coxtador
de ias 1ivras por el cual las rivras que pasan enivre los 1o~
diiios tracstores son corvadas a longituues convroladas pre-—
detexrminadas en une rorma que elimina agloueraciones enreda-
das o seccioues de corddn conerenves.-—

Un ovbjeto del invento resude en la creacidn
de un método y aparato para manejar y cortar longitudes de
cordones desde una reserva de cordones continuos, por los
cuales los cordones cortacos individuales son de una longivud
contioiaua para obteuer en esencia w.a uistribucidn wnirorme
de los coraoges iudividuales en une masa acuaulada y son
susvancialimeunte eliminados los grupos de cordones coherentes.

Otro objeto del invento reside en la atenua-
c¢idn y reduccidn de cordones continuos a lougiiudes relavi-
vamente cortas en las cuales se elimina por complevo tode
vendencia de cualesquiers ribras aisladas o inseguramente

aglutinadas a pegarse o aacherirse a los rodillos tractores.-
Otro objeto del invento reside en la cresacidn

de suverricies eidsticas que cogen los cordones y que atenian
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las fioras que iucorporan medios cortacores de las f£ibras
coordiunados con las superiicies en una forma por le cual un
corddn de rioras es en Todo momento cogldo y estéd bajo el
control ae las superficies eldsticas de tel modo gque sea
aplicada constantemente una tensidn de atenuwacidn a las ti-
bras gue estin siendo atenuadas.-

Otro objeto es la creacidn de un mévodo ¥y apa
rato para producir mecha o hhlos cortados a partir de iongi-
tudes cortadas de tibras atenuadas zormadas de materiales
tales como vidrio, resinas sintéticas, plasticos o sustancias
ginmilares, en los cuales se emplea un flujo de aire para fa-
cilitar la distribucidn homogénea y la orientacidn de las fi
bras cortadas a la torma de esterillas.-

Otro objeto es la creacidn de un mévodo senci=
ll0, pero eficaz, de producir cordones corvados de fibras mi-
neraleg adecuados para formar cofdones torcidos, hilos, cuer-
da, cordel y productos similares.-

En los dibujoss

La rigura 1 es una visva isdmiirica que ilus~
tra una r1orma de aparato para llievar a cabo el méitodo del
inventos

la figura 2 es una vista en alzado que muestra
una rTorma moaitricada de aparato del invento;

la figura 3 es una vista en planta desde arri-
ba de la construccidn ilustrada en la figura 2

la tigura 4 es una ilustracidn semidiagraméti-

ca del aparato empleado para realizar las operaciones de ate-

s
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etenuacidn de las fibras y corte de las mismas;

la figure 5 es una vista semidiagrandsice en
alzado que ilustra wn néitodo y aparato particularmente adap+s
tados a la rormacidn de esterillas de fibras cortadasj-

la figure 6 es una vista en corte itransversal
dada virtualmente por la lingg 6 - 6 de la figura 5; §

\ la figura 7 es una ilustracidn semidiagramdi-
tica del método utilizado en la ;ormacién de cordones toreci-
dos de fibras cortadas.- .

En una rorma, el invento incluye un medio re-
lativamente movible para coger lqg fibras que coopera con un
dispositivo movil para el corte de las fibras, en el cual
las fibras o los cordones de iibrss son cortados a longitu-
des predeterminadas a medida que el dispositivo de corte toca
sucesivamente las fibras sobre la superficie de transporte.
El dispositivo para el corte de las fibfas estd dispuesto
con preferencla para moverse a una velocidad iineal gque es
sustancialmente la misma que l& velocidad de desplazamiento
de las tibras minerales, con lo cual puede tenerse un control
completo de los cordones alimentados y de las/fibras corta~
@#as sin la adicidén de medios de control separadosS.-

La disposicidn del aparato representado en la
figura 1 incluye un armazdn 10 que tiene paredes laterales

opuestas y espaciadas 11 y 12 que estén provistas respectiva-

mente de miembros 14 y 15 que se extienden hacia arriba. El

armazén 10 es de consiruceidn hueca y acomoda un elemento

cilindrico o rtdillo 16 soportado sobre un drbol 18 montado
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para rotacidn en cojinetes adecuzdos (no representados)
digpuestos en las paredes 11 y 12 del armazdén. El rodillo 16
puede ser impulsado por un motor 19 a través de medios ade-
cuados, por ejemplo una polea 20 asegurada sobre el arbol 18
y conectada a una polea 21 del arbol del motor por madiacidn
de una correa 22 u otra conexidén de transmisidn de fuerza.
El rodillo 16 estd provisto con preferencia de un manguito
cilindrico 17 de uaterial eldstico tal como caucho o similar
gque presenta una superficie de aplicacidn a las fibras o cor
dones para soportar y transportar fibras o cordones S-desde-
una alimentacidn de los mismos a una zona de corte y sirve
como apoyo mdévil para cooperacifn con un medio de corte de
las fibras o cordones.-

Se disponen medios para @ooperar con la super-
ricie de soporte de las ribras o rodillo 16 para ayudar a es-—
tablecer unea aplicacidn de friccidm de las fibras o cordones
con el rodillo 16. En la lorma de aparato ilustrada en la
figura 1 se emplea un rodillo o cilindro 25 gque estd montado
sobre un drbol 27, siendo Jste Ultimo gui@do a relacién coo-
perante apropiada con el rodillo 16 por medio de ranuras 28
formadas en los montantes 14 y 15. las paredes de las ranu-
ras 28 sirven bara mantener los ejes de los rodillos 16 y 25
en relacidn coordinada pernitiendo todavia el movimiento ver-
tical del rodillo 25, de modo gque se admita el paso entre
los rodillos 16 v 25 de fibras o filamentos gque estdn siendo

transportados a la zona de sorte. El cilindro 25 estd hecho
con »referencia de acero o similar, proporcionando un factor
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de carge adecuado para apoyarse sobre los cordones o fibras
dispuestos entre los rodillos estableciendo una cowmponente

de friccidn suficiente para asegurar gue el rodillo impulsado
16 llevard las fibras o cordones S desde la alimentacidn sin
deslizemiento apreciable. Si se desea, la periferia exterior
del cilindro 25 puede cubrirse o forrarse por un manguito de
material eldstico 26, tal como caucho o similar, semejante

al soportado por el rodillo 16.-

Vispuesto junto a la superficie 17 de trans-
porte de los cordones del rodillo 16 hay un medio cortador de
las fibras o cordones. Hste medio cortador incluye un miem-
bro de forma cilfndrieca o rodillo 28 gue soporta uno o mas
dispositivos de corte o cuchillas 30. Z2En la realizacidn re-
presentade, hay cuatro barras cortadoras o cuchillas 30, Bgui
distantes sobre la neriferia del miembro o rodillo 28, gque
estén aseguradas al mismo por collares adecuados 29 dispuestos
junto a los extremos del rddillo. TLa sunerficie pveriferica
del rodillo 28 estd win perforar en los espacios existentes
entre barras cortadoras adyacentes de modo que ayude a guilar
las fibras o cordones hacia abajo cuatre los rodillos 16 y 238
v que ayude & mantener las fibras o cordounes &plicados a la
supersicie eldstica 17 uel rodillo 16.-

Los instruentos cortadores o cuchillas 30 so~-
bresalen radialmente del eje del cilindro 28 y hacia fuera
de la superficie cilindrica del rodillo de modo que se faci-
la aplicacidn de las cuchillas 30 con las ribras o cordones

S y la superficie eldstica 17 del rodillo 16 para efectuar

-§— ,
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un corte de las fibras o cordones en longitudes predetermi-
nadas. Bl rodillo 28 estd eoportado sobre un &rbol 32 non-
tado en cojinetes adecuadcs 33 que puede ajustarse para acer
carlos o apartarlos del eje del Jrbol 18 por mecio de torni=-
llos de regulacidn 35 de wodo que el u;e del Jzbol 32 pueda
ser lievado a relzcidn naralela apropiada con el eje del ar-
bol 18 y se creen medios para el aiuste de la posicidn rela-—
tiva del rodilio 28 pura ase urar su cooperacidn con el ro-
dilio 1o de sopowrie y transporie de las iioras.-

Lus rivras o cordones de ribras pueden pre-
sentarse =l meccnismo trunsportador y coritador en relacidn
lineal +voreida o sia Storcer, ¢ rorua slillar a wad cluia,

o enn Tormg de corddu o nilo,  Juelen ger elimentados al me-
dio de transporte y coxrte de las Fiovras, antes descrito, des-
e url esTanive Buecusc0 gue so orta wio ulicentacidn de cor-
cones. Como se representa en la Fijurse 1, se dispone coh
preierencia un medio 37 de :uia de los cordones en rorme de
espiras de gula espuciadas que sirven para espacirar lateral-
mente varlOos COruoLles gue pusdcn ser trutetos siuulvdneamen—
te & través de los medios de transporte y ae corte.=—

EL rodillo 2¢ ée soporie ue lag cucaillas pue
de ser accionado por ruedas (ue engranan mucuamente 38, 39,
gue conectan los drooles Lo ¥y 32 sienco las ruedas de un ta-
mailo por el cual la velocidad periféiica lineal de las cuchi
llas gue se mueven exn toino uel eje de adrbol 32 es virtual-
mente izual a la velocidad periférica lineazl de la supefii-

cie de sopnorte de las ribras del rodillo Jb.-
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Al llevar a la prictica el procedimiento,
uno o mis grupos lineales o cordones S de fibras o ifilamen=—
tos son dirigidos entre los rodillos lo y 26 de modo que al
excitar el motor 1Y, el rodiilo 16 avance automéiicamente
los cordones de fibras. Una vez gue los cordones son pues=—
tos inicialmente en marcha a través de los rodillos, siguen
el contorno periidiico del rodillo 16 bajo la influencia de
gufa de la superricie cilindrica del rodillo 28 portador de
las cuchillas y son transportados hacia abajo como se ilus-
tra en la figura 1, a la zona de corte, en la cual las cuchi
llas 30 tocan sucesivamente los coxdones de FTibras en movi-
miento para cortarlos en longitudes predeterminadas. Las
longitudes de lo= coudoiies de fibras coriados son acetermina-—
das por las disbancias lineales periféricas entre cuchillas
cortadoras o barras 30 adyacentes. ILos cor@ones cortados
pueden pasar hacia agbajo bajo la influencia de la gravedad
para ser recogidos por cualquier medio aaeguado 0 pueden ser
transportados a una estacidn alejada de la zona de corte por
una corviente de aire en movimienito u otro meaio moitor ade-—
cuado .-

Cualquier nimero de barras o cuchillas cor-
tadoras_30 puede usarse espaciadas periféricamente sobre el
miembro 28 para asegurar longitudes deseadas de los cordo-
nes cortados. E1 rodillo 25 proporcions un nedio combinsado

de presidn y de gufa para mantener por friceidn los cordones

de fibras o filamentos S5 en contacto con la superticie elds~

tica 17 del rodillo impulsado 16, de modo que los cordones

el
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sean cogidos continuamente y transportados a la estacién o
zona de corte de los cordones. Deve nacerse observar que la
velocidad periiérica lineal del miembro 28 gque soporta las
cuchillas es sustancialmente igual a la velocicad periferica
del rodilio 17 de alimentacidn de los cordones de modo que
no haya un moviniento relativo apreciable enire los coraones
v las cuchilias cortacoras moviles cuando ambos se estdn mo-
viendo en la misma aireccidn general a, virtualmente, la mis
ma velocidad. 3ZEn razdn ae esta disposicidn, uno o mis cor-
dones de fibras o iilamentos pueden ser hechos avanzar a ve-
lociuades gue exceden de 1los 1l.500 metros por minuvo y cor-
tados a longivuaes predeterminadas en una 1orma ordenada con
vl minimo de movimiento aisruptivo_ae los cordones de fibras
cortados y sin interrupcida en los cordones de alimentacidn.
Las figuras 2 y 3 ilustran una torma modificadse
de aparato gue incluye un armazdén 40 formado con porciones
de pared espacimdas provistas de cojiaetes 41 que soportan
con posibilidad de rotacidu un roaillo 28' portador de cuchi
llas equipado con cucihillas 30' de corte de los cordones. Un
miembro 43 provisto de porciones 44, 45 gque se extienden ha-
cia arriba, bifurcadas, dispuestas angularnente, estd soporta
do en forma ajustable sobre el armazdn 40. Las porciones 44,
45 soportan cojizetes de antifriecidn en los cuales estd mon
tado con posibilidad de rotacidn el rodillo 16' de soporte y
alimentacidn de los cordones. Dispuestos entre las configu-

raciones bifurcadas de los montantes 44 y 45 hay blogues de

gufa 47 gque tienmen ranuras para recibir el Jrbol 27! del ro-



" |

10

15

20

25

dillo 25', Las ranuras proporcionan medios para el movimien
to no restringido del rodillo 25' en una direccidn radialmen
te a un didmetro del rodillo 16' en paralelismo con la direc
cidn angular de disposicién de las porciones 44 y 45 de wodo
que el peso del rodillo 25' sea eficaz contra los cordones S
Junto 2l rodillo 16' para establecer una componente de Iric-—
cidn entre los cordones v el rodillo 16'.-

El posicionamiento angular relativo del rodi-
1lo 25' como se representa en la figura 2 se ha comprobado
gue da una aplicacidn eficasz vy eIiciente de los cordones con
el rodillo de a limentacidn, siendo esto avribuido en parte a
la flexidn de los cordones en torno de una porcidén superii-
cial cilindrica del rodillo 1l6' antes de gque los cordones pa
sen entre los rodillo 16' y 25'. La posicidn de los rodillos
16' g 25' puede ser ajustada por medio de tornillos 50 que
actdan contra el miembro 43, siendo este dltimo blogueado en
posicidn ajustada por los medios 51l.- '

El miembro o cilindro 16' puede ser impulsado
por medio de una polea 20! y la correa 22' dsesde un motor
(no representado) u otra ruente adecuada de energfe, como
en la forma del invento ilustrada en la figure 1. Los érbo-
les 18' y 32' gue llevan respectivamente los rodillos 16' y
el rodillio 28' gue soporta las cuchillas, pueden ewtar pro-
vistos de ruedas dentadas gue engranan mituamente, 38' y 39°,
con lo cual los rodillos 16' y 28! son puestos simultineamen

te en rotacidn en una direccidn que hace gque los cordones de

fibrag 8§ se nuevan entre los rodillos. TLas ruedas dentadas

- 10 -
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pueden estar hechas con un nimero desigual de dientes, por
ejemplo, una de las ruedas puede tener 50 dientes y la otra
51, dando as{ una ligera diferencia en la velocidad perifé-
rica entre los rodillos 16' y 28', de modo que durante cada
revolucidn sucesiva del rodillo portador de las cuchillas
28!, las cuchillas se aplicarédn a una zona ligeramente dife-
rente de la superficie eldstica del rodillo de alimentacidn
16' dirante cada 50 revoluciones del mecanismo. Por este
desplazamiento de les puntos de aplicacién de las barras coxr
tadoras con el t ambor dealimentacidn 16' durante sucesivas
revoluciones del mismo, la vida dtil de la superficie eldsti
ca del rodillo es muy prolongada de este modoe-

| La figure 4 ilustra un método de atenuar fi-
bras minerales y, concomitantemente, de corbar las fibras ate
nuadas utilizando el presente invento. Un manguito 55 estd
destinado a contener una cantidad de material mineral forma-
dor de las fibras, fundido, tal como vidrio, estando dicho
manzuito provisto de un manguito alimentador 56 gue tiene
una plurzlidad de orificios de salida a través de los cuales
fluyen corrientes de vidrio 57 haeta abajo del manguito. lLas
diversas corrientes de vidrio son atenuadas a la forma de
finas fibras qgue son'recogidas a la forma de un corddén por
medio de una gufa 59, pasando el cor&dn 8" sobre una gufa
60 y siendo dirigido a aplicacidn de friceidn con la superfi-
cie eldstica 17 del rodillo 16. ELl rodillo 25 que se apoya
sobre el corddn.8" establece una friccidn suficiente entre

el corddn y la superficie 17 con lo cual la rotacidn del ro-

-1l -
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dillo 16 es eficaz para llevar los cordones S" = través del
dispositivo cortador, formando la tensidn sobre los cordones

la fuerza atenuadora para formaf las corrientes de vidrio
fundido 57 en fibras finas de vidrio. Debe observarse gue
en este método de Formacidn de las fibras, estas son conti-
nuas, ¥y que la continuidad de las wismas se conserva en los
cordoneg SW.~

3i se desea, puede aplicarse un librificante
al corddn a travis de un tubo 62 al rodillo recogedor de las
fibras o gufa 59 de modo cue se reduzca al minimo la abrasidn
o fricecidn mitua de las fibras. Los cordones cortados 65
derivados de los cordones continuos S" tienen prlcticamente
la forma de rfibras independientes o separadas ror causa de la
ausencia de cualguier aglutinante u otro factor gue dé inte-
zridad de masa a los cordones. Se se Gesea establecer un
grado de adherencia entre las Tfibras independiéntes del corddn
esto puede conseruirse aplicendo un aglutinante adecuadoe 0
adhesivo por medio de una tobera o aplicador 66. Controlan-
do la cantidad v el caracter del adhesivo, la magnitud en qgue
los cordones cortados son abiertos o el mimero de Tibras in-—
dependientes senaradac de los :rupos cortados de fibras o
cordones vuede ser regulada de modo gue se obtenga una rela-
cidn descada de Fibras independientes a cordones coriados o
gruvos de Tibras obtenidos del dispositivo cortador.-

ILas Figuras 5 y 6 son ilustraciones semidia-
granitices del método y aparato del invento utilizados en la

Fformacidn v recoleccida de las iibras cortadas o cordones en

s

- 12 -
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una masa o en la produccidn de wia e-terilla. La disposi-
cidn incluye un ermazdn T0 y dispuesta junto al armazén hay
una caperuza Tl vara dirigir Zibras cortadas a encima de

una suveriicie recoleciori o Trausporvador T3 montado sobre
rodillos 74 de tipo convencional. La superiicie 73 de re-
coleccidn de las Ffibrus es Je navaraleza permeable y dispues-
ta develo <el trausporvawor, y en coincldencia con ia zona
liwitada por la parte iulerior de la caperuza (1, hay uaa
cémara comara T> cunectada con un medio productor de sucecidn
o exhaustor 76 para establecer una zona de presidén subatmos-—
férica o refucida en la cdnara 75 con el fin de facilitar la
extraccidn de los cordones cortados o Ffibras de la zona de
corte y su recoleccidn sobre una superiicie colectora o trans
portador.-

Pueden disponerse medios para utilizar uno o
més de los mecanismos transportadores y cortadores de los cor
dones o fibres, segﬁn el invento, para producir una esterilla
de cordones o fibras cortados y entremezclados. En las fi-
curas 5 y 6 se ilustra una disposicidn gue utiliza una plu-
ralidad de dispositivos cortadores montados preferentemente
pare movimiento uransversal con relacidén al transportador o
superficie colectora 73 a rin de efectuar la deposicidn de
las iibras o cordones cortados en forua gue se asegure un grue
80 susfan01a1mente uniforme en toda la superficie de la este~
rilla. Para ello, se dispone encima de la caperuza 71 un
elemento transversalmente mdvil 78 sobre el cual va soporta=-
da wa pluralidad de dispositivos cortadores de los cordones,
transversalmente espaciados, D, del caracier o forws ilustra—-
dos en la rigura 1 o en la figura 3 de los dibujos. Por ser

el elemento 78 de configuracién a modo de placa va provisto

- 13 -
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de mna serie de aberturas 80 a travdés de las cuales los cor-
dones cortados y tibras pasan dentro de le cimara formada

por la caperuza T7l. Los =zrboles de accionamiento de los ro-
dillos 16 de transporte y soporte de los cordones pueden estar
conectados entre si por acovlamientos adecuados 82 y ser
accionados por une disposicidn de correa y polea 84 desde un
motor 85 montado sobre una ménsula 86 dispuesta sobre el
mierbro 78. El miembro 78 puede estar soportado para movi-
miento de oscilacidn en una direccidn transversal al movimien
to del transportador 73. Como se ha ilustrado, una plurali-
dad de barras 87 estdin pivotadamente conectadas con el miem-
bro 78 y con un travesafioc 72 del armazdn 70 para dar un mo-
vimiento oscilatorio del miembro 78. ILa oscilacidn del miem
Bio 78 puede conseguirse por medios adecuados, por ejemplo,
un motor 88 gue acciona un mecanismo de husillo y corona he-
licoidales, 89, estando este Wltimo mecanismo conectado por
medio de una barra 90 cop una de las barras 87. La conexidn
de la barra 90 con la corona helicoidal del mecanismo 89 estd
desplazada del eje de la corone helicoidal de modo que el
funcionamiento del mecanismo por el motor 88 haré moverse al
ternativamente u oscilar el elemento 78 en una direccidn '
transversal al movimiento longitudinal del transportador 73.
Disponiendo medios para el movimiento de los de transporte y
corte de los cordones transversalmente al transportador 73,
los cordones cortados de fibres 85 son distribuidos esencial-
mente de modo uniforme sobre el transportador 73 para formar

una esterilla M eliminando la contriguracidén ondulada o apila

- 14 -
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miento de las cortas longitudes de cordones en zonas espa-
ciadas.~

E1l transportador 73 esté dispuesto para mo-
vimiento en direccidn & la izgquierda mirando a la figura 5,
apartando la esterilla formada de la caperuza 71l. Se se de-
sea, ruede aplicarse un aglutinante o adhesivo por medio de
toberas 92 u otros medios aplicadores adecuados para dar
integridad de la masa a la esterilla de fibras. La esteri-
1lla puede ser llevada por medios transportadores 94 a través
de una estufa o cdmara de fijacidén 95 en la cual pueden dis=-
ponerse ldmparas calentadoras 95 u oiros dispositivos de
caldeo para fijar por calor el aglutinante o adhesivo de la
estructura de la esterilla. Ia esterilla es transportada
luego desde la estufa para ser cortada a tamafio adecuado o
para otra disposicidn.-

Ha de entenderse cue la disposicidn de las
figuras 5 y 6 es ilustrativa de un método de formar una masa
acumulada de cordonesg cortados o una estructura de esterilla

directamente a partir de los dispositivos cortadores de los

cordones. Ha de entenderse cue los cordones S alimentados

a los dispositivos cortadores pueden obtenerse de tubos o
carretes de cordones de fibras de vidrio o pueden utilizarse
le disposicidn o mitodo ilustrados en la figura 4 por los
cuales los cordones de fibras alimentados & los dispositivos
cortadores D represenitados en las Tfiguras 5 y 6 pueden to-
marse directamente de un aparato formador de las fibras. EL
estableciniento de una presidn subatmosférica para retirar
los cordones cortados de la zona de corte puede emplearse
para transportar los cordones cortados a otra estacidn o ZOna

para otro tratamiento.-

-15 -
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La figura 7 ilustra el método del invento
utilizado en la formacidn de cordones retorcidos, cuerdas,
cordeles o similares desde laés cordones y fibras cortados,
por los cuales los productos finales se hacen de fibras del
tipo cortado obtenidas directamente del dispositivo corta-
dor v convertidas en una forma retorcida o doblada. Cuan-
do el dispositivo cortador de los cordones se usa para pro=-
ducir cordones o fibras cortados para este fin, es deséable‘
que sean obtenidos los cordones cortados més largos y, por
tanto, se emplea una sola cuchilla cortadora 30 en el rodi-
1lo 28 gue produce longitudes de corddn izuales a la circun-
ferencia del rodillo. Asi, si el rodillo 28 es de un didme-
tro de 75 mm., los oordones cortados son ligeramente nds
largos de 225 um.-

A medida que son cortados los cordones conti-~
nuos, son libertados de la zona de corte y caen por gravedad
en una cubeta colectora 10l gque en general puede tener forma
de V en seccidn transversal para facilitar la orientacidn
longitudinal de las fibras y cordones cortados como prepara-—
cidén a la formacidn del producto toreido. A medida gque los
cordones cortados caen en la cubeta 101, son llevados a un
embudo colector o gzuia 103 por rodillos tractores 105.-

Cuando los cordones o fibras cortados ahando-
nan la cubeta estin en general dispuectos a lo largo de ella
y formar una mecha de cordones y fibras yuxtapuestas de pe-

quefia longitud en relacidn de superposicidn longitudinal, de-

pendiendo el nimero de cordones y fibras cortados que componen
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la mecha de la correlacién de velocidades del dispositivo
cortador de los cordones y de los rodillos tractores 105.

El embudo 103 sirve para guiar o condensar
1a mecha con anterioridad a su vaso a través de un meca-
nismo torcedor 106 vara formar un corddén torcido, cuerda o
gimilar. Bl torcedor puede ser de naturaleza conveancional,

incluyendo el ilustrado en la figura, un rotor 108 montado
sobre un soporte 109. 1l rotor 108 puede ser puesto en ro-
tacién por medio de una correa 1C8 montada con rotacién
sobre un soporte 109. E1l rotor 1C8 puede girar por medio
de una correa 107 conectada a un motor elleitrico {que no
se ha representado) y estd formado con una entrada 110
dispuesta excentricamente en comunicacidn con una salida
11] dispuesta axilmente.-

A medida gue el rotor 108 gira tuerce el
corddén en torno de su eje longitudinal y el giro o torsidn
del corddn se extiende a los rodillos tractores 105 por un
lado y & los cordones cortados de la cubeta 101 por el lado
opruesto del torcedor. Esta borsids del corddén y de la me=
cha suelta en la cubeta y el embudo tiende a recoger pro-
gresivamente y plegar los cordones y fibras cortados suce-
sivamente denositados ¥y & cardinarlos para formar un cuerpo
integral o cuerda. £l corddn o cuerda retorcido es devana-
do luego a la forma de un pacuete nor uns naquirnaria deva-
nadora convencional indicada en 112, donde puede comunicar-
se wna torsidn adicional 21 cuerno Fibroso, si se desea.-

51 se guiere, puede anlicarse un medio inve-
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grador de las fibras aglutinante o adhecivo, & la mecha
del corddn torcido nara dar integridad o fijacién al cor-
dén. Bl aglutinante o adhesivo puede fijarse o secarse
por métodos convencionales.=- |

Por el método y el apnarato del invento han
sido elisinadas las dificultades originadas por adherirse
entre si cordones cortados »nara formar aglouerasciones o
grupos y se establece un coatrol mreciso de las longitu-
des de los cordones corbados. Ademas, el nresente método
es flcilmente edaptable a la nroduccidn de una masa de
cordounes cortados :tustancialmente intactos, o una nmasa de
cordoanes cortados y alguuas Iibras individuales separadas
de ellos, deverniienuo la relzeidn de la naturaleza y apli-
cacidn ~el aduesivo o lactor integrador en las fibras del
corddn de alimentacidn.-

Yer . evidente que el método y el aparato
dc¢l preseuce 1nvenito, por cousisulenie, cre&in uwil modo Seii-
¢itlo, = la pas que ericax, eieciivo ¥y econdmico, de pro=-
duecir longitudes relativamente cortas de cordones o una
mezela de cordones y fibras separadas de pequeila longitud,
utilizables para muchos fines, siendo conseguidos estos
resultados beneficiosos por la utilizacidn de aparatos
compactos y baratos gme suponen un minimo de elementos mo-
vibles lo cuel aumenta la vida dtil ael mecanismo.-

La presente solicitud, que corresponde a

la presentada en los Estados Unidos de América, con fecha

19 de Agosto de 1.950, bajo el ndmero 180.348, se acoge a
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los beneficios del artfculo 51 del vigente Estatuto-Ley
sobre Proriedad Industrial,-

- NO0Ta&a -

Los puntos de invencidn propis y nueva que
Se presentan para que sean objeto de la presente soliciwud
de Patente de Invencidén en kspafia, por VEINTE afios, son
los siguientes:

1R~ Un aparato para tratar cordones de
fibras, que incluye un par de elementos rotativos en con-
tacto lateral entre si, teniendo al menos uno de dichos
elementos una superficie eldstica deiormable y estando al
menos uno de dichos elementos provisto de medios cortadores
con lo cual los elementos rotativos cogerdn un corddn que
pasa entre ellios y al mismo tiempo cortarén el corddn en
lon.1tudes més corias.-

22 ,~ El sparato reivindicado en el punto
1¢, en el cual un tercer elemento rotativo va soportado
con posipilidad de rotacidn encime y en contacto con uno
de los elementos rotativos de dicho par de elementos para
ayudar a coger los cordones y alimentarlos deantro de la

distancia de agarre entre dicho par de elementos rotativos.
32.~ El aparato segin se reivindica en el
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punto 12, en el cual los elementos rotativos estin situa-
dos encima de un transportador mévil para alimentar los
cordones a encima del transportador y acumularlos a la
forma de ina esterilla.-

42 .~ Bl aparato segin se reivindica en el
punto 12, en el cual se dispone un transportador mévil
para recoger Jlos cordones cortados a La forma de un vedio
y se disponen medlos pera lievar el velo desde el trans-
portaedor a la irorme de una mecha.-

58.= El aparato semiin se reivindice en el
punto 12, en el cual los elementos rotacivos estdn monta-
dos sobre drboles dispuestos paralelamente y se dispone
una conexidn de accionamiento entre dichos &rboles para
accionarlos al unisono.-

62.- El sparato segin se reivindiea en el
punto 12, en el cual se disponen medios para alimentar
una pluralidad de cordones en relacidn de lado a lado den-
tro de las distancias de agarre entre dichos elementos
rotativos.-

72.~- El aparato segin se reivindicz en el
punto 1%, gque siene en asociacidn con é1 medios para sumi-
nistrar corrientes de vidrio fundido para ser atenuadas ¥y
estiradas a la torma de fidbras por dichos elementos rota-
tivos.-

82.- El aparato segin se reivindica en el
punto 72, en el cual se disponen medios para recoger los

filamentos juntindolos a la forma de un corddn antes de
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ser cogidos por los slementos rotativos.-
92.~ TUn aparato para tratar cordones de

Tal y como se ha descrito en la Memoria

que antecede, ilustrado en les dibhjos que se acompafian y

. para los fines que se han especificado.-
La presente !Memoria consta de veintiuna

hojas escritas a méquina por une sola de sus caras.-

Madrid,

P' A.
Alberta de Elzeh~

hif - - 21 -



LU AL VARIABLY

= AN

OWENS=CCRNTNG PIBMO, 25

LURTORAT ION




III/I¢ GO LoV A TS £V TURS HT d=8 N 60 WTHEY [HYA VIV OSH
Migarn




AN
HSCALA VARTIABRLE : VW BNG=-CiRNING PIHERGLAS OORICROICN ITII/3IT

ST

e g w5 e 11
P A P

\ .9—70

/&’-l

59

Il il

T e 2R AAUETH




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



