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E ste  invento se  r e f i e r e  a  m ejoras en l a  

fa b r ic a c ió n  de r e c ip ie n te s  de p lá s t ic o  o s im ila r e s ,  s e ­

gún l a s  c u a le s  e s to s  r e c ip ie n te s  se forman en un molde 

de soplado a  p a r t i r  de un p aríso n  moldeado por p re sió n  

5 y cerrado  en un extrem o, que se ha hecho sobre un ma­

cho.

En e l  método de moldear por soplado a r t í ­

cu lo s huecos de p lá s t ic o  a  p a r t i r  de p a r iso n e s  hechos 

por moldeo a p re s ió n , t a l  como moldeo por in yección  o 

10 moldeo por com presión, e l  p a risó n  se  moldea en un molde 

de p a risó n  a lred ed or de un macho. E l macho puede s e r  un 

. macho de soplado y  puede r e t i r a r s e  despu és, ju n to  con

e l  p a r isó n , d e l molde d e l p a risó n  y  l le v a r s e  a  un molde 

de soplado m ientras e l  p a risó n  e s  to d av ía  deform able, y 

1$ e l  p a risó n  se  expande p ara  ad ap tarse  a l  molde de so p la ­

do ap lican do p re sió n  de f lu id o ,  a t r a v é s  d e l macho de 

sop lad o , a l  in te r io r  d e l p a r isó n , conociéndose e s te  pro 

cedim iento por "moldeo de inyección  con so p lad o ".

A ltern ativam en te , e l  p arisó n  puede sepa- 

20 r a r se  d e l macho, alm acenarse s i  a s í  se d esea , c a le n ta r ­

se después h a sta  una tem peratura su f ic ie n te  p a ra  h acer­

lo  deformable y  expan dirse por p re sió n  de f lu id o  a f in  

de ad ap tarlo  a l  molde de sop lad o .

El moldeo por inyección  con soplado tie n e  

muchas v e n ta ja s  en comparación con o tro s  procedim ientos2 5
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p ara  l a  producción de a r t íc u lo s  huecos de p l á s t i c o ,  t a ­

l e s  como la  e levada e x a c titu d  dim ensional d e l producto, 

l a  f l e x ib i l id a d  del procedim iento en cuanto a  l a  d iv e r ­

sid ad  de m a te r ia le s  tr a ta d o s  y su capacidad  p ara  hacer 

5 a r t íc u lo s  acabados sin  n ecesidad  de operacion es su b s i­

gu ien te s y s in  desech os. P resen ta  también d i f ic u l t a d e s  

que se r e f ie re n  a l a  producción de lo s  p a r iso n e s , como 

se  d e sc r ib e , por ejem plo, en e l  a r t ic u lo  d e l invento t^  

tu lad o  "H erram ientas p ara  e l  moldeo por in yección  con

10 so p lad o ", publicado en e l  SPE Jo u rn a l, volumen 23, Na 7, 

p ág in as 3S-41, J u l io  de 1967.

Se ha reconocido que l a  c a lid a d  de lo s  a r  

t í c u lo s  huecos sop lados hechos a p a r t i r  de p a riso n e s  

moldeados por p resió n  depende en gran medida de l a  exac,

19  t i tu d  dim ensional d e l p a risó n  inmediatamente an te s de 

l a  operación  de soplado y de l a  d is tr ib u c ió n  predeterm i 

nada de su tem peratura. E sta  e x a c titu d  dim ensional y  es, 

t a  d is tr ib u c ió n  de l a  tem peratura son d i f í c i l e s  de con­

t r o l a r ,  particu larm en te  cuando lo s  p a r iso n e s  a moldear

20 son la rg o s  en re la c ió n  con sus d iám etros. L as dim ensio­

n es y l a  tem peratura d e l p arisó n  vienen determ inadas en 

amplio grado por e l  molde en que se hace y , en p a r t ic u ­

l a r ,  por e l  macho de sop lado . E l macho de soplado puede 

h a l la r s e  sometido a un movimiento ráp id o  a lo  la rg o  de 

d is t a n c ia s  a p re c ia b le s  durante cada c ic lo  de moldeo. Su
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tamaño no e s frecuentem ente su f ic ie n te  p ara  a l o j a r  me­

d io s e f ic a c e s  p ara  c o n tro la r  su tem peratura y  p a ra  r e ­

s i s t i r  s in  deform arse l a  p re sió n  del p lá s t i c o  durante 

l a  in y ección . La e le cc ió n  de lo s  m a te r ia le s  a  p a r t i r  de 

lo s  c u a le s  pueden h acerse  lo s  machos de so p lad o , e s t á  

l im ita d a  por l a  n ecesid ad  de r e s i s t i r  l a  acción  e ro siv a  

del p lá s t ic o  durante c i c l o s  re p e t id o s  de moldeo con tra  

acero s de herram ientas y s im ila r e s  que no tien en  s u f i ­

c ie n te  conductividad c a l o r í f i c a  p ara  f a c i l i t a r  un con­

t r o l  de l a  tem peratura. Además, ha de im pedirse que se 

atasq u e e l  o r i f i c i o  p a ra  f lu id o  d e l macho de soplado lo  

que i n f l u i r í a  adversamente sobre l a  expansión de lo s  pa 

r iso n e s .

Se ha in ten tad o  en e l  pasado s a lv a r  e s t a s  

d i f ic u l t a d e s  provocadas por lo s  machos de so p lad o . A sí, 

l a  p a ten te  norteam ericana Na 3 .526 .687  d e l s o l ic i t a n t e  

se d ir ig e  a l a  prevención d e l atascam iento d e l o r i f i c io  

de sop lado . La paten te  norteam ericana 3 .3 0 5 .8 9 2  d e s c r i­

be un procedim iento p a ra  moldear p a r iso n e s , a l  tiempo 

que se  e s t a b il iz a n  lo s  machos de soplado a  f i n  de impe­

d ir  su deform ación. La paten te  norteam ericana Na 

3 .339 .231  m uestra procedim ientos p ara  c o n tro la r  l a  tem­

p era tu ra  de lo s  machos de sop lad o .

De acuerdo con e l  p resen te  in ven to , e l  ma 

cho de soplado se p rotege con tra  l a  in f lu e n c ia  d e l p lá s
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t ic o  c a l ie n te  que se  pone en con tacto  con é l  a  a l t a  pire 

sión  durante l a  operación de moldeo d e l p a risó n  cubrien 

do e l  macho de soplado con un manguito de p lá s t i c o  p re ­

formado, exactamente a ju s ta d o , que e s com patible con e l  

p lá s t i c o  a p a r t i r  d e l cu a l se ha de h acer e l  p a r isó n , y 

que forma una capa dentro del p a risó n  y dentro d e l a r t í  

cu lo  que se obtiene por soplado a p a r t i r  de é l .  E l man­

g u ito  a í s l a  e l  macho de soplado con re sp e c to  a l  c a lo r  

d e l p lá s t ic o  que, de o tra  manera, e n tr a r ía  en con tacto  

d ir e c to  con e l  macho de sop lad o , y p ro tege  también e l  

o r i f i c i o  de soplado co n tra  atascam ien to  por p a r te  d e l 

p lá s t i c o  fundido. E l macho de so p lad o , rodeado por e l  

m anguito, puede so p o rta rse  manteniéndolo en co n tac to  de 

p re sió n  con zonas se lecc io n ad as d e l molde del p a r isó n . 

E l ag u je ro  o ag u je ro s  a s í  producidos en l a s  p a r te s  in ­

y ec tad as  del p arisó n  no dan por re su lta d o  d isco n tin u id a  

des en e l  p arisó n  compuesto debido a que e stán  cerrad o s 

por l a s  zonas co rresp on d ien tes d e l m anguito. A s í ,  e l  ma 

cho de soplado puede quedar soportado sin  d añ ar e l  pari^ 

són. E l manguito a s í  formado co n stitu y e  un rev estim ien ­

to  dentro del p arisó n  y , después de h aberse expandido 

con e l  p arisó n  dentro d e l molde de sop lad o , co n stitu y e  

un rev estim ien to  in te r io r  dentro d e l a r t ic u lo  formado 

por soplado.

E sto s  a r t íc u lo s  compuestos tien en  l a  ven- 
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1

t a j a  de que e l  rev estim ien to  y e l  r e s to  de l a s  p ared es 

d e l a r t íc u lo  pueden e s t a r  compuestos por p l á s t i c o s  de 

d ife re n te s  c a r a c t e r í s t i c a s ,  y son p articu larm en te  desea 

b le s  cuando e s  d i f í c i l  s a t i s f a c e r  todos lo s  r e q u is i to s  

5 y e sp e c if ic a c io n e s  por medio de una s o la  c la s e  de p l á s ­

t i c o .

Por ejem plo, e l  b a jo  c o s te , l a  f a c i l id a d  

de conformación y l a  tran sp are n c ia  d e l p o l ie s t ir e n o  ha­

r ía n  a e s te  m a te r ia l adecuado p ara  r e c ip ie n te s  p a ra  mu- 

10 chos productos a lim e n t ic io s ; s in  embargo, l a  perm eab ili 

dad del p o l ie s t ir e n o  l im ita  e s te  uso en re la c ió n  con 

productos que se  estropean  por ox id ación . En t a l  c a so , 

e l  manguito puede h acerse  de un m ate r ia l que se a  su stan  

cialm ente menos permeable a l  oxígeno que e l p o l i e s t i r e -  

15  no, t a l  como, por ejem plo, p o li(c lo r u r o  de v in il id e n o ) .

Se muestran r e a l iz a c io n e s  i l u s t r a t i v a s  

d e l invento en lo s  d ib u jo s s ig u ie n te s , en lo s  que:

La f ig u r a  1 e s  un co rte  lo n g itu d in a l de 

un manguito d estin ad o  a c ircu n d ar un macho de soplado 

20 d e l t ip o  adecuado p ara  p rod u cir una b o te l la  so p lad a ;

La f ig u r a  2 e s  un co rte  lo n g itu d in a l , con 

p a r te s  en a lz ad o , de un molde de p a r isó n , que m uestra 

e l  macho de soplado cu b ie rto  con e l  manguito de l a  f ig u  

r a  7;

La f ig u r a  3 e s  una v i s t a  s im ila r  que mués.2 5

3 0 . 1 1 . 7 3 .
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t r a  e l  macho de soplado re t ir a d o  del molde del p arisó n  

y con e l  p arisó n  ap licad o  sobre é l ;  y

La f ig u r a  4 e s  una v i s t a  s im ila r  que mués 

t r a  e l  macho de soplado en p o sic ió n  de soplado dentro 

de un molde de soplado que t ie n e  una cav idad  c o n fig u ra ­

da p ara  formar una b o te l la .

La f ig u r a  5 e s  una v i s t a  d iag ram ática  d e l 

molde de conformación en e l  que se forma un manguito;

La f ig u r a  6 m uestra diagram áticam ente un 

soporte  para lo s  m anguitos a p ila d o s  y un molde de sop la  

do en re la c ió n  con un macho de soplado;

La f ig u r a  7 e s  un alzado  p a r c ia l  que mués, 

t r a  una banda que l le v a  una p lu ra lid a d  de m anguitos con 

formados an tes de su co rte  y ap ilad o .

La f ig u r a  7a e s  un co rte  por l a  l ín e a  

7-7a de l a  f ig u r a  7t que m uestra l a  banda e s t r a t i f i c a ­

da; y

La f ig u r a  8 es una v i s t a  en co rte  que 

m uestra un re c ip ie n te  d e l t ip o  de en trega , que t ie n e  un 

rev estim ien to  continuo en ha ab ertu ra  de en trega .

Haciendo r e fe r e n c ia  a  lo s  d ib u jo s en f o r ­

ma más d e ta l la d a , l a  f ig u r a  1 m uestra un manguito 1 pa­

ra  e l  macho de soplado que se ha de u t i l i z a r  en l a  ope­

rac ió n  de moldeo su b sig u ie n te , cuyo manguito t ie n e  una 

su p e r f ic ie  in te r io r  que se ad ap ta  exactamente a  l a  su-

-  7  -
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p e r f ic ie  e x te r io r  de ese  macho de sop lado . E l e sp eso r 

d e l manguito puede v a r ia r ;  a s í ,  su s paredes l a t e r a l e s  2 

pueden ser muy d e lg ad as, t a l  como, en tre 0 ,0 2 5  mm y 

0 ,5 1  mm, m ientras que su fondo 3 puede se r  de dos a d iez  

5 veces más grueso que l a s  p aredes l a t e r a le s  y ten er  una 

forma adaptada p ara  proporcion ar a lin eac ió n  con e l  mol­

de d e l p a r íso n . E l reborde 4 d e l manguito puede adap­

ta r s e  a l a  región  su p erio r  d e l a r t íc u lo  hueco que se ha 

de h acer. E sto s  m anguitos pueden p ro d u cirse  a p a r t i r  de 

10 d iv e rso s  p l á s t i c o s ,  a u n  c o ste  razon ab le , por métodos 

bien  conocidos en l a  té c n ic a , t a l e s  como, por ejem plo, 

por termoconformación, recubrim iento con polvo y  c o la ­

d a, d escrib ién d o se  e s to s  métodos en l a s  p ág in as 534,

594 y 602, respectivam en te, de l a  Modem P la s t i c s  

15 Encyclopedia de 1969-1970, pu b licad a  por McGraw-Hill, 

I n c . ;  y por o tro s  métodos bien  conocidos en l a  té c n ic a  

de fa b r ic a r  a r t íc u lo s  de p lá s t ic o  con forma y paredes 

d e lg ad as.

En l a s  f ig u r a s  5 , 6 y 7 se  i l u s t r a  un mé- 

20 todo de formar lo s  m anguitos 1 , en e l  que una lám ina 20 

d e l m ate r ia l a p a r t i r  d e l cu a l se ha de hacer e l  mangujL 

to ,  se c o lo ca , después de c a le n ta r se  h a s ta  una tempera­

tu ra  a l a  que se vuelve deform able ese  m a te r ia l ,  en yux 

ta p o s ic ió n  con un molde 21 de manguito, ap licán d o se  va-

25 c ío  en l a  cavidad d e l molde d e l manguito a t r a v é s  de
3 0 .1 1 .7 3 .
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una conexión 22 y lleván d ose  l a  lám ina a l a  forma desea 

da por conformación en v ac ío , e s  d e c ir ,  por un proceso 

de em butición que produce in trín secam en te un ad e lgaza­

miento de l a  lám ina. V arios m anguitos a s í  form ados pue- 

5 den a p i la r s e  ahora y  co lo c a rse  en un d is p o s it iv o  de so ­

p o rte  23 , mostrado en l a  f ig u r a  6 , que puede ponerse en 

a lin e a c ió n  con un macho de soplado 3 de un ap ara to  de 

moldeo por inyección  con sop lado . La form ación de lo s  

m anguitos 1 puede e fe c tu a rse  de uno en uno o b ien  de ma 

10 ñ era  con tin u a, siendo ambos métodos b ien  conocidos en l a  

té c n ic a . S i e s t a  formación e s  con tin ua, e l  producto de 

l a  operación  de conformación puede correspon der a l a  ban 

da conformada 24 m ostrada en l a  f ig u r a  7 , en l a  que l a s  

p a r te s  23 que se configuran  de manera que correspondan 

13  a l  molde de conformación 21 de l a  f ig u r a  3$ e stán  unidas 

por p a r te s  de l a  banda indeformada 26. Como a l te r n a t iv a  

de l a  co locación  de lo s  m anguitos en un d is p o s it iv o  de 

soporte  23, como en l a  f ig u r a  6 , e s t a  banda 26 puede ha 

c e rse  avanzar sobre e l  macho de soplado 3 de t a l  manera 

20 que una p a rte  conformada 23 t r a s  o tr a  se ponga en yuxta 

p o s ic ió n  con e l  macho de soplado 3* Evidentem ente, lo s  

m anguitos formados han de c o r ta r se  de l a  banda 26; sin  

embargo, e sto  puede h acerse  an te s o después de co lo ca r  

lo s  m anguitos 1 sobre e l  macho de soplado 3.

23 Como a lte r n a t iv a  a d ic io n a l, puede l le v a r -
3 0 .1 1 .7 3 .
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se una banda s in  deformar a y u x tap o sic ió n  con e l  macho 

de soplado y u t i l i z a r s e  e l  p rop io  macho de soplado para  

form ar e l  manguito en l a  banda.

S i lo s  m anguitos 1 se ap lic an  a l  macho de 

5 soplado desde un d is p o s it iv o  de soporte  23 como e l  mos­

trad o  en la  f ig u r a  6 , un procedim iento para  h acer que 

se adhieran firmemente a l  macho de soplado 5 puede con­

s i s t i r  en lo  que s ig u e : Después de que estén  a lin ead o s 

e l  d isp o s it iv o  23 y e l  macho de soplado 5, se in s e r t a  e l  

10 macho de soplado con r e l a t i v a  h o lgu ra en e l  prim er man­

g u ito  de l a  p i l a .  Los m anguitos d isp u e sto s  en e l  d isp o ­

s i t iv o  de soporte no e stán  firmemente a p ila d o s , y ,  s i  

e s  n e c e sa r io , pueden m antenerse ligeram ente separados 

unos de o tro s  por medio de ch orros de a ir e  que actúan 

13 en tre  lo s  m anguitos. Una vez que se ha in se rtad o  de e s ­

te  modo e l  macho de soplado 5) puede a p lic a r s e  vac ío  a 

t r a v é s  de l a  ranura de soplado 15 con l a  que e s t á  equipa 

do e l  macho, a f in  de so p la r  e l  p aríso n  para  d ar le  su 

forma f i n a l ,  con lo  que puede h acerse  que e l  manguito 

20 sea  oprimido con tra  e l  macho de sop lad o , de modo que per 

manecerá entonces unido a é l .  Seguidamente, se r e t i r a  e l  

macho de soplado 5, con e l  manguito adherido , d e l dispjo 

s i t iv o  de soporte 23, que puede d e sp laz a rse  h a c ia  un l a  

do. N aturalm ente, e l  d is p o s it iv o  de soporte 23 puede ej3

25 t a r  d isp u esto  p ara  l le v a r  únicamente un so lo  manguito 1,
3 0 .1 1 .7 3 .
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e l  c u a l ,  en ese c a so , se in s e r t a r ía  en e l  d isp o s it iv o  

de soporte  en un pu esto  de alm acenaje situ ad o  a l  lado 

d e l con jun to , a f in  de t r a s la d a r lo  a l  macho de sop lad o .

La f ig u r a  2 m uestra un molde de p aríso n  

que co n sta  d e l macho de soplado 5 que l le v a  e l  manguito 

1 , y de un molde de p a ríso n  6 y una herram ienta para  

conformar e l  extremo a b ie r to  d e l a r t íc u lo  hueco, m ostra 

da como un a n i l lo  de c u e llo  7* Un paso  8 con ecta e l  mojí 

de de p a risó n  6 con una re se rv a  de p lá s t ic o  c a l ie n te  

con ten ida dentro de un c il in d r o  9 , desde e l  que puede 

in y e c ta rse  e l  p lá s t ic o  fundido en e l  molde de p a risó n  6 

por medio de un p is tó n  10 b a jo  una p re sió n  s u f ic ie n te  

p a ra  e fe c tu a r  un llen ad o  ráp id o  d e l e sp ac io  comprendido 

en tre e l  macho de soplado 5 y e l  molde de p a risó n  6 y 

d e l e sp ac io  que queda dentro d e l a n i l lo  de c u e llo  7 que 

comunica con e l  molde d e l p a r isó n .

E l p a risó n  11, que e s un compuesto que 

con tiene e l  manguito 1 moldeado en e l  ap arato  mostrado 

en l a  f ig u r a  2 , puede e x tra e r se  d e l molde de p a risó n  6 

ju n to  con e l  macho de soplado 5 y e l  a n i l lo  de c u e llo  

7 , como se m uestra en l a  f ig u r a  3 , e in s e r t a r s e  en un 

molde de soplado 12. Un f lu id o  a p re sió n  obtenido de 

una fuen te no m ostrada puede se r  adm itido en e l  in te ­

r io r  d e l p arisó n  11 a  tr a v é s  de p aso s de f lu id o  13 que 

comunican con ran u ras de soplado 15. E l molde de so p la -

-  11 -



do 12 t ie n e  una cav idad  14 que corresponde a l a  forma 

d e l a r t íc u lo  hueco que se ha de h acer, y puede e s t a r  

c o n stitu id o  por dos m itades que son se p a ra b le s , cuando 

sea  n e c e sa r io , p ara  e x tra e r  e l  a r t íc u lo  acabado que se 

5 ha de hacer en e l l a s .

Los movimientos anteriorm ente in d icad o s 

d e l macho de soplado pueden r e a l i z a r s e ,  por ejem plo , con 

e l  ap arato  mostrado en l a s  p a te n te s  norteam erican as Nú­

meros 2 .298 .716 , 3*100.913 y 3 .1 8 3 .5 5 2 , a s í  como en l a  

10 p aten te  norteam ericana NS 3 .029 .468  d e l s o l i c i t a n t e .  En

c u a lq u ie ra  de e s to s  ap ara to s se pueden u t i l i z a r  sim ultá  

neamente uno o más machos de soplado que pueden moverse 

desde una p o sic ió n  de tr a b a jo  a  o tra  individualm ente o 

por grupos de v a r io s  machos de sop lado .

15 Aplicando e ste  método, pueden p ro d u cirse

m anguitos según l a  f ig u r a  1 por cu a lq u ie ra  de lo s  proce, 

d im ientos anteriorm ente mencionados, independientemente 

de l a  operación  de moldeo por inyección  con soplado  que 

se  d e sc r ib e  en e s t a  memoria. A ltern ativam en te , lo s  man- 

20 g ü ito s  pueden co n fig u ra rse  también en su s i t i o ,  como,

por ejem plo, ap lican do apretadamente a l  macho 5 un mate 

r i a l  en forma de p e l íc u la  de p l á s t i c o .  E l m a te r ia l  d e l 

manguito ha de ten er c a r a c t e r í s t i c a s  de deform ación que 

sean ig u a le s  o su p erio re s a l a s  del m a te r ia l d e l p a r i-  

són a l a s  tem peraturas que normalmente se mantienen pa-25
3 0 . 1 1 . 7 3 .
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r a  expandir e l  p a risó n  dentro de l a  cav idad  14 d e l mol­

de de sop lado .

Los p a r iso n e s  compuestos que se han hecho 

de l a  manera anteriorm ente d e s c r i t a ,  pueden alm acenarse, 

5 s i  se d esea , an tes de que se  expandan en e l  molde de so

p iad o . En t a l  procedim iento, lo s  p a riso n e s se producen 

sobre un macho que no e s  un macho de sop lad o , se  r e t i ­

ran de t a l  macho p a ra  su alm acenaje y se vuelven a ca­

le n ta r  an tes d e l sop lad o , todo como es conocido en l a  

10  té c n ic a .

El m ate r ia l d e l manguito puede s e r  capaz 

de u n irse  a l  m ate r ia l d e l p a r isó n  a  l a  tem peratura nor­

malmente u t i l i z a d a  p a ra  moldear por inyección  e l  últim o 

m a te r ia l .  Con e l  f in  de f a c i l i t a r  d icha unión, l a  supejr 

15  f i c i e  e x te r io r  del manguito 1 que ha de en trar  en con­

ta c to  con e l  p lá s t ic o  in yectado  d e l p arisó n  11, puede 

t r a t a r s e  por procedim ientos que son conocidos en l a  téc_ 

n ic a  p a ra  favo recer l a  adheren cia de su p e r f ic ie s  de 

p l á s t i c o .  Por ejem plo, s i  e l  manguito se ha de h acer de 

20 p o l ie t i le n o ,  su su p e r f ic ie  e x te r io r  puede se r  t r a ta d a

con llam a; én o tro s c a so s ,  puede h acerse  p e g a jo sa  por 

a p lic a c ió n  de un d iso lv e n te  a n te s  de l a  inyección  del 

p a r isó n . A ltern ativam en te, e l  manguito puede form arse 

a p a r t i r  de un m ate r ia l e s t r a t i f i c a d o  de t a l  manera que 

l a  s u p e r f ic ie  d e l manguito d e stin a d a  a en trar  en contac

..... .................. ' ' "  ;
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to  con e l  p lá s t ic o  inyectado sea  capaz de u n irse  a e s te  

ú ltim o.

E l manguito 1 no n e c e s i ta  h acerse  de un 

so lo  m a te r ia l . Por ejem plo, l a s  paredes l a t e r a l e s  2 del 

manguito pueden h acerse  de un m ate r ia l que sea  d ife re n ­

te  d e l m ate ria l del fondo 3 del m anguito, e l  cu a l puede 

i r  p ro v isto  a veces de un re fu erzo  p ara  so p o rta r  mejor 

e l  p a r isó n .

Aunque lo s  manguitos se harán de p lá s t ic o  

en l a  mayoría de lo s  c a so s , e s  p o s ib le  también h a c e r lo s  

t o t a l  o parcialm en te de o tro s  m a te r ia le s , t a l e s  como, 

por ejem plo, chapa m etá lica  e x te n s ib le  o e lásto m ero s.

Cuando se encuentra en su s i t i o  dentro 

d e l molde del p a r isó n , l a  punta d e l macho de sop lad o , 

rodeada por e l  fondo 3 del manguito, puede mantenerse 

firmemente con tra  l a  pared in te r io r  del molde d e l p a r i ­

són, siempre que se desee e s t a b i l i z a r  e l  macho de sop la  

do.

Después de que e l  macho de soplado e s té  

en su s i t i o ,  se in y ec ta  p lá s t ic o  c a l ie n te  en e l  molde 

d e l p a risó n  a t r a v é s  d e l o r i f i c io  8 b a jo  l a  acc ión  d e l 

p is tó n  10, que opera en e l  c i l in d r o  de p re s ió n  9* Des­

pués de l a  in y ección , e l  p lá s t ic o  c a l ie n te  rodea e l  man 

g ü ito  1 a p re sió n . Debido a l  con tacto  íntim o e s ta b le e ^  

do de e s te  modo en tre e l  p lá s t ic o  c a l ie n te  y l a  super-

-  1 4  -
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f i c i e  d e scu b ie rta  d e l manguito, é s te  se  c a l ie n t a  r á p i­

damente h a sta  que su tem peratura se aproxima a  l a  del 

p lá s t ic o  in yectado . A e sa  tem peratura se f a c i l i t a  u su a l 

mente l a  adherencia de lo s  dos m a te r ia le s  y , ademas, e l 

5 m a te r ia l d e l manguito se c a l ie n t a  en medida su f ic ie n te  

p a ra  h acer que e l  manguito pueda deform arse a  l a  misma 

v e lo c id ad  que e l  p lá s t ic o  in y ectad o . Por co n sig u ie n te , 

e l  manguito se combina con e l  p lá s t ic o  inyectado p ara  

form ar e l  p arisó n  compuesto TI.

10 Una vez colocado sobre e l  macho de so p la ­

do 5 , e l  manguito 1 puede c u b r ir  lo s  p a so s  de f lu id o  

1 3 , lo s  c u a le s , en con secuen cia , quedan p ro te g id o s  con­

t r a  l a  en trada del p lá s t ic o  inyectado durante e l  moldeo 

d e l p a r isó n . Por ta n to , se s im p lif ic a  l a  con stru cción  

15  d e l macho de soplado y  se hace más seguro su fun cion a­

m iento.

Durante l a  operación  de in yección  se a í s l a  

d e l p lá s t ic o  c a l ie n te  e l  macho de soplado 5? protegiendo 

lo  con tra  la  f r ic c ió n  del p lá s t ic o  que flu y e  a gran ve- 

20 lo c id ad  y con tra l a  p re sió n  e je r c id a  en to m o  a l  macho 

de sop lado .

A veces es b e n e fic io so  c a le n ta r  e l  mangui

to  an te s de su expansión por sop lad o , tan to  desde e l  in

t e r io r  como desde e l  e x te r io r ,  m ediante, por ejem plo,

25 e l  p lá s t i c o  rec ié n  inyectado d e l p a r isó n . E sto  puede
3 0 .1 1 .7 3 .
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r e a l iz a r s e  fác ilm en te  construyendo e l  macho de soplado 

de un m etal que se a  buen conductor d e l c a lo r ,  e l  cu al 

puede se r  un m etal re la tiv am en te  blando t a l  como alum i­

n io , ya que no tie n e  que r e s i s t i r  e l  e fe c to  e ro siv o  d e l 

5 p lá s t i c o  durante l a  in y ecc ió n , y calentando e l  macho de 

soplado e léctricam en te  en vez de por c irc u la c ió n  de 

f lu id o ,  como e s c o rr ie n te  en e l  moldeo por inyección  con 

sop lad o , p ara  compensar e l  g rad ie n te  de tem peratura que 

de o tro  modo s e r í a  causado p o r l a  inyección  re p e t id a  de 

10 p l á s t i c o .

Con o b je to  de im pedir l a  deformación del 

macho de soplado por e l  p l á s t i c o  inyectado y de im pedir 

a s í  una v ar ia c ió n  in d eseab le  d e l e sp esor de l a  pared 

d e l p a r isó n , e l  macho de sop lado  5 puede oprim irse f i r -  

15 memente con tra  e l  fondo d e l molde d e l p a r isó n , como se 

m uestra en l a  f ig u r a  2. Debido a l  manguito que rodea e l  

macho de sop lado , so lo  e s t a r á  de hecho en con tacto  con 

e l  molde del p a risó n  e l  m anguito. Como no puede p a sar  

p lá s t i c o  a l a  zona de dicho co n tac to , se produce en e sa  

20 zona una d isco n tin u id ad  que corresponde a l  fondo 3 del

m anguito. Se puede h acer que e l  manguito tenga un espe­

so r en e l  fondo 3 que corresponda a l  e sp esor deseado 

d e l a r t íc u lo  hueco acabado en e se  lu g a r . En l a  región  

inmediatamente adyacente a l a  zona de contacto  entre e l

25 manguito y e l  molde d e l p a r isó n , e l  manguito queda f i r -
3 0 .1 1 .7 3 .
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memente su je to  o unido por fu sió n  a l  p a r íso n , ev itán do­

se a s í  una ab ertu ra  en l a  pared del p a ríso n  compuesto.

Después de foim ar e l  p a risó n  por in yec­

ción  y de u n ir  e l  manguito a l  p lá s t ic o  in y ectad o , se re, 

5 t i r a  e l  macho de soplado 5 d e l molde d e l p a risó n  junto 

con e l  a n i l lo  de c u e llo  7 y con e l  p arisó n  11 d isp u esto  

sobre é l ,  como se m uestra en l a  f ig u r a  3* Seguidamente, 

se in s e r t a  en e l  molde de soplado 12 mostrado en l a  f i ­

gura 4 .

10 Con m iras a c o lo ca r  exactam ente e l  macho

de soplado 5 en e l  molde de soplado 12, e l  macho de so ­

plado  puede oprim irse con tra  e l  fondo d e l molde de so­

p lad o , con e l  fondo d e l p arisó n  compuesto o e l  fondo 3 

d e l manguito en tre  e l l o s ,  según e l  c a so . A s í, e l  macho 

13 de soplado se mantiene en a lin ea c ió n  en e l  molde de so­

plado  del mismo modo que lo  e stab a  en e l  molde d e l parji 

son. Como operación  s ig u ie n te , se admite f lu id o  a p re­

s ió n , usualm ente a i r e  comprimido, en e l  p a risó n  compues; 

to  a  t r a v é s  del paso de f lu id o  13 y l a  ranura de so p la-  

20 do 1 3 , y e l  p a risó n  se  expande dentro d e l molde de so­

plado  12 p ara  tomar l a  forma de l a  cav idad  14 d e l molde 

de sop lad o , como se in d ic a  con l ín e a s  de t r a z o s  en l a  

f ig u r a  4 . Se mantiene l a  p re sió n  d e l f lu id o  h a s ta  que 

e l  a r t íc u lo  soplado se e n fr ía  su ficien tem en te en contac 

to  con l a s  p aredes d e l molde de soplado 12 p a ra  s e r  ex

........... ..... ''
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t r a íd o  de é l .

Una im portante v e n ta ja  de in corp orar un 

manguito 1 en e l  in te r io r  de un p arisó n  y de formar un 

a r t íc u lo  compuesto a  p a r t i r  de é l  ra d ic a  en comunicar 

propiedades a l  a r t íc u lo  acabado 10 que e l  p lá s t ic o  so­

lo  no posee . Por ejem plo, e l  p o li(c lo r u r o  de v in i l id e -  

n o ), l o s  polím eros de a c r i l o n i t r i l o  y algunos o tro s  

p l á s t i c o s  proporcionan e x c e le n te s  propiedades de b arre  

r a  co n tra  e l  oxígeno, pero so lo  con un g a sto  a p re c ia ­

b le ;  por o tra  p a r te , e l  p o l ie s t ir e n o  e s re lativam en te  

b ara to  y  tie n e  prop iedades m ecánicas d e se a b le s , p ero , 

a l  mismo tiempo, e s  muy perm eable a l  oxígeno. Con e l 

f in  de produ cir r e c ip ie n te s  comparativamente b a ra to s  

que tengan buena r e s i s t e n c ia  a l a  pen etración  d e l oxíge 

no, puede em plearse un delgado manguito de p lá s t ic o  ba 

r a to ,  que sea  impermeable, en unión de p o l ie s t ir e n o , 

que ha de c o n s t itu ir  l a  mayor p a rte  d e l a r t íc u lo  acaba­

do.

C ierto s p l á s t i c o s ,  por ejem plo, e l  p o li(c lj3  

ruro de v in ilid e n o ) , son d i f í c i l e s  de manejar en algunas 

de l a s  operaciones d e s c r i t a s  debido a su ten den cia a 

a p la s t a r s e  o a p eg arse . Con e l  f in  de f a c i l i t a r  e l  mane 

jo  de t a l e s  m a te r ia le s , lo s  m anguitos mismos pueden ha­

c e r se  como compuestos de p e l íc u la  e s t r a t i f i c a d a  en l a  

que e s te  m ater ia l d i f í c i l  de m anejar e s t á  soportado por

-  1 8  -
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o entre otro p lá s t ic o  que se  maneja fácilm en te o que 

p ro tege  con tra  e l  ap la stam ien to , según e l  c a so .

O tra im portante razón para  e l  uso de man­

g u ito s  e s t r a t i f ic a d o s  e s t r ib a  en proporcionar combina- 

$ c io n es a d ic io n a le s  de p ro p ied ad es, t a l e s  como r e s i s t e n ­

c ia  a lo s  d iso lv e n te s , r e s i s t e n c ia  a  l a  tran sm isión  de 

g a se s  y capacidad  p ara  a d h e r ir se  a l  p lá s t ic o  moldeado 

en to m o  a l  manguito. E s ta  combinación se puede obten er, 

por ejem plo, haciendo e l  manguito a p a r t i r  de una p e l í -  

10 c u la  e s t r a t i f i c a d a  compuesta de cap as de p o l ie t i le n o , 

p o l i(c lo ru ro  de v in i lo ) ,  p o l i(c lo r u r o  de v in ilid e n o ) y 

p o l ie s t ir e n o , y rodeando e l  manguito con p o lie s t ir e n o  

durante l a  inyección  d e l p a r isó n . Muchos de lo s  p l á s t i ­

co s que tien en  buenas p rop ied ad es de b a rre ra  con tra  lo s  

15 g a se s  o de r e s i s t e n c ia  a  lo s  d iso lv e n te s  son demasiado 

c o s to so s  para  l a  producción de r e c ip ie n te s  com ercia les 

con paredes r íg id a s ,  t a l e s  como, por ejem plo, polím eros 

de a c e t a l ,  r e s in a s  ion om éricas, copolím eros po lia lom éri. 

e o s , p o lic a rb o n a to s , p o lip ro p ile n o , p o li(c lo ru ro  de v i-  

20 n il id e n o ) , polím eros de a c r i l o n i t r i l o  y m e ta c r ilo n itr i-  

l o ,  nylon y o tro s , m ientras que o tro s  p l á s t i c o s ,  t a l e s  

como e l  p o lie s t ir e n o  y e l  p o l ie t i le n o ,  son b a r a to s , pe­

ro no tien en  propiedades s u f ic ie n te s  de b a rre ra  o de ne 

s i s t e n c ia  a lo s  d iso lv e n te s . En muchos c a so s , e l  mate-

25 r i a l  que tie n e  l a s  prop ied ad es deseadas p ara  una f in a l i .
3 0 .1 1 .7 3 .
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dad dada puede no se r  directam ente com patible con e l  ma 

t e r i a l  a p a r t i r  d e l cu a l se ha de h acer l a  mayor p a rte  

d e l r e c ip ie n te , y , por ta n to , req u iere  o tra  capa entre 

é l  y e l  grueso del r e c ip ie n te , cuya capa sea  com patible 

5 con ambos.

Se ve a s í  que lo s  m anguitos pueden d is e ­

ñ arse  como e s t r a t i f ic a d o s  o e s t ru c tu ra s  de m ú ltip le s  ca  

p a s p ara  s a t i s f a c e r  una m u ltip lic id a d  de r e q u is i to s  de­

term inados por e l  procedim iento de fa b r ic a c ió n  d e l a r tí , 

10 cu lo  acabado o por e l  propio  a r t íc u lo  acabado.

La f ig u r a  7a m uestra, como ejem plo de una 

p e l íc u la  e s t r a t i f i c a d a  a p a r t i r  de l a  cu a l puede h acer­

se un manguito de m ú ltip le s  cap as , un co rte  t r a n sv e r sa l  

compuesto de l a s  cap as a , b , c ,  cada una de l a s  c u a le s  

15 puede e s t a r  hecha de m a te r ia le s  d ife re n te s  con propieda 

des d i s t in t a s  y a p a r t i r  de l a s  c u a le s  se  pueden formar 

m anguitos que, por ejem plo, se  manejan fác ilm en te  y  que 

tien en  l a  combinación de propiedades predeterm inada 

deseada.

20 N aturalm ente, puede em plearse c u a lq u ie r

número requerido  de camas de acuerdo con e l  re su lta d o  

deseado, es d e c ir ,  no so lo  l a s  t r e s  cap as m ostradas en
t

l a  f ig u r a  7a.

Siempre que se  haya de c o n fia r  en e l  ma-

25 t e r i a l  d e l manguito p a ra  proporcion ar una b a r re ra  con-
3 0 .1 1 .7 3 .
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t r a  l a  tran sm isión  de g a se s  o l a  so lu b ilid a d  dentro del 

r e c ip ie n te  acabado, e s  im portante saber s i  e l  m ate r ia l 

en que se d ep o sita  e s t a  con fian za e s t á  realm ente presen  

te  en toda l a  zona que se  ha de p ro te g e r . Con e l  f in  de 

in sp ecc io n ar e l  a r t íc u lo  acabado de acuerdo con e s te  re, 

q u i s i t o ,  e l  manguito puede h acerse  de un m a te r ia l que 

tome un c o lo r  d ife re n te  d e l d e l m a te r ia l in yectado  en 

torno a l  manguito, p a ra  lo  que e s te  ú ltim o se  hace tam­

b ién  tran sp aren te  o tra n s lú c id o . De e s t a  manera, se  pue 

de d e scu b rir  fác ilm en te  por in sp ección  ó p tic a  d e l a r t í ­

cu lo  acabado c u a lq u ie r  d iscon tin u id ad  en e l  m a te r ia l  del 

manguito p ro te c to r .

A ltern ativam en te, puede h acerse  que lo s  

dos m a te r ia le s  d if ie r a n  en cuanto a su s prop ied ad es de 

tran sm isión  de una ra d ia c ió n , t a l  como, por ejem plo , ra  

d iac ió n  u l t r a v io le t a ,  y l a  in sp ección  correspon d ien te  

puede e fe c tu a rse  con medios conocidos p a ra  d e te c ta r  ha 

in te n sid ad  de l a  rad ia c ió n  re sp e c t iv a .

Los m anguitos pueden in sp ecc io n arse  con 

medios convencionales an tes de l a  operación de moldeo 

m ostrada en l a  f ig u r a  2.

Es p o s ib le  también p rod u cir  a r t í c u lo s  aca 

bados con un asp ecto  deseab le  disponiendo d ife re n te s  co 

lo r e s  y  grados de tran sp aren c ia  en e l  manguito y en e l  

m a te r ia l que se  in y ec ta  en to m o  a  é l .

-  21 -
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Usualmente, e l  r e c ip ie n te  que se  ha de

h acer rec ib e  una capa continua por tod a  su s su p e r f ic ie  

in t e r io r .  S in  embargo, algu n as p a r te s  d e l r e c ip ie n te  de 

berán quedar ocasionalm ente s in  una capa de é s t a  n atu ra  

5 l e z a .  En t a l e s  c a so s ,  e l  manguito se hace con ha c o rre s  

pondiente su p e r f ic ie  de l a  pared  suprim ida.

En o tro s  c a so s ,  se d esea  ten er l a  capa in  

t e r io r  cubriendo zonas en l a s  que hay una ab ertu ra  en 

e l  r e c ip ie n te , por ejem plo, una ab ertu ra  de en treg a , a 

10 f in  de mantener e l  contenido herméticamente encerrado

h a s ta  que se  u t i l i c e  por prim era vez e l  r e c ip ie n te , t a l  

como, por ejem plo, b a jo  un c ie r r e  de un re c ip ie n te  para 

polvo con una p a rte  su p erio r  ag u je re a d a .

E sto s  r e c ip ie n te s  pueden h acerse  como se 

13 in d ic a  en l a  f ig u r a  & ap lican do  un manguito sobre l a

to ta l id a d  del macho, inyectando e l  p lá s t ic o  únicamente 

sobre p a r te s  se lecc io n ad as d e l macho y soplando d es­

pués e l  p arisó n  compuesto h a s ta  l a  con figu ración  desea­

da p ara  produ cir e l  a r t íc u lo  acabado 1 7 , que t ie n e  una 

20 d isco n tin u id ad  18 c u b ie r ta  con l a  p e l íc u la  19.

La p resen te  s o l ic i tu d  que corresponde a 

l a s  p re sen tad as en lo s  E stados Unidos de América, e l  

14 de Septiem bre de 1970, b a jo  e l  Ns 7*1.734 y 21 de 

Diciembre de 1970, b a jo  e l  Na 100.050, se acoge a lo s  

b e n e f ic io s  d e l a r t íc u lo  31 d e l v igen te  E sta tu to  sobre2 5
3 0 . 1 1 . 7 3
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como c a r a c t e r í s t i c a  de novedad 

se  presentan  en España para que sean  o b je to  de e s te  Mo- 

5 délo de U tilid a d  por VEINTE añ os, son lo s  que se  recogen

en l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 8 .-  Un a r t íc u lo  hueco de p lá s t ic o ,  de m d lti­

p le s  cap as, que tien e  una p a rte  te rm o p lá st ic a  in te r io r  

embutida y una p a rte  te rm o p lá st ic a  e x te r io r  moldeada a  

10 p resió n  estando l a s  dos p a r te s  adh eridas una a  l a  o tr a

su stan cialm en te  en l a  to ta l id a d  de su s á re a s  de contac­

to .

2 § .-  Un a r t íc u lo  según l a  re iv in d ic a c ió n  18, 

carac te r izad o  porque d icha p a rte  in te r io r  tien e  p rop ie- 

15 dades d ife re n te s  a  l a s  de d ich a p arte  e x te r io r .

3 3 .-  Un a r t íc u lo  según l a  re iv in d ic a c ió n  18, 

ca rac te r izad o  además porque comprende un re c ip ie n te  hue 

co expandido por so p lad o .

4 8 .-  Un a r t íc u lo  según l a  re iv in d ic a c ió n  38,

20 c a rac te r iz ad o  porque una de d ich as capas tie n e  una d i s -
30 .11 .73
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continuidad  estando l le n a  d icha d isco n tin u id ad  por l a  

o t r a  de d ich as cap as.

5 - . -  Un a r t íc u lo  según l a s  re iv in d ic a c io n e s  26 

a  43, c a rac te r iz ad o  porque d ich a p a rte  in te r io r  e s t á  e le  

g id a  d e l grupo co n siste n te  en p o li(c lo ru ro  de v in i lo ) ,  

p o li(c lo ru ro  de v in il id e n o ) , p o l ia c e t a l ,  nylon , p o lic a r -  

bonato, p o l io le f in a s ,  r e s in a s  ionóm eras, copolím eros, 

po lia lóm eros y polím eros de a c r i lo n i t r i l o  y m e ta c r ilo n i-  

t r i l o .

6 3 .-  Un a r t íc u lo  según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1& 

a  53, carac terizad o  porque d icha p a rte  e x te r io r  se  e l ig e  

d e l grupo que c o n sis te  en polím eros de e s t ire n o  y políme 

ro s  de d e f i n a .

7 3 .-  Un a r t íc u lo  hueco de p l á s t i c o .

Tal y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que 

an teced e , representado en lo s  d ib u jo s que se  acompañan 

y para lo s  f in e s  que se  han e sp e c if ic a d o .

E sta  Memoria consta de v e in t ic u a tro  h o jas e s­

c r i t a s  a  máquina por una so la  c a ra .

M adrid, E^E. . .

FeBff?)ndy
P.A.

G.D .S.
30 .11 .73
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