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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

a  fa v o r  de

FABRICAS REUNIDAS DE CAUCHO Y APOSITOS, S .A . "FRACSA" -  

de n acion alidad  espad óla  -  d o m ic iliad a  en Av. Jo s é  Antonio,

ndm. 615 -  BARCELONA, 

por:

"  Procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de p lan chas de goma 

con asp ecto  de acolchado "+

——== :  oOo:

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

E s ta  paten te  se  r e f ie r e  a  un procedim iento para  

l a  fa b r ic a c ió n  de un modo oontfntu?, de p lan chas de goma con
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asp ecto  de aco lch ad o , c o n s t itu id a s  por dos h o ja s  o lám inas 

de caucho u o tro  m ate r ia l s im ila r ,  dejando entre l a s  dos 

h o ja s  e sp a c io s  cerrados l le n o s  de a i r e  que forman r e l ie v e  

en tre l a s  l ín e a s  de unión de l a s  dos h o ja s  de goma, y dán 

a l  conjunto un a sp ec to  de aco lchado . Se ob tien e a s í  un ma­

t e r i a l  en p ie z a  sumamente suave y f l e x i b l e ,  que puede ten er 

numerosas a p lic a c io n e s^

E l procedim iento o b je to  de e s ta  p a ten te , c o n sis­

te  en e se n c ia  en  tomar dos planchas de caucho o goma cruda, 

entendiéndose en e s t e  caso por caucho o goma, no solam ente 

e l caucho propiamente d ich o , sin o  cu a le sq u ie ra  de l a s  com­

p o sic io n e s  a b ase  de caucho o también l a s  d ife re n te s  mate­

r i a s  p l á s t i c a s  que tengan propiedades más o menos s im ila ­

r e s  a l  caucho. Una de e s t a s  p lan chas de goma cru da, se  ha­

ce p a sa r  por una máquina p r o v is ta  de c i l in d r o s  grabados, 

que l a  moldean, dándole l o s  r e l ie v e s  que han de form ar e l  

acolchado, lu ego  se l e  superpone l a  segunda plancha de goma 

cruda y se  hace p a sa r  por en tre  c i l in d r o s  que comprimen l a s  

dos p lan ch as en l a s  l ín e a s  de unión, dejando en tre  e s t a s  l í ­

neas de unión l a s  p a r te s  ab u ltad as previam ente moldeadas y 

que a l  u n irse  l a s  dos p lanchas quedan l le n a s  de a i r e .  Des­

pués de é sto  s e  procede a  l a  v u lca n iz ac ió n  del producto , por 

cu a lq u iera  de l o s  procedim ientos u su a le s  de v u lca n iz ac ió n .

En l o s  p lan os ad ju n to s, se  rep resen ta  l a  manera 

de e je c u ta r  e s t e  procedim iento .

L a s  f ig u r a s  1 y 2 , rep resen tan  respectivam ente 

en v i s t a  de fr e n te  y en secc ió n  por l a  l ín e a  11-11  l a  plan­

cha de goma aco lch ada que se  obtiene con e s te  procedim ien­

t o .
*

La f ig u r a  3 , rep re se n ta  esquemáticamente una sec­

c ió n  t r a n sv e r sa l  de l a  máquina aprop iada para e je c u ta r  e s te
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procedim iento*

Como se  v é  en l a s  f i g u r a s  i  y 2 , l a  plancha de 

goma aco lch ada e s t á  formada por dos h o ja s  de goma -1 -  y - 2—, 

l a s  c u a le s  e stá n  unidas en tre s í  por dos s e r i e s  de l ín e a s  

5 -3-4— que cruzan  en dos se n tid o s , dejando e sp a c io s  c e rra ­

dos - 5 - ,  en l o s  c u a le s  l a s  dos h o ja s  e stán  separadas una 

de o tra  y en l o s  que queda encerrada una c ie r t a  cantidad  

de a i r e *

Para l a  fa h r ic a c iá n  de un modo continuo de e ste  

3*0 m a te r ia l , segdn e l  procedim iento de l a  p resen te  p a ten te ,

se  emplean una s e r ie  de c i l in d r o s  m oldeadores que pueden 

se r  por ejem plo, l o s  t r e s  c i l in d r o s  —6— —7— —8— represen ­

tados en l a  f ig u r a  3+ Los c i l in d r o s  -6 -7 -  e s tá n  grabados 

formando molde y contram olde, de l o s  r e l ie v e s  que haya de 

3-5 ten er  e l  acolchado* Entre e s to s  dos c i l in d r o s  grabados,

se  hace p a sa r  l a  plancha de goma cruda -1 —, l a  cu al a l  ser 

comprimida en tre  l o s  dos c i l in d r o s  queda moldeada y a p l i ­

cada con tra  l a  s u p e r f ic ie  del c i l in d r o  - 7- *

E l te rc e r  c i l in d r o  - 8-  se  rep re se n ta  l i s o ,  y 

20 con tra  áL se  a p l ic a  l a  o tra  p lancha de goma —2—, l a  cu a l

a l  p a sa r  por en tre l o s  c i l in d r o s  - 8-  y - 7-  se  adh iere a  l a  

p lancha - 1-  en l a  p a rte  co rrespon d ien te  a  l a s  l ín e a s  de 

unión - 3- 4—* Como l a  p lancha -1— e s t á  moldeada formando 

cav id ad es , a l  a p l ic a r s e  sobre l a  p lancha - 2—, queda 

25 can tidad  de a i r e  encerrada en e s ta s  cav id ad es , l a  cu a l no

puede s a l i r  por l a  unión de l a s  dos p lan chas en l a s  l ín e a s  

-3 -4 - , obteniéndose a s í  e l  e fecto  de aco lch ad o s

En l o s  p lan os se  ha supuesto que l a  plancha de 

goma forma acolchado solamente por una d e  su s c a r a s ,  s ie n ­

do l a  o tra  c a ra  prácticam ente l i s a ,  pero s i  se d e sea , se 

p o d ría  obtener también una plancha acolchada d o b le , emplean-
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do en lu g a r  del c il in d ro  l i s o  - 8 -  o tro  juego de dos c i l i n ­

dros ig u a le s  a l o s  -6 -7 -  que m oldeasen también l a  plancha 

- 2- .

Después de fornada e s ta  p lan cha doble -1 -2 -  del 

modo que se  ha ex p licad o , se  l a  somete a  una vu lcan izac ió n  

por cu a lq u ier  procedim iento ap rop iad o .

'===$= N O T A  : ===—

Se re iv in d ic a  como o b je to  de a s t a  p a ten te :

1 .  -  procedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  de planchas 

de goma con asp ecto  de acolchado, form adas por dos h o ja s  o 

lám inas de caucho o m a te r ia l  s im ila r ,  un idas una, a  o tra  se -  

gón l ín e a s  que se  cruzan y dejando en tre  e s t a s  l ín e a s  de 

unión, e sp ac io s  l le n o s  de a i r e ;  que c o n s is te  en tomar una 

h o ja  de caucho crudo, h a c e r la  p a sa r  en tre  dos c i l in d r o s  g ra­

bados formando molde y co n tra  molde de l o s  r e l ie v e s  del 

aco lch ado , a p l i c a r  con tra e s t a  prim era h o ja  de caucho una 

segunda h o ja  que se  ad h iere  a e l l a  solam ente por l a s  l ín e a s  

de sep arac ió n  de l o s  r e l ie v e s ,  dejando encerrada en e s to s  

r e l ie v e s  una c ie r t a  can tidad  de a ir e  y v u lc a n iz a r  e l  con­

ju n to .

2 .  -  Procedim iento segón l a  re iv in d ic a c ió n  1 ,  ca­

ra c te r iz a d o  porque l a  segunda h o ja  de caucho es l i s a ,  ob­

ten iéndose a s í  un m ateria l que forma acolchado por nna s o la  

c a r a .

3 *— Procedim iento segdn l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , ca­

ra c te r iz a d o  porque l a  segunda h o ja  de caucho se  hace p a sa r  

también por entre dos c i l in d r o s  que l a  moldean en ig u a l fo r — 

ma que l a  prim era h o ja , obteniéndose a s í  un m ate r ia l que forL. 

ma acolchado por l a s  dos c aras^
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4 .-  Procedim iento segáh l a s  re iv in d ic a c io n e s  i  

y 2, c a ra c te r iz a d o  por m oldear y u n ir simultáneamente l a s  

dos h o ja s  de cancho por medio de un juego  de t r e s  c i l i n ­

d ro s , de l o s  c u a le s  l o s  dos prim eros e s tá n  grabados y mol­

dean una de l a s  h o ja s  de caucho, m ien tras que e l te rce ro  es 

l i s o ,  re c ib e  sobre su s u p e r f ic ie  una h o ja  de caucho l i s a  

y l a  a p lic a  con tra l a s  a r i s t a s  de l a  h o ja  moldeada por l o s  

prim eros c i l in d r o s  para unir l a s  dos h o ja s  en e s t a s  l ín e a s  

o a r i s t a s #

5 * -  Procedim iento para  l a  fa b r ic a c ió n  de plan*- 

ohas de goma con aspecto  de acolchado#

E sta  memoria co n sta  de cin co  p á g in a s , e s c r i t a s  

por una s o la  cara#

! 9 9 18 6 7460.
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