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PATEXNTE DE INVENCION

==

a favor de
BPABRICAS REUNIDAS DE CAUCHO Y APOSITOS, S.A. ”FRACSA? -
de macionalidad espafiola - domiciliads en Av. José Antonio,
nén, 615 - BARCELONA,
pox:
» Procedimiento para la fabricacién de planchas de goma
con aspecto de acolchado 7,

Memoria Descripitivas

Esta patente se refiere & un procedimﬁento pafa

la fabricacién de un modo contfnuo, de planchas de goma con
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aspecto de acolchado, constitufdas por dos hojas o 14minas
de caucho u otro material similar, dejando entre las dos
hojas espacios cexrados llenos de aire que foxman relieve
entre las 1fneas de unidn de las dos hojas de goma, y dén
al conjuntoc un aspecto de acolchado, Se obtlene asf un ma-
terial en pieza sumamente suave y flexible, gue puede tener
numerosas &aplicaciones,

El procedimiento objeto de esta patente, consis-
te en esencla en tomar dos planchas de caﬁcho o goma cruda,
entendiéndose en este caso por caucho o goma, no solamente
el caucho propiamente dicho, sind cuslesguiera de ias com-
posiciones a base de caucho o también las diferentes mate-
rias pldsticas que tengan propiedades n€s o menos simila-
res al caucho, Una de estas planchas de goma cruda, se hi-
ce pasar por una mégquina provista de cilindros grabados,
que 1a moldean, ddndole los relieves que han de fomar el
acolchado, lusgo se le superpone la segunda plancha de goma
cruda y se hace pasar por entre cilindros que comprimen las
dos planchas en las 1fneas de unién, dejando entre estas 1{-
neas de unidn las partes abultadas previamente moldeadas y
que 81 unirse las dos planchas guedan llenas de aire, Deg=
pués de ésto se procede a la vulcanizacidn del producto, por
cuslquiera de 1os procedimientos usuales de vulcanigacidn,

En los planos adjuntos, se representa la manera
de ejecutar este procedimiento.

Las figuras 1 y 2, representan respectivamente
en vista de frente y en seccidn por la 1fnea II-II la plan—
cha de goma &colchada gue se obtiene con este procedimien~
to.

s
~La figura 3, representa esquemdticamente una sec-

cidén transversal de la mdquina apropiada para ejecutar este
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procedimiento,

Como se vé en las figuras 1 y 2, la plancha de
goma &colchada estd formada por dos nojas de goma =l- y -2-,
las cuales estdn unidas entre sf por dos series de lfneas
=5=-4- que cruzan en dos sentidos, dejando espacios cerra-
dos ~5-, en los cuales 1as dos hojas estdn separadas una
de otra y en 10s que gueda encerrada una clerta cantidad
de aire, |

Para la fabricacidn de un modo continuo de este
material, segin el procedimiento de la presente patente,
Se emplean una serie de cilindros moldeadores gue pueden
Ser por ejemplo, los tres cilindros —6-~ ~7- ~8- represen~
tados en la figura 3, Los cilindros ~6-7- estdn grabados
formando molde y contramolde, de los relieves que haya de
tener el acolchado, Entre estos dos cilindros grabados,
se hace pasar la plancha de goma cruda -l1-, la cual &l ser
comprimide entre los dos cilindros gueda moldeada y &apli-
cada contra la superficie del cilindro —7—¢

El tercer cilindro —8- se representa liso, ¥
contra €1 se aplica la otra plancha de goma -2-, la cusl
al pasar por entre 108 cilindros ~8- y ~7~ se adhiere a la
plancha ~l- en la parte correspondiente a las 1fneas de
unién ~3=~4-, Como la planchs -i- estd moldeada fommando
cavidades, al aplicarse sobre la plancha -2-, queda una
centidad de aire encerrada en estas cavidades, la cudl no
puede salir por la unidn de las dos planchas en las l1fneas
~3~4=-, obteniéndose as{ el efecto de acolchados

En los planos se ha supuesto que la plancha de
goma foma acolchado solamente por una de sus caras, sien-
do la otra cara précticamente lisa, pero si se desea, se

podrfa obtener también una planche scolchada doble, emplean-
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do en lugar del cilindro li1s0 -8~ otro juego de dos cilin-
dros iguales a los =6-7= que moldeasen también la piancha
2 '

Despuds de fomada esta plancha doble -1-2- del
modo que se ha explicado, se 1a somete & una vulocanizacién

por cusl quier procedimiento apropiado,

Se reivindica como objeto de ssta patente:

1.~ Procedimiento para la fabricacidén de planchas
de goma con aspecto de acolchado, formadas por dos hojas o
ldminas de caucho o materisl similar, unidas uns & otra se-
gin 1fneas que se cruzan y d ejando entre estas 1fneas de
unién, espacios llenos de aire; que consiste en tomar una
hoja de caucho crudo, hacerls pasar entre dos cilindros gra-
bados formando molde y contra molde de los relieves del
acolchado, aplicar contra esta primera hoja de caucho uns
segunda hoja que se adhiere & ella solamente por las lineas
de separacién de 1los relieves, dejando encerrada en estos
relieves una cierta cantidad de aire y vulcanizar el con-
junto,

2+- Procedimiento segtn la reivimdicacién 1, ca-
racterizado porque 1a segunda hoja de caucho es lisa, ob-
teniéndose asf un material que foxma acolchado por una sola
cara, ‘

3¢~ Procedimiento segfin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque la segunda hoja de caucho se hace pasar
también por entre dos cilimiros que la moldean en igusl for-
ma que la primera hoja, obteniéndose asf un.matezialAZpa for-

ma 8colchado por las dos c arase
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4.~ Procedimiento segdn las reivindicaciones 1
¥y 2, caracterizado por moldear y unir simul tneamente 1a&s
dos hojas de caucho por medio de un juego de tres cilin-
dros, de los cuales los dos primeros e stén gravedos y mol-
dean una de las hojas de caucho, mientras que el tercero es
liso, recibe sobre su supexficie una hoja de caucho lisa
Yy la aplica contra las aristas de la hoja moldeada por los
primeros cilindros para unir las dos hojas en estas lfneas
o aristas,

5e=~ Procedimiento para la fabricacidén de plan-
ohas de goma con agpecto de acolchado,

Este memoria consta de cinco pdginas, escritas

por una so0la caras

parcrzonak 7 AGO. 1951
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