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La presente patente de introducción se refie­
re a un procedimiento para la fabricación ae hile.dos, cerdas, 
películas y objetos de forma similar a partir de substancias 
producidas por síntesis química. Particularmente esta invención 
se refiere a la producción de hilados finos por la expulsión 
bajo presión de una mesa fundida del material a.e partida a tra­
vés de pequeños orificios bajo extensión rápida al aire de los 
hilos fundidos salientes de dichos orificios, con la oual estos 
hilos se coagulen o se solidifican.

Como material de partida para el presente prot- 
oedimiento se emplean las lactamas del ácido <%, cu - aminocarbónica 
que oontienen por lo menos cinco átomos de carbono entre el gru­
po de amino y el grupo de ácido carbónico. La producción de las 
lactamas ¿ue pueden prepararse de diferentes maneras conocidas), 
no constituye el objeto de este invento, como ejemplo de tales 
lactamas puede mencionarse la lactama del ácido € -aminooarbónij. 
co, la llamada oaproleotama, o la laotama del áoido^y -aminoenán- í 
tioo. Estas lactamas que a la temperatura del ambiente constitu­
yen compuestos cristalinos sólidos, en un recipiente hermátioa- 
mente cerrado, se calientan a temperaturas de aproximadamente 
24CS a 2?o3(3. , con lo oual los misinos primeramente se funden y 
luego sufren una. polioondenaaoión. Esta etapa operativa debe 
realizarse en la ausencia del oxígeno, en vista de que tanto la 
lactama fundida, como también el poli-oondensaáo en estado fun­
dido son sensibles al,oxígeno. En este caso, se forman pastas 
pardas inutilizadles. Como gas protector para llenar el recipien­
te, pueden emplearse nitrógeno, hidrógeno, óxido de carbono, bi. 
óxido de carbono y otros gases que no reacoionan oon la masa,
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provisto que no oontengan oxígeno.
Para la realización de la concensación, es ne­

cesaria la presencia de un compuesto capaz de separar agua. Para 
ello, por regla general se emplea el ¿oído libre de la lactama 
y otro ácido aminócarbónico. Dado el caso, puede realizarse la 
condensacióntambienen presencia de una pequeña cantidad de agua. 
En la absoluta ausencia de agua, de todos modos, la condensación 
no tiene lugar.

lizador que limite el grado de la condensación, dado que de otra 
manera se obtienen masas altamente condénsalas demasiado espesas, 
a las cuales ya no se puede dar forma alguna. Como estabilizado, 
res sirven los ácidos mono- o dicarboxilioos, tales como, por 
ejemplo, el acido acátioo o el acido adipinico..Estos estabili­
zadores se agregan en entidades de aproximadamente 1/50 mol., 
calculadas sobre las oaprolactama. Con la adición de tales esta- 
bilizadores en las cantidades mencionadas,, se obtienen condensa- 
dos de un peso molecular de aproximadamente 1C.COO, que se ha 
comprobado ser particularmente ventajoso para la operación de 
hilar.

pueden emplearse también ácidos aminccarbón libres, pero su con- 
densaclón requiere un tiempo mucho mayor que acuella, de las 
lactamas. Cuando se emplean ácidos aminocarcónicos libres, los 
compuestos que s aparan agua no necesitan estar presentes, ya qua 
el agua necesaria para la reacción es suministrada por los mis­
mos ácidos.

Además, es necesaria la presencia de un estabi.

En lugar de lactamas, para la conaensaoión

la condena ión no se realiza en fonua compleja
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Solo se o atiene inxxh.. aproximadamente un 9b% el material de 
partida en la forma uel con.cnsaao.deseado, mientras ._¡ue apro­
ximadamente mi 11 - 12.' de la masa... se presenta, en 1.., forma de 
oompu.estoo no conaenss.dos o tan solo escas;.,me;.te condensados. 
ni objeto ue remover estos .x-mpuestos, despu.es ae la condensa­
ción, el producto de reacción tiene que someterse a un fuerte 
vacío, con lo cual lo mayor parte de los compuestos no conden­
samos o insuficientemente condénsalos,se evapora, quedando un 
resto de aproximadamente un 2%.

La masa así obtenida ahora es Lmoer latamente 
expulsada os. jo presión, mediante una bomba, dosificad ora usual 
sue regula exactamente la cantidad saliente, a una temperatura 
de uproxims.c emente 2.40̂ 0 y mas, a través ue un o ote hilador pro­
visto de pequeños orificios, ni interior ue un canal de aire.
11 bote hilt ñor tiene , segur 1< caliut u ueseatu del hiluuo., 12 
a ib agujeros píre i... producción ne hilos sin fin o 4b a 60 agu­
jemos, si de sean producirse lionas en mechones.

Los hilos expulsaros entrar ahora en un canal 
de aire de 4 a o metros he largo provisto de re f rige ración, en 
que se solidifican los hilos. En el extremo inferior ael canal 
de aire se preve un tambor que enrolle, el hilo con una alta ve­
locidad oe mis de 100 me tro s por minuto. La velocidad de alimen­
tación ae lo. bomba hiladora se ajusta de tal muñera que el hilo, 
a causa de la velocidad ce enrollamiento del tambor enrollador, 
sufre en ei canal ae tíre una extensión considerable. Por consi­
guiente, el hilo enrollauo es unas cuantas ve oes mas delgado 
que aquel que sede del bote hilador.

Es partioularmeuta ventajoso tratar el hilo,
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antes de su enroriumiento, übû. un preparado ue aceite a otro me. 
dio ae preparación poro, ; umentnr su. flexibilidad. A este objeto 
puede preverse intaedii.tei.nnte -.erante ael tnruor enrollaaor un 
oiiinaro preparador u otra superficie, sobre lt cual se desliza 
el hilo y que se humedece continuamente con el líquido le preó 
parición.

Los hilos enrollados ahora son alárganos, me­
diante uíi dispositivo estiraron al ouádruplo ae su longitud, 
lara este objeto, el hilo ¿el tambor enrollador puede rebobinar, 
se sobre un segando tambor .ue es accionaao con una velocidad 
cuatro veces mayor. Este alargamiento del hilo puede efectuarse 

) al aire iiore. Tanibien puede humedecerse el hilo antes de su 
alargamiento o bien puede efectuarse el alargamiento en un am­
biente humeó.o. En esta operación, el hilo también puede calen­
tarse. lor menio ue este nl^ rgomieuto, el hilo adquiere una. re­
sistencia extraorainaría que supera a la de un alambre de acere 
de igual diámetro y generalmente asciende a más de 2! por ejem­
plo 3'6 g por Den. El alargnnientj puede mejorarse muy ventajo­
samente por ei empleo de va --illa s o toberas de ágata o un mate­
rial resistente .siiailar. Por ejemplo puede gomarse el hilo a 
alargar una o varias veces sobre varillas ae ágata que ejercen 
un correspondiente frotamiento soare el hilo.

Loe hilos alargaros se lavan luego con agua 
caliente para eliminar los últimos restos de substancias insu­
ficientemente condensaras, ya que la lacterna pura y sus compu­
estos insuficientemente condénsalos, en contraposición al mate­
rial de fibra condénsalo, son solubles en agua. Finalmente, el 
hilo pueo.e ser retorcido en forma conocida.
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Los n'ouuctos textiles fabricados de estos hi­
lados, pop ejemplo, medias, -.rtículos ue punto, tejido, y simi­
lares, deben someterse a un tratamiento posterior para que con­
serven su fonna. este electo, las medias o los artículos de 
punto se ponen sobre moldes correspondientes y en este estado so 
los expone a la acción de vapores calientes. Bara ello puede eml 
plearse vapores ue agua oomenieE que se hacen actuar sobre los 
productos textiles en los moldes en cámaras cerradas a tempera­
turas superiores de Ibi^C. Ln lugar ae vepor ue agua, puede em­
plearse también vapores de uiversos ll^uiaos orgánicos, por ^ * 
ejemplo, vapores ds alcohol o hidrocarburo inferiores y simila­
res.
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La presente patente de introducción o anprende 
las siguientes reivindicaciones?

1.- Irocedisiento para la fabricación de pro­
ductos textiles, caracterizado por calentarse lactamas de ácido 
oc , ao -aminocarbónico con por lo menos cinco átomos de carbono
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entre el grupo aminó y el grupo oarbóxilo, o Qi mismo acido de 
aminocarbónico en ausencia de oxígeno a temperaturas superiores 
de 240SC. hasta formarse una masa fundida suceptible de dársele 
una forma deseada, y dejar que esta masa se solidifique por ex­
pulsión en la forma deseada cajo enfriamiento.

2.- ¡Procedimiento según la reivindicación 1,
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caracterizado porque al material de partida, antes de la conden­
sación o durante la misma se agregan medios que separen o oedan 
agua y estabilizadores, por ejemplo, ácido mono- o dicarboxili- 
cos.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones
1 y 2, caracterizado porque someterse la masa en estado fundido, 
antes de darle forma, a un fuerte vaoío.

4. - procedimiento según las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque la masa fundida y sometida a un va­
oío, es expulsada en cantidad regulada a travós de toberas o bo.. 
tas y los hilos, solidificados ai aire, se enrollan con una ve­
locidad que es un múltiplo de la veiooidad de expulsión.

5. - Procedimiento según las reivindicaciones
1 a 4, caracterizado por proveerse los hilos, antes de su enro­
llamiento, con un preparado que con preferencia, contiene aceito

6.- Procedimiento según las reivindicaciones
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1 a 5, caracterizado por las hilos enrollados, preferiblemente 
al aire, a la temperatura uel ambiente, son estirados a un cua­
druplo de su. longitud.

7. - procedimiento según las reivindicaciones
1 a 6, caracterizado porque los hilos estirados O alargados son 
lavauos con agua caliente para eliminar los restos de los com­
puestos no condénsanos o insuficientemente condénsanos conteni­
dos en los mismos.

8. - ¡Procedimiento según las reivindicaciones 
1 a 7, caracterizado porque los productos textiles fabricados 
de los hilos obtenidos según arriba se ha descrito y reivindica-

d} do, se someten a un tratamiento con vapores, particularmente
i

) vapores de agua, a temperaturas superiores a 100*0.
9*-. * Procedimiento para la fabricación de pro-

ductos textiles".
Según se describe y reivindica en la presente 

memoria descriptiva.
Consta la presente memoria de siete hojas folia- 

das y escritas a máquina por una sola de sus caras.
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