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La presente patente ue introducción se re fie re  

a un procedimiento para la  fabricación  de h ilo s , fib ra s , cinta^ 

continuas y productos sim ilares de p o li-a o r i lo n it r i lo .

lis se oleo que e l a c r i lo n it r i lo  preparado según 

diversos procedimientos de óxido de e tileu o  y ácido cianhidric^ 

o de acetileno y ácido oianliídrico, puede ser transfcunado, me. 

diante polim erización en e ¿ taco sólido o en forma de d iso lucio­

nes o emulsiones, en p o i l- a c r i io a it r i lo ,  que, como ta l o en mez­

cla con otras substancias s in té ticas , se presta para, la  produ-, 

cción de masas p lásticas de tocas ciases.

ihora bien, la presente patente ue introducción 

se re fie re  a un pro ce d ia l en to pí.ra la fabricación  ae productos 

de forma especial de p o l i-a o r i lo n it r i lo .  De acuerdo con este 

procedimiento, pueden obtenerse h ilos y fib ras de mechón, cintás 

o cerdas, tubos o manguitos y productos sim ilares, de ta l manera 

que las disoluciones del p o l i- a c r i lo n it r i lo ,  caco e l caso, en 

mezcla con otras substancias sin tótioas altamente polímeras, se 

expulsa a travós de una tobera ue la  forma correspondiente y ls, 

masa salien te se somete a un estiram iento. Durante esta operar 

ción de moldeo, e l disolvente se evapora ae la masa, con e l re ­

sultado de que e l p o li- a c r i lo n it r i lo  se s o lid if ic a .  E l produo- 

to así obtenido, en forma continua, puede luego earro llarse so­

bre carretes, ro d illo s  o sus equivalentes.

2ara d iso lver e l  p o l i- a o r i lo n it r i lo ,  pueden 

u tiliza rse  numerosos disolventes, ta les  como, por ejemplo, ami. 

das de ácidos, compuestos cuaternarios de p ir id in io , nitro-oom- 

puestos, d i o triaminas aromáticas, sulfo-compuest os c íc lic o s  

o su lfo-óxidos, como también compuestos que contienen grupos
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3?ara segurar una. disolución sa tis fa c to r ia , a l 

f in a l del período de disolución, la  mezcla se calienta hasta un 

temperatura que excede ligeramente de los ÍCO^C.

a.

La solución así preparada, segdn la  práctioa 

generalmente seguida en la  industria de la  seda a r t i f i c ia l ,  se 

f i l t r a  varias veces, procurándose un correspondiente calenta­

miento de lo s  f i l t r o s ,  y luego se la deja en raposo por algún 

tiempo antes de la operación de h ila r , como también es usual 

para conseguir que burbujas de a ire  eventualmente arrastradas 

tengan sufuciente tiempo para subir a la  su perfic ie , y que la  

masa se ponga homogénea.

En v is ta  de que la  dimetil-formamida fácilmen­

te se descompone en estaco caliente durante un reposo prolonga­

do al a ire l ib re , se recomienda agregar a la solución substan­

cias estab ilizadoras. A este ob jeto, pueden añadirse, por ejem.- 

pío aldehidos de d iferen te índole, ta les  como formaldehido, ace 

táldehido o también sus proctuotos de polim erización, ta les como 

por ejemplo, paraldáhido, en pequeñas cantidades. Estos agrega­

dos ejercen tembien una in fluencia  favorable sobre e l color de 

la  solución de h ila r , de suerte que pueden fabricarse filamen­

tos claros hasta blanoos. A este e fec to , a la  solución pueden 

añadirse, además, anhídridos gaseosos de áoidos, por ejemplo, 

bióxido de carbono, bióxido de azufre, óxido de nitrógeno y sus 

sim ilares. Son particularmente aptos los compuestos reductores 

ta les  como áoido asoórbico, su lfato de hidroxilamina y sus simi­

la res . Estas substancias pueden dejarse actuar sobre e l mismo 

p o l i- a c r i lo n it r i lo  a d iso lver para conseguir con e l lo  una puri­

fica c ión  y más particularmente mi color más claro da la  substan 

oia de partida.
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ciano, tiociano, n i t r i lo ,  y s ig ila re s . También las soluciones 

concentradas de cloruros, bromaros o yodaros, tiocianatos, n i­

tratos y percloratos se prestan especialmente para polimerlza- 

dos mixtos. Como particularmente ventajoso se ha demostrado e l 

compuesto constituido por aminas primarias o secundarias, formi 

liza d a e , por ejemplo, dimetilo-formamida.

la  dímetilo-formamida en estaco puro, es un 

liqu ido claro como e l agua, que hierve a una temperatura de 

aproximadamente 150^0; la  misma constituye un disolvente exce­

lente también para e l p o li-a o r i lo n it r i lo  puro.

na disolución se rea liza  de la  manera más sen 

o i l l a  procediendo de ta l modo que e l p o l i- a c r i lo n it r i lo  se in ­

troduce en la  dimetilo-formamida dentro de una agitadora de ro­

tación rápicta. ¡para una mejor disolución, se recomienda moler 

e l  p o li-a o r i lo n it r i lo  y preparar del mismo con una pequeña^par­

te del d isolvente una masa pastosa, con que se in ic ia  la  in tro ­

ducción del p o l i- a c r i lo n it r i lo .  En lugar de e l lo ,  la disolución 

también puede efectuarse una amasadora del tipo u tilizad o  en 

las panaderías para preparar la  masa de pan, u otra.

Puede ser recomendable agregar, en la  prepa­

ración de la  disolución del p o l i- a c r i lo n it r i lo ,  substancias que 

de por s í no tienen propiedades disolventes, pero que son mez 

d a b les  con e l mismo disolvente, a f in  de impedir una hinchazón 

excesiva del p o li-a o r i lo n it r i lo .  Para e l lo  pueden se rv ir  en 

primer termino, agua, diversos alooholes, ta les como alcohol 

m etilioo , alcohol e t í l ic o  o también alooholes superiores, óter 

y sus sim ilares, que pueden u tiliza rse  en cantidades de 1 a 5% 

dado e l caso, también en cantidades hasta un 10% y más.

' ^
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La solación así preparada, para h ila r la , se in­

troduce en un tubo cerrado calentado y se expulsa a travos de 

un bote convenientemente rrecaientaao a, por ejemplo, 100-120** 

C. Para el suministro ce le  solución a l bote de h ila r  ventajo­

samente se emplea una. bomba rota tiva  de ruedas dentadas ue ga.. 

rantiza un suministro uniforme de la  masa, independíente de su 

viscosidad, ni tubo de n^lar mismo se calien ta hasta aproxima­

damente 200^0. , para la  evaporación del d isolvente. Simultánea-* 

mente se hace pasar a ire también calentado a aproximadamente 

200SC. El a ire ue calefacción puede pasar a través del tubo de 

h ila r  en e l mismo sentido o bien en sentido opuesto a aquel del 

producto hilsüo.

n i aire ca lien te, saturado con e l  di solvente, 

se extrae por succión, por ejemplo, mediante una bomba. E l d i­

solvente primeramente se precipita, del a íre mediante un conden­

sador que se mantiene a una temperatura lo  mas baja posiblp. 

para recuperar la  ultima parte de los vapores de disolvente qua 

escapan con e l a ire , despuós rie pasar por e l condensador que, 

de paso sea dicho, puede estar provisto ce placas ce choques, 

e l  disolvente puede someterse a una absorción haciendo pasar ei 

a ire a través de capas de carbón activo , de ge i de s í l ic e  o s i ­

m ilar, de las cuales e l disolvente puede recuperarse fóoílmenta 

uor evaporación en forma conocida, mientras ue la  masa de abs* 

soroión puede devolverse sin mas a la etapa de recuperación de 

disolvente. El a ire que in terviene c„. la operación de h ila r , 

as í en un c ic lo .cerrado , puede vo lver a introducirse en e l tubo 

de h ila r , de modo ue se ev ita  cualquier póráida en vapores de

disolvente.
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D-oo que e l producto recién hilado es l ig e ra ­

mente f r á g i l ,  es conveniente proveer los h ilo s , cin tas, fibras, 

e tc . que acaban de formarse, 'en el extremo in fe r io r .d e ! tubo de 

h ila r, inmediatamente antes de su sa lida, con un preparado ra­

bí ande o edor. Esto puede rea lizarse en la  forme, més sen c illa  de 

ta l  mane re que e l h ilo  o la cinta se hace pasar por encima de 

un ro d illo  sumergido en un buho c.e dicho preparado. Como medios 

de preparación se ha. compren do ser especialmente ventajosos, 

e l  agua o emulsiones acuosas do loa uiveraoe productos auxilia ­

res para la industrin. tac.ti-, aceites animales, vegetales o mi­

nerales, por ejemplo, oleína o símil;-.res. h l enrollamiento del 

producto ^ue sale del tubo de h ila r , pueda oerse con una ve­

locidad muy grande ue aproximad., mente Süü  ̂ oLC m. por minutos.

El pj. '. ..'.. .- : . o^n'olla do , ahora, se somete a un 

estiramiento en ó a. lo  veces su longitud por e l o uní e l  h ilo  

adquiere eue valiosas propieuauea te x t i le s  y particularmente uná 

a lta  res istencia  y onena ile x io íl in a d , Este estiramiento se rea ­

l i z a  con aplicación ue c¿ lor, lo  mas oonvenie..temente de tu l ma­

nera que e l h ilo  se hace pesar por encimo de cilindros con cale­

facción, de los cuales e l cirindro alimentanor g ira , como c i l in ­

dro de retención, con una verocicad S a Id  veces menor. La tem­

peratura ue lo s  c ilindros se eleva a mas de lOO^C. por lo  general 

a temperaturas de lgb-180^C. la ra  la  operación de estiramiento 

pueden emplearse también otros d ispositivos conocidos ta les  co­

mo va r illa s  estiran, oras, c ilindros cónicos o sim ilares, Después 

del estiramiento es recomendable dar al h ilo  preferentemente 

también en estaco ca lien te , la  posib ilidad de establecer un equi­

l ib r io  de tensión, dado que e l h ilo  recien  estirado tieia. una
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considerable tendencia. a encogerse*. A.este oojeto los  h ilo s  es­

tira ces , e^ f  o roía ce mechas f lo ja s , se cuelgan en una cámara de 

calentamiento o bien se hacen p^sar por encima de cilindros ca­

lentamos, en que lo  tensión úel h ilo  disminuye paulatinamente.

11 h ilo  así producido, ahora puede blanque­

arse de lo  manera usual en la  industria t e x t i l ,  ta ra  e l lo  se 

prestan pu r t i  o ula rme n t e los .baños ácidos, de llanque o a base de 

h ip oc lo r ito , bióxido ue cloro y otros medios blanqueadores simii- 

la res conocidos. El blanqueo se rea lisa  de 1 manera más venta­

josa a un va lor pH del baño de entre 2 y o, puniendo elevarse

la  temperatura del balo de blanqueo a oa—áo^O.

El h ilo  terminado, luego se seca en la  forma 

usual y, según se desea, se somete a un retorcido y se le  da la  

forma *aa bobinado deseada en cada caso pura su elaboración 

u lte r io r  en la industria t e x t i l ,  gstt. ultima etupa de trabajo 

naturalmente c.o hace fa l t a ,  cuando se trana o o la  fabricación  

de fib ras de mechón, mi h ilo  entonces, dado e l  caso inmediata­

mente después del estiram iento, se corta en mechones del largo 

deseado y, s i se desea, medíante prensaros entre c ilin dros aca­

nalados o estriados, preferiblemente con aplicación de calor, 

puede ser rizado u ondulado. El blanqueo de las fib ras de mechón 

entonces convenientemente se rea liza  ya en estaco cortado de la s  

mismas, haciendo pasar la masa de fib ra s , en forma conocida, so. 

bre cintas transportadoras sin f in  ,(cintas tamizadoras) a tra%e3 

del baño de blanqueo.

Los productos obtenidos se distinguen ven­

tajosamente por una res istencia  extraordinaria de mas de 3 g/den 

con una buena exteusib ilidad de más de un 10% y sobre todo por
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su. extraordinaria insensib ilidad .ai agua. En contra-posíoi&n a 

loe prognatos t e x t i l e s  conocidos en e l  agua, no se hinohan en 

absoluto y, por e l lo  no son ale  otnaos poy repetidas operaciones 

de lavar.
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La presente patente de introducción comprende la<p 

siguientes reiv ind icaciones:

1*- Procedimiento pura la faorioación  de h ilos , 

fib ras , cintas continuas y productos sim ilares de p o li-a c r ilo n i 

t í i l o ,  que to ta l o esencialmente están constituidos por p o li-  

a c r i lo n it r i lo ,  caracterizado porque e l polimerizado se disuelve 

en un d isolvente y se somete a la  operación de h ila r  a una tem­

peratura más a lta  que el panto de eb u llic ión  del d isolvente.

2 . - Procedimiento según la  reiv ind icación  1, ca­

racterizado porque como disolvente se emplean aminas form iliza- 

das, particularmente dimetil-formamida.

3 . - Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 

g, caraoterizaao poroue a la disolución se agregan medios esta­

b ilizadores o de colorantes.

4 . - Procedimiento según la re iv ind icación  3, carac­

terizado porque como medios estab ilizadores o de colorantes, se 

emplean aldehidos, de preferencia formaldóhido, dado e l  caso, ê L 

forma polimerizada.

5 . - Procedimiento según la  reiv ind icación  3, ca­

racterizado porque oomo medios estab ilizadores o de colorantes 

se emplean anhídridos gaseosos de ácidos, preferentemente anhí­

drido sulfuroso.

6 . - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 

5, caracterizaoo porque e l  p o l i - a c r i lo n it r i lo  a d iso lve r , antes

! de d iso lve r lo  se muele y uel mismo se forma una masa pastosa oô a 

pequeñas cantidades del d iso lven te.

Procedimiento según la s  reivindicaciones I



6, caracterizado porque para ev ita r  una hinchazón excesiva del 

paiimerizado, se le  agregan líqu idos m isoibles con e l  disolven­

te , pero en <ue e l  polimerizado no es soluble.

8.- Procedimiento según las reivindicaciones 

l a ? ,  caracterizado porgue la  operación de h ila r  la  solución 

de p o l i- a c r i lo n it r i lo ,  se rea liza  en un tubo de h ila r  calenta­

do a una temperatura mús a lta  que gp punto de ebu llic ión  del 

d isolvente, a travús de cuyo tubo se aspiran gases calientes en 

oontra-corriente.

0.- Procedimiento según la  reiv ind icación  8, 

caracterizado porque, para recuperar e l d iso lven te , e l a ire as­

pirado a travús del tubo de h ila r , se en fr ia ; se hace pasar, 

dado e l  caso, a troves de un medio de absorción, ta l como oarbó.i 

a c tivo , y en un c ic lo  cerrado vuelve a introducirse en dicho tu^

' bo de h ila r .

10. - Procedimiento según las reivindicaciones

1 a 8, caracterizado porque e l  h ilo  reoión h ilado, antes de su 

enrollamiento, se prepara con un medio reblanaeoedor.

11. - Procedimiento según las reivindicaciones 

1 a 10, caracterizado porque e l h ilo  producido en e l tubo de 

h ila r  se e s tira , preferentemente con aplicación  de ca lor, en 

8 a 10 veces su longitud o rig in a l.

12. - Procedimiento según las reivindicaciones

1 a 11, caracterizado porque e l h ilo  estirado, mediante un sub­

siguiente tratamiento a l calor en estado no tensado se le dú la, 

posib ilidad  de un lib re  encogimiento.

13. - procedimiento según las reivindicaciones 

1 a 12, caracterizado porque e l  producto terminado se blanquea
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eon disoluciones le  blanqu.ec, con preferencia , con un ge de 

entre B y ó.

14.- "Proceuimíento para la  fabricación.de h i­

lo s , fib ra s , cintas continuas y productos sim ilares de p o li-  

a c r i lo n it r i lo *

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente 

memoria descrip tiva.

Consta la  presente memoria de d iez hojas fo lia .

das y escritas a maquina por una sola de sus caras.
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