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D R S R I  P T I i/

sobre :

Pioceditniento para la extracción de los  cuerpos grasos  

h id rox i lo a  a p a r t i r  di; sus Mezclas con cuerpos gicasos"

301.10I  3 . PROh RY, 0o nipa gn ie de Pro du i t  s Oh imiq u e s 

e t  R lec troü ie ta l lu rg iques ,  res iden tes  en 

23 Rué Pa lzac ,  P^RIS^ Franc ia .

La i n v e n c i ó n  se r e f i e r e  a la s e p a r a c i ó n  de c u e r p o s  

g r a s o s  h i d r o x i l o s  unos  de l o s  o t r o s  o de con o t r o s  c u e r pos

g re s o s .

C iertas  m e z c l a s  de á c i d o s  g r a s o s  o de sus e s t e r e s  

son d i f í c i l e s  de s e p a r a r  df sus c o n s t i t u y e n t e s  con ayude de 

métodos  c l á s i c o s  de  f u n c i o n a m i e n t o  f í s i c o  por* d e s t i l a c i ó n  

p or  c r i s t e  l i g a c i ó n .  Sucede con f r e c u e n c i a  en l a  i n d u s ­

t r i a  que se p r e c i s a  t r a t a r  d i f e r e n t e s  a c e i t e s  na tu 39 l e s  o

m c í a s  de á c i d o s  g r a s o s  de e s t e r e s  o de o t r o s  d e r i v a d o s  

o b t e n i d o s  a p a r t i r  de dichos a c e i t e s .
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La presente invención permite ext raer  uno o var ios  cuer 

pos grasos  h id ro x i lo s  de sus mezclas o a p a r t i r  de sus mez­

c las  con otros cuerpos grasos o bien obtener f racc iones  en r i ­

quecidas en cuerpos grasos h id rox i lo s  for jando con los cuer­

pos a ex t raer  un sistema de dos cacas l iq u id a s  d iso lventes ,  

no misc io les ,  en contacto una con la o tra .  Lsto se efectúa  

por e l  contacto de los cuerpos que se hayan de separar,  

con dos l íqu idos  que disuelven, más o menos, uno o var ios  

de loe constituyentes de la mezcla y forran dos soluciones  

inmiscib les ,  estando constituido uno de los expresados 

l íqu idos  por un a lcohol  adicionado de agua.

Los d i fe ren tes  constituyentes de la mezcla de los  

cuerpos grasos se distr ibuyen de un nodo des igua l  entre las  

dos caaes l iqu idas  y lo s  compuestos h id ro x i lo s  tienen por 

lo  general  tendencia a concentrarse en lí- cape a lcohó l ica ,

Según la naturaleza de los cuerpos grasos a t ra ta r ,  

según sus oroporciones en l e s  mezcla^- el grado de enrique­

cimiento o de separación deseada, e l  procedimiento de la 

invención puede re a l i z a r se  con proporciones de l íqu idos  y 

de agua va r ia b le s  y a d i fe ren tes  temperaturas, Sin embargo, 

la ¡^proporciones y las te moer aturas e leg idas  deben ser siempre 

t a le s  que, aun cuando si los dos l íqu idos  d iso lventes  

presentan una c ierta  misc ib i l idad  p a rc i a l ,  siempre coexisten 

dos capas l iqu idas  d i s t in ta s .

La invención , puede cues, e jecutarse  a cualquier  

temperatura en la que dos capas permanecen d i s t i n t a s .  Lo más 

f á c i l  es operar  entre 09 C. y 509, o aun más entre 159 y 309 

C; sin embargo, puede a veces ser  conveniente e le g i r  en 

determinados casos ,ot ras  temperaturas para tener coefic ientes

40 de separación más favo rab le s  o por otra razón cualquiera
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La presente descripción se comprenderá más fácilmente 

a la v i s t a  de algunas c i f r a s  extra idas  de los  resultados de 

determinados hechos en e l  curso de la  ejecución del  

invento; las tab las  que vienen a continuación indican 

especialmente los  coe f ic ien tes  de separación del 12-hidroxi  

9 tlO octadacenato de metilo y del  9 : 10 octsdecenato de 

metilo entre dos capas de d iso lventes ,  en equ i l ib r io ,e s tando  

constituida la capa in fe r io r  por un alcohol  de un contenido 

var iab le  áe agua y siendo la cape super ior  heptano normal.

c -  indica e l  coef ic iente  de separación, es

d ec i r  la re lac ión de lt concentración del  áste r  

en la caps a lcohó l ica  en la concentración del  

mismo ás te r  en e l  heptano.

n -  indica el  ^ de agua, en volumen, en el disolvente  

a lcohó l ico .

I

Dster : 12- h íd rox i  9:10 octadcccnato de metilo.

00 .

6 o.

n :

3 % 

5 % 

10 %

{ Disolvente de la capa in fe r io r

L.
15 0,41



I I .  '

E s te r  : 9:10 octadecenato de re t i l o .

Disolvente de la cupo in f e r i o r

Me ta n 01 Etanol

0* J. i ROS ' -10= 0.
L— _______ 1

20c 0.

n
t

c: ! c: , c: c :

f) 0' , , 0,18 ' 0,22
ó /Ó

t
0,06 0,08 , 0,09

10 /o 0,03 ' 0,036
' 1

0,019

15 % 0,01 0,016 j 0,017 0,08

En los ensayos Que han conducido a la s  expresadas  

c i f r a s ,  las  concentraciones en ás te res  en l : s  capas de 

diso lventes  e:!* ' como' endidas entre 2 y 20% en volumen; 

en les  ap l icac iones  Ind us t r ia le s  es con frecuencia conveniente 

que dichas concentraciones sean del  orden de 1 a 10)9. Debe 

hacerse notar  que cuando e l  d iso lvente  contiene mucho cuerpo 

graso,  por ejarrólo más de 20 o de 30% , este último hace 

el p--pel de te rcer  disolvente que modifica más o menos 

sacia ledamente los  va lores  de lo s  coe f ic ien te s  de sepaieción.

Sin embargo, algunas veces es conveniente operar con 

fuertes  concentraciones o hasta reemplazar completamente el 

diso lvente  que no sea a lcohó l ico  po r  uno o var io s  cuerpos 

grasos ,  ^ s i ,  pues, por ejemplo, agitando e l  aceite  

de r ic ino  con e l  doble de su volumen de metanol a 7% ge 

agua a 18S o . ,  en ausencia ge cua lqu ier  otro d iso lvente ,  se 

obtiene después de reposo dos capas d i s t in t a s -  ^ capa
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o r i ie ra  contiene un aceite enriquecido en cO'".pue áb o 

b id ro x i lo  ( in d ic e  de h i d r ó f i l o  165 contra 153 para el  

ace ite  i n i c i a l )  ¡Mientras cue el  aceite  en la capa in f e r i o r  

e stf- e ipo- re c ido ( ind ice d j hid roxilo 130) . Sé obt ienen 

re su ltn do s análogos con e l  a lcohol  isop ropil ico en lugar del 

aietanol. -asimismo, tratando de dicho modo r i c in o lea to  de 

cetilo  técnico,  con índice de h id rox l lo  164,por mctanol 

a lOm d' ?ua se obtiene en 1? a oa sup r ior  r ic ino leato  

de índice 171 y en la capa in fe r io r  un producto con índice 

123. ,

Es comprensible a la v i s t a  d. la s  c i f r a s  dadas en 

la s  T a f ia s  i  y n  que hac iendovar ia r  la proporción de agua 

en la capa icohól ica ,  conforme a la presente invención, se 

pu e den a lcanzar  d i fe rentes  grados de separación del compúé s t¿* 

o corone stos grs sos h id rox i lo s  mencionados.

Supongamos a t í t u l o  de e j e  pío una mezcla en 

partes iguales ,  sea: 50,j de 9 :10 octade cenoto de se t i  lo  que 

a? designará en este cr ao por ' la l e t ra  y 50% de 13-h idrox i  

9:10 octadecenato de meti lo designado por 3. Es f á c i l  de 

ca lcu la r  examinando la s  tab las  I  y I I  que tratando dicha 

mezcla a 2o^ con cantidades igua les  de heptano normal y 

d̂  .'<ietano 1 a 2p de agua, la capa metanólica encerrará, en 

e q u i l i b r i o ,  los cuerpos ^ y B en las proporciones r e l a t i v a s :

16.3 4s., para 33.5, j B. La mezcla de ásteres  que se podrá

r e t i r a r  de dicha caps, por ejemplo, por  evaporación del  

diso lvente ,  será pues enriquecida o 85,5% en e l  cuerpo B 

contra 50% en la mezcla i n i c i a l .

Si dicha mezcla de ásteres  enriquecida de este modo 

en P se t -nta  a su vez con los dos d iso lventes  de l  mismo

120 modo que se hizo para la mezcla i n i c i a l  ,1a cape metanólica
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a 2% de agua suministrará esta vez un producto con una 

proporción de 4,6% A y 96,4b) B.

Efectuando una tercera operación análoga sobre la 

mezcla de 96,4%- B se l lega rá  a un producto de 99% de P.

Sin etana IRC, s í  -1 p r í  i- r  trata.ciento de la mezcla 

in ic i a l  t 50% y 50% B se había efectuado con re ta n o 1
, . so

a 10.o de agua en lugar de 2 .̂, ge habría obten ido/una so la 

operación una mezcla de 94,5% de B en lugar  de 83,5% 

como se ha v i s to  anteriormente. Después de una segunda - —

operación se obtendría un producto de una proporción de 

99,7% de B. Se puede pues obtener B práct ica -ente  puro.

Por otra parte,  del  mis ¡no modo, la capa de heptano puede 

suministre^ r productos enriquecidos en A.

Se vé de este modo que el  nrocedimiento de la  

invención oermite obtener cu a lqu ie r  grado de enriquecimien­

to desea do]^con'"ui?a proporción de agua adecuada en la caps 

de d iso lvente  a lcohó l ico .

Según la naturaleza de los cuerpos presentes,  dicha 

proporción de agua puede v a r i a r  considerablemente. Según la 

invención debe ser t a l  que la mezcla a lcohol-agua no se 

mezcle con e l  segundo d iso lvente .  En la p rác t ica ,  está com­

prendida por lo general entre 0,1 y 50 o de l  volúmen a lcohólico  

y se obtienen resu ltados  especialmente buenos cuando con los 

a lcoho les  a l i f á t i c o s  in fe r io r e s  se u t i l i z a  1% a 15% de 

agua.

Se sobrentiende en la práctica de l  procedimiento,  

que la re lac ión entre los volúmenes de la s  dos caras d i s o l ­

ventes ouede v a r i a r  según las  necesidades.  Una de las dos 

capas puede tener  un volumen muy reducido con re lac ión  a 

la otra* esto puede s e r  conveniente en c ie r tos  casos, pero

-  6 -
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¡s es preciso que coexistan r e s i e n t e  dos 

soluciones en forma de dos fases  l iqu idas  en contacto una con 

la otra.

Hn la mayor parte de las  ap l icac iones  p ráct icas  la 

re lac ión d i volumen de la capj super io r  a la de l a  capa 

i n f e r i o r  está comprendida entre l/lOo y lüü/ l .

Se ha descubierto que aplicando el  procedimiento  

objeto de la presente invención a la pur i f icac ión  de los  

ásteres del ácido r i c in o lé i c o ,  s-e han obtenido los  mejores 

resultados cuando la  expresada re lac ión de los volúmenes 

de las  soluciones en presencia estaba conprendida entre 

1/10 y 10/ 1 .

L1 procedimiento puede e jecutarse  de modo continuo 

o discontinuo.

Las mezclas de donde se quiere extraer  e l  compuesto 

o compuestos grasos h id ro x i lo s  mencionados pueden estar  

d is t r ib u id a s  entre la s  dos capas, por uno cualquiera de los 

medios conocidos. Pueden d iso lverse  de antena no en uno 

de los dos d iso lventes ,  después de lo cual la solución 

formada se pone en contacto con e l  segundo diso lvente ,  o 

bien introducidos directamente en el sistema da l a s  dos 

capes d iso lventes .  El contacto entre los l iquidos  presentes  

puede mejorarse por cua lqu ier  medio conocido, o sea, p o r  

ag i tac ión ,  por cuerpos de re l l en o ,  e t c . . .  La re t i rada  de 

l a s  canes de 1? s soluciones formadas se puede efectuar  

de modo continuo o discontinuo, según una c u a lq u ie r  de las  

técnicas apreciadas a esta clase de operaciones.

De un modo general ,  la invención puede ejecutarse  

en la practica con ayuda de una ratos  muy diversos,  rec ip ientes  

provistos de agitadores,  serpentines,  columna s de todas
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c lases ,  e t c . . .

Teniendo en cuenta que el  gas h id ro x i lo  que más se 

empleo en la industria  es e l  ácido r i c in o lá i c o  , es e sp ec ia l ­

mente inte resante a o l i c a r  e l  procedí liento de la invención 

a la separación de dicho ácido o de sus áste res ;  pero la 

invención es asimismo ap l icab le  a otrogácicbs,  ásteres  

grasos h id r o x i lo s  o sus derivados natura le s  o s in té t icos ,  

Puede s e r v i r , p o r  ejemplo, para e l  a is la  miento de los ácidos  

t a le s  cono e l  d ih id rox ies teá r ico ,  4 h i d r o x i -  9:10, 11:12, 

15:14 octadecatr ienoico  h idrox i  coproico, h id rox ia ra c id ico ,  

u otros,  y de sus á s te re s .  Dsto se re f ie re  tanto a los  

ásteres  do los monoalcoholes,po.r ejer'.plo, m e t í l i c o , e t í l i c o ,  

p ro p l l i c o ,  b u t i l i c o ,  h e p t i l i c o ,  e t c . . . .  como a los pol ia lcohc  

l e s ,  por ejemplo los g l i c o l e s ,  la g l i c e r i n a , e t c , , ^

^ s í ,  por ejemplo, e l^es tea ia to  b u t i l i c o  se puede separar  

de l  h idroestearato  b u t i l i c o , a  s i  como e l  o leato  b u t i l i c o  

del r ic ino le tao  b u t i l i c o .

Debido a l  hecho de que, por lo  genera l ,  d i fe rentes  

ásteres  de un mis 3) ácido graso h id rox i lo  se dividen d i fe ren ­

te-nen te entre dos capas d r  d iso lventes  de la que una es 

a lcoho l  acuoso , e l  procedimiento pe m ite  no tan solo l a  

sépame ióó de los ásteres  de dos o va r io s  ác idos  d ife rentes  

sino también de los  áste res  del mismo ácido,  e^si, pues, 

por ejemplo, se pueden separar los g l i c e r i d o s  de l  ácido 

r i c in o lá i c o ,  del r i c in o le t t o  e t í l i c o  , e l  h id rox le s te a ia to  

b u t i l i c o  de los  pil iceridos correspondientes ,etc .

Aun cuando es  posib le  u t i l i z a r  en e l  disolvente  

a lcohó l ico  acuoso, a lcoho les  muy d iversos ,  solos o en 

mezclas, lo s  alcoholes l i f á t i c o s  de menos de 4 átomos 

de carbono son muy convenientes en la práctica corriente y
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dán resu ltados  especia l  mente s a t i s f a c t o r io s .

La segunda capa de d iso lven te ,  inmiscible con la 

pri cera, en la s  condiciones de la operación , puede estar  cons­

t i tu ida  ñor diversos hidrocarburos o sus mezclas, sin emhaigo, 

cuando se t^a te de los r ic ino lea tos ,  se obtienen los  mejores 

resu ltados con los hidrocarburos s l i f á t i c o s .  Disolventes  

ta les coio  esencia,  mineral, é ter  de petróleo ,  e t c . . .  son 

muy convenientes.

Los ejemplos que vienen a continuación están d e s t i ­

nados a i l u s t r a r  la descripción del invento; pero debe 

sobrentenderse que no constituyen orí nodo alguno una l im ita ­

ción del mismo.

LJLtPhO I .  -  Se agita a 20" la mezcla s iguiente*

-  1 parte en volumen de r i c in o le a to  metíl ico técnico 

a 85%, siendo el  15% de impurezas const itu idas  p r in c ip a l ­

mente por el  o leato  y estes jato metí l ico .

-  5 partes de metanol a 5% de agua.

3,5 partes de esencia l ig e ra  que dest i la  entre 60" -

80" C.

Después de decantación, la casa superior h idrocarbo -  

nada, contiene 0,35 parte de esteces a 70/6 de r ic in o lea to  * 

metíl ico .  La capa in f e r i o r ,  a lcohó l ica ,  encierra  0,85 partes  

de esteres  a 91% de r ic inole  to Metí lico.

La capa, a lcohó l ica  (4  partes en volumen), después 

de su separación de la capa hidrocsrbonada,se t ra ta  con 3,5 

partes de esencia l i g e r a  que d e s t i l a  cuando fresca  entre 

60 - 30" C. Después de decantación, la nueva capa h ld ro -  

carbonada enc ierra  es te res  e 8o/. de r i c in o l e a t o  m e t í l i c o ,  

mientra s que en la capa a lc oh ó l i c a  existen 0,26 parte de 

r i c in o l e a t o  m e t í l i c o  a 99%.
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EJEMPLO I I .  -  Ls nur i f icac ión  'le un nroducto graso técnico 

obtenido ñor dest i lac ión  y que contiene 90% de r ic ino leato  

metíl ico ,  8,v de esteres  metí l icos  de otros ácidos gis sos 

y 2..̂  d̂  otr* s impurezas, se e fe - tu s  en contracorriente en 

una colü'nna de extracción de Scheihel ( Che m.Bng,Progresa -  

Scpt. 1¡43 p.681) de lo pisos.  La parte a l ta  de la colutHna 

se a l i  cnta con nte tanol que contiene 5% de agua y la 

parte t a ja  de esencia l  ñor ¡a l  B ( que d es t i la  entre 60a y 

80^ 0 . ) ;  e l  producto graso  a p u r i f i c a r  se introduce en e l  

59 piso de la columna, contado a p a r t i r  de la parte superior  

Los caudales re la t ivos  de dichos l íquidos son:

he tan o 1 a 5.-? de agua , ................. 9 ,2  volámene s.

Esencia ....................................... .. 7 ,5  *'

Producto técnico a p u r i f i c a r . . .  1,0 "

En la oarte suneríor de la columna se obtiene una 

capa suoerior que encierra una fracc ión  de 15,-j del  producto 

graso in i c i a l  y dicha fracción se compone de 58/o de r i c in o ­

leato metí l ico ,  dl% de áste res  metí l icos  de otros  ácidos  

grasos y 1% de otras i  mu reza s, Por otra parte se obtiene 

una capí in f e r io r  imetanólíca, que enc ier ra  85% del producto 

graso i n i c i a l ,  en fo rra  de una f lucc ión  que encierra 98,5% 

de r i c in o le a to  metíl ico y 0,5% de ásteres  de otros ácidos  

grasos .

EJEMPLO I I I .  -  E A c e i t e  de r ic ino , teniendo un índice de 

hid robalo igual  c 155, determinado según el  método de la 

Commissíon In tem at iona le  de 1948, se ag i ta  con la esencia 

normal B (que dest i la  entre 60^ -  809 G . )  y a lcohol  e t í l i c o  

que contiene 10% de agua en la s  proporciones siguientes*

-  1 volumen de ace ite  de r ic ino  ,

-  12 volúmenes de esencia,
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etanol a 10% de agua

i

Desíouás de decantación y separación de l e s  dos capas  

fonnadas se encuentra en le capa a lcohólica un aceite que 

tiene un indice h id rox i lo  igua l  a 184, enriquecido por 

tanto en t r i r i c i n o l e a t o  de g l i c e r o l  cuyo indice de h id rox i lo

es de 180.

En la can* de esencia se encuentra un aceite  con 

indice 10 *̂, por tanto netamente empobrecido en t r i r i c in o le a to  

de g l i c e r o l .

EJEMPLO IV. -  E l  producto bruto de la a l c o h o l i s i s  del 

aceite de r ic ino ,  que tiene la composición s igu iente :

Ric inoles to metí l ico  ...............................  82 %

Ric ino leato  de g l i c e r o l  ....................... 7
Esteres metíl icos de ác idos  grasos

con excepción del r i c i n o l é i c o ........... n  %

se trata C on traco r r ien te  del ialsmo modo que se ha descr ito  

en e l  Ejemplo 2 .

Los caudales r e la t iv o s  de los  l íqu idos  son:

iíetanol a 5). de agua .........................  10 volúmenes

Esencia ............................... ....................  12,2 "

Produto a t r a t a r .................................  1 "

El producto tratado se d is t r ibuye  entre la s  dos 

catas l iqu id a s  que salen de le columna, a razón de 22% 

en la can;, super ior  (e senc ia )  contra 78% en la capa in fe r io r  

( a l c o h ó l i c a ) .

La f racción de p-oducto d isue l to  en la capa suoer io r  

se compone de 47,5,u. de r i c in o lea to  metí l ico  y 52,5% de 

ásteres  m et í l icos  de ác idos  grasos que no sean e l  r ic ino le iCo ,  

mientras que la composición de la fracción contenida en la ca­

pa infe rio r  es:
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R íc in o lea to  m e t í l i c o  ....................... * !

R ic in o lea to s  de g l i c e r o l  ...................

-  12 -

Esteres ¡Metílicos de otros ácidos

f?rE so s ........... ............................................... 5

Con objeto de separar los esteres  g l i c é r i c o s  del 

cs te r  met í l ico ,  dicha f  racción se trata o su vez del mismo 

modo que lo ha sido e l  producto bruto i n i c i a l ;  l a s  pro no r -  

c iones son esta vez:

-  -^otanol a 5^ de agua 12,0 volume n es

-  Esencia ..................................... . ............ 4,2 volúmenes

-  Producto a t ra ta r  ............................. 1 "

Entonces se obtiene una capa ;ae tanólioe que encierra

34,o del producto tratado y que comprende la c a s i  to ta l idad  

de los  r i c in o le a to s  de g l i c e r o l  en forma de una .mezcla de 

2 3 ,5/o de dichos g l i c e r id o s  y 76,3% de r ic ino  le ato metíl ico.

La capa de esencia contiene e l  -esto del producto 

tratado , o sen constituidos oo r r ic in o len to  metíl ico a

un 98 , c a t e t e r i z a d o  ñor e l  ooder rotat ivo  espec í f ico  de 

5,90 a 2üs ñor la raya verde del mercurio.

N 0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del  invento,  

a s i  como la -uñera de t a l  i z a r lo  en la  p ráct ica ,  debe hacerse  

constar  que la s  d ispos ic iones  anteriormente indicadas son 

susceptib les  de modificaciones de deta l le ,  en cuanto no alteren  

su princip io  fundamental. También se hace constar que e l  

Invento corresponde a una patente presentada en Francia con 

fecha 11 de agosto óc 1950, n^ 505.271,acogiéndose , por lo 

tanto, c los bene f ic io s  que conceden los  Convenios Interna­

c ionales  en v ig o r ,  y siendo lo que constituye la esencia 

del re fer ido  invento y por lo que se s o l i c i t a  Patente de
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360.

Invención, por veinte anos en espacia: "Procedimiento paia 

la extracción de los cuerpos grasos h id ro x i lo s  a part ir ­

le sus teselas con cuerpos g rasos " ;  cara eterizándose por lo  

s igu ien te :

1 - . -  Procedí lien to para lo extracción de los cuerpos 

grasos hidi -oxilos .< p a r t i r  de sus mezclas con cuerpos 

grasos ,  caracterizado cerque se forra  con dichas mezclas 

un sistema ge dos capas l iqu id a s  no ¿is c íe le  s, en contacto 

una con la o tra ,  comprendiendo una de dichas capas por lo 

menos un a lcoho l  adicionado efe agua.

2 3 . -  Procedimiento, según re iv ind icac ión  1&, 

caracter izado  porqu e le capa l iqu ida  que está en contacto 

con le expresad:, cepa a lcohólica  comprende uno o var ios  

hid roce r' uros 1 iqu idos .

33 , -  Procedimiento, según re ivir jd icaciones anter iores*  

caracte izado porque la según da capa l iqu ida  comprende uno 

o var ios  hidrocarburos a l i f á t i c o s .

43 ,-  Procedimiento según re iv indicac iones  anteriores*  

caracteriza, do morque la ca;n. a lcohólica  comprende de 

preferencia  uno o var ios  a lcoholes  n l i f ó t i c o s  in fe r io r e s  que 

contienen de 1 a 20% de agua en volumen.

53 , -  procedimiento se ún i e i v  indicación es anteriores*  

caracter izado  porque la mezcla a tn a ta r  comprende ó cid os 

g iasos  h id r o x i lo s  y/o sus esteres* a l  mis :o tiempo que otros  

ó cid os grasos y/o ásteres  de otros  ácidos g iRsos.

6 3 , -  procedimiento* según re iv in d icac ion es  an te r io ­

res,  caracterizado porque la mezcla a t r a ta r  comprende 

principalmente dos o v a r io s  ác idos  grasos h id rox i lo s  d i fe ren ­

tes o/y sus áste res ,  de los  que uno o var io s  han de separarse  

de los otros o han de concentrarse en una o va r ia s  f iacc iones .
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*7S.- Procedimiento, según re iv ind icac iones  precedentes  

caracterizado porque la mezcla a t r a t a r  comprende p r in c ip a l ­

mente dos o v a r io s  esteres  de un misino ácido graso h id rox i lo  

de los que ha de separarse uno o var ios  de dichos esteres  

de los  otros o concentrarse en una o v a r ia s  f racc iones .

8 3 . -  Procedimiento, según re iv ind icac iones  preceden­

tes ,  caracterizándose perqi e la mezcla a t r a t a r  está  

constituida por ace ite  de r ic in o  del  que se extrae un 

producto r ico  en g l i c e r i d o s  del ácido r ic in o lé ico , t r a t an d o  

e l  ace ite  con un a lcohol  a l i f á  t ico i n f e r i o r  que contiene de 

2 a 20^ de agua y extrayendo los  cuerpos d isue l to s  en la 

caps a lco h ó l i c a .

9 3 . -  Procedimiento,según re iv ind icac iones  preceden­

tes ,  caracterizado  porque la mezcla a t r a ta r  está cons t i tu i ­

da por r io in o lea to  de metilo técnico que se t u r i f i c a  por  

uno o var ios  tratamientos consecutivos con un alcohol  

a l i f á t í c o  i n f e r i o r  que contiene de 1 a 20/3 de agua y con 

un hidrocarburo a l i f á t í c o  l iqu ido  extrayendo de e l la  

se pe rada mente los productos d isue l to s  en las dos capas 

l iqu ides .

103.-  Procedimiento, según re iv ind icac iones  prece­

dentes, caracterizado porque la mezcla a t r a t a r  está 

constituida principe l  íente ñor los  r ic ino leutos  metí l ico  y 

de g l ic e r in a  que se separan p a rc i a l  o completamente por 

medio de uno o var ios  tratamientos,  según lo especif icado  

en la re i r  indicación 9*.

113.-  Procedimiento para la extracción de l o s  

cuerpos grasos h i d m x i lo s  a p a r t i r  de- sus ncT-io-s cen 

cuerpos grasos ;  t a l  y cono queda subs tañe ia lnente  

descrito  en la presente memoria.
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Esta .ríe .-orla consta de quince hojas escritas a 

ríáouina ñor una sola cara.

hadrid, ^  0  ACO,

!
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