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PATENTE DE INTRODUCCICN

por 10 afios

& favor de D.MARTANO TRIGO SERRANO, de rmcionalidad espaficla,

domiciliado en Barcelons, calle Ausias larch nf.2
Por: "PROCEDIMIENTO FISICO-MECANICO PARA EL CIERRE HERMETICO
DE ENVASES DE POLIETILENQOY,

MEMORTA DESCRIPTIVA

Es sabido que las hojas pldsticas de materisles de la
serie polietilénica y otros pldskicos de caracteristicas ffsi-
cas similares, se utilizan con ventaja en la confeccién de en~
vases de distintas formes y variade utilizaciénm y que las con-
diciones del material referido permiten su cierre por solde-
dure que deja al envase completamente estanco, impermeable y
hermético, pero entonces se ofrece el inconveniente de sexr im-
posible o por lo menos muy diffcil el marecado, la impresidén o
el etiguetado de dichos envases, 1o que en las gplicaciones
industrieies y comercidl es farrientes representa muchas ve—

ceg un gserio inconveniente.
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La presente patente de introduccién concierns a un
procedimiento para conseguir el clierre hermético de los en~
vages dichos, sin incurrir en el inconveniente citado, que
se halla basado en las especiales condiciones fisicas del
material en cuestidn y en adecusdas operaciones mecdnicas,
cuya descripcidn, en lo que tiene de esencial, es objebo
de este lemoria, cuyo procedimiento ez conocido en Francige.

Conslste esencialmente el procedimientoe en disponer
la boca o gberturs del envase en forma de dos labios para-
lelos y de dimensiones y dhsposicidn tales, que pueden adap-
tarse perfectamente el uno sobre el otro y en confeccionmr
aparte una tira de papel, cartulina o materisl similer do-
blado por su mitad o por una recta transversal.cuglquiera
de la misma, alojando entre el pliegue de la tira citads
los doa labios de la abertura dichos, y sometiendo el conjun-
to a la acclén de un foco térmico de suficiente intensidad
para reblaniecer el polietilemo o substancig similar y no
llegar al punto de oxidacidn o encendido de la cedlulosa que
constituye bdsicamente el papel o cartulira de la tira-—gre-
cinco referida, pudiéndose substituir la accién de dicho fo-
co térmico por un tratamiento del conjunto de aberture y
precinto mediante radiaciones infrarojas o corrientes de sl-
ta frecuencia, consiguiéndose, en todo caso, que el reblan-
decimiento de las superficies en contacto de polietileno
produzcg le unién o pegado hermético de las mismas al mismo
tiempo que las superfintes exteri ores de los mismos labios,
también reblandecidas, se peguen y unan fuerteamente a las
superiicies internas de le tira-precinto adoptada, sobre la
que podrén realizarse previa o posteriormente sl proceso

descrito, todas aquellas operaciones de mercado, estampado,
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grabado o etiguetado que se consideren procedentes.

Les normes que servirdn para regular las temperatu=-
rag de trabajo del foco térmico, la intensidad y volumen de
las radiaciomes infrarojas o las caracteristicas de las co-
rrientes de alta frecuencia & utilida®, se basan en conse~
guir en las superficies del polietileno, reblandecimientos
que sin llegar al punto de fusidn del material, le dén una
suficlente fluidez para que sus moléculas puédan penetrar
en los poros del material celuldsico de forma que enlazdndo-
se fuertemente con los fllamentos comstitutivos del mismo,
vengan & formar uns capa intermedia entre los dos materig—
les en contacto que asf quedardn fuertemente unidos sin ne-
cesidad de colas o pegamentos de clase algunae.

No alterardn la esencislidad del nuevo procedimien—
to aquellaes variantes de detalle, aparatos o mecanismos em-
pleados y otras accidentales que no cambien o modifiquen
fundamentalmente las caracterfsticas del procedimiento des-—

crito.
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidén:

1. Procedimiento ffsico-mecdnico para el cierre her-
mético de envases de polietileno, caracterizado esenciglmen-
te por consistir en disponer la boca o abertura del envase
en forma de dos labios paralelos y de dimensiones y dispo-
sicidén tales, que puedan adaptarse perfectamente el uno so-
bre el otro y en confeccionar aparte una tira de papel, car-
tuline o material similar doblada por su mitad o por una fec-
ta transversal cualquiera de la mismz, alojando entre el
pliggue de la citada tirm los dos labios de la abertura di-
chos, y sometiendo el conjunto a la accién de un foco térmi-
co de suficiente intensidad para reblandecer el polietileno
0 substancia similer ¥ no llegar al punto de oxidacién o
encendido de la celulosa que constituye bdsicamente el pa=-
pel o cartuling de la tira-precinto referida, pudiéndose
mubstituir la accidén de dicho foco térmico por un tratamien—
t0 del conjunto de gbertura y mrecinto mediante radisciones
infrarojas o corrientes de alta frecuencia, consiguiéndose,
en todo casc, que el reblandecimiento de las superficies
en contacto de polietileno produzca la unién o pegado hermé-
tico de las misms al mismo tiempo que las superficies exte-~
riores de los mismos labios, también reblamdecidas, se pe-
&uen y unan fuertemente a las superficies internas de la ti-
ra-precinto adoptada, sobre la que podrdn realizarse previa
0 posteriormente el proceso descrito, todas aquellas oper=m-—
ciones de marcado, estampado, grabado o etiquetado que se
consideren procedentes.

2, Procedimiento fisico-mecdnico pera el cierrs her-
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mético de envmses de polietileno, segin reivindicaeidn 1,
caracterizado esencizlmente porque las normas gque servi-
rdn pars regular las temperaturas de trabajo del foco tér-
mico, la intensidad y volumen de las radiaciones infraro-
jas o las caracteristicas de las corrientes de alta fre-
cuencia a utilizar, se basan en conseguir en las superfi-
cles del polietileno, reblandecimientos gue sin llegar el
punto de fuesidn del material, le dén una sufkciente flui-
dez para que sus moléculas puedan penetrar en los poros del
material celuldsico de forma gque enlazdndose fuertemente

con los filamentos constitutivos del mismo, vengan a Fformar

"une capa intermedia entre los dos material es en contacto

que as{ quedardn fuertémente unidos sin necesidad de colas
o pegamentos de clage algung.

3+ PROCEDIMIENTO FISICO-MECANICO PARA EL CIERRE HER~-
METICO DE ENVASES DE POLIETILENC.

Consta la presente memoria descriptive de cinco ho-
jas folizadas, mecanografiadas y escritas por una sole carae.
Barcelona para Madrid, 31 de jullo de 1853

MARTANO TRIGO SERRANC
P.A.
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