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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
a fa v o r de

JO SEPE BANCRQFT & SONS CO* — de nacion alid ad  norteam erica­
na -  dom iciliada en Rockford, Wilmington (Delaware, E.U.)

por:
** P3ocedim iento para ob tener un a p re s to  o acabado permanen­

t e  de l o s  t e j id o s  "+
—M—=sa^ ;o O o  : =R==i—* —

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Se ob tienen  acabados perm anentes en te j id o s  de 
c e lu lo sa , ta le s  como lo s  compuestos de algodón o ce lu lo sa  
regenerada o m ezclas de e s to s  m a te r ia le s , tra tá n d o lo s  con
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form al debido o con m a te ria s  re s in o sas  qu.e lo  contengan, y 
t a l e s  a p re s to s  dáh áL te j id o  r e s i s te n c ia  a lo s  p lieg u es  o 
a rru g a s , e s ta b i l id a d , acabado mecánico permanente, f l e x i ­
b il id a d  y o tra s  v a lio sa s  propiedades que dependen de lo s  
d ife re n te s  métodos de tra ta m ie n to , todos b ie n  conocidos en  
e l ramo#

E ste invento se r e f i e r e  a m ejoras en lo s  métodos 
empleados para  p rod uc ir acabados p3rmanentes en te j id o s  de 
c e lu lo sa , t a l e s  como lo s  de algodón, y l i n o ,  o b ien  de ce— 
lRLoaa regenerada o sus m ezclas, m ediante e l  uso de m aterias 
re s in o sa s  de form aldehido, en d u rec ib les  por e l  c a lo r  y por 
c a t á l i s i s  á c id a , de manera que e l acabado se ob tiene por l a  
combinación de e s to s  m a te r ia le s  consigo mismos o con l a s  
f ib r a s  te x t i le s #  Cómprenle e l  t ip o  de acabado en que lo s  
m a te ria le s  term oendurecib les se a p lic a n  a l te jid o  y luego 
é s te  se  seca y c a l ie n ta ,  y tam bién in c lu y e  un tra tam ien to  
mecánico permanente, como prensado, sa tin ad o , gofrado, es­
tampado o sim üizado#  EL tra ta m ie n to  mecánico s e  puede 
e fe c tu a r  an tea  de a p l i c a r l a  r e s in a ,  o b ie n  después d e  que 
l a  t e l a  se  haya secado p a rc ia l  o to ta lm en te , pero an tes  
de a p l ic a r  ca lo r#  Cuando p a ra  s a t in a r  se pasa l a  t e l a  
v a r ia s  veces por l a  sa tin ad o ra  c a l ie n te ,  e l s a tin a d o  puede 
s e r v i r  como tra tam ie n to  por e l  ca lo r#

EL empleo de c a ta liz a d o re s  ác idos para p roducir 
l a s  reacc io nes de p o lim erizac ió n  y combinación mencionadas 
se v ienen p rac ticando  hace años en l a s  in d u s tr ia s  t e x t i l  y 
p lá s t ic a #  La necesidad de t a le s  c a ta liz a d o re s  es d ife re n ­
te  en l a  in d u s tr ia  t e x t i l  que en l a s  o t r a s ,  porque en e l l a  
se  p r e f ie r e  m antener l a s  m a te ria s  re s in o sas  con un grado 
de po lim erizac ió n  más b ie n  co n stan te  y re la tiv am en te  bajo 
duran te  l a  im pregnación, y mejor asimismo durante el secado,
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m ien tras que l a s  reacc io nes p r in c ip a le s  de po lim erizac ión  
se d e sa rro lla n  a l  mismo tiem po que s e  a p lic a  e l ap re s to  
m ecáiico, siguiendo luego  un tra tam ie n to  f i n a l  para com­
p le ta r  l a s  reacc io nes de po lim erizac ió n  Mi caso necesa­
r i o .

E sto s re q u is i to s  aseguran  l a  uniform idad de l 
acabado, pues una excesiva p o lim erizac ió n  en l a  so lució n  
de ap resto  an te s  de l a  a p lic a c ió n  y du ran te  l a  mioma t ie n ­
de a atm entar e l tamaRo de l a s  m olécu las, reduciendo a s í  
e l grado de p en e trac ió n  en l a s  f ib r a s  y en consecuencia 
lo s  re su lta d o s  d e f in i t iv o s .  No es n ecesa rio  en to d o s lo s  
casos conseguir una impregnación máxima, que conviene en 
e l  caso de l a  r e s is te n c ia  a lo s  p lie g u e s ; por ejemplo, 
tra tán d o se  de acabados m ecánicos, a menudo conviene que 
una g ran  p a r te  o l a  mayor p a r te  de l a  re s in a  quede fu e ra  
de l a s  f ib r a s  más b ie n  que d e n tro , y lo s  componentes re ­
sinosos suele  ag regarse  a l a  so lu c ió n  en un estado d e  po­
lim e riza c ió n  t a l  que proporcione lo s  re su lta d o s  ^  rseg u i­
dos. Conviene, pu es , mantener l a  p o lim erizac ió n  a i  ritm o 
más le n to  p o sib le  en l a  so lu c ió n , a f i n  de conservar e l 
debido e q u il ib r io  y ob tener a s f  un acatado  uniforme y per­
f e c to .

Se comprende, por co n sig u ien te , que para obte­
n e r lo s  re su ltad o s  apetecidos y máximos debe emplearse un 
c a ta liz a d o r  que impida o re ta rd e  l a  p o lim erizac ió n  h a s ta  
que se haya lle g ad o  a l  punto conveniente d e l tra ta m ie n to . 
E sto  puede o c u r r i r  duran te  a i  secado, du ran te  l a  f i j a c ió n  
o m ien tras se a p lic a  e l  acabado y l a  e s ta b i l iz a c ió n  mecá­
n ic o s .

Se conocen p a te n te s  a n te r io re s  que mencionan 
c a ta liz a d o re s  re ta rd a n te s ;  pero e s ta  acc ió n  se consegufa
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empleando s a le s  potencialm ente á c id a s , o rgán icas o in o r­
g án icas, en l a s  que l a  p a r te  b á s ic a  reaccionaba con l a  
re s in a  o e l  componente de l a  misma p a ra  l ib e r a r  lo s  mate­
r i a l e s  ác idos que aumentabas! l a  acidez o disminuyan e l  pH, 
l o  s u f ic ie n te  para  conseguir l a  p o lim erizac ián  deseada du­
ra n te  e l  secado y l a  e s ta b iliz a c ió n #

E stos mátodos adolecen de v a r io s  inconvenien tes 
graves en su a p lic a c ió n  p rác tica #  En prim er lu g a r , lo s  
compuestos del t ip o  más frecuentem ente mencionado son 
l a s  s a le s  amónicas, ta le s  como, por ejem plo, fo s fa to  d ia -  
mánico, c lo ru ro  amónico, s u lfa to  amónico, oxalato  amónico, 
etc# La p a r te  de amonio de e s ta s  s a le s ,  cuando e x is te  en 
una so lució n  que con tiene  form aldehido l i b r e ,  reacc io n a  
con á s te  muy rápidam ente para form ar hexameti 1  en te tram ina, 
dejando en l ib e r ta d  e l  ácido a n te s  re te n id o  por e l amonía­
co . Esto o r ig in a  so lucio nes in e s ta b le s  a causa de l a  p o li  
m erización de l a  r e s in a  en l a s  cond ic iones de acidez prema 
tura# Además, l a  hsxam etüen te tram in a  formada p ro d u c irá  
h a sta  c ie r to  punto du ran te  l a  e s ta b i l iz a c ió n  m etilam ina, 
que dá  o rig en  en l a  t e l a  fa b ric ad a  a  o lo re s  muy molestos# 

En segundo lu g a r ,  o tro  tip o  de m a te r ia l reco­
mendado comprende sa le s  de compuestos orgánicos n itro g e ­
nados, t a l e s  como monometilamina, d im etilam ina, t r i e  taño— 
lam ina, h id ra z in a , etc# EL inconvenien te  d e l empleo de 
es to s  compuestos, e s ,  prim ero, que algunos de e l lo s  se des 
componen durante l a  cu rac ió n  o e s ta b i l iz a c ió n  para  dar com 
p u esto s  aniñados m a lo lie n te s ; y segundo, que l a  p resen c ia  
de muchos de lo s  compuestos re fe r id o s  en ti na mezcla p o l i— 
m erizante t a l  como, po r ejem plo, l a s  de urea-form aldehido 
o malamina—f  orm aldehido, p ro d u c irá  una re s in a  más blanda 
o menos in tensam ente po lim erizada, ya que muchos de es to s
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compuestos aminados re acc io r^ n  con l a  re s in a  y d e tin en  l a  
re acc ió n  de po lim erizac ió n , dada su  incapacidad  de co n ti­
n u a r la .

Todos lo s  t ip o s  de c a ta liz a d o re s  re ta rd a n te s  
propuestos h a s ta  ahora basan su empleo en e l  d e sa rro llo  
de acidez a i  c a le n ta r lo s ,  por h i d r ó l i s i s  o por d is o c ia ­
c ió n . Ahora hemos descub ierto  o tro  mótodo nuevo y muy 
v a lio so  para o b ten e r una c a tá l i s i s  re ta rd a n te  con re s in a s  
texm ostables de form aldehido, c a ta l iz a d a s  en medio ác ido , 
oxidando eL form aldehido con peróxido de h idrógeno, e l  
cual en s í  no e s  ác id o , pero oxida a  ácido e l  form aldehi­
do de l a  me z c la  re s in o sa  durante  aL acabado mecánico en 
c a l ie n te  o l a  cu rac ión , a f i n  de ob tener condiciones á o i-  
das s u f ic ie n te s  para e s ta b i l iz a r  l a  re s in a  en su  forma 
in s o lu b le . El ritm o de producción de ácido en l a  so lució n  
a  l a  temp3 ra tu ra  o rd in a r ia  es ta n  le n to  que l a  so lució n  
de r e s in a  permanece e s ta b le  d u ra n te  l a s  fa s e s  o rd in a ria s  
de a p lic a c ió n .

Cuando e l  m a te ria l resin oso  s e pone en so lu c ió n  
acuo sa , se desprende áLgo de form aldehido, y lo  mismo ocu­
r r e  du ran te  e l  ca len tam ien to . A veces tamblán hay un poco 
de form aldehido l i b r e  en éL m a te r ia l re sin o so  sum inistrado 
por e l  f a b r ic a n te .  La can tid ad  de form aldehido l i b r e  pue­
de se r  s u f ic ie n te ,  por ta n to ,  para p roporcionar l a  acidez 
conveniente du ran te  l a  e s ta b i l iz a c ió n .  S in  embargo, s i  e l 
form aldehido l i b r e  no fu ese  b a s ta n te , e l  descenso d e l  pH 
puede aumentarse añadiendo más form aldehido, paraform al­
dehido u o tra  su b stan c ia  que cesa form aldehido a l c a le n ­
t a r l a .  De o rd in a rio  conviene a ñ ad ir algo  de formaldehido 
como re se rv a , además de l ya e x is te n te  cuando e l m a te ria l 
resinoso  se d isu e lv e  en agua. Debe haber b a s ta n te  aldehido
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y peróxido da hidrógeno pajea producir una cantidad de 
ácido suficiente a f in  de obtener en el tejido e sta b ili­
zado y acabado sin lavar un pH aproximado de 3 a 6,5.
Un l ig e r o  exceso de peróxido de hidrógeno sobre l a  c i f r a  
te ó r ic a  no su e le  s e r  p e r ju d ic ia l ,  pero s i  e l exceso es 
considerab le  r e s u l ta  nocivo en algunos ca so s . El l im i te  
su p e rio r del a ldehido  no es rig u ro so , s i  b ien  no debe 
em plearse en can tidades que ablanden demasiado e l t e j id o .  

BJEMELO l a .
Un te j id o  de algodón teS ldo  se impregna en l a  

s ig u ie n te  mezcla:
30 l b s .  de d im e tiltr im e tilo l-m e lam in a  (80%)
60 lb s . de dim etilo l-m  el amina (100%)
80 l b s .  de form aidehldo ( 37%)
40 lb s . de peróxido de hidrógeno (25 vols.) 

con cantidad suficiente de agua para completar hasta 100 
galones. Se deseca parcialmente hasta un 10-13% de hume­
dad, se satina en una satinadora tres veces a 350 sp, se 
f ija  durante cinco minutos a 300eF, se lava y se seca.

El pH es de 6,7 en l a  so lu c ió n , 4*9 en eL te ­
jid o  seco y 4,8 en e l  te j id o  curado o e s ta b iliz a d o ^

EL acabado es muy permanente a l  lavado .
BjmtPLC 2S.
Se completa h a s ta  100 galones con a gua l a  s i ­

gu ien te  mezcla:
80 l b s .  de dim etilol-m eLam ina 
80 l b s .  de form aldehido (37%)
40 l b s .  de peróxido de hidrógeno (25 v o ls .)
Se impregna un tejido de algodón te Sido se da- 

seca, se estabiliza en la  estufa cinco minutos a 300SF, 
se lava y se seca#
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EL pH es de 5*8 en l a  so lu c ió n , de 4 ,8  en e l  

te j id o  seco y de 4,8 en e l  te j id o  curado#
La r e s i s te n c ia  del t e j id o  a l o s  p liég ao s  aumen­

ta  macho, y es pennanente a l  lavado#
EJEMPLO 3 3 .
Se mezclan
100 lb s#  de d im etiltrim eto l-m eiam in a  (80%)

80 lb s#  de form aldehido ( 37%)
40 lb s#  de peróxido de hidrogeno (25 vola#) 

y se oompletan con agua h a s ta  100 galones#
Uh tro zo  de te j id o  de algodón estampado se im­

pregna y t r a t a  como en e l ejemplo 1 3 , salvo  qae se pasó 
por una máquina de g o fra r ,  cuyo ru lo  de acero se c a le n té  
a  400 ep.

E l pH de l a  so lu c ió n  es de 5 ,6 ; de 4,8 e l  del 
te j id o  seco; de 4,8 e l  del te j id o  gcfrado y de 4,8 e l  del 
te j id o  curado#

E l acabado es mty permanente a i lavado#
EJEMPLO 43#
Se completa h a s ta  100 galones con agua l a  mez­

c la  de
160 lb s#  de d lm e tilo l-u re a  (50%)

80 lb s#  de form aldehido (37%)
40 lb s#  de peróxido de hidrógeno (25 vols#)

Se impregna y t r a t a  como en e l  e j emplo 23 un 
te j id o  d e  rayón viscosa#

EL pE de l a  so lució n  es de 5 ,6 , e l del te j id o  
seco de 5 , 0 , y e l  del te j id o  curado de 4 , 8#

Aumenta l a  r e s is te n c ia  a l o s  p lie g u e s , y e l  
acabado es pe imánente a l  lavado#

EJEMPLO 53
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Una mezcla de
80 I b s .  de dimetilol-^DaL amina
40 Iba# de peróxido de hidrógeno (25 v e is . )  

se completa con agua h a s ta  100 ga lo nes.
Se impregna un te j id o  de algodón teñ id o , se 

escu rre  para o b ten e r aproximadamente 80- 85% de increm en­
to ,  se seca h a s ta  un 10% de humedad, se s a t in a  t r e s  veces 
a  350ap, se f i j a  un minuto en l a  e s tu fa  a  400 ap, se  la v a  
y se seca .

El pH es de 7 ,2  en l a  so lu c ió n , de 5 ,9  en eL 
te j id o  seco , de 5,9  en e l  te j id o  sa tin a d o , y de 5,8  en 
e l  te j id o  curado, y de 6,8 en l a  so lu c ió n  después de c in ­
co horas de reposo#

B3L acabado es muy permanente a l  lav ad o . Al 
c a le n ta r ,  l a  d im etilo lam ina cede b a s ta n te  urea-fonm alde­
hido .

EJEMPLO 6a .
Se completan h a s ta  100 galones con agua
100 I b s .  de dime t i l  tr im e tilo l-m e l amina (80%)

40 Ibs#  de peróxido de hidrógeno (25 v o ls .)
10 Ib s#  de f  oxmaldehido ( 37%)#

Se t r a t a  un te j id o  d e  algodón como en e l  ejañ­
i l o  l e ,  con l a  d ife re n c ia  de que se hace p a sa r por una 
ca land ra  de s im ilizado  m oiré ca len tad a  a 400ap.

El pH de l a  so lu c ió n  es de 6, 8, e l  d e l te j id o  
seco de 5 , 2 , e l  del te j id o  calandrado de 5 , 2, e l  del te ­
jid o  curado de 4 ,9 , y e l  de l a  so lu c ió n  después de cinco 
horas de reposo de 5 , 0#

EJEMPLO 7a#
Una mezcla de
100 Ibs# de re s in a  de diciandiam ida-foim alddüdb

30
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40 l b s .  de form aldehido (37%)
40 l b s .  de peróxido de  hidrógeno (25 v o la . ) 

ae completa con agua h a s ta  100 galonea.
Se impregna y t r a t a  como en e l ejemplo 12 un 

5 te j id o  de  algodón.
E l pH de l a  so lu c ió n  es de 6 ,6 ; de 4*9 e l  de l 

te jid o  seco, y de 4*7 s í  de l te jid o  o arador
El acabado es mny permanente a l  lavado . 
EJEMPLO 82.

10 Se mezclan
64 Ib a .  de d im e t i lo le tü e n -u re a  
20 lb s#  de paraform aldehido 
40 Ib a .  de peróxido de hidrógeno (25 v o la .)  

y se completan oon agua h a s ta  100 ga lo nes.
15 Un te j id o  de algodón seco se impregna* se  e s -

t r a j a  h a s ta  an 85-90% de increm ento, se seca h a s ta  un 8% 
de humedad, se  s a t in a  t r e s  veces a  3602F, se  e s ta b i l iz a  
oinoo m ínates a 3002F* se la v a  y se seca¿

El pH de l a  se la c ió n  es de 6*2; de 5*6 e l  de l 
20 te jid o  seco , y de 4*0 e l  d e l te j id o  carado#

El acabado es may permanente a l  lavado^ 
EJEMPLO 92.
Se mezclan
40 l b s .  de fó c a la  de p a ta ta

25 600 l b s .  de agua (m ezclar y c a le n ta r  a  1852F;
e n fr ia r )

60 lb s .  de fo un aldehido (37%)
20 l b s .  de a c e i te  de r ic in o  sulfonado 

100 l b s .  de agua
30 15 l b s .  de peróxido de hidrógeno (130 v o ls .)

Se impregna en l a  mezcla p receden te an te j id o  
de algodón teñ ido  de 80 h i lo s  por pulgada en l a  urdimbre
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92 h i lo s  por pulgada en l a  tram a y 3#50 yardas por l i ­
b ra ;  se e scu rre  para e lim in ar e l  exceso, se seca  par­
c ia lm en te , se s a t in a  t r e s  veces a 350 SF, se  f i j a  cinco 
minutos a 300SF, se  la v a  y se seca#

El pH de l a  so lu c ió n  es de 4 , 5 ; de 4,5 e l  d e l 
te j id o  seco ; de 4,2  e l  d e l te j id o  sa tin a d o , y de 4#1 e l  
d e l te j id o  corado#

E l acabado r e s i s t e  re p e tid o s  lavados#!
EJEMPLO 10#
La m ezcla de

^  lb s#  de d im e tiltr im e tilo í-m e lam in a  ( 60%)
60 lbs#  de dimetilolwneLamina 
40 lbs#  de form aldehido (37%)
40 lb s#  de m onoaceta tode s - d i - jT l—( 2-palm i— 

ta m id o e til) !  -torea#
16 lb s#  de peróxido de hidrógeno (25 ve is# ) 

se com pleta con agua h a s ta  100 galones#
Se impregna un te j id o  de algodón puro en l a  

mésela p reced en te , se  escu rre  para d e ja r  un 85% de l a  
so lució n  en l a  t e l a ,  se seca  p a ra  d e ja r  un 10% de hume­
dad, se s a t in a  pasándolo p o r una ca lan d ra  de f r ic c ió n  
(350- 370sp) t r e s  v eces, y se  e s ta b i l iz a  du ran te  cinco 
minutos a  300SF; a co n tinuación  sé la v a  y se  seca#

El pH es de 6,7 en l a  so lu c ió n , de 5 #4 en e l  
te j id o  seco, y de 4,7  en el te j id o  curado o e s tab iliz ad o #  

EL b r i l l o  es muy permanente a l  lavado#
EJEMPLO 11#

40 lb s#  de a lco ho l p o liv in & ic o  (E lvanol 72— 
51) se d isp e rsa n  en

400 lb s#  de agua ( f r f a ) , se c a l ie n ta n  a 190 sp y 
se e n frfa n
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20 l b s .  de p e rd id o  d e  hidrogeno (130 v o l s . ) ,  

c ímpletando con agua h a s ta  100 ga lo n es.
Se Impregna en e s ta  mezcla un te j id o  de 80/92 -  

3,50 de algodón estampado, se e scu rre  para  e lim in a r e l ex­
ceso , se  seca parc ia lm en te , se  s a t in a  t r e s  veces a  una tem­
p e ra tu ra  de 350SF en e l ru lo  de acero , se  f i j a  a l a  e s tu fa  
duran te  un minuto a  400ep, se  la v a  y s e  seca#

EL pH es de 4 ,5  en l a  so lu c ió n , de 3 ,6  en e l 
te j id o  sa tin a d o , y de 3,5  en e l te j id o  f i ja d o  o curador 

EL acabado r e s i s t i ó  re p e tid o s  layados y lim ­
p iezas  en seco#

Aumentando l a  can tidad  de formáLdehido o de pe­
róxido , e l  pH de l te jid o  e s ta b i l iz a d o  puede aproxim arse a  
3 , que es preferentem ente e l  l im i te  i n f e r i o r .

EJEMPLO 1 2 .
Se mezclan

80 lb s#  de founaldehido (37%)
100 l b s .  de d im e tiltr im e tilo l-m e lam in a

20 l b s .  de monoacetato d e  s -d í  ^ 1 - ( 2-p a lm ita -  
m id o e t il ) ]  -u re a

80 l b s .  de peróxido de hidrógeno (25 v o ls .)  
y se completan oon agua h a s ta  100 galones#

Se impregna Mi l a  mezcla p receden te  un te jid o  
de algodón de 80/80 — 4,00 yardas p o r l i b r a ;  se e s t ru ja  
para e lim inar e l  exceso, se seca  p a rc ia lm en te , se pasa 
t r e s  veces por una calandra de s a t in a r  a 400 SF en e l  ru lo  
de acero , se cu ra  a l a  e s tu f a  duran te  ouaren ta  y cinco
minutos a 220BF# se la v a  y s e  seca#:

EL pH es de 7 ,0  en l a  so lu c ió n , de 5,0 en é l
te j id o  seco , de 4,8 en e l  te j id o  sa tin a d o , y de 4,8 en e l i
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El acabado ea muy permanente a i  lavado y a  
l a  lim p ieza  en seco#

Empleando en can tid ad  s u f ic ie n te  foxmaldehido 
5 l i b r e  y peróxido , e l pH d e l te j id o  e s ta b i l iz a d o  puede

aproxim arse a 6, 8, que es aproximadamente el l ím i te  su­
p e r io r  que conviene.

Se comprende desde luego que l a  tornee ra tu ra  
de cu rac ió n  o e s ta b i l iz a c ió n  y e l  tiempo pueden v a r ia r ,

10 como es n o to rih  en l a  e sp e c ia lid a d . Cuanto más b a ja  sea
l a  tem pera tu ra , más la rg o  será é l tiempo, y a  l a  in v er­
s a .  Conviene no someter e l te jid o  a una tem peratura que 
exceda de 450 sp durante  un minuto o más.

EJEMPLO 13*
1 $ Una m ezcla de

30 I b s .  de d im e tlltr im e tilo l-m e lam in a  ( 60%)
40 I b s .  de dim etilol-m éLam ina 
10 I b s .  de d im e ti lo l-u re a  (50%)
80 I b s .  de peróxido d e  hidrógeno (25 v o la .)

20 40 I b s .  de form aldehido (37%)
se completa h a s ta  100 galones con agua.

Se impregna un te j id o  de l in o ,  se escu rre  pa­
r a  d e ja r  a lre d e d o r de 70% de increm ento, se  seca , se es­
t a b i l i z a  en l a  e s tu fa  du ran te  t r e s  m inutos a 290 ap, se 1 a -  

25 va y se seca;
E l pH es de 6,0 en l a  so lu c ió n , de pH en e l  

te j id o  seco , y de 4 ,4  en e l te j id o  curado o decatizado*
La r e s i s te n c ia  de l te jid o  a lo s  p lieg u es  au­

menta considerablem ente y r e s i s te  b ien  lo s  lavados^
30
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Se re iv in d ic a  como ob je to  de e s ta  p a te n te :
1 .  -  Procedim iento p a ra  ob tener un ap resto  o 

acabado permanente de lo e  te j id o s  compuestos de ce lu lo ­
sa  o de c e lu lo sa  regenerada o m ezclas de ambas, carac­
te riza d o  porque e l  te j id o  a e  somete a l a  acc ión  de una 
so luc ió n  acuosa de m a te r ia l  re s in o  ten n o e stab le  y c a ta -  
l iz a b le  en medio ácido que co n tiene  iorm aidehido, con 
ad ic ió n  tambión de peróxido d e  hidrógeno; se seca y se 
e s ta b i l iz a  calentando paya f i j a r  e l  m a te r ia l  resinoso  
en es tad o  in so lu b le  en agua; procediendo de manera que 
l a  cantidad de iorm aidehido l i b r e  y de peróxido de h i ­
drógeno en e l  sistem a sea t a i  que se forme ácido en su­
f i c ie n te  p roporción  para ob tener un pH de 3 a  6,8 apro-- 
ximadamente en e l  te j id o  e s ta b il iz a d o  s in  l a v a r .

2 . -  Procedim iento segóh l a  re iv in d ic a c ió n  1 , 
ca rac te rizad o  porque p a r te  de l iorm aidehido se d e riv a  d e l 
m a te r ia l re s in o so , y e l  re s to  se  ob tien e  añadiendo a  l a  
so lu c ió n , iorm aidehido l i b r e  o su b s tan c ia s  que lo  cedan 
en l ib e r ta d  en l a s  condiciones del procedim iento#

3 .  -  Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  1 

o 2, c a ra c te riz a d o  porque a l menos p a r te  de l c a lo r  para 
f i j a r  se proporciona haciendo p asa r e l  t e j id o  impregna­
do a  travós de una ca land ra  de p re s ió n  para cabado mecá­
n ic o .

4 .  -  Procedimiento para obtener un apresto o 
acabado permanente de lo s  tejidos#

E sta  memoria consta  de ca to rc e  pág inas, es­
c r i t a s  po r una s o la  c a ra .

BARCE-
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LONA, a  t r e in ta  y uno de J u l io  de m il novecientos cincuen­
ta  y uno #

P . A¿
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