me / Caso 8945

& favor de
JOSEFH BANCROFT & SONS CO, - de nacionalidad norteamerica-
ns - domiciliada en Rockfoxd, Wilmington (Delaware, E.U.)}
por: )
# Procedimiento parsa obtener un. apresto o acabado permanens
te de los tejidos 7,

Memoriea Descriptilve
Se obtienen acabados pe rmanentes en tejidos de

celulosa, t&les como los compuestos de algoddnm o celulosa

regenerada o mezclas de estos materiales, tratandolos con
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formaldehido o con materiag resinosas que lo contengan, y
tales aprestos dgn al tejido resistencia & los pliegues o
arrugas, estabilidad, acabado mecdnico permanente, flexi-
bilided y otraé vallosas propiedades que dependen de los
diferentes métodos de tratamiento, todos bien comvcidos en
el ramo,

Este invento se refiere a mejoras en los m€todos
empleados para producir acabados pe rmanentes en tejidos de
celulosa, t&les como los de algoden, ¥y 1ino, o bien de ce-
lulosa regenerada o sus mezclas, mediante el uso de materias
resinosaé de formaldehido, endurecibles por el calor y por
catalisis fcida, de manera que €l acabado se obtiene por la
combinacién de estos materisles consigo mismos o con las
fibras textiles. Comprende el tipo de acabado en que los
materidles texmoendurecibles se gplican al -t;ejido Yy luego
éste se seca y calienta, y tembién incluye un tratamiento
mecdnico permanente, como prensado, satinado, gofrado, es-
tempado o similizado., El +ratamiento mecdnico se puede
efectuar antes de aplicar la resina, o bilen después de gue
la telLa se haya secado parcial o totalmente, pero antes
de aplicar calors CuBnio para satinar se pasa la tela
varias veces por la satinadora caliente, el satinfdo puede

servixr como tratamiento por el calor,.

El empleo de catalizadores fdcidos para producir
las reacciones de polimerizacidn y cornbinaeié'n mencionadas
se vienen practicando hace afios en las industrias textil y
pldstica. La necesidad de tales catslizadores es diferen—
te en la industria textil gque en las otras, porque en ellas

se prefiere mantener las materias resinosas con un grado

~ de polimerizacién mds bien constante y relativemente bajo

durante la impregnacién, y mejor asfmismo durente dl secado,
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mientras que las reacciones principales de polimeriéaoiﬁn -
se desaryollan al mismo tiempo gue se splice el apresto |
mecénico, siguienio luego un tratamiento final para com-
pletar las reacciones de polimerizacién en caso necesa-
rio. |

IEstoe requisitos aseguran la unifoxmidad del
acabgdo, pues una excesiva polimerizacién en la solucién
de spresto antes de la aplicacién y durante la mimme tien-
de a aumentar el tamafio de 1as moléculéé, reduciendo asf
el grado de penetracién en 1as fibras y en consecuemcia
los resultados definitivos. No es necesario en todos los
casos conseguir una impregnacién mdxima, gque conviene en
el caso de la resistencia a los pliegues; por ejemplo,
tratdniose de acabados mecdnicos, a menudo conviene gue
una gran parte o la mayor parte de la resina guede fuera
de las fibras mds bien que demtro, y los componentes re—
sinosos suele agregarse & la solucidn en un estado de po-
limerizaoi&n tal que proporcione los resultados p rsegui-
dos, Conviene, pues, mantener la polimerizacién &l ritmo
més lento posible en la soiucidén, a fin de conservar el
debido equilibrio y obtener asf un acabvado uniforme y per-
fecto,
| Se comprende, por consiguiente, que para obte-
ner los resultados apetecidos y mé&ximos debe emplearse un
catalizador que impida o retarde la polimerizacidén hasta
que se haysa llegado a1l punio conveniente del tratamiento,
Esto puede ocurrir durante el secado, durante la fijacidén
o mientras se aplica el acabado y la estabilizacidn mecé-
nicos,

Se conocen patentes anteriores gue mencionan

catalizadores retardantes; pero esta accidn se consegufs
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enpleando sales potencialmente fcidas, orgdnicas o inor-
gédnicas, en las que 1a parte bdsica reaccionsba con la
resina o el componente de la misma para liverar los mate-
rigles doldos que aumentaban la acidez o disminufan el pH,
lo suficiente para conseguir la polimerizacién deseads du~
rante el secado y 1a estabilizacidne

Estos métodos adolocen de varios inconvenientes
graves en su aplicacidn préotic#. En primer lngar,i los
compuestos del tipo mds frecuentemente mencionado son
las sales amdnicas, tales como, por ejezﬁplo, fosfato die~
ménico, oloruro eménico, sulfato amdénico, oxalato amdnico,
etcs La parte de amonio de estas seles, cuando existe en
una solucidén que contiene fommaléehido lidbre, reacciona
con éste muy xrdpidamente para formar hexametilentetramina,
dejemdo en libertarel dcido antes retenido por el amonfa-
c0, ZEsto origing soluciones inestables a causa de la poli
merizacién de la resina en las condiciones de acidez preme
tura, Ademds, 18 hexametilentetramina fommada producird
hasta cierto punto durante la estabilizaéi&n metilaminma,
que d€ origen en la tela fabricada a olores muy molestoss:

En segundo lugar, otro tipe de material reco-—

 mendado comprenie sales de compuestos oxgénicos nitroge~

mdos, tales como monometilamina, dimetilamina, trietanc~
lanina, hidrazina, etce EL inconveniente del empleo de
estos compuestos, es, primero, gue &lgunos de ellos se des
componen durante la curacidén o estabilizacidn para dar com:
puestos sminados malolientes; y segundo, que la presencia
de muchos de los compuestos referidos en una mezcla poli-
merizante tal como, por ejemplo, las de urea~formaldehido
0 melemina-formaldehido, producird uns resina mds blanda

0 menos intensemente polimerizada, ya gue muchos de estos
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compuesatos aminados reaccionan con la resina y detinen la
reaccién de polimerizacién, dada su incapacidsd de conti-
nerla,

Todos los tipos de catalizadores retardantes
propuestos hasta ahora basan su empleo en el desarrollo
de acidez al calentarlos, por hidxélisis o por disocia~
cién. Ahora hemos descubierto otro método muevo y muy
velioso para obtener una catdlisis retardante con resinas
termostables de fomsaldehido, catalizadas en medio 4cido,
oxidando & formaldehido con perdxido de hidrdgeno, el
cugl en s{ no es £cido, pero oxida & dcido el formaldehi~
do de la me zcla resinosa durante &l acabado mecédnico en
caliente o0 la curaci&n, & fin de obtener condiciones €£ei-
das suficientes para estabilizar la resina en su foma
insolubtle, El ritwo de produceidn de Zoido en la solucién
a la temp® ratura oxdinaria es tan lento gue la solucidn
de resina permansce estable durante las fases ordinarias
de aplicacidﬁs

Cuando el material resinoso se pone en solucién
acuosk, se desprende glgo de formaldehido, y 1o mismo ocu~-
rre durante el calentemiento, A veces también hay un poco
de formaldehido libre en €l material resinoso suministrado
por el fabricante, La cantidad de formaldehido 1ibre pue-
de ser suficiente, por tanto, para proporcionar la acidesz
conveniente durante la estabilizacidn, Sin embargo, si el
formaldehido libre no fuese bastante, e1 descenso del pH
puede amentarse afiadienio m£s fomaldehido, paraformal—
dehido u otra substancia gue cesa formaldehido al calen~
tarla, De ordinario conviene afiedir algo de fomaldehido
como reserva, ademds del ya existente cuando el material

resinoso se disuelve en agua. Debe haber bastante aldehido
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SCIAL X0y

¥ pexrdxido de hidrégeno para producir una cantidad de
écido suficiente a fin de obtener en el tejido e stabili-
zado y acabado sin lavar un pH aproximado de 3 a 6,5,

Un ligero exceso de perdxido de hidrdgeno sobre la cifra
tedrica no suele ser perjudicial, pero si el exceso es
congi derable resulta nocivo en &l gunos casos, El 1l{mite
supexior del aldehido no es riguroso, si bien no debe
emplearse en cantidades que ablanden demagiado el tejido,

EJEMFLO 12,

Un tejido de algoddn tefiido se impregna en 1ls
siguiente mezcla:

30 1bs, de dimetiltrimetilol-melamina (80%)

60 1bs, de dimetilol-melamina (100%) |

80 1bs. de formaldehido (37%) '

40 1vs. de perdxido de hidrdgemo (25 vols.,)
con cantidad suficiente de agua para completar hasta ioo
galones, Se deseca parcigimente hasta un 10-15% de humew.
dad, se satina en una satinadora tres veces a 3502F, ge
fija durente cinco minutos a 300fF, se lava y se seca,

El pH es de 6,7 en la solucidn, 4,9 en € to-
Jido seco y 4,8 en el tejido curado o estabilizado,

ElL acabado es muy permanente al lavado,

EJRIPLO 22,

Se campleta hasta 100 galones conagua lag 8i-
guiente mezcla:

80 1bs, de dimetilol-melaminsa

80 1bs, de fommeldehido (37%)

40 lbs. de perdkido de hidrdéeno (25 vols.)

Se impregna un tejido de algoddn tenido sepde~
seca, Se estabiliza en la estufa cinco minutos a 300 2R,

se lava y se secas
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El pH es de 5,8 en la sclucidn, de 4,8 en el
tejido seco y de 4,8 en el tejido curado,
La resistencia del tejido a los pliegunes amen-
ta mucho, y s pemm&anente ai lavado,
EJEMFPLO 32,
Se mezclan
100 1bs, de dimetiltrimetol-meleamina (80%)
80 1bs. de formaldehido (3T#) i
40 1bs, de peréxido de hidrégeno (25 volss)
y se completen con sgus heata 100 gaiones, | i
Un trozo de tejido de &lgodén estempado se im-
pregna y trata como en el ejemplo 12, salvo que se pasé
por una méquina de gofrar, cuyo rulo de acero se calentd
8 400¢2F,

' El pH de 1la solucidn es de 5,6; de 4,8 el del
tejido seco; de 4,8 el del tejido gofrado y de 4,8 el del
tejido curado,

El acabado o3 muy permanente &l lavado.

EJRIPLO 4¢.

Se ocompieta hasta 100 galones con agua la mez-
cla de

160 1bs, de dimetilol-urea (50%)

80 1bs, de fommaldehido (37%) "

40 1bs, de perdxido de hidr(geno (25 vels,)

Se impregma y itrata como en el ejemplo 2# un
tejido d.e zaydn viscosa, "

ElL pH de la solucidn es de 5,6, el del tejido
seco de 5,0, y el del tejido curado de 4,8,

Aumenta la resistencia a 1os pliegues, y el
acabgdo o8 e mnanente &l lavado,
EJEUPLO 5%
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Una mezcla de

80 1bs, de dimetilol-mel amine

40 1bs, de perdxido de hidzrfgeno (25 vols,)
se completa con agus hasta 100 gelones. :

Se impregna un tejide de algoddn tefiido, se
escurre para obtensr aproximadamente 80~85% de incremen~
to, se seca haste un 10% de humedad, se satina tres veces
a8 3500F, se fija un minuto en la estufa & 400¢F, se lava
y 8e seca. | VA ‘ |

El pH es de 7,2 en la solucién, de 5,9 en a
tejido seco, de 5,9 en el tejido satinado, y de 5,8 en
el tejido curado, y de 6,8 en la solucién despuds de cin-
¢0 horas de reposos

_ EL acabado es muy permanente al lavado. Al
celentar, la dimetilolamina cede bastante urea-formalde-
hido.

BJEMPLO 62,

Se completan hasta 100 galones ocon agua

100 1bs, de dime tiltrimetilol-melamina (80%)

40 1bs, de perdxido de hidr8gemo (25 vols.)

10 1bs, de fomaldehido (37%) e )

Se trata un tejido de algoddn como en el ejem~
plo 12, con la diferencia de gque se hace pasar por una
celandra de similizado moiréd calentada a 4009F,

El pH de la solucidn es de 6,8, el del tejido
seco de 5,2, el del tejido calandrado de 5,2, el del te-
jido curado de 4,9, y el de la solucidén despuds de cinco
horas de reposo de 5,0,

BIEMPLO 72,

Una mezcla de

100 1bs, de resina de diciandiamida-formaldenid
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40 1bs. de formaldehido (37%)
40 1bs. de perfrido de Wardgeno (25 volss)
8e completa con agua hasta 100 ga‘!.onesl. i
Se impregna y trata como en el ejemplo 12 un
tejido de =l godén,
El pH de la solucidén es de 6,6; de 4,9 el del
tejido seco, y de 4,7 el del tejido cuzmdos
El acabado es muy permanente al lavado,
EJEMPLO 8¢,
Se mezcl an
64 1b8. de dimetiloletilen-urea
20 1bs¢ de parafommsldehido
40 1bs, de perdxido de hidrdgemo (25 vols,)
y se completan con agua hasta 100 galones,
Un tejido de al godén seco se impregna, Se es-
tmja hasta un 85-90% de incremento, se Seca haata un 8%
de humedad, se satina tres veces a 360¢F, se estabiliza
cinco mimntos & 3009F, se lava y se Secas
El pH de la solucién es de 6,2; de 5,6 el del
tejido seco, y de 4,0 el del tejido curados
EL acabado es muy pemsanente &l lavados
EJEMPLO 92,
Se mezclan
40 1bve, de fécula de patata

600 1bs, de agua (mezclar y calentar & 185¢F;
enfriar)
60 1bs, de fomaldehido (37%)
20 1bs, de aceite de ricino sulfonado
100 lbs, de agna
15 1bs, de perdxido de hidrégemo (130 vols.)
Se impregne en 18 mezcla precedente un tejidé

de algodén teflido de 80 hilos por pulgada en la uxdimbre
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92 hilos por pulgada en la trame y 3,50 yardas por li-
bra; se escurre para eliminar el exceso, se seca par-
cislmente, se sanna tres veces a 3509]'3‘, se flja cinco
minutos a 300¢F, se lava y sSe seca.

El pH de 1a solucién es de 4,5; de 4,5 el del

~tejido seco; de 4,2 el del tejido satinado, y de 4,1 el

del tejido curado,
El acabado resiste repetidos lavadoss
EJEMPLO 10,
La mezcla de
30 lbs, de dimetiltrimetilol-melamina (60%)
60 1bs, de dimetilol-melamina '
40 lvs, de formaldehido (37%4)
40 1bs, de monoacetato de s-di- | 1—(2-palmi-’
temidoetil) | ~ureas
16 1bs, de perdxido de hidrégeno (25 volse)
Se completa cona gua hasta 100 galones, /
Se impregna un tejido de algodén puro en la
mescla precedente, se escurre para dejar un 85% de la
solucién en la tela, se seca para dejar un 10% de hume~
dad, se satina pasdnddlo por una calanira de friccidn
(350-370¢P) tres veces, y se estabiliza durante oinco
ninutos a 5008?; a continuaci&n se lava y Se secas
El pH es de 6,7 en la solucidn, de 5,4 en el
tejido seco, y de 4,7 en €. tejido curado o estabilizado,
EL brillo es muy permanente al lavados
EJEMFLO 11,
40 1bs, de alcohol polivinfiico (Elvanol 72~
51) se dispersan en
400 1bs. de agua (frfa), se calientan a 1909F y

se enfrfan
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80 1bs, de formaldehido

20 1lvs, de perdxidode hidrdgeno (1%0 vols.),
completando con agua hasta 100 galones, "

Se impregna en esta mezcla un tejido de 80/92 -
3,50 de slgodén estampado, se escurre para eliminar el ex-
ceso, Se seca parcialmente, se s&tina tres veces a una tem.
peratura de 350¢F en el rulo de acero, se fija a la estufa
durante un minuto a 4009F, se lava y se Secas

El pH es de 4,5 en 1la solucién, de %,6 en el
tejido satinado, y de 3,5 en e tejido fijado o curado,

El acabado resistid repetidos lavados y lim-
plezas en seco,

' Aumentando la cantidad de formsldehido o de pe-
r&:ido, el pH del tejido estabilizado puede aproximarse a
3, que es preferentemente el lfmite inferiox.

-BJEMFLO 12,

Se mezclan
80 1vbs, de fomaldehido (37%)

100 1bs, de dimetiltrimetilol-melamina
20 1bs. de monoacetsto d e s-di [ 1-(2~paimita-

midoetil)] ~ures
80 1bs. de perdxido de hidrSgeno (25 vols.)
Y se completan con ague hasta 100 galones, ’

, Se impregna en la mezcla precedente un tejido
de algodén de 80/80 — 4,00 yardas por libra; se estruja
para eliminar el exceso, se Seca parcialmente, se pasa
tres veces por una calandra de satinar a 4002F en el rxulo

de acero, se cura a la estufa durante cuarenta y cinoo

minutos a 2200F, se lava y se secas:
ElL pH es de 7,0 en la solucidén, de 5,0 en el

tejido seco, de 4,8 en el tejido satinado, y de 4,8 en el
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tejido fijados

El acabado es muy permenente &l lévado ya
la limpleza en seco,

Hmpleanio en cantidad suficiente fomaldehido
libre y perdxido, el pH del tejido e stabilizado puede
aproximarse a 6,8, que o8 aproximadsmente €l 1fmite su-
perior que conviene,

Se comprenie desde luego que la tempe ratura
de curacidn o estabilizacién y el tiempo pueden variar,
como es notorik en la especisiidad. Cuanto mds baja ses
la tempe ratura, mda largo serd el tiempo, y & la inverw
sa., Oonviene no someter el tejido a una temps ratura que
exceda de 4502F durante un minutc o mds,

EJEMPLO 13,

Una mezcla de

30 1bas, de dimetiltrimetilol-melamina (60%)

40 1bs, de dimetilol-melamina ’

10 1bs, de dimetilol-urea (50%)

80 1bs. de perdxido d e hidrdgeno (25 vols,)

40 1bs, de formaldehido (37%) -
se completa hasta 100 galones con agua,

Se impregna un tejido de lino, se escurre pa-
ra dejar alrededor de 70% de incremento, se Seca, S6 es-
tebiliza en la estufa durante tres minutos a 290¢F, se 1g-
va y 8e secas | ’

El pH es de 6,0 en la solucidén, de pH en el
tejido seco, y de 4,4 en el tejido curado o decatizado,

La resistencia del tejido a los pliegues. au-

menta considerablemente y resiste bien los lavados,
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1+~ Procedimients para obtener um apresto o
acabado permanente de los tejidos compuestos de celulow
sa o de celulosa regenerada o mezclas de ambas, car&acw
terizado porque el tejido se somete a la accidén de una
solucién acuosa de material resino temoestable y cata-
lizeble en medio dcido que contiene fomsaldehido, con
adicién también de pe rdxido de hidrdgeno; se seca y se
estabiliza celentando para fijar el material resinoso
en estado insoluble en agua; procediendo de manera que
la cantidad de formaldehido libre y de peréxido de hi-
drdgeno en el sistema sea tel gque se fome £cido en su~
ficiente proporcidén para obtener un pH de 3 a 6,8 apro-
ximadamente en el tejido estabilizado sin lavar,

2+~ Procedimiento segdn la reivindicacidn 1,
caracterizado porque parte del formaldehido se deriva del
material resinoso, y €l resto se obtiene afiadienio g la
solucién, formeldehido libre o substancias que lo cedan
en livertad en las condiciones del precedimientos

3 e~ Procedimiento segfin 1a reivindicacidn 1
0 2, caracterizado porque &l menos parte del calor para
fijar ase pro;;broiona haciendo pasar el tejido impregnaw
do a través de una calandra de presidn para cabado mecd-
nico,
| 4e~ Procedimientoc para obtener un apresto o
acabado pexmanenie de los tejidos,

Esta memoria consta de catorce pdgiras, es-
critas por una sola caré,

BARCE-
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