L

10

15

20

25

PATENTS3 DE INTRODUGCGCION

8 favor de

Lfia. Paulsé PUENTE GONZALEZ, domiciliade en Rarce—
lona, calle Pérez Galdds, ne 42,
por:
”UN PROCEDIMIANTO PARA LA FABLICACION Dk SIFONES A
PARTIR DE MATERIALES INYECTADOS QUE POR CONTRACCION i
PIEN kN ORGAKOS METALICOS”,

. mw e e m

M bMOLRIA Db ESCRIPTIVA

Existen diversos procedimientos pera la fabricacidn
de sifonés higiénicos, mejor dicho, para la fabricacién
de una cabeze de sifdn completamente higidnica, que en
esencia consisten en.recubrir interiormente la cabeza de
sifdn a bege de una sleacidn de plomo Y otro metal, me-
diente piezag de un material inatacable por el dcido car-
bdnico que se g2justan entre sf constituyendo cierre hermé-
tico 6 bien por depositar sobre la parte interna de la ca-
beza de sifén una capa 6 espesor de resinas sintéticas no
atacables por el dcido carbdnico, _

Segin otro procedimiento, también se ha consegutde la
cabeza de sifdn higié¢nica mediante el moldeo a presidn de
resinas si ntdticas, En el extranjero, més concretamente

¢én Inglaterra, se viene empleandb en la actualidad un pro-
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cedimiento, no practicédo ni ¢onocido hasta la fecha en
Zspaia, éegun el cual la cabeza de sifén se obtiene mol-
dedndols por inyeccidn a base de materisl no atacable por
el dcido carbdnico & que se preste a ser moldeade por in-
yeceidn, tales comb los materialeg termo—plésticos; con
€llo no ée hace necesario récubrirles interiormente para
protegerlas de la accidn del dcido carbdénico.

Tal procedimiento, por se completamente nuevo en Es-
pefia, se le relvindica como objeto de esta patente de in-
troduccidn; con tal procedimiento, aparte de obtenerse ﬁna
cabeza de sifdén completamente higié¢nica, nos proporciona
una cgbeza de sifdn resistente de por s, m#s o menos elds-
tica y sumamente 1igeré.

Segun el procedimiento qﬁe se reivindica, la cabeza de
sifdn higiénica se consigue moldedndola por inyeccidn, me~
diente el empleo de una médquina de moldear por inyeccidn,
¥y con el 8uxilio de moldes apropiedos y el empleo de un

materiel que se preste a ser tratado por inyeccidn y que

'no sea atacado por el dcido carbdnico, tal como ocurre con

glguno de los materiales termo-plésticos.

Moldeada la cabeza de sifdn por inyeccidn, en la forma
indicada, es.retirade del molde y, estando adn caliente,
Se coloca sobre el fondo de la parte interna que constitu-
ye la campana de la citada cabezea de sifdn, una arandela
que, en su parte central presente un manguito que consti-
tuye el asiento para la vdlvula; al enfriarse la cabeza de
sifdn, se contrae ésta y aprisiona fuertemente & la citade
arandela ¢ esiento para la vélvula, resultando en extremo
dificil el poderla separar una vez la cabeza de gifdn se
ha enfriado por completo.

TDespués de 1o manifestado se comprende que gerdn su-
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ceptibles de veriacidn aquellos detalles de realizacién
del procedimiento descrito que no influyen en su esencia-
lidad, en su consecuencia se preve’que el asiento para la
védlvula lo puede constituir 1la piopia cabeza obtenida por
inyeccién, en cual caso no se hace necesario colocar la
arandela esPecificada obtenida aparte por estampacidn ¢
fusidén, metdlica o no, inatacable por el dcido carbdnico,
pudiendo lleverse a cabo las diversas operaciones que, en
conjunto, constituyen el procedimiento que se reivindica,
con la mdquina, méquinas ¢ aparatos qQue se tengen por con-—

veniente,

NOTA

Se reivindica como objeto de €ate PATLNTE DE INTRODUC;
CION, por espacio de los diez afios fijados por la ley, la
exclusiva de explotacidn en Bspafia de:

1.~ Un procedimiento para la febricacién de sifones a
partir de materiales que por contiaccidn retienen drganos
metdlicos, segUn el cual ge obtiene la cabeza de sifdn por
un proceso de moldeo médiante inyeccidn, en un molde gque
recive un.noyo de material inerte mezclado cén un agluti..
nante, cuyo noyo presenta una gargente que reproduce, en
el material inyectado, un asiento en el que es recibida 1a
vélvula correspondiente,

2,~ 1 prodedimiento para la fabricacidn de sifones,
objeto de la reivindicacidén 1, que esencialmente se carac-
teriza en que, en el interior de la cebeza de s8ifdn, una -
vez desmdldeada y antes de su total enfriamiento, se dig.
pone una pieza metdlica que actia de asiento para la véi_

vula, cuya pieza metdlica, al sufrir contreccién pot pér-
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zada en la citada cabeza,
3,- ”UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SIFONES
A PARTIR DE MATERIALES INYECTALOS QUE‘POE OONTRAOGION RE-~
TIENEN ORGANOS METALICOS”.
Barcelona, 26 de Julio de 1,951
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