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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AfOS EN ESPANA, A Fi-
VOR DE DON GERMAN BERMUDEZ DIEZ, DE NACIONALIDAD ESPAFCLA, RE-
SIDENTE EN MURIEDAS (Santender), Cslle Ramiro Ledesma, 27
. 80brey o \
"STSTHMA BICABEZAL PARA LA FABRICACION DE TUBO DE VIDRIO DE TO~
DAS CLASES,MEDIDAS, DIAMETROS Y ESFESORES, ASI COMO TAMBIEN VA=
RILIAS ¥ LAMINADOS",
’ -o-o-d-q-o-o-o-o-oé

La presente patente de invencién se refiere a‘un slste~
me bicabezael pere ls febricaclén de tubo.de vidrio de todas cls-
ses, medides, didmetros y espesores, esl como Eambién vertllas
¥ lenminados, | ‘

Este sistema esila primers méquing que esté compuesta
de dos csbezas conoéniricas que en sus funcilones en el trabajo
lo hacen completamente unidas, y estén sincronizadas en un nfme«

ro determinado de revoluciones.

: El dibujo adjunto muestra una forma de ejecucién del

invento,
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Teniendo en cusnta que el trabasjo de oeda una de las com
bezas (1 y2), es comple tamente distinto, eéte sistena es dife~
rente & las ya existentes en el mundo, por su sistems y funcio=
namiento, de modo que es 1é primera méquina que trabaja con dos
cebezas al mismo tiempo, ¥ contiene dos cabezas concéntricas que‘
trabajen la (1) a la derescha y la otra casbeza (2) 8 la 1unierda-
también pueden trsbajer en el mismo sentido, esto para ceso espe=
clales, |

Con éste sistema bicabezal se ha 1iégad9 a consegulr lo

que no se ha conseguldo en ninguha méquine hegta la fecha; o sea

deslizar el vidrio que tome la cabeza (2) 2 le boquilla de la ca~

beze (1) donde ss consigue que la fibra del vidrlo veye completa~
mente rects,, y no en espira como se verifia’en todes les méqui-
nas existentes, - ‘

Este blcabezal (1 ¥ 2) puede ser de acero, cromo-niquel
i 0tro acerc que se cree mAs conveniente, Las cabezas (1 y2)
son refrigeradas por sgua 6 por ailre, tenlendo en cuenta que las
refrigeraciones pof alre sonbincapaces de hacer una buena refri- -
geracibn pues de ésta manere no-se puede controlar el punto cri-
tico del calor de le boquilla por ser el aire 1ncapaz de ello,
sebiendo que el roce de le cabeza con el vidrio lo hace a la tem—
peratura de 800 grados a 1,500 grados,

Siendo muy al contrario nuestro sistema biéabezal (L y2)
en el gue se verifica la refrigefaoién por mediacibn de agua, cdnﬁ
troléndose de esta menera los grados de celor, de une menere efi-
cez y répidisimé, cosa tan-importante en la fabricacién de tubo
de vidrlo, El1 funclonamlento de este bicabezalgves como hemos dle
cho distinto a los demés, |

Este bioabezal puede trabmjer y ser slimentado & chorro

‘0 por sl mismo,
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La cabeza (2) puede tomar el vidrio por sl misma o bilen
vertérselo a chorro y es l2 que trebaja directamente con el crisol
@ horno, de menera que &l arrollérse el vidrio en su mayor perlfee

ris, esta cabeza (2) qué esté girendo,como hemos dicho,a la dere=-

- cha ¥y e les revoluciones que se erean convenlentes, se lo arrolla

blen uniformemente repartido & la cabeza (1), que glra en el seh=
tido contrario o =l m;sho sentido segln se cres conveniente & un
nimero de revoluﬁiones neceéarias, geglin el proceso del trabajo
a reaiizar. : ‘

Con éste bleabezel (1 yfz) ¥ por su funcionamlento,: se
ha conseguido en el estirado de tubo de varillas y perfiles que
vayé le fibra del vidrlo oompletémente recta y no en eSpira? cono
lo hacen todas lés»demés. El calor de éste bicabezal (1 y 2) se
controla su temperatura por medimcién de pirbmetros termo-eléctrie
cos "especiesles" de une menera réplda y segura,

?a refrigeracién de la cabeza (1) se verifioca por medio
de un dispositivo 6 eje-(s) de la méquina que puede mandarrla
cantidad y presién de agua necesaria para su perfecta refrigera~
ci6n, La eveporascibén o cantidad de agum sobrente se evécua por los
tubos (4), que lo depositan en el recuperador de la méquine; asi
como tamblén la refrogeracién de ls cabeza (2) se realtza poT me=
discién del tubo de acero (5) quien tembién menda le centided de -
agua-necesaria para su perfecta ﬁefrigeraciéﬁ. TIa evaporacién o
centidad de egue sobrante, se evacua por el tubo de acero (6)quien
tembién lo deposite en el recuperador de la méquine, Egte conjun~
to o sistems bicabezal (1 ¥y 2) funolona con una inclinacién que
osclle entre los 02 y 45e, segﬁn see conveniente en el proceso
del trabajo.

Le inyeccién del aire de soplado para tode clase de tu~-
bos y dlfémetros que se vayan o fabrlcar se efectfia por mediacibén
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del dispositivo 6 tubo (7) que vA dentro del eje (3) unido a este

por medio de una roscé.'Ténto el eje (3) de sujecldén del blogbe-
zai (L y2) que es 21 miamo tiempo disposit1§o de refrigeracién,
como el tubo de alre de sopiado, son de acero de la calldad que
se crea mAs conveniente, | |

Egte sistema bicabezalll y 2) esté preparado para trabe=-
jar con td@as clases y composiciones de vidrio. .

Si bien lz forma de ejecucién aqul deserita, constituye
aplicacién pre ferente del presente invento, bisn ha de entender-

se que la misma no queda en forma alguna limitade, 'y que podrén

“introducirse modificaciones de forma y de detalle, sin que ello

altere la esencialidaa del'objetp que se protege.
NOTA
En resumen; la presente patente de invenclén recaeré
sobre las sigulentes reivindicacione93
1% ,~Sistema blcabezal para la fabricaclén de tubo de vi~-
drio de todas clases, medidas diémetros, y espesores asl como
tembién varillas ¥y laminados, caressterizado porque esté compues=
to de dos’ cabezas concéntricas gque en sus funclones en el trabajo,
1o hacen completemente unides, y estén sincronizadas en un‘nﬁmero
determinado de revoluclones,
| 2% ,~Sigtema, segin la reivindicacién anterior, caracte~
rizedo porque trabaja.oon dos eabezas gl mismo tiempo y contiene
dos cabezes doncéntricas que trebejan una & la derecha y otre a
la lzqulerda, y también pueden trabajar en el miano sentldo,
Sﬁg;sistema, segin las reivindicaciones anteriores, ca~
recterlzado porque se ded1se ol vidrio que toma la cabeza (2) y ‘
vé a 1#‘boquilla de le. cabezs (1),_“donde' se consigue que la fia-
bra.dei vidrio'vaya~complet§mente_recta ¥ no en espira,

42 ,~Sistema, seglin las reivindicaciones anteriores, ce~
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racterizado porque las caebezas (1 y 2) son refrigersdas por agua,
controléndose se esta manera los gradoé de calor, cosa importan=
te en la fabricacién del tubo de vidrio.

52 ,~ Sistemm, segin ias'reivindicaciones anterlores, ca=~
racterizedo porgue este bloabezal puede trabajar y ser alimentado
e chorro 6 por sl mismo,

62 ,~-Sistemn, segin las reivindicaclones eanteriores, ca-
racterizedo porque la cabeza (2) puede tomar el vidrio por si mis-
me 6 bien verterselo & chorro y es la que trabajae directamente con
el crisol @ horno, de msnerae que al arrollarse el vidrio en su ma~-
yor periferia, esta cabeza (2) est4 girando a la dereche y glas
re&oiuciones que se crean convenlentes, se le ar&olla blen unifore
memente repartido a la otra cabeza (1) que gire en el sentido con~
trario 6 al mismo sentido seghn se crea conveniente & un nfmero
de revolculones necesarias, segin el proceso del trabéjo 8 regie
1izar; ) |

7@:;Sistema, segln las reivindicaciones anterlores, ca~
recterizado porque el calor de este bicabezal (1 y 2) se contro~
la su temperatura por mediacién de plrbmetros fermo-eléctricos,
de une menera répida y segure,

g ,~ Sisteme, segin las reivindicaciones anteriores, ce~
racterizado porque la refrigeracion de la cabeza (1) se vérifica
por medio de un dispositivo 6 eje (3) de la méquina, que mends
la cantided y presib6n de egua necesaris para su perfecta refrige=
recién.

9% ,-Sistema, segin las reivindicaciones anteriores, ca=
racterizado porque la eveporaclién o cantidsd de agua sobrante se
eéacua por los tubos (4], que la depositan en el recuperador de
la méquine; asi como también la refrigeraclbén de la gabeza (2) se
realliza por medimcién del tubo de acero (5).
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‘102, ~Blstema, seglin las reivindicaolones enteriores, ca=
radterizedo poréue egste slsteme 6 conjunto biocsbezal funolonae con

una, inclinacién,que-oscila entre los 02 y 452 segin sea conve-

‘nlente en el proceso del trabafo.

11*,.~Sistema, segln las reivindicaclones anteriorés,VcaA
racterlizado porqﬁe 1= lvinyeccién de sire de séplado paré. tode cla=
se de tubos y diémetros qus se vayan a fabricar se efectus por
mediacién de un dispositivo 6 tubo (7} que va dentro del eje (5),‘
unido a‘eéte por ﬁédio de une rosce.,

12® ,-STSTEMA BICABEZAL PARA LA FABRIGAGION DE TUBO D7 VIa

'DRIO DE TCDAS CLASES, MEDIDAS, DIAMETROS Y ESPESORES, ASI GOMO

TAYBIEN VARILLAS Y LAKINADOS,"
Segin.se desoribe en la presente memoria que consta de
sels hojJas escritas s méquina y dibujos, ’

. Magrtd, 9 de 953
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