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ElL presente invento se refiere g uil nuevo molide
de vulcanizacidn de suelas de goma en calzados y en forma
esencial a un cierre pars el mismo.

Cuando se lleva a cabo la operacidn del vulcaniza-

5. do de las suelas de goma & las unidades de cealzedo, se hace

necesario disponer en el contorno del molde un dispositivo
de cilerre que impida el ascenso de la goma por los costados
del calzado, debido & la presién que se aplice sobre &ste para

que la goma se gdhiera firmemente a la parte inferior del
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En los sistemas utilizedos actualmente dicho cierre
se obtiene por medio de elementos rfgidos que en genersl se
colocan a mano apoyidndolos contra la unided de calzado que
descansa sobre la goma g vulganizar.

Bsto implica que para cada unidad se requiere -
un cierto tiempo para ajustar debidemente el cierre lo que
hace précticamente imposible la produccibn de calzedo en
serie, aparte de que el rendimiento obtenido es. pobre de-
bido al tiempo necesuario pars efectuar el ajuste meacionado.

ademZs mlgunos tipos de cierre llevan en su borde
interno un reborde de material substancialmente blanco a fin
de asegurar la hermeticidad deseada entre dicho cierre y el
calgzado., Como es ngtural la vida de dicho material es limita-
da y es necesario efectusr periédicamente su recambio.

El invento que a continuacién describimos eliming
todos estos inconvenientes & la vez que provee de facilide-
des para lu produccidn de calzedo en serie.

‘Consiste fundenentalmente en que el cierre es pro-
ducido por une léming de material flexible que apoya en el
borde del molde y se proyects un cierto trecho hacia dentro
de dicha pared, el borde interior de dichs 1émina flexible
estando en contacto con el calzado, el cual al presimar
sobre ella, la hace flexionar y se obtieﬁe asf un cierre
hermético entre los distintos elementos.‘

Describiremos g continuacién en forma méds detalle-
de una realizacidn del presente invento, dada a titulo de

ejemnplo no limitativo y con refereucia a los dibujos acompa~
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fiados en los que:

Ia Pig. 1 es un corte transverssl de un molde mos-
trando el prineipio bdsico del invento.

la Pig. 2 muestra la planta de un molde segln otra
realizaciln del presemte invento.

Ia Fig. 3 es tombidn una vista en plante segtin
otra realigecién néds.

La Pig. 4 ilustra un detelle constructivo segfn
otre realizacién.

Le Pig. 5 muestra un corte transversal de
un molde con bordes biseladosfonde aspoya le lémina fle-
xible,

Le Fig. 6 es tumbidn un corte trensversal de un
molde mostrando una disposicifn para hacer la presidén
de la lémine regulable.

Bn un molde 1 que contiene la suela de goma
2 & vulcanizar se dispone, en toda su perirerie, una
1&1?1:'11& Tflexible 3 sujeta gl mismo por elementos apropisdos
4, Dicha léming se proyecta hacia el interior del
molde en una distancia predeterminada y forma wne aber-
turae central de countomo substancialmente igual al de 1lg
unidad de calzado 5 sobre la que se ve g operar. Esta
dltimg soporteda por una horme 6 apoya sobre dichs
1l4mina 3 y por accién de wma presién vertical hacia abajo
el borde interno de la ldmine flexible, apoya fuerte-
mente sobre la unidad de calzado, produciéndose una lige-
ra flexién en dicha lémine con lo que se obtiene la her-

meticidad deseada.
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Adends ol presionar le unidad hacia abajo, la 14mi-
na spoya a su vez fuertemente contra el borde del molde,
efectuando también en esa zona un cierre hemético que impide
el escupe de gomae. |

Una vez finalizeda la vulcanizacidn, para retirar
el calzado del molde se reguiere tan solo tirar hacie
arriba la unided de calgzado, puesto que g causa de la fle-
xibilidad de la 1ldmina y elasticidad de la goma, dicha ex-
traccibn se produce sin ningune dificulted.

Bsta ultima operacifn puede ser simplificada més
atin con le realizacidn que muestra la Fig. 2 donde las
mismas referenciags indicen los mismos elementos de la Fig. 1,
la ldmina flexible 3 se encuentra dividida en cuatro trozos
segfin diegonales y cada uno de dichos trozos estd sujeto al
molde por elementos de charnela 4 gue los permiten girar
alrededor de su vorde exierno. De stz manera ia extracecién
de la unided de calzado 5 se facilita y& que la lémina no efec-
tda ninguna presidn que impida el movimiento vertical escen—
dente.

gomo es fédcil observar con el molde descrito se
eliming el registro manual d¢el cierre, lo que favorece la
produccidn en serie de este tipo de calzado.

Pare esta forma de fabricacidn se presta también
el molde que ilustra la Fig. 3, dode la ldmina iFlexible
estd dividida en dos partes segdn el seutido longitudinal
del molde. DPrevismente a la exvraccibn de la unided de cal-
zado dichas l4minas 3 se hacen deslizar horizontalmente

hacla fuera un pequefio trecho pre-establecido.



Dicho movimiento puede ser hecho en forme mecénica,
95. estando lee planchas sujetas y orientadas por elementos de
gufa 4 dispuestos en los lados menores del molde 1.
Puede disponerse también la ldmine flexible sobre
trozos o elementos rfgidos tal como ilustra la Fig. 4 en la
que dicha variante se muestra aplicada a la disposicidn ilus-
100. trada en Fig. 2. ILa 1&mina flexible 3 se encuentra fijsda a
un elemento rfgido 7 de mayor espesor que ésta; estando loe
elementos de charnela 4 montados sobre dicho elemento.
Con el fin de asegurar el méximo de segurided contra
posibles pérdides entre la lémina 3 y el molde 1, los bordes
105. de éste dltimo pueden hacerse biselados tsl como muestra la
Fig. 5. De esta menera la lémina flexible 3 no apoya en una
sﬁperficie 8ino solamente en una arista, lo que garantiza
afn més la hermeticidad entre estos elementos.
Por #ltimo la 1éming flexible 3 puede estar fijada al
110. molde en forma de que la presién que seghecesaria aplicar sobre
aquella pare lograr una junta hermétice puede variarse segfn los
casos. Ung de las realizaciones para lograr &sto se ilustira en
Fig. 6 donde la regulacidn de la 1l4mins 3 se efectda por medio de
los elementos fijadores 4 provistos de tuercas a meriposa, de
115. manera que ajustando ésius al borde exterior de la 14minag 3 des-
ciende provocando el consiguiete levantemiento del borde inter-
no con lo que lg presidn sobre la unidad 5 aumenta.
Es evidente que las léminas flexibles utilizadas
en el presente invento pueden ser metAlicas as{ como de cual-~
120. quier otro material flexible que presente las condiciones de

resistencia gpropiadas.
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Degorita suficlientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de realizsrlo en la prédctica, debe hacerse
constar gue las disposiciones anteriormente indicadas son
suscept:j.bles de modificac ioneg7 detalle en cuanto no elteren
su principio fundamental, siendo 1o que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita patente de
invencidén por veinte afios en Espafia: "LOLDE Di VULCANIZACION
DE SUSLAS DE GOMA"; caracterizdndose por lo siguiente:

2.~ HMolde ae vulcanizacién de suelas de goma, O
material similar, del tipo en el que dicho material se
encuentra colocado dentro del molde (que tiene la forma de la
suelg deseada) y la unidad de calzado se wPerp%Eg§SOM‘e el
mismo, caracterizado por comprender una léming flexible
asegurada gl moide y que se proyecta por sobre lg pared del
mismo hgacia dentro formando un orificio central cuyo contorno
coincide. substancialmente con el del:... calzado superpuesto
sobre ella.

22,- Molde de acuerdo con lg reivindicucién 1, en
que la 1émina flexible se encuentra dividida en por 1o menos
dos partes y estd articuladamente montada en el molde.

32,- Molde de acuerdo can la reivindicacién 1, en que
la 1émina flexible estd dividida en por lo menos dos partes
vy estd deslizablemente montads en el molde.

42,~ Molde de acuerdo con las reivindicaciones 1 g 3,
en que sq’halla.n proviétos elementos reguladores de la pre- |
sién de la 1lé4mina flexible.

2.~ Molde de acuerdo con las reivindicaciones 1 .g 4,
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150. €n que las partes de la ldmina flexible se encuentran monta-—

das al mismo con interposicilu de un elemento rfgido.

69.~ Lolde de acuerdo con las reivindicaciones 1 & 5,
en que 1os bordes del mismo se encuentran biselados de menera
que la arista interna aspoye sobre la lémina flexible,

155. 2.~ Molde de vulcenizacién de sueles de goms, tal y
como queda substancislmente descrito en la presente Memoria, e
ilustrado en el adjunto dibujo.

Eeta Memoria consta de siete hojes escritas a méquina
por una sola cara.
Medria, P AGO 19‘,.
S.A.I.C. FABRICA\ ¥ DE ALPARGATAS.
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