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C E R T I F I C A D O
D E

A . i . i . ^ g g j 2 9
por "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL# NB 199.060# 
por "Procedimiento para la preparación de nuevos productos de 
condensación, a base de aldehidos", a favor de la firma sui­
za, CIBA, SociÓtó Anonyma, de Basilea (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

5^

10.

En la patente principal, nc 199.060, se describe que 
se llega a nuevos productos de condensación, si se condensa 
compuestos acidices que contienen, a lo menos una vez, la 
agrupación atómica

Ni
-N - C

'N<
en una primera fase con aldehidos y salea de aminas alif&ti 
cas, que presentan por lo menos 2 grupos amino primarios o 
secundarios, a una temperatura que Rueda por encima de 100° 
y condensando, eventualmente, en una 28 fase les productos 
asi obtenidos ulteriormente con aldehidos. Seg&n los Ejem­
plos de la patente principal, la condensación de la 18 fase 
es efectuada de modo que se transpone todos los tres componen 
tes simultánea y ccm&nmente. Ahora bien, el presente invente 
se refiere a un procedimiento, en el cual la condensación de15
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la primara fase es llevada a cabo de modo que se transpone 
los compuestos aclclicos, que a lo menos contienen una vez 
la agrupaoiOn atómica

- N /
\*r /5̂ .

primero, con sales de aminas alifóticas que presentan, a lo 
menos, dos grupos amino primarios o secundarios, después de 
lo cual entonces son llevados los productos de condensación 
asi obtenidos, a transposición con aldehidos a una tempera 
tura situada més allá de 100**. La condensación de la segunda 
fase se realiza del modo descrito en la patente principal,

Como compuestos aciclicos que presentan, a lo menos, 
una vez la agrupación atómica

N<
pueden utilizarse para la preparación de los productos de con 
densación segón el invento, por ejemplo: dloiandiamida, Ricial 
diamidina, guanidina, acetoguanidina, biguanida, además pro­
ductos de substitución de estos compuestos, como alquilbigua 
nidas, o arilbignanidas.

Como aldehido resulta apropiado para la preparación 
da los productos de condensación a aplicar segón el invento, 
en primera línea: formaldehldo. Pero, entran en consideración 
también otros aldehidos, por ejemplo, acetaldehido, o aerolei 
na.

Para la condensación de la lo fase se utiliza, venta 
josamenta, el formaldehido -si se parte de este aldehido- en 
forma de paraformaldehido, mientras que para la condensación 
de la 20 fase es preferida solución de formaldehido 
centrada.

acuosa con
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Entre laa salea utilizables se^n el invento, de 
aminas aliféticas que presentan, a lo menos, 2 grupos ami 
nos primarios o secundarios, entran en consideración, por 
ejemplo, las siguientes! Sales de alqailendiaminas, como 
et ilendiamina, 1 .3-propilendiamina, o 1 . 6-heramet ilendiami 
na, ademés sales de los productos de substitución alquíli- 
cos, o oxialquilicos, en tanto que éstas correspondan a la 
definición, antes facilitada. Pero en lugar de sales de al 
quilendiaminas se puede emplear, asimismo, sales, por ejem 
pío, hidrocloraros, de polialquilenpoliaminas, come dietl- 
lentriamina, trietilentetramina, tetraetilenpentamina, o 
de polialquilenpoliaminas de peso molecular més elevado to­
davía. Ademés, pueden utilizarse también sales de poliaminas, 
como son obtenibles, si se calienta etilendihalogenuros, o 
glicerindiclorohidrinas con amoniaco o aminas, por ejemplo, 
alcanolaminas, como monoetanolamina.

Como sales de las aminas mencionadas entran en caen 
ta, particularmente, tales con Óeidos inorgánicos. Be prefe­
rencia se emplean los hidroclorares, o sulfates.

Para llevar a cabo la condensación de la 1* fase, 
se puede calentar los compuestos aciclicos mencionados eon 
las sales de las aminas aliféticas, por ejemplo, a 150-260°, 
en cuya operación, por regla general, tiene lugar una diso­
ciación de amoníaco. Resulta particularmente conveniente, se, 
meter una mezcla de 2 moles de diciandiamida y un mol de
etilendiamin-dihidrocloruro a este procedimiento, calenténdo

ola a alrededor de 180-2%$ * Se puede proceder, por ejemplo, 
de modo que se calienta una parte de la mezcla a transponer 
a base de los componentes arriba citados, a 100-210°, incor 
porando, seguidamente, el resto de la mezcla a la temperatu-
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ra indicada en la mezcla reaccional llenada. Una forma de 
ejecución apropiada del presente procedimiento consiste, 
asimismo, en el detalle de incorporar la mezcla eitada en 
un recipiente reaccional, calentado a más allá de 200°, por 
ejemplo, a 250-255°. La transposición de loa productos de con 
deneación, arriba citados, a base de los compuestos acidi­
ces y de las sales de aminas alifáticas con aldehidos a una 
temperatura de más allá de 100°, puede tener lugar en aneen 
cia o bajo adición de disolventes o de diluentes. Se puede, 
por ejemplo, mezclar los productos de condensación citados 
a base de los compuestos acidices y de las sales aminicas 
con paraformaldehido, y calentar a 170-180°. En esta opera 
ción se van originando, no obstante, en algunos caeos, pro­
ductos reaccionales que resultan difícilmente, o ya no agita 
bles del todo. Por esta razón es recomendable, efectuar la 
condensación con el paraformaldehido en presencia de disol­
ventes o diluentes, como ácido acético glacid, o alcohol 
tetrahidrofurf&rico. Conviene adicionar estos disolventes a 
ana temperatura, en la cual la mezcla reaccional aún es agi 
table, lo cual puede tener lugar en muchos casos, asimismo, 
si esta temperatura está situada más elevada que el punto de 
ebullición del dieelvente. Si llega a aplicación como disol­
vente el ácido acético glacid, particularmente apropiado, 
entonces la transposición con el aldehido, de preferencia 
paraformaldehido, puede efectuarse a, aproximadamente, 110- 
130° .

En cuanto a la proporción cuantitativa de los difersL_ 
tes componentes, conviene utilizar sobre 1 mol de los com­
puestos acidices citados, a lo menos 1, no obstante, más 
bien aán 1.5-2 moles de formaldehido. Una proporción de mez-
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cía adecuada es, por ejemplo, la siguientei 2 moles Ae di- 
ciandiamida : 1 mol de una sal Ae ana diamina t 1.5-2 moles 
Ae paraformal AehiAo.

Para llevar a cabo la condensación Ae la 2S fase, 
pueden ser oonAensaAos los componentes por si solos -even­
tualmente en presencia Ae nn Aisolvente- o bajo adici6n Ae 
ana substancia Ae reacción alcalina, o ácida, en el calcar, 
por ejemplo, a ana temperatura que rebasa 70°, preferente­
mente, a 90-100°. Como ácidos á adicionar ae prestan ácidos 
inorgánicos, como ácido clorhídrico o ácido sulf Arico, o 
ácidos orgánicos hidrosdublés, especialmente ácidos grasos 
Ae peso molecular inferior, como ácido fórmico, o ácido aoá 
tico. Como substancias de reacción aloalina, que pueden adi­
cionarse a la mezcla reaceional, entran en consideración, an 
te todo, hidróxidos alcalinos y earbonatoa alcalinos. La can 
tidad de la substancia adicionada, de reacción ácida o alca 
lina, puede oscilar dentro de vastos limites, La condensa­
ción puede efectuarse, eventualmente, asimismo, también ba 
jo presión. La duración de reacción depende de la temperatu 
ra reaceional y de la facilidad, con la cual reaccionan los 
materiales de partida. Si se trabaja en la zona aloalina, 
por ejemplo, con un vapor pH de más o menos 9, resulta geno 
raímente suficiente un breve calentamiento a, aproximadamen­
te, 90-100°. De este modo, o sea, por breve calentamiento 
de los componentes en solución ligeramente alcalina, resul­
tan accesibles productos de procedimiento, bien apropiados. 
Si se lleva a cabo la condensación en presencia de dieolven 
tes, como por ejemplo, de agua, entonces pueden los mismos 
ser separados para la obtención de preparaciones concentra­
das, convenientemente, bajo presión disminuida.39.
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La proporción cantitativa da las substancias de par 

tida, utilizadas para esta reacción, puede oscilar, igualmen 
te, dentro de Amplios limites. Se obtienen productos particu 
larmente adecuados, si llega a aplicación m&s de 1 mol, de 
preferencia, 2-6 moles de formaldehido, referidos a 1 mol. 
de producto de condensación de la 16 fase.

Los productos de condensación que pueden prepararse 
conforme al invento, en tanto que son hidrosdables# a lo me 
nos en ferma de sus sales, resultan apropiados para la majo 
ra de las solideces a la humedad de coloraciones y estampa­
ciones, producidas de tales colorantes dire otos, hidrosolii, 

bles, cuya hidrosolnbilidad es determinada por la presencia 
de grupos de acido sulfónico o -carboxilico. A este efecto 
son tratadas posteriormente dichas coloraciones con solacio 
nes acuosas de los productos de condensación. Este tratamien 
to puede combinarse con un tratamiento posterior con eompueg. 
toa de cobre hldrosolnbles. En virtud de este tratamiento se 
logra una mejora esencial de las solideces al agua y lavado 
de las coloraciones y estampaciones^

Los productos de condensación, seg&n el invento, y su 
combinación con sales de cobre, resultan asimismo excelente­

mente apropiados para ser adicionados a baños, con los cuales 
tiene lugar un apresto a prueba de arrugamiento de les teji­
dos.

Por esta aplicación simultánea es obtenido un mate­
rial que queda aprestado a prueba de arrugamiento, y cuya op 
loraoiÓn presenta una elevada solidez al lavado.

En los Ejemplos siguientes, significan partes, par 
tes en peso, si no se indica otra cosa) la proporción entre 
las partea en peso y partes en volumen es la misma que exis-
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te entre el kilogramo y el litro. Laa tempe retaras están in 
Risadas en grados Celsius.

EJEMPLO 1
532.8 partes de dihidrocloruro de etilendiamina, y 

672.3 partes de diciandiamida san mezcladas, después de lo 
cual esta mezcla es incorporada, dentro de 2 horas aproxima, 
demente, en pequeñas porciones, bajo agitacién, en un matraz, 
el cual esté sumergido en un baño de calentamiento de 250-25!? 
En esta operación se va originando ana fusión, fácilmente 
agitable. La temperatura interior importa, finalmente, 250-25^ 
Se agita posteriormente durante una hora, a una temperatura 
interior de 250-255°. Durante la incorporacién de la mezcla 
y con la agitacién posterior es disociado amoníaco. Seguida­
mente, es disminuida la temperatura interior a, aproximadamen 
te, 155°* después de lo cual se incorpora, 147 partes de &ci 
do acético glacial, dentro de aproximadamente 5 minutos. Por 
enfriamiento ulterior se hace bajar la temperatura a, aproxi 
mudamente, 113°, incorporando 107.1 partes de parafórmaldehi 
do en alrededor de 15 minutos. Seguidamente se hace bajar la 
temperatura interior a 100°, añadiendo 363.5 partes de sola 
cién acuosa de formaldehido al 37.1 por ciento, dentro de más 
o menos 5 minutos. Se calienta durante unos 10-15 minutos en 
un baño de agua en ebullición, Mi cuya operaoión se va preseh 
tando un espesamiento de la mezcla reaccional, haciendo afluir 
600 partes de agua de, aproximadamente, 90°, siguiendo el ca 
lentamiento durante total 2 horas en el baño de agua hirvien 
do. En ésta operación se va originando al cabe de aproximada 
mente 20 minutos, una solución clara. Se hace bajar la tem­
peratura interior a unos 50°, se neutraliza por adición de 
bicarbonato sódico, secando el producto reaccional a 50-60°



4

5.

10.

15.

20.

25.

SO.

! 9 9 1 2 9

bajo presión reducida. 3e obtiene un residuo s6lido, apro 
xlmadamente incoloro, que puede disolverse claramente en 
agua hirviendo.

EJEMPLO 2.
Una mezcla de 177.6 partes de dihidrcolorare de 

etilendiamina, y 224.4 partes de dlciandiamída, son calen 
tadas dentro de aproximadamente 3/4 de hora a 200°, agitan 
do la mezcla tan pronto que se haya presentado una licua­
ción. Seguidamente es incorporada, dentro de m&s o menos 
una hora, a 200-205°, una mezcla de 355.2 partes de dihidro 
cloruro de etilendiamina, y 446.8 partes de diclandiamida.
Se agita posteriormente durante 2 horas a 200-205°, hace 
bajar la temperatura interior a Í30°, y adiciona 294.2 par 
tes de ácido acético glacial, dentro de unos 5 minutos. 
Seguidamente son incorporadas 407 partes de paraformaldehido 
en, aproximadamente, 50 minutos, después de lo cual se in­
corporan 338 partes de agua de 80°, calentando durante 30 
minutos en un baRo de agua hirviendo. Se adiciona 684 par 
tes de solución de formaldehido acuosa al 3 6 .6 por ciento, 
calentando durante más o menos 2 horas en un baRo de agua 
hirviendo. La solución clara, obtenida de esta manera, es 
graduada por adición de bicarbonato sódico a un vapor pg 
de alrededor de 6, siendo concentrada a Sequedad por eva­
poración, bajo presión disminuida y a 50-60°. Se obtiene 
un residuo sólido, casi incoloro, que resulta solace en 
agua hirviendo.

EJEMPLO 3.
Una mezcla de 14.8 partes de dihidrocloruro de etj¿ 

lendiamina y 18.7 partes de diclandiamida, son calentadas 
en aproximadamente 3/4 de hora a 185°, agitando meeánicamen
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te# tan luego que se haya presentado una licuación, seguida 
mente ae adiciona una mezcla de 29.6 partea de dihidroeloru 
ro de etilendiamina, y 37.4 partea de dieiandiamida a 180- 
185° en aproximadamente una hora, agitando posteriormente 
más o menos 2 horaa a 200-205°, hace enfriar a 140° e incor 
porando 1 9 .6 partea de ácido acético glacial en unea 5 minu­
tos. Seguidamente ae añaden, en pequeñas porciones, 55*8 
partes de psraformaldehido a una temperatura inicial de 122° 
en aproximadamente 40 minutos, haciende descender la tempera 
tura interior a 113°. Se agita posteriormente durante 2 ho­
ras a H1-113°, haciendo bajar la temperatura interior a 90°, 
se a&aden 102 partes de agua de 80° y se calienta durante 
dos horas en un baño de agua hirviendo. La solución, asi ob 
tenida, que presenta un valer pH de 4 .5 , es seeada a 50-60°, 
bajo presión disminuida. Se obtiene un residuo sólido, apro­
ximadamente incoloro, que resulta soluble en agua caliente.

EJEMPLO 4.
Una mezcla de 22.2 partea de dihidrocloruro de eti- 

lendiamina y 28 partes de dieiandiamida es calentada en unos 
45 minutos a 185°, después de lo cual se agita mecánicamen­
te, tan pronto que se haya presentado una licuación. Seguida 
mente se adiciona una mezcla de 4 4 .4 partes de dihidroeloru 
ro de etilendlamina y 56 partes de dieiandiamida, dentro de 
aproximadamente una hora, a 180-185°, se calienta durante 
4 horas a 2g0-205° * se hace enfriar a 175-180°, se adiciona, 
primero, 13.1 partes de paraformaldehido en más o menos 15 
minutos bajo agitación, se hace afluir 15 partes de alcohol 
tetrahidrofurf&rioo, agregando ana vez más 6.7 partes de pa 
raformaldehido a 135-180°. Se agita una hora a 175-180° ul 
teriormente, haciendo descender la temperatura a 130°. Se-
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güilamente se incorpora por soplado vapor de agua en el re­
cipiente reaccional, después de lo cual se sigue calentando 
en baño de agua hirviendo. En esta operación se va formando 
una solución clara (215 partes). Beta solución es mezclada 
con 153 partes de solución de formaldehido al 36.8 por cien 
to y 20 partes de acido acético glacial. Se calienta duran 
te # 1/2 horas en un baño de agua hirviendo y se seca la so 
lución obtenida a 50-60°, bajo presión disminuida. Se obtiene 
un residuo sólido, casi incoloro, que resulta soluble en agua 
caliente. *

EJEMPLO 5.
25 partes de monometilel-dioiandiamida y 14.6 partes 

de dihidrocloruro de etilendiamina son mezcladas y calentadas 
dentro de alrededor de una hora a 250°, agitando mecánicamen­
te tan luego que se haya presentado una licuación. 30 partes 
del producto reaccional asi obtenido son disueltas en 27 pan 
tes de solución acuosa de formaldehido al 3 6 .8 por ciento, 
después de lo cual se gradúa el vapor pH por adición de so­
lución de hidróxido sódico al 30 por ciento, a 9, calentando 
10 minutos en baño de agua hirviendo y concentrando la solu 
eiÓn obtenida a 50-60°, bajo presión disminuida, por evapora 
eión a sequedad. Al efecto se obtiene un residuo más o menos 
sólido, que resulta soluble en agua caliente.

La monametilol-diciandiamida, arriba mencionada, pug, 
de prepararse de la manera siguiente;

Se disuelve 84 partes de diciandiamida en 81-*5 par­
tes de solución acuosa de formaldehido al 36.8 por ciento a 
78-80°, se ajusta el vapor pH por adición de aproximadamente 
0 .2 partes de solución de hidróxido sódico al 30 por ciento 
a 9, se calienta durante 10 minutos en un baño de agua en ebu
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Ilición y ee concentra a 50-60°y bajo presión disminuida por 
evaporación a sequedad.

EJEMPLO 6.
Una mezcla de 14 partes de dihÉdrocloruro de etilen- 

pm-ína y 1 7 .7 partes de didandiamida son calentadas % aproxi 
madamente, dentro de 3/4 de hora a 180*185° , agitando mecáni­
camente tan pronto como se haya presentado licuación. Seguida 
mente es incorporada en des horas, a 180-185°, ana mezcla a 
base de 28 partes de dihidroclororo de etilendiamina y 35.4 
partes de diciandiamida. Se agita posteriormente durante 7 
horas a 200-205° , dejando enfriar. 60 partes del producto 
de condensación, asi obtenido, son bien mezcladas con 9.2 
partes de paraformaldehido, y calentadas durante una hora 
a 175-180°. Se disuelven 20 partee del producto# asi obteni­
do, a alrededor de 75° en 18.9 partes de solución acuosa de 
tormaldehido ai 36.8 por ciento, bajo adición de 20 partes 
de agua, se gradúa el vapor pH por adición de solución de 
hidróxido sódico al 30 por ciento a 9,,y se calienta duren 
te 10 minutos en bañó de agua hirviendo. Después del secado 
que se efectúa, ventajosamente, a 50-60°, bajo presión dis­
minuida, se obtiene un residuo sólido, aproximadamente inco 
loro, que resulta soluble en agua caliente.

EJEMPLO 7.

100 partea de tejido de lana celulósica, que esté 
teñida con un 2.7 por ciento de la urea simétrica del mono— 
ázoe dorante a base de écido l-amino-8-oxinaftalin-3.6-disul 
fónico diazotado y 1 mol de 1—amino—2—metoxi—5—metilbenzol, 
es tratado con una solución acuosa que contiene por litro 
150 g. de metilolurea, 7.5 g. de clorure de amonio, 9 g. del

-ii- 19 9 129
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producto de condensación a base de formaldehido, descrito en 
el Ejemplo 1, y 6 g. de acetato de cobre. El tejido, ana vez 
exprimido, es secado, calentado 10 minutos a l40°y, seguida­
mente, lavado a 30-40° durante 10 minutos, con una proporción 
de baño de 1:30 con una solución que, por litro, contiene 4 & 
de carbonato sódico y 0.5 g. de un producto de lavar sintéti 
co. Seguidamente es aclarado el tejido y secado. Se obtiene 
de esta manera un material que queda aprestado a prueba de 
arrugamiento, y cuya, coloración presenta una elevada solidez 
al lavado.

EJEMPLO 0.
Se procede conforme a las indicaciones en el Ejemplo 

7$ pero se utiliza, en vez del producto de condensación de 
formaldehido obtenido con arreglo al Ejemplo 1, el que se 
describe en el Ejemplo 2. También de este modo es lograda 
una coloración de elevada solidez al lavado.

EJEMPLO 9.
100 partes de tejido de algodón, que esté teñido con 

un 0.8 por ciento del compuesto de cobre del azocolorante a 
base de 1 mol de dianisidina tetrazotada y 2 moles de écido 
2-oxinaftalin-3.6-disulfónice,^obtenido por cuprifioaciÓn des 
metilizante), es posteriormente tratado durante media hora a 
20° en un baño que es preparado por disolución de 2 partee 
del produoto de condensación de formaldehido, descrito en el 
Ejemplo 3 en 3.000 partes de agua. Seguidamente es deshidra 
tado y secado el tejido. Se logra de esta manera una esen­
cial mejora de la solidez al agua de la coloración. La majjo 
ra lograda de este modo de la solidez al agua de la colora­
ción, queda conservada, asimismo, después de la vaporización 
de una manera notable.
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EJEMPLO 10.
Se precede seg&n las indioaciones en el Ejemplo 7, 

yero ae agiliza, en lagar del producto de conden8aci&n de 
formaldehido, obtenido conforme al Ejemplo 1, el que ae ha 
descrito en el Ejemplo 5. Además ae emplea, en vez de la ce 
loraci6n mencionada en el Ejemplo 7, ana coloración al 2.2 
por ciento del colorante citado en el Ejemplo 9. De este mo 
do ae obtiene un material que queda apreatado a prueba libre 
de arrugamiento y cuya coloración tiene ana elevada eolidez 
al lavado.

La invención, dentro de aa eaencialidad, podrá H e  
varee a la práctica en otraa variantes que laa citadas a 
titulo de ejemplo, empleando los tiempos, temperaturas y 
proporciones más indicadas a cada caao, por quedar todo 611o 
comprendido dentro del espirita de laa reivindicaciones.

N O T A

Hecha la descripción del presente invento, 
ran como nuevas y de propia invenci6n, las siguientes reivin 
aleaciones:

I*.- Mejoras en el objeto de la patente principal, 
n* 199.060, por "Procedimiento para la preparaci6n de nuevos 
productos de condensación", caracterizadas porque se transpo 
no compuestos acidices que contienen, por lo menos, una vez
la agrupación atómica

-N = 8
N/
N
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en una primera fase, primero, con sales de aminas alifáticas, 
que presentan, a lo menos, 2 gru.pos amino-prirnarios o aeoun 
darlos, llevando seguidamente los productos de condensación, 
asi obtenidos, con aldehidos, a una temperatura que queda en 
cima de 100° a transposici6n y condensando posteriormente 
con aldehidos, finalmente, en una segunda fase, los produc 
tos obtenidos en la primera fase.

26.- Mejoras en el objeto de la patente principal, 
n# 199.060, caracterizadas porque se calienta los compuestos 
aciolicos con las sales de las aminas alifáticas a 150-260°.

36.- Mejoras en el objeto de la patente principal, 
ns 199.060, caracterizadas porque se utiliza como aldehido 
Para la condensación de la primera fase, formaldehido.

46.- Mejoras en el objeto de la patente principal, 
n6 199*060, caracterizadas porque se emplea come aldehido 
Paraformaldehido.

56.- Mejoras en el objeto de la patente principal, 
n6 199.060, caracterizadas porque se utiliza, como compues 
to acidice que contiene la agrupación atómica

N
/
\

diciandiamina.
66.- Mejoras en el objeto de la patente principal, 

ne 199.060, caracterizadas porque se emplea, sobre 1 mol 
de dihidrecloruro de etilendiamina, 2 moles de dieiandiamlda.

7&.- Mejoras en el objeto de la patente principal, 
ne 1 9 9.060, Nafas&erizadas porque se calienta 1 mol de dihi 
drocloruro de etilendiamina con 2 moles de diciandiamina a 
150-260°, condensando seguidamente a una temperatura que ea30.
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tá situada más allá de 100° y con a lo menos 1 mol de para­
formaldehido, condensando posteriormente los productos, asi 
obtenidos, en ana segunda fase con aldehidos,

88.- Mejoras en el objeto de la patente principal, 
ns 199.060, caracterizadas porque se lleva a cabo la condan 
sación a efectuar con paraformaldehido a ana temperatura que 
queda situada encima de 100°, en presencia de disolventes.

9*,- Mejoras en el objeto de la patente principal, 
n% 199.060, caracterizadas porque se utiliza ácido acético 
glacial como disolvente.

108.— Mejoras en el objeto de la patente principal, 
na 199.060, caracterizadas porque se caliente 1 mol de di- 
hidrooloru.ro de etilendiamina con dos moles de diciandiami 
da, a 180-260°, condensando, seguidamente, a 110-150° con, 
a lo menos, 1 mol de paraformaldehido en presencia de ácido 
acético glacial, transponiendo los productos, asi obtenidos, 
en una segunda gase con aldehidos, en productos de condensa 
cién hidrosolubles.

116.- Mejoras en el objeto de la patente principal, 
nS 199.060, caracterizadas porque se utiliza formaldehido, 
como aldehido para la condensación de la segunda fase.

126.- Mejoras en el objeto de la patente principal, 
n6 199.060, en las que, para la mejora de las propiedades 
de solidez a la humedad de coloraciones y estampaciones, 
producidas a base de tales colorantes directos, hidrosolu- 
bles, cuya solubilidad en el agua es determinada por la pre 
senoia de grupos de ácido sulfóniec, o grupos carboxilo, se 
caracterizan porque son posteriormente tratadas con solucio­
nes acuosas conteniendo productos de condensación,

138.- Mejoras en el objeto de la patente principal,30
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n% 199.060, caracterizadas porque se combina dicho tratamien 
to con un tratamiento posterior con compuestos de cobre 
solubles.

146.^ Mié joras en el objeto de la patente principal, 
nS 199.060, caracterizadas porque se lleva a cabo simultánea 
mente un apresto para que queden a aprueba de arrugamiento.

156.— Mejoras en el objeto de la patente principal, 
n% 199.060, caracterizadas porque el tratamiento posterior a 
base de compuestos de cobre hidrosolubles, y simultáneo aprae 
to a prueba de arrugamiento, seg&n reivindicaciones 146 y 13&, 
se logra mediante mezclas a base de compuestos de cobre hidro 
solubles y de productos de condensación de aldehidos, seg&n la 
reivindicación 16.

166.- Mejoras en el objeto de la patente prinoipal, 
nP 199*060, seg&n reivindicación 1 5 6, caracterizadas por 
comprender, además de compuestos de cobre no complejos y 
productos de condensación hidrosolubles, seg&n reivindicación 
16, mezclas a base de compuestos que forman complejo con sa­
les de cobre.

1?6.- Mejoras en el objeto de la patente prinoipal, 
nP 199.060, seg&n reivindicación 1$6, caracterizadas por com** 
prender baRos de tratamiento posterior oon un contenido en 
compuestos de oobre disueltos y de productos de condensación 
de la índole transcrita en la reivindicación 16.

186.- Mejoras en el objete de la patente principal, 
nP 199.060, seg&n la reivindicación 146, caracterizadas por 
comprender baRos con un contenido en substancias de acción 
liberadora de arrugamiento, en productos de condensación de 
la índole transcrita en la reivindicación 16 y, eventualmente, 
en compuestos de cobre disueltos.30
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19*.- Mejoras en el objeto de la patente principal, 
199.060, por "Procedimiento para la preparación de nue- 

voe productos de condensación".
Seg&n se describe y reivindica en la presente memoria 

descriptiva, que consta da diecisiete hojas, foliadas y esori 
tas a maquina por una sola cara.

Madrid, a 9 de agoste de 1951.- 
CIBA* Sociétó Anonyme.
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