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P A T E N T A  D E  I N V E N C I O N  

P O R  VEINTE a ñ o s
en España a favor da Don R icardo VILLALBA FARRAS, de n ac io n a l 
l id a d  españo la , dom ic iliad o  en B arcelona, c a l l e  cruz cu b ie r­
ta  na 68, por :
" UN SISTEMA PARA REDUCIR Y PERFILAR MATERIALES FERRICOS 
OTORGANDOLES MAYOR COMPACIDAD Y RESISTMCIA MECANICA ^

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

gL in v en to  s e  r e f i e r e  a  un s is te m a  p a ra  re d u c ir  y 
p e r f i l a r  m a te r ia le s  f é r r i c o s  o to rg án d o les  mayor compacidad 
y r e s i s t e n c i a  mecámlca y a l  p ro p io  tien p o  su g ie re  lo s  me­
d io s n e c e sa r io s  p a ra  su r e a l iz a c ió n  p r á c t i c a .

Los p r in c ip a le s  o b je to s  d e l  in v en to  son*
Crear un s i s  tema p a ra  p e r f i l a r  y /o  re d u c ir  m a te r ia ­

l e s  f é r r i c o s ,  som etiéndo los a  l a  acc ió n  de elem entos lam i­
n ad o res o c a l ib ra d o re s , g s te  tra b a jo  se  lo g ra  por un t r a ­
tam iento  térm ico inm ediatam ente a n te r io r  a l  c a lib ra d o , me­
d ia n te  e l  cu a l e l  m a te r ia l  s e  c a ld e a  pr og resivam ente a  me-* 
di da que avanza en e l  seno d e l horno h a s ta  l l e g a r  a l a  saH-á 
da de l a  in s ta la c ió n  en cuyo momento a lc an z á  e l  grado máxi­
mo de ca lo r  llegando  a  lo s  l im i te s  p e rm itid o s  s in  sob repa-
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3 a t e l  apunto a o fo r ja *
%L in v en to  tam bién p rev eé  l a  form a de e jecu c ió n  

áe e s to  t ra b a jo  en buenas eo n d ie io n es y con l a  máxima ga­
r a n t í a ,  s in  que e l  m a te r ia l  tra ta d o  p ie rd a  l a s  c a r a c te r í s ­
t i c a s  que l e  son p e c u lia re s  como consecuencia  de l a  in ­
f lu e n c ia  d e l ca len tam ien to  a  que es som etido .

Otro o b je to  más d e l in v en to  es e l  de p e rm itir  
r e a l i z a r  e s ta s  o p erac io n es d en tro  de una señ a lad a  econo­
m ía y s in  necesidad  de com plicados p ro c e so s , n i inven to  
es igualm ente llev a d o  a l a  p r á c t ic a  de manera au to m ática  
s in  r e c u r r i r  a l a  c o n s ta n te  v ig i la n c ia  o ac tu ac ió n  de p e r­
so n a l e sp e c ia liz a d o , o tro s  d e t a l l e s  re lac io n ad o s con la s  
p a r t ic u la r id a d e s  y  l a  eeonomia d e l  in v en to  ap arecen  c l a r a ­
mente d e fin id o s  en e l  tra n sc u rso  de e s ta  memoria.

H asta  aquí e l  e s t i r a d o , lam inado, p e r f i la d o , 
e tc .  o tc .d e  m a te r ia le s  de n a tu ra le z a  f é r r i c a ,  se  l le v a b a  
a l a  p r á c t ic a  traba jan d o  en f r ió  o en c a l i e n te .  gL tra b a jo  
en f r ió  e je rc e  una in f lu e n c ia  e x tra o rd in a ria m e n te  grande 
en l a s  p ro p ied ad es que a e s to s  m e te c ia le s  l e  son p e c u lia ­
r e s .  La r e s i s t e n c i a  a  l a  e x te n s ió n  aumenta aproximadamen­
te  de un modo p ro p o rc io n a l con e l  grado de v a r ia c ió n  de 
form a, sucediendo lo  mismo con e l  l ím i te  de e la s t ic id a d  
y d u rez a , g l  módulo e lá s t ic o  perm anece in v a r ia b le  m ien tra s  
e l  a la rgam ien to  dism inuye a l  p r in c ip io  rápidam ente y des­
pués de un modo l e n to .

La in f lu e n c ia  d e l tra b a jo  en c a l i e n te  sobre  
lo s  m a te r ia le s ,  dependen en a l to  grado de l a  manera de 
p r a c t ic a r  e s ta s  o p erac iones a s i  como de l a  tem p era tu ra  d e l 
m a te r ia l  d u ra n te  l a s  mismas, gn g en e ra l puede d e c ir s e  que 
a l  f o r j a r  m a te r ia le s  f é r r i c o s ,  as m etiéndo los a tem peratu­
r a s  d e l orden de lo s  9ooa c .  se  e je rc e  muy poca in f lu e n -
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c ia  sob re  l a s  p ro p ied ad es m ecánicas de e s te  m eta l y eviden^ 
tómente s i  d ich a s  o p erac io n es se  r e a l iz a n  a tem pera tu ras 
mas b a ja s  se m odifican  muy in tensam en te  d ic h a s  pr opiedades 
m ecánicas, tan to  más cuanto mas b a ja  es  l a  tem p era tu ra .

Restas c ir c u n s ta n c ia s  l im i ta n  l a s  p o s ib i l id a d e s  
de l le g a r  a un f in o  lam inado o p e r f i la d o  d e l  m a te r ia l  ya 
que,como an te s  dicno quedaba, lo s  s is tem a s  a c tu a le s  i n i ­
c ia n  normalmente e l  tra ta m ie n to  y mecanizado oon tempera­
tu r a  su p e rio r  de l a  que posean a i  f i n a l  d e l p ro ceso  l a  cual 
h a  dism inuido aproximadamente d e l 4o a l  óo% a l  c o n c lu ir  
e l t r a b a jo .  E s ta  forma de a c tu a r  d e te rm ina  una s e n s ib le  
m o d ificac ió n  en l a s  p rop iedades m ecánicas d e l  m a te r ia l .

Normalmente e l en fr iad o  se  produce en p roporción  
in v e rs a  a l  grueso d e l m a te r ia l  y de  ah í que e l  p e r f i la d o  
y /o  c a lib ra d o  d e  cuerpos con d iám etro s menores de 4 em. 
venga a  r e s u l t a r  muy d i f í c i l  con l a s  p r á c t ic a s  a c tu a le s  
como c o n se c u a ic ia  de s u  ráp id o  e n fr ia m ie n to .

E stos p ro b la ta s  son r e s u e l to s  s a t is f a c to r ia m e n te !  
en e l  in v en to , ob ten iéndose  un tra b a jo  e f ic ie n te  in c lu so  
d en tro  de márgenes e n tre  4 cm. 1 /2  mm.

El in v en to  se  basa esenc ia lm en te  en someter e l 
m a te r ia l  a  p e r f i l a r ,  lam in a r, c a l i b r a r  e t c . ,  a un proceso  
p rev io  de caldeo  p ro g re s iv o  d u ran te  su paso  por un horno 
e s p e c ia l  en e l que se  producen tem p era tu ras u n ifo rm es. j 

1 medida que e l  m a te r ia l  p e n e tra  en e l  seno d e l [ 
horno , ad q u ie ro  mayor tem p era tu ra  h a s ta  a lc a n z a r  e l apunto 
de f o r ja *  cuyo momento c o in c id e  con su  l le g a d a  a l a  boca 
de s a l id a  d e l horno, s i tu á n d o se  inm ediatam ente e n tre  unos 
r o d i l lo s  que lo  lam inan, p e r f i l a n ,  e tc .  o b ie n  e n tre  o tro s  
órganos m ecánicos s u s c e p tib le s  de p rb d u c ir e l  c a lib ra d o  
n e c e s a r io . E s ta  e s p e c ia l  form a d e  o perar perm ito  e l  t o t a l
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aprovecham iento de re c o r te s  y  o tro s  m a te r ia le s  que norm al­
mente r e s o l ta n  in s e r v ib le s  bastando p a ra  e l lo  con u n ir lo s  
o empalmarlos rec ip ro cam en te , por so ld adu ra  y som eterlos 
después a l  p roceso  que e l  in v en to  p re v e é .

Bn lo s  p lan o s ad ju n to s  se  re p re s e n ta  de manera un 
ta n to  esquem ática y únicam ente por v ía  de ejem plo, algunos 
hornos d e l tip o  p re v is to  p a ra  l a  p r á c t ic a  d e l in v e n to .

La f ig u r a  1& m uestra  un horno de reco c id o , caldeado 
con mecheros de * iu e l l - o i l* ,  gas u o tro s  com bustib les ade­
cuados.

La f ig u ra  8*, r e p re s e n ta  un horno e le c tro tá rm ic o  
recom endable tam bién p a ra  l a  p r á c t i c a  d e l  in v e n to .

La f ig u r a  3* es una v i s t a  en p la n ta  y secc ió n  h o r i ­
zo n ta l de un horno , según e l  in v e n to .

La f ig u ra  4&, co rresp o n d e  a una secc ió n  v e r t i c a l  
d d  mismo horno rep resen tad o  en l a  f ig u r a  3R.

La f ig u ra  5&, e s  una v i s t a  f r o n ta l  d e l  mismo horno.
BL ne l -  se ñ a la  l a  cámara de c a le fa c c ió n  u horno 

propiam ente dicho que re c ib e  c a lo r  por com bustión de *íuel3 
- o i l f  u o tro s  com bustib les l íq u id o s  p u lv e rizad o s  e in y ec­
tad o s  a  p re s ió n  o b ien  a gás, estando p ro v is to s  de a lo ja ­
m ientos - 8 -  y - 3 -  p a ra  lo s  mecheros c o rre sp o n d ie n te s .

Dicho horno se  en cu en tra  circundado  p o r capas de 
m a te r ia le s  r e f r a c ta r io s  -4 -  y - 5 -  y fa c u lta tiv a m e n te  pue­
de co n ta r con lo s  medios n e c e sa r io s  p a ra  su  r e f r ig e r a c ió n  
e x te r io r .

BL número -6 -  in d ic a  l a  com unicación p a ra  e l  paso 
d e l m a te r ia l  y e l  ne - 8 -  co rresp o n d e a l  a s ie n to  o base 
de  l a  in s ta la c ió n ,  p re fe ren tem en te  r e a l iz a d a  en m ortero  de 
c a se n to .
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En l a  f ig u ra  2^ a l  horno rep resen tad o  t r a b a ja  bajo 
a l  mismo p r in c ip io  de recocido  p re v io  que se  v ien e  p reco ­
nizando, s i  b ien  en é l se  u t i l i z a n  p a ra  e l  ca ldeo  lo s  e le ­
mentos e le c tro té rm ic o s  - 5 - .  La cámara -1 -  e s tá  formada, 
en e s te  caso , por l a s  p a red es de m a te r ia l  r e f r a c ta r io  -4 -  
s i  b ien  su  ú n ic a  f in a l id a d  es l a  de a i s l a r  lo s  elem entos 
generado res de ca lo r  - 3 -  d e l  p o s ib le  co n ta c to  con lo s  ma­
t e r i a l e s  que c i r c u la n  por e l  i n t e r i o r  d e l horno, por ta n to , 
d ich a  pared  r e f r a c t a r i a  - 4 -  puede p re s e n ta r  p e rfo ra c io n e s  
o ca lados p a ra  p e rm itir  un ca ldeo  más ráp ido  y e f ic ie n te  
d e l  ho rno . El número -7 -  s e ñ a la  un recu b rim ien to  en obra 
común de m am posteria y e l  número - 9 -  in d ic a  una chimenea 
p a ra  l a  evacuación d e l  c a lo r  i r r a d ia d o .

La forma de com portarse uno y o tro  tip o  de horno 
es id é n t ic a ,  s i  b ien  su  empleo es a c o n se ja b le  en cada caso 
de  conform idad con lo a  g ru eso s y n a tu ra le z a  de lo s  m ateria-i 
l e s  a  t r a t a r .

Una p a r t i c u la r id a d  im p o rtan te  d e l horno e le c tr o -  
té rm ieo , es que lo s  m a te r ia le s  en é l  t ra ta d o s  o frecen  
después s u p e r i ic ie s  p e rfec tam en te  l i s a s  y b r i l l a n t e s  mien­
t r a s  que lo s  hornos de caldeo  d ir e c to  y debido a  l a  acción 
de l a  l la m a ,e l  m a te r ia l  p re s e n ta  s u p e r f ic ie s  mas im perfec­
t a s .

Se comprenderá que e l  m a te r ia l  qmo p e n e tra  por 
l a  boca - l o -  d e l  horno - 1 -  a l  l l e g a r  a l  extremo de s a l id a  
- 6 -  ha ad q u irid o  e l  grado máximo d e  c a lo r  que co in c id e  
con ÓL apunto de forja**, a i  cayo momento se  s i t ú a  e n tre  
lo s  r o d i l lo s  o d isp o s ic ió n  m ecánica adecuada que l e  produ­
ce l a  co n fig u rac ió n , c a lib ra d o  o p e r f i l  que se  deseé  ob­
te n e r .

í 9 9 1 2 0
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Se v e rá  tam bién que e l  in v en to  ha a id o ideado paca 
lo g ra r  una p ro d ucció n  ra c io n a l  e f e c t iv a  s in  necesidad  de 
com plicadas y  c o s to sa s  in s ta la c io n e s  y sim ultáneam ente 
p e rm ite  ob ten er una m anufactura re la tiv a m e n te  b a ra ta .

E sta  ex p o sic ió n  s i r v e  de base p a ra  dar una id e a  
d e l in v en to  pero  e s te  no queda lim ita d o  a  lo s  d e ta l l e s  
exactos d e  e s t a  memoria n i  de lo s  d ib u jo s  que l a  i l u s ­
tra n , por ta n to  e s ta  d e sc r ip c ió n  debe se r co n s id e rad a  
desde un p lano  i l u s t r a t i v o  y nunca desde un punto de 
v i s t a  r e s t r i c t i v o .

Asimismo s e  hace co n s ta r que c u a lq u ie r  m o d ifica ­
c ió n  de d e t a l l e  que se  in tro d u z c a  se  c o n s id e ra rá  como 
comprendido d en tro  d e l a lc a n c e  de e s ta  p a te n te .

N O T A

Í 9  9 1 2 0

So d e c la ra n  como de p ro p ia  y  nueva invención  en 
todo e l  t e r r i t o r i o  n ac io n a l, s u  p ro te c to ra d o , co lo n ia s  
y dom inios l a s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . -  un sis tem a p a ra  re d u c ir  y p e r f i l a r  m a te r ia le s  
f é r r ic o s  o to rg án d o les  mayor compacidad y r e s i s t e n c ia  
m ecánica, según e l cu a l lo s  m a te r ia le s  a t r a t a r  se  soma­
ten  a un p roceso  de caldeo  a l  a tr a v e s a r  un horno y r e c i ­
b ir  l a  acc ió n  d i r e c ta  de l a s  llam as en form a de dardo 
p ro y ec tad as a  p re s ió n  o b ien  e l  c a lo r  generado por e le ­
mentos e le c tro té rm ic o s  determ inando e l  re c o rr id o  de lo s  
m a te r ia le s .

8 . -  Un sis tem a  p a ra  r e d u c ir  y p e r f i l a r  m a te r ia le s  fé ­
r r i c o s  o to rg án d o les  mayor compacidad y r e s i s t e n c i a  mecá-
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n ic a , que comprende un p roceso  térm ico p a ra  reco ce r lo s  
m a te r ia le s  h a s ta  lo g ra r  tem p era tu ra  de f o r j a ,  c a r a c te r i ­
zándose además porque e l  m a te r ia l  inm ediatam ente de su 
s a l id a  d e l  horno s e  s i t ú a  e n tre  c i l in d r o s ,  g u la s  u o tro s  
d is p o s i t iv o s  adecuados que l e  producen e l p e r f i l  o c a l i ­
brado n e c e sa r io , a n te s  de que d esc ien d a  l a  tem pera tu ra  
a d q u ir id a .

3 .-  Un sis tem a p a ra  re d u c ir  y p e r f i l a d  m a te r ia le s  fé ­
r r i c o s  o to rg án d o les  mayor compacidad y r e s i s t e n c i a  mecá­
n ic a , según e l  cu a l en un horno que re c ib e  a  p re s ió n  l l a ­
mas en forma de dardo, r e s u l ta n te s  de l a  com bustión de 
* íu e l l - o i l *  u  o tro  com bustib le adecuado, o b^ien  caldeado 
perm anentem ente por medios e le c tro te rm ic o s , según r e iv in ­
d ica c io n es  1 & y 23, que s e  c a r a c te r iz a  además por e l  hecho 
de que d e sp e rd ic io s  de m a te r ia le s  f é r r i c o s  de ig u a le s  o 
d if e r e n te s  c a l ib r e s  y p e r f i l e s ,  se  unen rec ip rocam en te  
por so ld a d u ra .e n  forma su ces iv a  y se  someten a  l a  acción  
de un horno h a s ta  lo g ra r  e l punto  de  f o r j a  p a ra  después 
y  f in a lm en te  s e r  p e r f i la d o s  y /o  reduc idos en órganos me­
cán ico s d isp u es to s  a l  e f e c to .

4 . -  un sistem a p a ra  re d u c ir  y  p e r f i l a r  m a te r ia le s  fé ­
r r ic o s  o to rg án d o les  mayor compacidad y r e s i s t e n c i a  mecá­
n ic a .

Todo e l lo  conforme se  d e s c r ib e  y  r e iv in d ic a  en l a  me* 
m oria que an tecede  que c o n s ta  de s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  a 
máquina y una lám ina de p lan o s que l a  i l u s t r a .

Madrid, 8 de Agosto de 1951
y. y.
p. P. .
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