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PATENTS®Z DE INVENCION
. Pozr VEINTE afios
en Espafia a favor de Don Ricardo VILLALBA FARE%, de naciona~
1idad espaﬁolé, domicilisdo en Barcelons, calle gruz Cubiers
ta ne 65, por :
» UN SISTEMA PARA REDUCIR Y PERFILAR MATERIALES FERRICOS
OTORGFANDOLES MAYOR COMPACIDAD Y RESISTENCIA MECANIGA "

Memootrilag d eéer_i'@tiva

El invento se refiore & un sistema para reducir ¥
.pérﬁlar materiales férricos otorghnicles mayor compé.cidad
v rosistencis mecémica y al propio tiempo sugloere 108 mo-
@108 necesarios para su roealizacién préctica.

Los principales objetos del invento son:

Crear un sistema para perfilar y/o reducir materia-
los férricos, sometiéndolos a la accibn do elementos lami-
nadores o calibradores. Este trabajo se6 logra por un tra-
tami ento térmico inmediatamente amterior al calibrado, me-
diante 6l oual el materizl Se ocsldea Ix ogresivamente a me=
dida gue avanza 6en el seno del horno hasta llegar a la sali-é
da de la instalacién en cuyo momento alcanzé el grado maxi~

mo de cglor lleganmdo g los 1{mi tes pormitidos sin sobrepa-
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¥l invento tambien preveé la forma de 6jecucién
de este irabajo en buenas condiciones y con la méxima ga~-
rantia, sin que 6l méterial tratado pierda las caracteris-
ticas que le son pesuliares como consgecugncis de la in-
fluenecia del calentamiento & que eés sometido.

Otro objeto més del invento es el de permitir
realizar eétas oparageioncs dantrq de una sefiglada gcono-
mia y ¢in necesidad de complicadog procesos. pl invento
es igualmente llevado a la préotica de manera ausomhiioca |
sin :aouriir a 1a constante vigilancia o0 actuscién de per- :
sonal especializedo. Obros detallés relacionados con las :
varticularidades y 1la geconomia del invenio aparccen clgra-
mente definido8 en el transcurso de @sta memoria.

Hasta agquf{ el estirado, laminado, perfilado,
etc. ete.de materiales de naturaleza férrica, se llevaba
a la préctica trabajando en frio o en caliente. % trabajo
an frio ejerce ung influencia exnraofdinariamente grande
en las propledades que o est03 meteriales le sbn peculia-
res. La rosistencis s la extensién auments aproximadamen-
te de un modo proporcional con el grado de variacién de
forma,sucediendo lo mismo con el 1limite de elasticidad
y dureza. El médulo elésuico permanece invariable mientras
el alargamiaento disminuye &l'principio rapldamente y des-
pubs de un modo lento.

La ianfluencia del trabajo en caliente sobre
los materiales, dependen en alto grado de la'manera de
practicar estas operaciones asi como de la temp eratura del
material durante las mismas. gn general puede decirse que
al for jar materiales férricos, s metibndolos a temperatu-

vas del orden 4o 108 9002 (. Se ojerce muy poca influen-
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cia sobre las propiedades mechnicas de este metal y evidenQ
temente si dichas operaciones se realizan & temperaturas
mas bajas se modifican muy intensamente dichas pr opledades’
mecéniecas, tanto méas cuanto mas baja @3S la temperatura. |
3 igs circunstgnceias limi tan las posibilidades
de liegar a un fino laminado o perfilado del material ya
que, como antaes dicno quedaba, los 8is bumas aetua.leaiini-
cian normalmente el tratamiento y mecanizado con tempera-
ture superior de la que poseen &1L final del proceso la cual
ha disminuido aproximadamente del 40 al 60% al concluir

el trabajo. E3ta forma de actuar determinag una sensible

modificacibn on l1as propiedsdes mecAnicas tel material.

Normelmente el eairiado Bé produse eon poporcioni
inversa gi grueso del msterial y. auv ahi que vl perfilado
y/o calibrado @ e cusrpos con diametros menores de 4 om.
venga & resulter muy dificil con las précticas actuales
como consacuacis de su ripido enfriamiento.

Estos problamas son resueltos satisimvoriamentag
en el invento, obteniéndose un trabajo eficiente incluso
dentro de mArgenes entre 4 om. 1/2 mm.

EL invento se basa esenoi-almante en someter el

meterial s perfilar, laminar, calibrar ete., a un proceso

. p'revio de caldeo progresivo durante Su pasSo por un horno

especlal en el que Se producen temperaturas uniformes. i
4 medida quse el mteriél Penaetra en ¢l seno del
horno, adquiere mayor tempetatnra hasta alcanzar el npunto .
de for jan» cuyo momento coincide con su llegada a la boca
de salida del horno, situfndosc indoediatamente entre unos
rodlillos que 10 laminan, pet;:f:ila.n, etc. 'o blien entre otros
érganos mechnicos suscoptibles de prbducir el oglibrado

necesario. Esta espoecial forma de operar permite ol total
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aprovechamiento de recortes y otros materia que normal-
mente resultan inservibles bastando para ello con unirlos
o empalmarles reciprocamente, por soldadura y someterlos
despuds sl proceso gue ol invento proeveb.

En los planos adjuntos se tepissenta de manera un
tanto esquemfAtica y unicemonte por via de ejémplo, algunos
hornos del Hipo previsto'para la préctica del invento.

Ig figura 1@ muesatra un horno de recocido, csldesdo
con mecheros de »fuell-oilw», gas u otros combustibles ade-
cuados.

' La figura 28, representa un horno &lactrotédrmico
recomendahle tambion para la précetica del invento.

La figura 3% @s una vista en planté ¥y seccibn hori-
zontal de un horno, soegfln el invento.

La figura 4%, corresponde a uns seccibén vertical
d ¢l mismo horno representado en la figura‘zﬁ.

Le figura 5%, o8 una vista frontal del mismo horno.?

El ne l- sefiala la cfmara de calefaccibn u horno
propiamente dicho gue recibe calor por combustién de »fucll
-0il» 1 O0tros combustibles liquidos pulverizados e inyec-

tados g presibn o bian a ghs, estendo provistos de aloja-

mientos -8~ y -3- para los mecheros correspondiontes.

Dicho horno 86 encuentra circundado por capas de
meterisl es refractarios -4 y «5- y facul va tivamente pue-
de contar con los medios necesarios para su refrigeracibn
6XTerior. |

El nfimero -6« indica la comunicacibn para el paso

- deol maverial y ol ne -8~ corresponde sl asiento o base

de la instalacibén, prefereniemente roesglizada on mortero de

camenvto.
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En la figura 2& el horrio ropreseniado trabaja bajo
el mismo prinecipio de rscocido previo gque se viene preco-
nizendo, si bien en &1 Se utilizan para 6l caldeo los ale-
menios electrotérmicos -3-. L,a chmara -1l- 6std tormada,
en este caso, por las paredes de materlal reiractario wi-
si blen su finica finalidad o8 1a de aislar 10s elementos
goengradores de calor -3~ del posible contacto con 1lo8 ma-
teriales que circulan por el inverior del horno, por tanio,
dicha pared reiractari& =-4= Ppuede presensar purioraciones
0 calados para permitir un cgldeo més rhpido y eficiente

del horno. ¥l nfimero -7- safiala un rucubrimiocnto en obra

‘eomn ¢ e mamposieria y el nfimero -9- indica una ohimenea

para la evacuacibén deL calor irradiado.

La forma de¢ compor tars8e uno y o0wro tipo de¢ horno
s idéntvica, si bien su empleo es goonsejable en cada caso
de conformidad cou los gruesos y né,tutaleza dae los materia.—é
les g tratar. |

Una particularidad importamte del horno electro-
t6rmico, @8 gue los materisles en 6l tratados ofrecen .
d ospués sup erficies perfectamente lisas y brillantes mioen-
tras que los hornos de csldeo directo y debido & la accibn
de la llama, 61l material presenta superficles mas imperfac-
tas. |

Se comprenderé que ¢l material qu o pencetra por
la boca =10~ del horno -1~ al llegar al extrems de salida
-6= ha adquirido ol grado mAximo d ¢ calor gque coincide
con @l mpunto de. for jas, en cuyo momento se sitlla entre
108 rodillos o disposicién mecénica adecusis que 16 produ-
66 la configuracibn, calibredo o poerfil que s6 desSed ob-

tenaer.
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Se verid tambisn gue 6l invento ha sido.1deado para
lograr una. ptoéuocién raciénal efectlva sin necesidad de
complicadas y cos t0sas instalaciones y simul tdneamente
permi te obtener una manufactura relativamente barata.

Bata exposiclén girve de base pgra dar una ldea
del invento pero ®ste no gqueda 11mitaéo a los detalles
axgobto8 de esSta manoria ni de los dibujos que la ilus-
tran, por tanto oS ta descripcidén d@dcbe ser considerada
desde-un plano ilustrativo ¥y nuzica desds un punto deg
vista restrictivo.

Asimismo sSe hace constar qué cuglquier modifica—
c¢ibn deé dotalle gue se introduzca se considerarh como

comprendido dentro del alcance de esta patente.

Se daeclaran como de propia y nueve invencién en
todo 61 territorio nasional, su protectorado, colonias

y dominios las sigulentes:’

REIVINDICACIONTES

le~ Un sisteoma para reducir y poriillar materiales
férricos otorghndoles mayor compscidad y resistencis
meshnica, segln el cual 10s materisles a tratar se some-
ten & un proceso de calideo 8l atravesar un horno y reci-
bir la accibn directa de las llamas on forma ae dardo .
proyeo tadas a proesién o bien sl cslor generado por 6le-
ment0s8 electroutbrmicos ’det.erminando el recorrido de los

materiales.

2.- Un sistema para reducir y perfilar materiales fé-

rTi008 otorgindoles mayor compacidad y resistencia mech~
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nicg, quae comprende wl Proceso térmico para recocer los
ﬁateriales hasta lograr temperatura de forja, caracteri-
zéndose adomis porque 6l materisl inmediatgmaente de su
Salida del hoxrno se sitﬁa antre cilindros, guias u otros
dispositivos adecuadosrque le producen ¢l perfil o cali-
brado necesario, antes de que descienda la temperasura

adquirida.

B+~ Un sis tema para reducir y perfilar materiales f£6-
rricos otorghndoles mayor compacidad y resisiencia mecé-
nica, sogfin el cual en un horno que reuibe a presiébn lla-
mas en forma de dardo, resultantes do la combustién de
»nfuell-0il» u otro combustible adecuado, 0 b=ien caldeado
permanentemente por medios electrotermicos, segfin reivin-
dicaciones 18 y &&, que se caracteriza ademas por el hesho
de que desperdicios de materiales fbrricos de ignales o

diferentes calibres y periiles, se unen reclprocamente

~por 8o0ldadura. on formsa sucesiva y se someten a la aceibn

de un hormo hasta lograr el punio de forja para después
y finglmente ser perfilados y/o reducidos en érganos me-

cénicos dispuestos al efecto.

4.- Un sistema para reducir y perfilar materiales fé-

rricos otorghndoles mayor compscidad y resistencia moch-

nica.

Todo 6110 conforme Se describe y reivindica en la mes

‘moria que antecede que consta de siele hojas escritas a

méquing y una lémina de planos que la ilustra.

niadrid, 8 de sgosto de 19351

77 Wiorgades Grare:
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Escala variabla.
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