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Correspondiente a la solicitud de registro de una patente de
invencién que, por veinte afios, se solioita para Espafia y --
sus Colonias, con prioridsd dc la petente itasliana nimero -
L 15.442, del 27 de Junio de 1,351, a favor de Jon Carlo sORGO,

de nacionalidad italiane, residente en urin (ltalie), Via -

Nizza, nimero 173, e-ceceecccccce e em e e

" DESLOLDEADORA siBCANICA, UE LUBCIUA AUTOHATICAMENTE, BN -
L16..P0 PHEESTASLECLIDO, La SEPAHACIQN DE LOS BLEMENTOS DEL
>@OLDE, ESPECIALMEILE PARA HU.IDIR POR URAVEDAD, PISTONES DE

ALUMINIO Y SUS ALEACIONES M.

Es cdnocido que los nistones de gluminio y sus aleacio-
nes, especialmente pare motores de combustidn interna, son fun
didos, generalmente, por gravedad en moldes constituidos, en )

- general, por dos o més elementos externos, destinados a ser
5 - nmutuamente aproximados.o aiejados, mientrass que .en el interior
estéd dispuesto ai menos un nicleo, destinado a crear entre &1 /
y los elementos externos una ceavidad a ocupar por la colada de

metal. Una vez efectuada la colada, con objeto de extraer la

pleza fundida se efectua el desmoldeo © separacidn de las pie-
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zgs del molde consistente en lc sevaramcidn de los elementos ex-
ternos y ls extraccién del nilcleo o nlicleos, lo vue debe hacer-
se en el tiempo escogido convenientemente‘que depende, édemés -
de la temperatura y del metal fundido, del volumen ¥ confé:ma--
cién de ls pieza fundida. La spertura del molde o la extraceidn
del nfeleo, enticipadss o retardadas, producen una pieze defec-
tuosa generalmente, ya desde el punto de vista de su conforme--
cibén, ya desde €l de les caracterfsticas mecdnicas de la misma
pieza fundide, Hasta shora, le evolucién del momento de apertu-
ra del molde y la extresccidn del nlcleo o nlcleos, se dejaban
al juicio del operario cue efectuaba el desmoldeo, siempre a ma=-

no, hebiéndose recurrido a medios mecénicos, hidréulicos o neu-

: F N
maticos.

El presente invento tiene por objeto un conjunto mecénico
de desmoldeo, caracterizado por ¢l hecho de que la apertura de
los elementos externos del molde, y lz extraccidén del nldeleo o
ndcleos, se efectua asutométicamente, por via mecénica, habiéndo-
se recurrido a medios preordenados para acclionar e tiempo mecé~
nicamente, en lOS‘momentos preegstablecidos, , y& la spertura -

_de los elementos externos del molde, ya la extraccidn del n--
cleo o nlcleos, a fin de. dejar libre la pieza fundida.

Una forma de ejecucidn de semejante conjunto de mecaqis--
mos de desmoldeo, se ilustra csquembticamente y ai g6lo titulo
de ejemplo pursmente ilustrativo, no limitativo, en el dibujo
adjunto, en el cual las ¥igs. 1% y 22, mue=tren esqueméticamen-
te el conjunto de ectos mecanizmos, en posicidn de cierre y -
apertura del molde, respectivamente; la Fig. 3%, muecstra en ele

vacidn lateral, en detelle los Srgenos de mando de tiempo, del

conjunto de mecanismos.
El desmoldeo automdtico, scgin la forms de ejecucidén repre

sentada, se compone de una mess horizontal de base (1), sobre -
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la cusl ecstén montadas, aptas vara deslizarse en sentido lon-
gitu’inal, por ejemplo con ayuda de renuras en cola de milano,
lss dos correderas (2-2°), que soporten y fijan en le posicién
conveniente las dos mitedes (5—50) que constituyen.los elemen—
toe externos del molde, Latss cos correderas estén unidas reci-
procemente por un mecenismo de mando, Ce modo gue pueden reali-
zar un movimiento, en sentido inverso, de sproximacién o eleja-
miento. Il mecenismo de mando estd constitufdo por un par de -
ruedas dentadas (3-30), gquc e engranan,'una de las cuales, la
(3), engrané a una cremallere (4), solidaris de le corredera -
(2), mientras que la otra (3°) engrana con la corredera (40) -
Solideriae de la corredera (20). #¥1 mando de las.correderas {2~
20), en el sentido de mutuo alsjamiento, se efectus como conse-
cuencia del engranéje, con le ruede (3}, de un sector dentado
{(6), de conveéniente amplitud anguler, montado sobre un érbol
(v), susceptible de girer en ¢l sentido de las agujas de un re-
loj, por los medios que se especliican. cuendo el =sector {6) -
va a salir del engransje con lg ruedsa (3) y las correderes se
han alejado el méximo, como en lg rig, 22, un pestlillo de fe--
sorte (8) se introduce en la muesca (28) ¢e la corredera (2) ¥y
la fijes en posicidn de svertura, de'suerte que por la unibn ci-
nemdtica entre las dos correderas, la (2°), se rije tembién --
automdticsmente, El pestillo (3), medisnte un tirante (9), es-
t4 unido a un peéal (10), &l =zccionar el cuel baja el pestillo
(8) v las correderas (2—20) guedan libres de nuevo.AEntonces -
pueden unirge de nuevo, DOr eéemplo por ls accidn de un reSOr;

te (11) que les une y cue ha cido distendido durante el primi-

tivo movimiento de separacidn. Con lu aproximacidén de las correderas

s/o

~0 . . =0 : .
(2-2") 1los dos elcmentos externos (5=-5") del molde, se clierran
de nuevo, como muestra le Fig. 1%, L=ta aproximacidn en lugar
de ser provocada por el mhelle (11), podré serlo por otros me-

dios cualquiers, hidréulicos o nsumdticos.
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£l mando dél giro del &rbol (7) del sector dentsdo (6) se

efectus con un motor.eléctrico (12), elimentado por unea linea
trifésica (13), cuando el interruptor de cuchillas (13') estd
cerrado, Lo transmisidén desde el motor (12) el &rbol (7}, se
reeliza de preferencia s través de sucegivos cambios de velo-
cided en tandem, el primero situado entre el motor (12) y un
fornillo sinff{n (14) y la rucda h&licoidal (18) y el segundo,
entre el Arbol (19) de le rusda heltcoidel (18) y el &rbol --
(22).de otro tornillo sinffin (23), cue engrana en le rueda -
helicoidael (24), montade sobre el Arbol (7). &l primer cambio
de velccidad es preferentemente, de corres trayezoidai (17 ¥
17'), unidas s poleas de gerganta (15-15') y (16-16'), monta-
das, respectivamente, sobre ¢l Arbol del motor y el'del torni-

llo sinfin (1#). E1l cegundo cambioc de velocidad, del tipo ten

‘conocido que se empleaz en los sutombviles, es preferentemente,

) ‘ . .
de engrenajes méviles (20) cepaces de resbalar a los largo del

drbol (19) de la ruecda helicoidal (18) y rijas (21), montades

" sobre el &rbol (22) del tornillo sinfin (23). Suponicndo que

el cambio de velocidades de correa y poleas, -sea susceptible
de dos relaciones de trznemicidn diferentes ¥ el del engrana-
je, de tres, entre el motor- (12) v el Arbol (7) se podrénrea-
lizar seig relsciones de transﬁisién diferentes.

En el interior del molde (5-50) esté colocado el niicleo
(25) que, una wvez acabada la fundicidn del pistén S -vease ¥ig.
Zé;,—debe ser retirado axislmente del interior del pistén. Con
este objeto este ncleo (2v) cstéd fijo & la parte superior de

un elemento elevador (26) por deslizamiento vertical y empuje-

- do constantemente hacia erriba por un resorte (27). Ezte ele--

mento elevador (26) esté controlado, en opoéicién a la accidn

del resorte (27) por un diente (28), montado en lorma capaz de

_girar sobre el &rbol (7), pero unido sl sector dentado (6) ¥
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fijo, mediante el pernc (30) sujeto al liente y cepez de desli-

I 4 .
zarse a lo larso de una hendidura argueada {6') concéntrica del

sector (6). La separacidn entre el\sector (8) y el diente (28)
puede varisrse de cualquier menera, recurriendo a la graduge~-
cién (28'), provists en le periferia del diente y & un {ndice
(60), sobre el sector (6). ®l ciente (28), cuando gira conjun~
tamente con €l sector (6) en el senfiéo de las sgujss de un re-
loj, gsté destinado a obrar scbre un eje (260) que lleva ‘el ele
mento elevador (26) de modo cue provogue el descenso. ¥l diente
(28) estéd provisto, ademée, de un brszo racial {28°) destinado
a efectuar en el momento dese-do, la cxclusibén del motor (12),
obrando sobre el extremo sesgalo (21') de un‘véstago (31), pro-
visto de un puente (31'') de c¢orto-circulto entre éoé-contac--
tos (32-%2'), Hespecto a esgto, ¢o <e obeerver que el envio de.
gorriente sl motor (1l2), despuls del cierre de las cuchillas
{13') del interruptor, se efectuz indirectamente, mediante un
felé clectromagnético cdestinsdo & funcionar con ayuda de una -
palancea (29} de resorte, zitusdas en la pocicidn conveniente pa-
ra ser accionada preferenteémente por ls rodilla del operador.
Este palanca (29) maﬁda un véstago oseilante de contacto (33)
gonectado, por (54), a un hiloc de le linea trifésica y, médiag
te (34'), sl contacto fijo (32), E1 contacto fijo de la paleanca
interruptora (29-3%), con el que estd destinado a cooperar el
véstago (33) de contacto, estéd conectado obn un conductor (35)
€ un terminal dél solenoide (36}, cuyo otro terminal, mediaente
el hilo (37) =e conecta & otro hilo de la 1inee (13). Fl sole-
noide, que constituye el relé electromagnético de accionamien-
to del interruptor de cuchillas (13') del motor,.obra en opo-
siqién & log medios elésticos, sobre el nicleo magnético de =-
absorcibn (3%8). £l terminal del solenoide (36), conectado al
hilo (35), estéd conectado, ademds, con ayuda del hilo (39), a

otra cuchilla (4Q) del interruptor de cuchillas, SUYO corres--
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pondiente contscto fijo esgtd conectado, con ayuda de un hilo
{(#1) sl contacto fijo (32').

El funcionamiento del aparato eléctrico que acaba de ser
descrito, es el siguiente:

Suponiendo los drzanocs en la posicién de la rig, 1%, cusn-
do sé cierra, con la rocilla, ¢l interruptor (29, 23), la co-=
rriente pa~a por el selenoide (36), el nicleo (38) es absorbi-
do, en contra de 1z accidn del resorte (42) Yy se cierranrtodés‘
las cuchillas {(13'=40) el intecrpuptor. El motor (12) entra en
funcidn. Cuando el sector dentado LS) v el diente (28} llegan
a la posicidn de la kig, 28, v lo sobrepasan, el brazo radial
(28°) del diente, se encuentfa gon la extremided sesgada (31)
que, de este modo, es empujads héoia atrés, soltando as{ inme-
distamente, con los contactos (52-32'),’61 punte_(Blf} de cor-
to circuito. 1 solenoide (356) queds asi sin excitacidn y se -
abre el interruptor de cuchillss (13'-40). La accidn del motor

cega inmediatamente,
La funcidn general de de~uoldeco es la sigulente: Se supone
que, al Tin de un ciclo de tfuncionamiento, €l conjunto se halla

en 1la posicidén de la rig, 1%, es decir, con las dosz mitades

(5-5°) del molde cerrades y con el nlcleo (25) levantado al*mé~

ximo en el interio®™ dJdel i0lde, por efecto del resgorte {27) so-

bre el elemento elevador (26). Se efectua entonces la colada -

del metal y, una vez terminada, el  operador acciona la palanca
(29). Se pone en funcionemiento el motor {12) v el =ector (8),

(23) comienzsn a glirar lentamente, desde la
1]

as! como el diente

posicidn de le rig. 12, en el zentido de las agujas de un reloj.

Cuesndo el sector (6) ha‘recorrido un arco & =kig. 1l%-, engrans

la rueda (%) y comienza a hacer sirer conjuntemente la rueda -

(3°), Lecaos correderas (2-2°) comienzan a elejarse de la ple-

za fundida(s). Como el arco &% , puede, dzada la velocided cons=~

tant& del motor (12), ser recorrido en un tiempo mayor © menor,



170

175

180

185

190

195

199098

recurriendo a las diferentes velocidades yue pueden realizearse
mediente los dos csambios de velocidad, en tandem entre ¢l moO--—
tor (12} y ei drbol (7)), la apertura del ndcleo puede iniciar-
sé 2 un tiemoo preestablecido, & partir del momento en que se
ha efectuedo lsa éolada. Una vez efectuada la completa apertura
del molde, durente ls cual el cesorte (l1) es puesto en ten--
cidn, las correderas, se fijan en la posicidn de apertura mégi-
ma que muestre le Fig. 2%, traes s0ltarge el cerrojo (8) de la
muesca {Ea) de la corredera (2). &1 conjunto del sector (&) y
del diente (28) continus zirsndo ¥y, después de un tiempo pre-
establecido, el dienbte actua =zobre el eje (260) del elemento -
elevagof, capaz de Geslizarse, y le baja, de suerte que el nd-
cleo.(25) es retirsdo de la pieza fundida (S), la cusal pﬁede -
.ser, de este ﬁodo, retireda del conjunto, Las piezas mdviles
apxiliares qfie, eventualmente, completen el ndcleo, pueden ser
retiraedas del interior del pistén (S), ¥ puestas/%%evo sobre -
el ndcleo (25) para reconstruirlo. El instante mismo en que co-
mienza la retirada del ndcleo (25) del interior del pistén fun-
dido(s), puede ser convenientemente rijado, variando la separa-~
cidn del diente (28) en relacidn con el sector dentado (6). Es-
to puede hacerse soltando el perno (3U) y desplazendo angular;n
mente el diente del sector. Con este fin se utiiiza le gradua-
cidn (28') sobre el diente y el fndice (6°) del cector. Las fa-

ges del desmoldeo, dejadas hecta ahors al libre arbifrio y el

discernimiento del operario, con la nueva desmoldeadora resul-

tan establecidas, por el contrario, autondtica v exactamente,
preparanco convenientemente ciertos elementos del conjunto de
la desmoldeadora misma.

Lon la desmoldesdore mecénica descrita, en la que nsada se
deja al erbitrio del operario, sino en la que todo depende de

la disposicidn previs de log clementos particulares que la com-
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ponen, les piezas Fundidas que se ebtienen son rizurosamente
idénticasg, no solo.en 1o que a lg formse concierne, sino, sobre
todo, en lo referente a su consormacidn y caracterfsticas mech-
nices., Las piezeas run&iqas ae desperdicid o defectuosas, quedan
absolutamente éxcluidas. ‘

Se ha descrito une mécuina para le fabricecidn de un pis-
tén, pero es evidente que puedé adaptarse a la Tabricacién de
cualquier of}oﬂelemento.

s ¢vidente, sdemés, que el presente invento no se limita
en modo slguno a la disposieidn puramenté esquemética descrita
v representadé, sino que puede realizarse variariones con ele-
mentos cineméticamente eguivalentes, gue pueden introducirse -
sin salir del invento.

S0 1t 4

i RESUMEN} La precente patente de invencidn que, por vein-
te afilog, ge soliclta pars Eepafia y sus Colonias, con prioridad
de la patente italiana ndmero 15.442, del 27 de junio de 1.951;

ha de recaer sobre lac siguientes reivindicaciones:

12, « DESOLDEADORA HECANICA, %uL wriTLUA AULOAAHIUAKBNrE

EN -UIEdPO PREESTABLECIDO, Li SEPARACION LE L03 ELENENTOS DEL -
SOLDE, ESrIClALUEITE raRa ~UNDIR PUR SRAVEDAD, PISTONES DE ALU-
HINIO ¥ SUS ALEACIONES, csracterizada porgue lg apertura de los
elementos externos del molde, =specialmente la retirada de un -
ndcleo o ndcleos se éfectua automdticamente, por procedimiento
mecénico, por medios preordenados para funcionasr a tiempo en -
los instantes preestablecidos, a partir de la colada.

28, - DESHCLDEADORA WECANICA, UL i ACTbﬁbﬂﬁTOEATICAgENTE,
EN Ti8MFO PREESTASLECIDO, LA SEFPARACION DE LOS SLEMENTOS LUEL -
WMOLDE, ESPECIALMENLE PARA EFUNDIR rOR UGRAVEDAD, PISLOJES DE ALU=-
WINIO Y SUS ALCACIONES, sesdn reivindicscidn 12, caracterizada
porgue los elementos externos Cel molde estén unidos a correde-

ras nutuamente ao@pladas para deglizerse en ﬂentldo longitudie
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nal inverso con objeto de efectuar la spertura o cierre del -
molde, mientras que el nicleo o-nicleos del molde estén uni-—
dos & un elementos ascencente, capsz de deslizerse contra la
accibén de medios eldsticos, con objeto de efectuar la retirada
del ndcleo o ndcleos,

5%~ DESHOLDEADORA i.ZCATICA, LUE 2SCTUA AULOLATICAUENTE,

LLFARACLION DB LO3 LLE#RITOS LEL

LUK PARA FUNDIR FOR SGRAVEDAD, PLSIUCHES VE ALU-
LuINIO Y SUS ALEACIONES, seziin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porque las correderas c¢cstln mandedas por 408 rUE=-
des dentadas, ¢e mutuo engrsnsje y ¢ue accionan cremslleras so-
lidarias de lss correderas, ecstsndo una de las ruedes dentadas
montada respecto a2l tiempo, por un sector centado accionado por
un motor, medisnte mescanismos coh verias relaciones de trensmi-
sién, mientras cue el elemento ascendente que efectua la réti-
rade del ndcleo o nlcleos, esth mandedo en €l tiempo por un --
diente, solidario del sector, rue estd provisto de un brazo de
nando sobre los medios dé desconexidn del motor.

48, - DES..OLDEADORA siSCalICa, QU SEBCTUA AULOMATICAMENTE,
Bl PIENRPO PREE3TASLESIDO, La @fARACLION v LOS sLEﬂEﬁrbs UK

UIR POR =xAVLUAD, PI I5704E3 UE ALU-

ITOLDE, 4S5FoCLALLSGUE PARA ¥
MINIO : 5US ALTACIONES, sesin ?eivwndicacianes 12 y 22, caracte-
rizada porque las correderas, 7ijas en posicidn de apertura por
un pestillo elééticb que puede ser mandado con syuda de un pe-—
dal, son llevedas a la posicidn correspondiente al cierre de =—-
lbs elementos externds del molfe por medios de aproximaeidn, -
elésticos, neuméticos o hidréulicos.

 58,. Ui, OLDEADOLA .IECAYiCh, wUE EVSCiVa AUCOLATICAMENTE,
By LIBr0 PREBSTASLECILO, La sUFaRACIOW UB LOS LLELEN.CS DEL
UIOLDE, BSPECILALAGENTE FARA FUNDIR 202 GRAVEDAD, PuSWCIiEs Ui ALU=

WISI0 ¢ SUs  ALBACIOQULS, gesUn reivindicsciones 18 y 5%, carac-
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terizada porque el sector dentsdo y el diente, son accionados
por un motor eldctrico, a través de cambios de velocidad, dis;-
puestos en tandem sucesiva-ente, uno con poleas de diferentes -
didmetros para correa trapezoidal y otro de engrenajes con un
juego fijo de ruedas y otro deeplazable axialménte.
68, B HOLDZADORA L{ECANICA, WUE BFECTUA AULOUATICANENTE,
BEY Ti5:P0 Pk ASLECIDO, La SERPARACIOY o LOS ELEMENTOS DEL -
{IOLDE, ESPECIALLETLL PARA #UNDIR POR RAVEDAD, PL3TONES DE ALU-
WINIO Y 3SUS ALEACIONES, sesln reivindicaciones 18 & la 3% ¥y 5%,
caracterizada porque el ihterruptor del motor elecirico es indi-
rectamente accionadé mediante uﬁ relé electromagnético, introdu=-
¢ido con ayuds de un interruptor a presidn, accionado con la ro-
dilla,-que cierra el circuito v cxtrasido por el brazo de mando -
unido sl diente gue corte el circuito.
7¢,- Por dltimo, se reivindica como objeto sobre el qgue ha
de recaer la presenfe patente de invencidn gue, por veinte afiog,
ge solicita psra Espafia y sus Coloniss, con prioridad de la pa-
tente italiané nimero 15.442, el 2/ de Junio de 1,951, --=--—
D o T
" DESWOLDEADORA SECAVICA, «UE ZFECIUA AULOMATICAMENTE, EZN UI1EM-
PO PREESTABLECIDO, La SEFPARACION D& LOS ELEALTIOS DEL mOLbE
 ESPECIALLENTE PARA FUIDIR PO4 GRAVE BDAD, PLSTONES DE ALUMINIO
Y 3Us ALEACIONES ™,
'odo conforme queda expresado en la prescente liemoria de€S--
eriptive que consta de diez hojas escritas a méguina por una -

so0la cara y dibujos gue =se zcomnaiian.

andI'lCl, o BAGO 1951
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