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a favor de DON SILVERIO GALBAN OTERO, de nacionalidad espa-
fiola, | | - | .
domiciliado en VILLAGARCIA DE AROSA, (Pontevedra), Marina, 39,
por: »MAQUINA PARA IA FABRICACION DE BUJIAS»
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E1 objett; de la Presente e‘olieitud de Patente de In-
vencidn, se refiere a una mdquina para la fabricacidn de
bujfas, que modifica esenciaslmente cuanto a este reapecto
ge conoce hasta hoy, yendo encaminada a la obtencién como
resultado industrial, de bujfas de parafina y oombustibles
de este tipo con notables ventajas sobre lo actualmente en
uso, tanto en cuanto a rapidez y economfa de fabricacidn,

como en cuanto a perfeccidn del producto elaborado, tal como
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ge verd a continnacién. |

Consiste esencislmente el procedimiento bdsico de
la miquina en ls preparacién simultdnea de una serie de mol-
des dispuestos de manera gque en su interior son susceptibles
de deslizar longitudinalmente unos émbolos o varilles dotadas
de perforacién axisl, determinandose el deslizamiento simul-
tineo de tales émbolos por medio de un mando dnico.

Los moldes van montados sobre la caja o bancada cons-~
titutiva del armazén de la méQuina, por virtud de dos placas
paralelas, descansando sobre la superior por medio de rebor-
des o pestafias y sobre la inferior por medio de resaltes,
ajustandose s esta §1tima por medio de tuercas de aprieto.

Fl armazén o caja de la mfquina presenta en su parte
inferior un alejamiento que girve para colocar los carretes
v ovillos de mecha, la ocual sale por orificios del mismo y
atravesando tanto los moides como los émbolos que a2 conti-
nuacién se desoribiran, va a fijarse convenlentemente, como
asimismo se dird.

Fijos por medio de rosamdo sobre una bandeja horizon-
tal deslizable, convenientemente guiada, en sentlido vertieal,
fan 1os émbolos o varillas que son susceptibles de desliza-
miento interior a lo largo de los moldes, cuyo deslizamiento
estd determinado por el movimiento de la bandeja a 1a cnal
ge impulsa desde el exterlor por un mecanismo de éremallera
¥y rueds dentada. _

Estos émbolos, en su posicidn mas baja, constituyen
la parte de fondo de los moldes, que guedan asi cerrados por
abajo, y van perforados a lo largo de sua eje para permitir
el paso de la mecha.

"En la parte superior de la maquina, y correspondien-
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do con cada molde, van unas mordazas capaces de Yretener las
bujfas fabricadas cuzndo se elevan, como después‘de descri-
bird. |

Para facilitar la descripecidn, a la vez que como
demostracidn de gue las ldeas expuestas son susceptibles de
traduceidn industrial prdctica, y sin caracter limitativo
slguno, por lo tamto, se representa en el adjunto plano una
forma de realizacidn de 1la invencién. El é1 se aprecia el
diepositivo en alzado, frente y seccidn, pudiendo compro-
barse que la méquina consta de una armazén o bastider -1~
gobre el se monta el mecanismo y los moldes. Estos moldes
=2« en nimero cualguiera, van montedos sobre las placas
«Zw y =~4~, descansando en la superior por medio de pestafins
y fijandose en la inferior por medio de resaltes y tuercas
e aprieto <b~.

Dentro de los moldeé «Z« gon susceptlibles de desgli~
zamiento longitudinal los émbolos ~6~ fijos por medio-de
roscado a la bandeja'-7~ susceptible de elevacidn o descen~-
g0 merced al mecanismo de cremallera -8~ y rueda dentada =9«
acclonable por el manipulador -10-. Esta bandeja va gulada
en su movimiento hacia arriba o adbajo.

Las mordazag =ll= van situédaa correspondiendo con
cada molde -2~ y son capaces de fetener la dujfa como luego
gse vers. |

En la parte inferior de 1z mdqiina wva el depésito
«12- destinado a contener los ovillos o carretea de mecha,
la cual sale por orificios de la misma y atravesando tanto
los émbolos o varillas =-6- como los moldes -2~ salen al ex-
teriorx.

Los €mboloz o varillas =6~ en su posisién mas baja
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conatituyen el fbndo de los moldes =2~ y llevan vaciada la
forma en que ha de guedar la parte superior normal de lé
bujfa. Los moldes pueden tener las dimensiones que se desee
¥ 1llevar practicados los motivos o detalles que se desee im~-
primir a las bujfas.

El funcimnamiento de la méquinz es como eigue:

Se procede primero al montaje de los moldes y émbo-~
los, a suyo efecto, primero se monten eatoa.}y despues, pa-
gando por su'intarior. se montan los segundos; se manipula
hasta que tales émbolos quéden en posicién de médximo descen-
80 y se ocentra la mecha gue se ha hecho pasar a su través.
Heocho eato se procede al vertido de la parafina en los mol~-
dea y uﬁa vaz fria se pmwvoca la elevacién de la bandeja ~7~
accionando el manipular =10~ con lo que loa émbolos subiran
determinando la salida de la bujfa que guedars retenida en
las mordazas ~ll« accionables por cualquier proecedimientn
adeocuado.

Se vuelve a hacer descender la bandeja ~7~ y se

vierte de nuevo parafina, gque se deja enfriar, prodediendose

deapues al cortado de la mecha, retiradas de las bujfas obte-

nidas en la fase anterior y elevacidn de las obtenidas ahora,
repitiendose el ciclo tantas veces como se desee.

Como puede apreclarse, se obtienen as{ simultédnea-
mente un ntmero crecido de bujfas, en perfectas condiciones

de terminado y con un ahorro de mano de obra.

En esta miquina puede utilizarse parafing o cualguier

otro combustible apto para la fabricacidn de bujfas.
Desorita suficientemente la invencidn, as{ como la
forma de Trealizarla practicamente, debe hacerse constar que

la misma es susceptible de modiflicaciones de detalle gue no
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Se reivindican, como puntos esenciales para que sean
objeto de esta Patente de Inwwncidn, por veinte afios, es Ea-
pafia, los siguientes;

l.- Mdquina para la fabricacién de bnjfas, oaracteri-
zada por que sobre un bastidor o bancada adecuado se montan
dos placas paralelas sobre las que ge pueden fljar series de
moldes gue quedan sentados en la placa superior por medio de
restafias y en la inferior por medio de resaltes, fillandose
a esta fltima por medio de tuercas de aprieto.

'2,- Wiquina para la fabricacidn de bujfas, carasteri-
gada por que cada uno de los moldes descritoz en la reivindi-
oacidén anterior, lleva, susceptible de deslizamiento interior
longitudinal, un émbold o varilla, dotado de una perforacidn
axial, montado g rosda sobre una bandeja, que los soporta a
todos, capaz de movimiento de elevacidn y desecenso por medlo
de macanismo de cremallera y rueda dentada accionable por un
manipulgnor. |

3.~ Méguina para la fabrioacidn de bujfas, caracteri-
zada por que gobre cada molde se dispone un dispositivo de
mordaza capaz de retener la bujfa fabricada.

4.- Miquina para la fabricacidn de bujfas, caracteri-
zada por que los émbolos, en su posicidn mas baja, constitu-
yen el fondo de los moldes y al ascender determinan 1a expul -
8ién de la bujfa obtenida al verter parafina o combnstible
anilogo en ellos.

‘5.~ Miquina para la fabficacién de bujfas, caracteri-
zada por gue en la parte inferior lleva un alojamiento desti-

nzdo a contener los carretes u ovillos de mecha, ¢ne sale a
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través de orificios del mismo y atravesando tanto los émbo-
los como los moldes asoma al exteriopr.
6.~ HMAQUINA PARA IA FABRICACION DE BUJIAS.

Consta la presente Memoris Descriptiva de seis hojas
ecritqa a miquina por una eola de sus caras, foliadas y nu-
mexradas, y de una hoja de dibnjos, que a la misma se ‘acompafia .

Madrid, a seis de Agosto de mil novecientos cincuenta

y uno.
SILVERKO GALBAN OTERD
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Madrid, 6 Agosto de 1951
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