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Los tanques almacenadores, ocuyo contenido de
1fquido se halla bajo presién atmosfdrica, se ejecutan en ge-
neral con un fondo plano, erigidos sobre éste, de modo Que el
fondo forma con el manto un #ngulo recto. Ia unidn de manto
y fondo se efactia bien sea por remachado, empleando uno o dos
anillos angulares, © por soldadura con estos anillos o sin
ellos., E1 tanque se apoya ordinariamente scbre un fundasmento
anular que estd caloulado de tal modo que ademds del peso pro-
plo del tangue tambien pueds recibir ademds una parte del peso
del l1fquido (anillo marginal), (Figura 1).

~ En estado vaocio ei fondo del tanque se asienta
uniformemente sobre el fundamento Anular; 81 se llena oon 1f-
quido, en primer lugar se ensancha el manto correspondiendo a
la presién del 1fquido, decrecciente hacia arriba {figura 1,
1fnea rayada 1), pero tembien el fondo tiene la tendencia de
abombarse hacia abajo & causa de la presidén del lfquido. Esto
se impide parcialmente por la contrapresién del fundamento, pe-
ro el borde del tanque se levanta por un poco del fundamento
(figura 1 en 2), de manera que €ste se deslastra totalmente de
ﬁreaionea vertiocales, Ilas mediciones han dado el resultado de
que en algunos tanjues el borde se habfa levantado hasta 25 mm
un objeto plano, por ejemplo un metro, pudo deslizarse hasta
aproximademente 1 m, de profundidad debajo del fondo del tan~
que lleno. Como el vertido en el interior del fundemento anu-
lar, a consecuencia de la presién inorementada del tanque, tie-
ne la tendencia de desviarse hacia fuera, para el fundamento
solamente resta una carg® de sobrepresidén interna,

La unién angular de manto y fondo no puede en~
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sancharse al mismo tiempo, porque la chapa del fondo del tan
que lo impide; las mediciones han confirmado esto., For lo
tanto no se presentan fuerzas de traccidn apreciables a lo
largo de la unién angular, Tanto mds fuertes son las fuerzas
de flexidn gque tratan de desdoblar a la unién de esquina rec-—
tangular, previamente lastrada con tensiones de soldadura, qu
esta causa hay que sobredimensionar fuertemente la unién de
esquina, porque es el lugar mAximamente sollcitado de todo el
tanque,

Bl objeto del invento se refliere a mejoras en
la construccidén de tanques que teniendo en cuenta estas ocom—
probaciones estén oonstituidos de tal modo que, oon la méxima
confianza y mfnimo gasto de material, puedan construirse lo
mfs econdmicamente posible, Segyn el invento, se ha elegido
para ellos la forma que tiende a adoptar el tanque lleno, por
que entonces ya estdn desmontadas las mayores puntes de ten-
sidn, de manera que una solicitacién més unifome de todas las
partes permite un dimensionamiento méds debil, Cuanto mds ob-
tuso sea el dngulo con el que estdn unidos el manto y el fon-
do, respectivamente ouanto mfds paulatina sea la transiocién del
manto al fondo, tanto mds bajas son las tensiones angulares,
Por ello se recomienda segin el invento la utilizaoidn de fon~
dos abombados hacla abajo esférica o elfpticamente (figuras 2
a 6 en 6) en lugar de los fondos planos hasta ahora usuales,
Esta forma de fondo tiene la ventaja de que una parte del con-
tenido del tanque — hasta aproximadamente 20 % - ya puede alo-
jarse sn el fondo; el gasto mayor de chapa de fondo para esto

es solamente una pequefia fraccién de los pesos de chapa que se
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ahorran en la parte cilfndrica del tanque, Pero esta ahorro
solo adquisre importeancia cuando el abovedamiento del fondo

se ejeocuta bastante profundo, por lo menos con 10 % del didme-
tro del tanque y por encima de esto. Ios abovedamientos meno—
res del fondo, solo ocon la finalidad de aloanzar una faoil
evacuacidén del contenido del tanque, son oonocidos en si, Pero|
estos solo se han ejeocutado poco, porque su fabricacidn, espe-
oialmente en ejecucién remachada ofrecfa algunas difiocultades,
la fabricacidn de los fondos profundamente abovedados en eje-
cucidn soldada es, sin embargo, relativamente simple,

Para el agrandamiento ulterior del 4ngulo de la
esquina sirve una e jecucidn ligeramente odnica del borde infe-
rior del manto del tanque {figura 3 en 5), el mayor corte de
chapa para esto es despreciabile,

Finalmente puede redondearse todavia més la
unién de esquiné por embutido, respectivamente prensado, del
borde inferior del mento y del fondo. En la figura 4 en 7, el
borde del manto y el fondo cada uno estdn embutidos en la mita#
segin las instalaciones existenites tambien puede trasladarse
toda la curvatura al fondo. (Figura 5 en 10),

Para el paso dél manto al tejado sirven los mis-
mos preceptos fundamentales, Sin embargo, aqul no hay presidn
de lfquido considerable, sino solo la presidn del sistema de
cabios del te jado y del peso del mismo, que han de reclbirse
por el borde superior del manto. En las figures 3 a 4 se ha
previsto para este efecto un perfil redondo como unidn de es-
quina, Bn la figura 4 en 8 y figura 5 en 9 la unién se ha re-

presentado por embutido, respectivamente prensado,
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M4s favorable desde el punto de vista de la téof
nica de la tensidn, por lo tanto fabricable con los espesorses
mfnimos de pared es la forma de tonel del manto (figura 6);
esta forma es todavfa superior por ejemplo a las formas de es-
feroide que se han coreado en los Yltimos tiempos en Amdrica.
En ella es suficiente un mfnimo de construcolones de apoyo,
tambien ofrece la conservacidn de anillos circulares horizon-
tales, ocuyas costuras erectas ll se disponen desviadas, una
seguridad elevada contra las solioltaciones mfximas que 8se
presentan en la seccidn vertical. En contraposicién a esto
tienen los tanques de esferoide americanos bandas verticales
de chapa, de modo que en cada caso la costura erecta pasa en
toda la longitud desde el fondo hasta el tejado y estd expues—
ta plenamente a las tensiones principales, por lo que estas
costuras, al producirse faltas de hermeticidad, actyan camo
vias de ruptura, Ia forma de tonel se adapta muy bien a la
construcoidn soldaéa, porque aqul los encogimientos de las cos¢
turas redondas no tienen efectos deformantes, tal como es el
caso en mantos cilfndricos. El abovedamiento uniforme de la
forme de tonel se fomenta por ellas.

Ias mediciones e investigaciones en fundamentos
de tangues en oconjuncién con los fendmenos de deformacidn des—
oritos al principio han dado como resultado que el fundamento
hasta ahora usual de mamposterfa o de hormigén pueda ser reem-
plazado de manere mds econdmice y més simple por un amnillo ce-
rrado de chapa que aproximadamente tiene el mismo didmetro que
el manto del tangue (figures 2 y 6 en 3) y el que sobresale del

suelo aproximadamenté 0,25 m. Este anillo de fundamento puede




ser atornilledo, remachado o soldado; por dentro se rellena de
grava oorrespondiendo & la forma del fondo del tanque, Rstse
rellenc transmite toda la presién del tangue al suelo, de modo
que el anillo ya no tiene que resistir ninguna solicitacién
vertical especial y Unicamente impide que se empuje fuera el
relleno de grava. Bl tanque estf{ sentado suelto sobre el ani-

1o de fundamento 3.
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Ia presente patente de invencién camprende les
siguientes reivindioacionea:

1.~ Mejoras en la construccidén de tanques al-
macensadores sobre la tierra con seccién transversal horizontal
ciroular, caracterizadas porque el tanque se asienta suelto
con su fondo, formado esférioe o elfpticamente, sobre un ani-
llo de ochaps metido en el suelo, de diémetro aproximadamente
igual que el manto del tengue.

2~ Mejoras en la construccidn de tanques al-
macenadores segin la reivindicecién 1, caracterizadas porque
el anillo de chapa, relleno de grava o andlogo, correspondien~
do a la forma del fondo del tanyue, sobresale algo fuera del
suelo,

3. Mejoras en la construcoién de tanques al-
macenadores segin las reivindicaciones 1 ¥y 2, caracterizadas
porque la profundidad del abovedamiento del fondo en el centro
importa por lo menocs 10 % del didmetro del tanque,

4,~ Mejoras en la oconstrucoidn de tanques al~
macenadores, especialmente seguin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizadas porque el borde inferior del manto del tangque
estd retirado de manera ligeremente cdnioca y la unidén de es-
quine del manto y del fondo est{ constituida redondeada, pre-
ferentemente por embutido, prensado o interposicidén de un co-
rrespondiente perfil,

5.,~ Mejoras en la construccién de tanques al-
macenadores, segin las reivindicaciones 1 a 4, caracterizadas

porque el manto del tanque estd constituido en forma de tonel
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vy estd compuesto de snillos horizontales son costuras de cho-
que dispuestas desviadas entre si,

6.~ Mejoras en la construccién de tengues al-
macsnadores segyn las reivindicacionss 1 a 5, caracterizadeas
porque la unién de esquina del manto y del tejado estd counsti-
tuida redondeada por embutido, prensade o interposicién de un
perfil correspondiente,

7.~ "Mejoras en la construcoidn de tanques al-
magenadores sobre laﬂtierra con seccidn transversal horizon-
tal ciroular".

' Segin se describe y reivindioca en la presente
memorie descriptiva, y se ilustra con los planos reglamenta-
rios Que a la misme se accmpafian,

Consta la presente memoria descriptive de sie-
te hojas foliadas y escritas & mdquine por una sola de sus

caras,

Madrid, a ~Apogto de 1951.
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